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MEMORTIA DESCRIPTIVA

que se aconpaia

a la solicitud de
una PATENTE DE INVENCION, por veinte afios en Espafia,
a favor de DON FRANCISCO POFCE HERRER(O, de naciona-
lidad espafiola, residente en ELDA (Alicante),VLos
Rogales, mim. 8. |

| pors:
"PIRIFECCIONANMIENTOS INTRODUCIDOS EN 1A FABRICACION

DE COBERTURAS PARA TACONES DE CALZADOS'.
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La invenoidn a que se refiere la presente memoria, constituye
una novedad industrial con caracteristicas y ventajas que la hacen
merecedora del privilegio de explotacidn exclusiva que por ella se
solicita, de acuerdo con las prescripciones del Estatuto vigente
sobre Propiedad Industrial, de 26 de Julio de 1929, texto refundi-
do, publicado el 30 de Abril de 1.930.

El presente registro de Patente de Invencidn, concierne como
su enunciado indica, unos perfeccionamientos introducidos en la fa-
brioaciép de coberturas o emelopes, para el forra/gz tacones de
calzados, de acuerdo con la descripcidn detallada que de los mismos
se realiza, debiendo interpretarsﬁ siempre este concepto en su mag
amplio sentido y nunca en linitativo.

Para mejor comprensidn de este objeto, se adjunta a la presen~
te mémoria descriptiva, una hoja de planos en la que a titulo de
ejemplo, se representan todas y cada una de las fases industriali-
zableg que lo forman y relacidn que guardan entre si.

Bn la citada hoja de dibujos queda representado:

FIGURA PRIMERA.- Dla misma representa la primera operacidn del
procedimiento cuyo registro se preconiza.

En la misme se aprecia la colocacidn de varias capas convenien—
tes de cuero, de oaructéristicas.y dimensiones adecuadas.

Estas capas se superponen entre si y en sentido de altura.

Las superficies enfrentadas de cada plancha se unen a la si-
guiente tanto superior como inferior, paré forrar un oonjupto 0 blow
que conpacto.

Para la unidén entre si de las planchasvcitadas, se utilizard
cualquier aglomerante coloidal.

FIGURA SEGUNDA.- Le misma representa el blogue ya constituido
y formado por varias secciones o ldminas de cuero fijades entre si

por pegado conveniente.
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Para que el citado blogue quede estructurado ern un solo conjun-—
to, es preciso que despuég de la operacidn de pegado, sea sometido
a un proceso de presidn intensa, operacidn que se lleva a cabo e
una prensa adecuada y durante un tiempo calculado, hasta la oomplew-
ta coagulacidn del coloide empleado, poniénlose posteriormente a
crear a la ftemperatura ambiente o en corriente forzadas.

Este blogue presentard una gran consistencia por el efecto de
conglomeracidn de masase

FIGURA TERCERA.-— Representa la fase sucesiva de corte del blo~-
que en ldminas, cuyo corte se efectuara en sentido inverso al de la
colocacidn de las planches, es decir perpendicﬁlar a las superficies
superpuestas formativas del bloque, de forma tal que en sentido de
fondo se aprecien las secciones transverseles en las nuevas ldminas
formadas.

Con este corte, se invierte la primitiva formacidn de la plan-
cha normal de cuero, con arreglo a su constitucidn celular y Fibro-
sa, en secciones superpuestas, cuyas superficies vistas estan consti-
tuidas por bordes de las primeras liminas colocadas y conservando el
mismo coeficiente de flexibilidad original.

Para efectuar este corte se utilizaran cuchillas de filo muy
fino y de gran precisidn, ‘tanto manvales como mecinicas.

Las nuevas planchas, serdn del grosor adecuado a su finalidad.

A pepar del efecto de compresidn ¥ desecacidn del blogue es con-
veniente dejar, las planchas prefabriocadas por este procedimiento,
cTear, pard gue evapore la posible humedad que pudiera contener en
su interior y evitar de esta forma la disgregacidn de las tiras su-
perpuestas. |

FIGURA CUARTA.~ La misma indica la formacidn del emelope propia-
mente dicho o cobertura de forro del tacdn.

La misma estd constituida por una plancha prefabricada por este
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wdtodo industrializable y que con arreglo a plantillas o patrones
preestablecidos,'en formas y dimensionee convenientss y por corte
manual o mecanice, en una unidad o variss simu;téneamente ge van
configurando los ﬁitados BieloDes .o

Bsta piezz de cobertura estd confizurada para su posterior
aplicacién sobre la zona curvada del tacdn, en una pieza triangu-
lar, con su vértice correspondiente al terminal de tacdn truncado,
en tanto que la hase tedrica esid proyectads en curvatura convenien-
te.

Ia 1frea de puntos indica, la nona que separa <e la limina pre~
fabricada parea formar el clitado emelope.

FIGURA SUINTA.- Representa esta fase, lz colocacidn del emelope
sobre un cuil o pieza de tejido de fina mallas

Ia unidn de estas dos piezas se efectua asimismo, por cualquier
peganento adecuado y sometido a una nueva presidn, menos intensa
gque la correspondiente a la formacidn del blogue.

Con ello gueda fij&do.con cardcter permanente el tejido o cutd
sobre la cara opuesta u ocultz de la piezz de cobertura.

Los bordes coryespondientes del cuti, son eliminados por corte,
guedande leg piezas fijadas en superposicidn, de la misma forma y di-
mengiones. |

on esta ilustraccidn, -A= correpponde al emelope y =B= al cuti
fi jadae

PLCURA SEXTA.- La misma representa la fase final de fijacidn
de la cobertura al tacdn.

Bl emelope -A-, gueda en la parte sxterior, en tanto gque el cu-
ti ~B-, se impregna de capa de pegamento conveniente para su fija—-
cidén a la zona curvada del tacdn propismente dicho revresentado con

“C"'n

Bg preciso otro proceso de presidn para ls f£ijacidn del cut{
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directamente sobre el tacdn, sea ésts de cualquier clzse o material

y unz vez adherido y desecado el pegamento, se procederd azl deébar—

tado del emelope y cutf o tejido, para presentar dicho tacdn un per-
feoto acabado y efecto estético.

FIGURA SEPTIVA.- La misme representa una vista del tacln com~-
pletamente terminado y dotado de la cobertura citada anteriormente.

Una de las caracteristicas mag esenciales del procedimiento,
consiste eﬁ dotar a los tacones de un forro que le preste la apa-
riencia de estar fabricados = bhase de capas superpuestas de cuero o
moterial similar y sin embargo con toda la consistencia natural de
la madera o aluminio interior o masa del propio tacdn.

Otras ventajas son la facilidad de aplicacidn industrial, su
resistencia, duracidén y economfa.

3¢ hace constar que la forma, dimensiones y materiales podrdn
ger variables.

Hecha la descripoidn precedénte, es preciso sfiadir que los de-
talles de realizacién de la idea pxpuestﬁ, pueden variar, sin que
por ello cambie la esencia de la invencidn, que ees la que se despren—
de de los pdrrafos que aenteceden y se reivindica en la siguiente

N O T 4

Bn resumen: La Patente de Invencidn que se solicite, recaerd
sobre las reivindicaciones signientes:

18 .-~ PERTFECCIONAMIERTOS IHTRObUCIDOS EW LA PABRICACION DE CO-
BERTURAS PARA TACONES DiE CLLZADOS, que se caracterizanporque oomo
primers fase constructiva, =e prooede al corte de planchas de cuero,
de forma y dimensiones ccnvenientes, las que s superponen y unen
entre si por la accidn ae cualquier aglomersnte coloidal y son som
metidas a presidén en una prenss conveniente hasta la completa coagulae-
cidén del coloide utilizado y se constituya un bloque estructural de

imposible separacidn.
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28 o~ PERFBCCIONANIEITCS INTRODUCITOS EN LA FABRICACION DE COBER-
TURAS PARA TACONES DE CALZADOS, segin la anterior reivindicacidn, que
se caracterizan porque este blogue se somete o la accidn de unas cu-
chillas, menuales o mecanicas de fino corte, realizandose la separacidn d
125 de planchas en sentido inverso al de colocacidn inicial, de forma tal
que cada lamina ssparada del hlogue estructural, este constituida por
una pluralidad de bordes o tiras de material correspondiente a la masa
del conjunto, siendo los cortes practicados en sentido perpendicular
a las superficies originsles en ouanto & su constitucidn celular y
130 fivrosas | »
38, PH RﬁECUIONA¢IFNmOS INTRODUYCIDOS BN L& FARRICACION DE COBER-—
TURAS TARA TACOMES DE CALZADOS, segin las anteriores reivindicaciones,
que se caracteriszan porque las planchas separadas, son cortadas en
piezas o emelopes de forma y dimensiones convenientes, con arreglo a
135 unos patrones o plantillas preestablecidas, configurandose triangu-
larmente, con su vértice truncado y su base sensiblemente curvada, fi-
jéndose estas coberturas sobre unas seociones de cuti o tejido de fi-
na malla, y superpuestas y unidas entre si, con caractef de imposible
separacidn por efecto adherente de cuzlguier pegamento y sometidas
140 ambos elementos a una presidn conveniente durante un tiempo calculado,
procediéndose vosteriormente a recortar los bordes de la pieza de te-
jido, para ajustarla dimensional y estructuralmente al emelopeo
48~ PERWECCIORAMIBHTOS INTRODUCTIDOS EE L4 FABRIGACION DE COBER-
TURAS PARA 'TACCKES DE CALZADOS, segin las anteriores reivindicaciones,
145 gue se caracterizan porgque como fase final del procedimiento preconi~
zado, se procede & extender una capa conveniente de adhesivo adecuado
sobre la cera vista del cutl y, fijéndose el mismo sobre la superfi-
cie curwa del tacdn propiamente dicho, sometiéndose a otro proceso
de presidn intensa hasta lograr la fijacidn permanente sobre le masa

150 del citado tacdn, desbarbandose log bordes de la cobertura y tejido
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de fijacidn, para ajustarlo & las caracteristicas del tacdn.

58 .~ "PEAFECCIONAXIRKTIOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE CO-
DERTURAS PARA TACONES DB CALZADOSM,

Todo ello tal y como se describe en la presente memoria, que
consta de siete pdginas escritas a mdquina y dibujos gue se acompa-
fAan.

HMadrid, 5ngf Diciembre de 1.959.

JOSE LAHIDALGA, /)
U 7
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