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Le presente invencidn se refiere, segln s& expresc
en sl enunciudo de esta memoria descriptiva, a una bobina me=~’
talica de les destiradas al transportie de cables de gran Jlon-
gitud Y peso o cualquisr otro tipo de elementos snrollables,y

que son da especial aplicacidn en la instalacién de lineas -

eléctricas de alta tensidn, lineas de tel=fonfa, etc.

Como es sabido este tipo dz pobinas se configuran seg

_ . .
glin un carrete de grzndee dimensiones, en el que se. defing un

o ®

tambor cilindrico de arrollamiento rematado por aletas diksbdi
dales laterales, cuyo borde libre actiia a su vez como 1llgrfta

de rodadura para el desenrollamiento del producto transhfrta=
do en la bechkina, mediarte el giro de la misma con su corxesd-

pondiente traslacién sobre sl plaaa del suelo. et

De forma més concreta las bobinas metélicas de "ti®hs-
norte estédn constituidas por un cilindre huseco determinande
del tambor propiamente dicho, en currespondencia con cbfﬁg -

bases existen brazos radiales gue relacionan el cilinden, i~

tado con su imaginario eje, estando rematados dichos bhrazos

" por moyls que permiten el acoplamiento d» un eje real de giro

para el bobinado en f&brica del producto a transportar,

Sobre estas mismas zonas extremas del cilindro base,
pers por su cara externa, se fijan al mismo sendos tabidques en
forma de corona circular que constituyen las aletas laterales
del tembor anteriormente citadas, estando dichos tabiques re-
matados por les llantas de rodedura, lss cuales se constitu-
yen mediante sendos anillos cilindricos de escasa anchura.

Los perfeccionamientos que constituyen el objeto de =~
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la presente invencidn se centran concretamente sobre estos ta
biques en corona circular que constituyen los laterales del =~
carrete o bobina, obteniéndose una notable simplificacién en

el prnceso de elaboracifn de los mismos frente a los sistemas
convencionales utilizados hasta el mcmento, pariiendn de sim~
ples {(tiles universales comunes para todos los distintos tipos

o tamafios de bobinas metédlicas solicitsdas por el mercado.Adge

L] 3
L4 .

més de este reducido costo en cuanto al utillaje necesaﬁicfée

censigue un Sptimo eprovechamiento de la materia prima utdsdi-

zada, ya que se parte de desarrollos normales de materiar'én

. . ...I..
el mercado,

o0 s,
L ]

Ei proceso de montaje o fabricacidon se ve tambiédn® -

considerablamente simplificado mejoréndoses la cantidad o ‘lon-

L]
LA X I

gitud del corddén de soldadura con respecto a las bobinas @eté

L] , - . : - - .
licas existentes en la actualidad. ¢

Paralelamente= a todas las ventajas anteriormenfg.ex-

_puestas, el objeto de la invencidn permite la utilizaciBh de

chapa de menor espesor para la obtencidn de los citados tabi-
ques laterales del tambor o bobina manteniendo las caracterig
ticas de resistencia de la misma, lo que repsrcute también de
forma muy favorable en el aspecto scondmico.

De forma més concreta, la bobina metédlica que se pre-
coniza presente los tabiques en corona circular que constitu-
yen el cierre lateral de la misma constituidos a partir de -
una pluralided de elementos iguales, de configuracidén en tra-
pecio circular y preferentemente en nimero de 6, los cuales =

se fijan por sus bordes rectos entre si mientras que por su -
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base menor lo hacen al cilindro de arrollamiento y por su =

base mayor a la llanta da rodadura.

Para conseguir esta fijacién los bordes rectos de
cada sector se sncuentran acodados ortogonalmente hacia afug

ra aumentéindose asi sensiblemente la superficie

de acopla=-

miento entre los diversos sectores.

Este acodamiento ortogonal de cada sector en trapg

cio circular se obtiene por troque.ado, habiéndosse preﬁihté

o ®

gue en la misma operacidn de troquelado se definen sobre, L&

propia superifice de cada sector una serie de embuticiones

proyectadas hacia afuera y que regidizan considerablembtta

: ) . . °
la estructura laminar de dichos sectores.

®Peen
L]

Resulta obvio a tenor de lo anteriormente expuééfo

que la existencia de estas embuticiones, conjuntamente tbh

v @ -
el acodamiento ortogonal de los bordes de cade secior, ‘de-
o "%e e
. L ] -
terminan en el mismo una rigidez mucho mayor para un nfidmo
’ .

espesor de chapa metalica, lo que permite, en contraﬁhtt{—

da, utilizar una chapa de espesor considerablemente menor -
que la que presentan las bobinas convencionales, para un
mismo grado de resistencia.

Para complementar la descripcidn que sequidamente se
va a realizar y con cbjéto de ayudar a una mejor comprensidn
dé las caracteristicas del invento, se acompafia la presente
memoria descriptiva, como parte integrante de la misma, de
una hoja {nica de planos en la que con carf@cter ilustrativo

y no limitativo se ha renresentado lo siguienrte:

¥

La figura 1, muestra una vista en alzado frontel de =~
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una~bobina metélica dotada de los perfeccionamientos ?bjeto

\

de la presente invencidn, la cual aparece paréialmenté sec—
cionada en uno de sus extramos, al objelo de dejar ver cla-

ramente su estructura,

La figura 2, muestra, finalmente, una vistae en alzae-

do laterzl de la misma bobina.

A la vista de estas figuras puede observarse como -

la bobina que se preconiza estZ constitufda a partir de un°

cilindro met&lico 1, hueco y carente de sus bases, que ‘tors-

tituye el tambor de arrollamiento propismente dicho para el

cable o elemento a transportar por la bobina, Teees

A las zonas extremas de este cuerpo cilindrico °2°®

LR TS

interiormente se unen rigidamente brazos radiales 2 en rfime-~

ro variable, los cuales confluyen hacia casquillos cilipdri-
" ¢
e e *
-

cos o mayis 3 cuyo imaginario eje coincide con el tamb}éh -
-
-

imaginario eje 4 del cuerpo cilindrico 1, estando estos

* [

L ] LN
Y L ]
L ]
mo-
L

. .

yis destinados, tal como anteriormente se ha dizho, a°’1%’ -

ubicacidn de un eje real para el arrollamiento sobre la bo-
bina del pruducto a transportar. N

Los laterales del carrete para retencidn también la-
teral del producto, estén constituidos por una pluralidad de
elementos o sectores iguales 5, cada uno dz los cuales adop-
ta una configuracidén en trapecio circular, quedando todos es-
toe sectores, que er el sjemplo de reslizacidn elegido con
6, envueltos por un anillo cilindrico de escaso espesor 6 que

constituye la llents de rodadura de la bobina,

Volviendo nuevamente & lcs sectores en trapecio cir
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cular S5, estos presentan sus bordes rectos 7 acodados orto=-
gonalmente hacia afuera de manera que el acoplamiento late~
ral entre los diversos sectores se realiza a través de estos
acodamientos constituyerdo nervios de refuerzo que rigidizan
considerablemente 1la estructura del conjunto.

Con estos nervios 7 colaboran embuticiones B8 practi-

cadas en la superficie del propio sector y obtenidos sn la

misma fase operativa en la que se consigue sl acodamieﬁ%&'ﬁe
los mencionados bordes 7. PP

Estos nervios que en el ejemplo de realizacidn elegi
do adoptan una configuracidn triangular isoscélica des bases

coincidentes con las bases curvas del trap=scio circular ‘@6na-

LN Y

titutivo del sector y cuyo vértice opuesto se encuentira ‘sen-

siblemente redondeado, pueden adoptar cualquier otra configu

—
e e ¢
o,

racién manteniendo la constante de adoptar también un paéi-

cionamiento radial con respecto a la configuracidn gengral

circular de cada uno de los laterales de la bobina, °*°°

Se consigue de esta manera potenciar notablemente la
rigidez de loes sectores 5 de cierre lateral, con un consumo
minimo de material ya que el espesor que deben presentar ta-
les sectores, dads su especial configuracidn, puede ser cnn-

siderablemente menn~ gue el que ofrecen las hobinas conven-

cionales.
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- REIVINDICACIONES -

l.- Bobina met&lica perfeccionadas, cue esstando cons-
tituide a partir de un cilindro hueeco y carente de sue basses
a cuyos extremos e interiormente se asocian brazos radiales
que confluyan hacia moylis para el giro de la bobina sobrse su
propio eje, misntras que en estas mismas zonas extremes y -

extsriormente se fijan los laterales del carrete o bobind,

L RER Y i
rematados por sendas llantas de rodadura, esencidimente se cg

racteriza porque los citados laterales estén cnnstituidugca

- partir de una pluralidad de sectores iguales, en nimero: vaw

8 agq
riable y con una consiguracidn en trapecio circular, co%, la

particularidad de que cada uno de dichos sectores prasemta -
L
sus bordes rectos acodados ortogonalmente hacia afuera-deter

. . *
minando en el acoplamiento con los sectores consecutivos.go-

bles nervaduras radisles de refuerzo, habiéndose previ&ta.: -

e,

adem@s que en el seno de cada uno de los citados sectorgs. -
existan embuticiones existentes de sus bases curvas y con =-
una preponderancia dimensional en sentido radiasl, estando -
estas embuticiones orientadas hacia afuera y destinadas a ri
gidizar la estructura del cuerpo laminer constitutivo de ta-
les sectores, con la particularidad ademés de que las cita=-

das embuticicnes adoptan preferentemente una configuracidn

triangular isoscélica, acusadamente estilizada.
2.- "BOBINA METALICA PERFECCIONADA",

‘Tal como se describe y reivindica en la presente Me-




mdria Descriptiva, que consta de siste hojas mscritas a =

méquina por unas sola cara y de sus correspordierntes dibu-

jDSo
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