
PATENTE DE INVENCION

por V E I N T E  años

a favor de D. Jaime Padres Casals

de nacionalidad española

residente en Barcelona, c/ Laforja i7**59
por:
"MAQUINA PERFECCIONADA PARA PRACTICAR EL VACIO INTERIOR Y CIERRE 

DE BOLSAS T3HHOPLAST1CAS"

Me m o r í a  d e s c r i p t i v a

Esta Patente de Invención se contrae, conforme indica su enun­
ciado, a una máquina perfeccionada para realizar el vacio y cie­
rre heroico de bolsas de material termoplástico de la clase co­
munmente empleada para el envasado de aquellos productos que han 
de ser necesariamente preservados contra la acción nociva del 
aire y los agentes patógenos contenidos en el mismo.

Como se sabe, las máquinas de tal na-maleza existentes ac­
tualmente en el mercado adolecen de múltiples defectos tales como 
manipulación incómoda debida por ejemplo al pinza.je de las bolsas
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en sentido horizontal, disposición inadecuada de los mandos y 

otros inconvenientes de tipo constructivo que de cualquier forma 

influyen perjudicialmente en la producción y rendimiento de las 

propias máquinas.
Para obviar dichos inconvenientes el solicitante ha ensa­

yado con buen éxito la máquina perfeccionada objeto de la pre­

sente invención, la cual se caracteriza por el hecho de compren­

der un bastidor general en cuya base se hallan convenientemente 

montados un pedal de accionamiento de la máquina y un grupo elec 

trobomba productor.de vació el cual va vinculado a un depósito 

regulardor de succión instalado a media altura del bastidor jun­

to con una válvula de accionamiento eléctrico, existiendo en la 

parte altura del referido bastidor, a conveniente distancia del 

suelo, una caja en cuyo interior se halla instalado el equipo 
temporizador de impulso electrónico con toda la red de conductos 

res, conexiones y accesorios del caso, y, además, un juego de 

dos excéntricas y dos levas coaxiales que son accionadas con­

juntamente por el aludido pedal a través de un tirante articu­

lado a una palanca solidaria del eje común de las referidas ex­

céntricas y levas, promoviendo por su parte dichas excéntricas 

en un primer impulso del pedal, el avance de sendas varillas 
equipadas con resortes de retroceso automático que sobresalen 

por la parte anterior de la caja y soportan, exteriormente, un 
pasamano que es portador del electrodo y de una boquilla aplana­
da de succión que comunica con la válvula de vació, yendo pro­
visto el pasamano de referencia, por encima del electrodo, de 

un lomo esponjoso el cual, en el límite del avance queda aplica­

do an un contra-lomo, también de material esponjoso que situado 

en otro pasmano fijo solidario de la caja, establece el bloqueo 

hermético del borde de la bolsa y la boquilla de succión previa-
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mente envuelta por el mismo, terminando por actuar aquellas dos 

levas, en un segundo impulso del pedal sobre dos respectivos pul­

sadores eléctricos que determinan, con el necesario desfasaje de 

tiempo las sucesivas operaciones de vacio y soldadura.

Otra característica del mismo objeto es que la entrada de 

corriente eléctrica en la máquina, se distribuye por dos circui­

tos independientes que comprenden, el primero de ellos, el elec­

tromotor de la. bomba y la electroválvula de vacio combinados con 

un interruptor manual del motor, un pulsador de carrera depen­
diente de la válvula accionada por la primera leva, y dos luces-pi 

loto, cada una de color apropiado, que son expresión óptica del 

funcionamiento de dichos elementos, mient as que-del segundo cir­

cuito eléctrico, forman parte, el equipo electrónico de soldadura, 

un interruptor manual de corrientre y tres conmutadores que son 

susceptibles de regular a voluntad, el primero de forma brusca, el 

segundo más suavemente y el tercero con amplia sensibilidad grua- 

duatoria, la tensión en los bornes del electrodo, quedando com­

pletado dicho circuito con un pulsador de carrera dependiente de 
*

la segunda leva que afecta al equipo de impulso electrónico, y 

dos luces-piloto de distinto color, que constatan de forma visual 

la existencia de corriente eléctrica en el equipo tempcrizadcr y 

en el electrodo de soldadura respectivamente.

Se caracteriza, también dicha máquina porque en las caras an­
terior y laterales de la caja de la máquina quedan convenientemen­
te dispuestos y distribuidos de acuerdo con las necesidades del 
operario, los mandos manuales de los conmutadores, interruptores 
y luces piloto integrantes de los circuitos eléctrico y electró­

nico, asi como el aparato medidor de vacio o vacuómetro, que esta 

conectado a distancia con el depósito de succión.

Queda caradterizaóa asimismo dicha máquina por ue la boqui-3 0 .-
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11a áe aspiración de aire es de material lo suficientemente rígi­
do y está dotado interiormente de unos refuerzos o nervios inter­

calados convenientemente que la hacen inaplastable por la depre­

sión interior durante la succión.

Se caracteriza, finalmente, dicha m/quina perfeccionada, por 

ir equipada con una bandeja delantera que sirve de soporte a las 

bolsas, resultando la misma gradúa ble en altura y profundidad por 

medio de unos brazos que son. susceptibles de quedar rígidamente 

dispuestos sobre las paredes laterales de la máquina por medio de 

palomillas.

Para mejor comprensión de lo expuesto se describe seguidamente 

un ejemplo ilustrativo no limitativo de realización de la idea, 

para lo cual se acompaña una lámina ̂  dibujos en la que:

Figura 1, grafía una vista en sección vertical de la máqui­
na perfeccionada según la invención.

Figura 2, representa, en perspectiva esquemática, el eje de 

excéntricas y levas.

Figura 3) es una pespectiva general de la máquina perfeccio­
nada.

Figura 4, detalla, en sección transversal, la boquilla de 

succión, y

Figura 3, es una esquema de los circuitos eléctricos corres­
pondientes al equipo de vacio y de temporización respectivamente.

A la vista de dichas figuras el funcionamiento de la caquina 
perfeccionada es fácil de comprender. Para poner en marcha la mis­
ma se da, ante todo, la corriente del equipo electrónico (1) por 
medio de la llave (2) en cuyo momento se enciende el piloto (3). 

Luego se da la otra manecilla (9) que deja en funcionamiento el 

electromotor (3), funcionamiento que viene señalado vistamente por 

el piloto (6), determinando la puesta en acción del equipo de va-
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de succión (''). La electroválvula de vacio (9)y instalada a la 
salida del depósito (8), está conectada, por medio del tubo (10), 

con la boquilla (11). Por su parte, la aguja del variómetro (12) 
señala continuamente, en centímetros le mercuio, la. depresión 

existente dentro del depósito (8). Dáda ya la corriente en. los 

circuitos, se dája preparada la máquina de acuerdo con las condi­

ciones de soldadura que cada tipo de bolsa requiere, para lo cual 

se realiza ía puesta en punto primero el conmutador (13) de gra­

duación brusca de tensión, luego el segundo conmutador (14) de 

graduación más suave, y finalmente el (19) de mayor sensibilidad. 

Seguidamente se sitúa la bandeja (l6) de acuerdo con la altura de 

las bolsas a soldar procurando que cada una de estas rodee por 

su boca a la boquilla (11) antes de entrar en funciones el pe­
dal (17). Este, que enlaza con la palanca. (18) por medio del ti­
rante (19), hace girar, por acción del pie del.operacio, al eje 

(2)) solidario de dicha palanca (18), en el cual están montadas, 

con la posición relativa previamente calculada, dos excéntricas 

(21) y dos levas (22) y (23) que al girar en bloque actúa, esca- 

loñadamente, de la siguiente forma: en un primer impulso del pe­

dal (17) hacia abajo, las dos excéntricas (21) empujan hacia ade­

lante a las varillas (24) portadoras exteriormente del pasamano 

(23) y de la boquilla (11), e interiormente, de sendos muelles 

(26) que provocan el retroceso automático de las varillas (24) 
al cesar el impulso sobre las citadas excéntricas (21). Dicho pa­
samano (23) lleva dispuesto en su parte baja el electrodo de sol­
dadura (27) y algo más arriba el lomo de material esponjoso (28), 

cuyos elementos quedan enfrentados y son susceptibles de aplicar­

se, en dicho primer impulso del pedal (17), sobre las piezas con­

tra electrodo (29) y centre-lomo (3O) respectivamente, todas
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ellas montadas en un segundo pasamano fijo (j$l) unido a la caja 

(32) de la maquina por medio de los brazos acodados (33). R'ntre 
dicha pieza (30) y el lomo (28) queda bloqueada y cerrada .hermé­

ticamente la boca de la bolsa a soldar acoplada previamente a la 

boquilla de succión (ll) en la forma anteriormente explicada. In* 

mediatamente y dentro de un segundo impulso del pedal (1?)? es 

cuando entra en acción la leva (22) actuando sobre el pulsador 

(34) que cierra el circuito de la electro-válvula (9) y encien­
de el piloto (35) señalando visualmente la producción de vació 

dentro de la bolsa. Una vez efectuado dicho vacio durante el 

tiempo necesario y dentro ya de la última fase impulsiva sobre 

el pedal (17)) deja de actuar la leva (22) sobre el pulsador 

(34)) cerrándose la electroválvula (9) simultáneamente con el 

piloto (35)) para entrar seguidamente en funciones con la debida 

temporización la segunda leva (23), accionadora del pulsador (36) 

que cierra el circuito correspondiente al equipo de impulso elec­

trónico (1) encendiendo el piloto (37)) en cuyo momento el elec­

trodo (27) suelda y cierra con la debida intensidad calorífica y 

temporización la bolsa de plástico, a cuyo termino puede dejarse 

libre el pedal para iniciar de nuevo el ciclo descrito con otras 

y sucesivas bolsas*
La boquilla (11) posee interiormente, como queda claro en 

figura 4, una serie de nervios (38) que la que la dotan de la 
rigidez y consistencia suficiente para soportar la fiarte depre­
sión existente dentro de la. misma durante las operaciones de suc­

ción.
En dichas figuras puede apreciarse, asimismo, como la espe­

cial disposición del electrodo según un plano de desplazamiento 

horizontal proporciona sin duda una más cómoda realización del 

pinza je de las botsas, simplificándose todas las manipulaciones
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gracias a la racional distribución y situación que presentan 

tando los mandos (15), (14) y (lp) como los interruptores (2) y 
(4) y las luces-piloto (3), (ó),(35) y (37) incluyendo la ori­

ginal disposición de la bandeja (16) que puede ser fijada en 

cualquier posición por medio de las palomillas (39) estableci­

das en los extremos de los brazos (49)*

Descritas suficientemente las principales características 

y particularidades de la máquina perfeccionada, debe hacerse 

constar que en la misma, serán introducibles cuantas modificacio­

nes pueda aconsejar la practica, siempre que con ello permanez­

ca inalterable el espíritu de la immción, el cual queda resumi­

do en la siguiente
N O T A

Se declaran de novédad, utilidad y propiedad para todo el 

territorio nacional y sus posesiones las siguientes: 

R E I V I N D I C A C I O N E S  
19.- Máquina perfeccionada para practicar el vacio inte­

rior y cierre de bolsas termoplásticas, que se caracteriza esen­

cialmente por el hecho de comprender un bastidor general en cuya 

base se hallan convenientemente montados un pedal de accionamien­

to de la máquina y un grupo electrobomba productor de vacio el 
cual va vinculado a un depósito regulador de succión instalado 

a media altura del bastidor junto con una válvula de accionamien­

to eléctrico, existiendo en la parte alta del referido bastidor, 
a conveniente distancia del suelo, una caja en cuyo interior, 

se halla instalado el equipo temporizador de impulso electróni­
co con toda la red de conductores, conexiones y accesorios del - 

caso, y, además, un juego de dos exceéntricas y dos levas coa­

xiales que son accionadas conjuntamente por el aludido pedal a 

través de un tirante articulado a una palanca solidaria del eje
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común de las referidas excéntricas y levas, promoviendo por su 

parte, dichas excéntricas en un primer impulso del pedal, el 

avance de sendas varillas equipadas con resortes de retroceso 
automático, que sobresalen por la parte anterior de la caja y 
soportan, exteriormente, un pasamano que es a su vez portador 
del electrodo y de una boquilla aplanada de succión que comunica

con la válvula de vacio, yendo provisto el pasamano de referen­

cia, por encima deL electrodo, de un lomo esponjoso el cual, en 
el límite del avahce queda aplicado en un contra-lomo, también de 

material esponjoso que situado en otro pasamano fijo solidario 

de la caja, establece el bloqueo hermético del borde de la bolsa 

y la boquilla de succión previamente envuelta por el mismo, ter­

minando por actuar aquellas dos levas, en un segundo impulso del 
pedal, sobre dos respectivos pulsadores efetríeos que determinan, 

con el necesario desfasaje de tiempo, las sucesivas operaciones 

de Vacio y soldadura.
2-.- Maquina perfeccionada pare practicar el vasio interior 

y cierre de bolsas termoplásticas, según la precedente reivin­
dicación, caracterizada porque la entrada, de corriente eléctrica 

en la máquina, se distribuye por dos circuitos independientes que 
comprenden, el primero de ellos, el electromotor de la bomba y la 

electroválvula de vacio combinados con un interruptor manual del 
motor, un pulsador de carrera dependiente de la válvula accionada 
por la primera leva,, y dos luces piloto, cada una de color apro­
piado, que son expresión óptica del funcionamiento de dichos ele­
mentos, mientras que del segundo circuito eléctrico forman parte 
el equipo electrónico de soldadura, un interruptor manual de co­
rriente y tres conmutadores que son susceptibles de regular a vo­
luntad, el primero de forma brusca, el segundo más suavemente y 

el tercero con amplia sensibilidad de graduación, la tensión.en



los bornes del electrodo, quedando completado dicho circuito con 

un pulsador de carrera dependiente de la segunda leva, que afecta 

al equipo de impulso electrónico y dos luces-piloto de distinto 

color, que constatan de forma visual la existencia de corriente 

eléctrica en el equipo temporizador y en el electrodo de soldadu­

ra espectivamente.

3&.- Máquina perfeccionada para practicar el vacio interior 

y cierre de bolsas termoplásticas, según las reivindicaciones an­

teriores, caracterizado porque la boquilla de aspiración de aire 

es de material lo suficientemente rígido y está dotada en su 

interior de unos refuerzos o nervios intercalados convenientemen­

te que la hacen inaplacable por el ssfuerzo de succión interno.

49,- Maquina perfeccionada para practicar el vacio interior 

y cierre de bolsas termoplásticas, que se caracteriza finalmente 

por ir equipada con una bandeja delantera soporta-bolsas gradua- 

ble en altura y profundidad por medio de unos brazos que son sus­
ceptibles de quedar rígidamente dispuestos sobre las paredes la­

terales de la máquina por medio de palomillas.
59.- MAQUINA PERFECCIONADA PRA PRACTICAR EL VACIO INTERIOR 

Y CIERRE DE BOLSAS TERMOPLASTICAS.

Todo ello conforme queda de crito en la presehte memoria 

descriptiva que consta de NUEVE hojas escritas por una sola de 

sus caras y planos que la ilustran.
Madrid, 5 de Diciembre de 1.959
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