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manera fivme la extremidad interna &2 1a cinta en el momentc
. e
del ensambladc del carrete o seees

‘mano y a continuacidn se une la restante pestafia separada con

La preseate invencidn se refiere a un carrete,.

i \,'

Dafa‘CfliE destinado a 3¢r011'1 RUE] ci ta de video 0 uia Cific
P o ‘

ta DOﬂOra normal, estando dlcho carrete- par cinta co

de tal mansra Gue sea capaz 'e sujetar automaticamentegy=

'o

Recientemente, una crec1entc propor01bq'ﬁe c’
rretes para cintas de sonide y de video han sido fabrlcados
con material olastico en razdn de la comodidad de nmﬂd@p y de
ensanblado de estos carretes. Con la eycepcwoa de 1os. dnre

ce s
de cinta corrientespara cassette de sonido y oLroc carrete
cinta similares, casi todosﬁlos carretes de cinta estan do
en sus extremidades extremas axiales opuestas de casqglllq
trales con unag pestafias que tienen un diametro supﬁp?ﬁr al,
1cs casguillos en Cuestlon y es muy conveniente realizgr esto

carretes con material plastico el cual,debido a su propia nat_
raleza permite ensamblar ficilmente los carretes de cinta por
medio de la técnica de soldadura por ondas ultrasdnicas o"por
medio de la técnica de adaptacidn mecénica a presidn. 8i és—
tos carretes se haceun con metales, estas operaciones reguie=
ren tiempo y mano de obra porque sus casquillos y sus pestafias
deben sujetarse en sus carretes de manera apropiada por ejem=—
Plo utilizando tornillos.

Un ejemplo de uwn carrete para cinta disefiado
particularmente para asegurar una buena sencillez de ensambla
do ti=ne una construccidn tal que una de las dos pestafias v

el casquillo se moldean en una sola pieza o se unen de ante-

el casquillo aplicandola y haciéndola girar en la extremidad

abierta del casquillo. Estructuralmente, el casquillo esta
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‘cién circunferencial, con 1o cual la wmidn del casqyillo y
i : L]

isto aa su interior bien de una porcidn escalonada For-—

mada en 1

S

superfic

icie de pared Interna del. casguille en. o
da la circunferencia del”

o

red interna hasta la porcidn central del casquillc, y 14 pes
. o~ - o ” s ’ . e .
tafia separada esta provista de fiadores formados rdsptrtiv

mente en direcciones extremadamente radiales o en upa 'direc-.

-

de la pestaiia se obtiene haciendo girar la

- F

pestafia core rela

cion al casguillo de modo que los fiadores

se acoplen Firme:

mente con las porciones escalonadas. ' '

Para realizar el ensamblaje se han pIdpuesto
métodos convenientes del tipo descrito mds arriba )'r.fn:djoras
que conéisten por ejemplo en prever unas porcionés;ﬁé?alongf_
das en dos niveles o en disefiar los fiadores con wna gonstrﬁgi
cidn irveversible con el objeto de impedir la sepa;;gién poO-
sible de 1la uanidn mediante rotacidn hacia atrés. Para 10s
carretes de cinta de este tipo, un requisito muy importanteu
que no debe ser olvidado es el hecho de que 1la extremidad in
terna de la cinta que se enrolla en el carrete debe mantener
se de manera fija en el casquillo del carrete,

Este requisito particular se aplica a 10s ca
rretes de cinta de cassette de video. Con los carretes de
cassette de tipo convencional, la retencion de la extremidad
interna de la cinta en el casquillo da lugar a un trabajo
extremadamente molesto, y la manera con la cual ha sido regfﬁ
lizado el trabajo de retencidn de la extremidad de la cinta
en el carrete tiene un efecto sobré la precisidn con la cual

la cinta se enrolla en el carrete.

Desde el punto de vista estructural, el dis-
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1
for rmada en uvna direccién radial sobre una parte de la c1rcup

positive utilizado corrientemevte en el carrete de cinta con-

Q\\

- . . & 4 .
vencional mencionado mas erriba para la sujecion. rapida.de;

« - R . ey e A
a t emidad 1ntewna de la cinta Jﬂcluye una~1ndentacr©n

ferencia extérna del casquillo cilindrico y unachavetaform
da de modo qus se adapte a la indentacion, con lo'cagi'la re
®e
tencidn se obtiene superponiendo la identacidn con Ta’ @xtre~'
mida& interna de la cinta y a continuaéién presionanée la

. . . .
chaveta para acoplarla firmemente con]xilndentaC16ngﬁgira-

vés de ia extremidad de la cinta, Este trabajo requiere opé

raciones delicadas y su complejidad es aumentada por"el'heéh
de que el trabajo debe 1levarse a cabo en el espacio. extrema

damente reducido que queda entre las dos pestanas opuastas
ya sujetas en el casguillo. Ademés, puesto que 1a.;hberf1—
cie externa del casquillo alrededor de la cual debe enrollar
se la extremidad interna de la cinta incluye una porcidn conq

tituida por la superficie externa de la chaveta, el cubo en

su forma completa tiende a carecer de circularidad. Este he

cho ha dado lugar frecuentemente 2 una reduccidn de 1la preci

sidn del carrete y por tanto a la aparicidn del fenémenq de
Fluctuacidr y trémolo durante el enrollamiento y el desenro-
llamiento de la cinté en el carrete.

Estos inconvenientes se producen no solamente
en 1los carretes de cinta del tipo descrito mas arriba sino
también en los carretes de cinta de otros tipos, y se deﬁeﬁ.
principalmente al hecho de que el trabajo de ensamblaje del
carrete y el trabajo de retencidn de la extremidad interna
de la cinta en el casquillo se efectlan independientemente el

wno del otro.

Un objeto de la presente invencidn consiste en
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proporcionar un cearrete de cinta construido de tal manera

. 4 / . . . -
ve 13 SJacion rapidas de la cxvraomidad interna de la cinta

[5S]

N

que ha de ser enrollada en el carrete pueda obtenerse en el

mismo tiempo en que se ensambla el carrete de cinta.

De acuerdo con la Presente invencién, sg pro

ev0e
porciona una mejora introducida en y relacionada con,pn ca-
)

. . . . . . o
rrete de cinta del tipo de ensamblaje por rotacidn Fuetie-
f : L]
ne por 10 menos una de las dos pestafias previstas padd suje

: \d L]
tarse ccl las superficies extremas sxialmente opuesha? del

cacsgunililo

witlo del carrete moldeada por separado del casqiillo, en
L ]

—

[®)

una construccion tal que la unidn de la pestafia moldeada se-
LEE NI )

paradamente con el casquillo se efectie aplicando la pestafia
o.'

en este 1ltimo y haciéndola girar para establecer ud *atopla-
ceqs
miento firme entre los medios de fijacidn previstoé.éh?el
casquillo y en la pestaiia, incluyendo dicha méjora;un:surco
formedo en uvna direccidn raaial sobre el borde circunferen—

cigl cxterno del casquillo npara que sea posible introducir

en &1 la extremidad interna de la cinta que ha de ser enro-
llada en el casquillo, definiendo un par de paredes flexibles
opuestas un espacio circunferencial que asegura la comunica-
cidn del interior del casguillo con el surco radial, y estan
do formada una prolongacidn de acoplamiento en la pestafia
moldeada por separado con una construccidn tal que en razdn
de la rotacidn de la pestafia con respecto al casquillo, 1la
prolongacidn de acoplamiento se acopla con las paredes Flexi
bles y elimina el espacio circunferencial por contacto con
ellas a través de la cxtremidad interna de la cinta.

En el carrete de cinta construido de la forma
descrita méds arriba, la extremidad interna de la cinta que
ha de ser enrollada en el carrete se introduce en el surco

formado en el casquillo y, a continuacidn, la pestafia moldea
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di POr separado ce pone en cont2CTC Coa la superficie extre-

= .. X . . .~ e 2 ”,'.
me 1ibve del cascvililio y oae oo0® XLl COn relacion al cas-

quiilo. Por consiguiente, la pestafia moldeada por separado .
se uwne al casquillo y, al mi«mo tiempo, la extremidad inter— -
na de la cinta introducida en el surco se sujeta al casquillo
.
[ XXX X

debido al acercamiento de 1a prolongacidn de acoplapiento = 4
- o® e o

L )
L
formada en la pestafia moldeada POT separado a las panéées

« 7 .- - - . L] L ]
tacidn de la pestafiz moldeada por separado permite phiener
" *

b
M
3
3
1
)

cinalThneimento ol casamblaje del cerrete y la sujegién rapi
da de 1la -extremidad de la cinta en el casquillo del éqrrete.
ge describiran ahora, solamente a tféﬁié de

. ’ o
ejemplo, wunz Clita de carrete de acuwerdo con 1la prééeﬁte iE
vencidn, haciendo referencia a 10s dibujos adjuntgéz}ﬁh los

»
LI I I

La figura 1 es wa vista en perspectiva de un
nodo ée realizacion de un carrete para cinta de video-casse~
tte de acuerdo con la presente invencidn, en el estado que
presenta antes del ensamblaje;

La figura 2 es una vista en planta del inte~
rior del casquillo del carrete de cinta de la figura i;

La figura 3 es una vista en seccidn ampliada
de la parte esencial del carrete de cinta de la figura 1, en
el estado que presenta antes de que la extremidad interna de
la cinta sea introducida en el carrete;

La figura 4 es una vista en seccidn ampliada
de la parte esencial del carrete de cinta de la figura 3, en
el estado que presenta cuando la extremidad interna de la

cinta esti sujeta en su posicidn en el carrete;

Las figuras 1 -~ 4 ilustran el modo de
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wealizacida del carrete pare cinta de video-cassette de a-

cuerdo con 1a presente inveacién. Este modo de realizacidn

rueds :.iicerse a cuvalguicer carrete do cinta conocido del ti

po de ensamblaje por votacidn, cualesquieran que sean las po -
- - . . - - - -, » 2 ’. s
sibles variasciones estructurales. EL ensamblaje por rotacion “:

del carrecte de cinta se deccribird de manera general con refe

r
’ . ’ kg
rencia a1l rnodo de realizacidn ilustrado. Una pestaffd*te ca-
. a®e .
rrete 1b del par de pestaflas de carrete 1a, 1b, se mgydga in

tegralments Con una extremidad axial de wn casquillqg )2 O se
L ]
. - . . . __/
sujeta de anionono en este casguillo. ElL casqulllo:Q_qsta
0.00.
proviesio on su osuperficie de pared interna 2a de salignies
i o% e

orientados radialuente hacia el interior 3 que estén dispues—

tos a intervalos circunferenciales apropiados. Las'sUperfil-

. . - . - * »°
cies inieriores de las prolongaciones 3 sirven cada ‘Uf‘l.a. CO~-

mo poroidn escalonada circunferencial. RARA
Por otra parte, la pestafia 1a moldeada gepa-
®o0e g

radamente de la pestafia 1b esta provista en su lado reverso
en posiciones que correspenden a las que caen a lo large dd
Ja pared interna del casquillo,de piezas de acoplamiento que
llevan unos fiadores 4 orientados radialmente hacia el exte-

rior y dispuestos a intervalos circunferenciales aproximada-

mente iguales a los de los salientes antedichos 3. La distan

cia entre las superficies superiores de los fiadores 4 y la
superiicie reversa de la pestafia 1a es ligeramente inferior
a la distancia que existe entre las superficies inferiores
de los salientes 3 y el borde ablerto del casquillo.

Cuando 1la pestaﬁa moldeada por separado 1a

se pone en contacto con la superficie de borde abierta del

~ casquillo para permitir que los fiadores 4 ejerzan una pre-

sion sobre el casquillo 2 (como sen indica por medic de la

. T

S s
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linea oo vrazc grueso en la figura 2) y se hace girar la pes

tana Ccon reospeclts zl cac

iy

iTig, des fizdores 4 Yy Los salien-—
tes correspondientes 3 se acoplan mutuamente bajo presidu-

bido al contacto forzado estzbleuido entre las superficiééi

iores de los ‘de 1os fiadore: 4 (como se indica por, li—;

i
neas de puntos en la figura 2) v las superficies lﬂfGTlOfeS

de los salientes 3. D2 este modo se realiza el tfabagb-de
. e . ;
sujecion de la pestafia 1a en el caszqua 2 En esteseaso,
| £
los fiadores 4 se extienden en direcc @3 o"ﬁLt 1¢~ rqdla]

mente hacia el exterior y los salientes 3 se extiendeq en ai

recciones orientadas radialmente hacia el interior, con 10
. 9enam

cual se acoplan mutuamente en direcciones radiales después
" 4°
®

de su movimiento reiativo en direccidn circunferenciih.* E1

"o‘

acoplamiento mituo entre la pectafia la y el casqu111q‘2:po—

dria obtenersec igualmente en la direccidn c1rcunf;rencya].

Por ejemplo, las porciones escalonadas @n forma de cruz 6 se

exticaden entre la superficie de pared interna 2a del casqui

1lo y la parte central 5 del casquillo, y los fiadores 4’
que han de situarse en la pestafia moldeada por separado 1a
se extienden en direccidn circunferencial como se indica por
las lineas de puntos en la Figura 1, con lo cual la rotacidn
de la pestafia 1a con relacidn al casquilloc hace que las su-
perficies superiores de los fiadores 4' se enganchen a la
fuerza en las superficies interiores de las porciones esca-
lonadus en forma de cruz 6. De este modo-la pestajia 1a y el
casquillo 2 se acoplan en la direccién circunferencial.
Ademés de las estructuras basicas de acopla-
miento que se describen néas arriba, han sido propuestas ese—
tructuras mejoradas yue incorporan porciones escalonadas de

un disefio de dos niveles destinadas a impedir una separacidn
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a mwa cotacion en sentido inverso

accide.tal de la vestafia con relecidn al casquillo. Por ejem

plo, 10s salientes 3 tienen cada uno un espesor superior en
4 . ... ' « . .
Mas proximo & la posicidn en l1a cual se inicia la ro

tacion del casquillo con respecto a la pestafia 1a, y un espe

sor inferior en el lado mas alejado de la posicidn er,gpgstidnm,

e los salicntes v se han

4 -
de tel manera que despues de gque los fiadores 4 han pdgado
. *
*e

encimz de las porciones més gruesas d

*a0
acopladd a presitn coa las porciones mds delgadas, nq'?qedan
girar on

sentido inverso aflojéndose por si-solas y Separin-
: .
dose de los salientes. Eu variante, los fiadores 4 qi¥ se
extienden en la direcciénJéifcunferencial tienen sus.extremi
dades dclanteras dobladas hacia atra$ y hacia arribasde*modo
.
que predan sujetar las porciones escalonadas en formgl&é cruz
L3 .. :

6 en razdn de un acoplamiento a presidn similar. e

De acuerdo con la presente invencidn, "1¥¢ es~
trﬁcturas destinadas a permitir el montaje rotacional del ca
rrete de cinta pucden elegivse libremente. La idea fundamen
tal de la prese;xte invencidn consiste en proporcionar un ca- .
rrete de cinta que evita el reducir la convenlencia de ensam
blaje del carrete de cinte debida a su estructura de ensam-
blado por rotacidn mencionada mas arriba y utiliza los nue-
vos dispositivos ventajosos que permiten obtener wna sujecidn
répida de la extremidad interna de la cinta en razdn de la ro
tacidn de la pestafia la con respecto al casquillo 2 en el mo-
mento dc realizar el ensamblaje del carrete de cinta.

De manera mas particular, el borde circunfe-
rencial externo del casquillo tiene una entalladura formada

en la direccidn axial en una porcidn del mismo, para formar

wn surco radial 7 que atraviesa radialmente el borde circun-
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ferenciar 4el cesquillo hacia 12 parte.interna del mismo. La
archura ~@»ies de est® surco 7 s igual o ligeramente superidr

5 1z smehume en la oxtremidad interna T, de la cinta "T" que

: %0
cullls 2. o %
. e o . -
En l& Figura 2, €l dispositivo de la pyesente |
L
Pavennidn para la fijacidn rhpida de la extremidad inferna
- DR S o R I L ) A .b
e _0 0 .
Gu Ta chaLs ceth rodesde com wia linea de puntos. Las Figue
G 13 Choild :

ras 3 y 4 ilustran uwnas victas ampliadas de este disﬁééitivo;
E1 diepositivo iacluye uvna pared flewhkbie 9
gue define ua espacio 8 que se extiende en una dlrec;rén sus

fancialmonte civcunforencial y que establece la comu;agac1on,

ciuire la abertura del surco 7 orientada hacia el centro del - i
costuillo v la pared intersna 2u del casguillo.  Bn S5t&° modo
e realizacidm particular, puesto que la pared flexible tie—
A da Lormﬁ o ouna poeyueiia prolongacién, se 1llamara Upieza
Dlewible™. Esta piewn [lexlble 9 esta dispuesta, a través
del espacio 8 frente a la superficie de pared interna 2a del
casquillo en un lado del surco radial 7 y se termina por una
extremiaad libre 9s.  La otra exlremidad 9b de la pieza fle
xible 9 esta unida integralmente con una parte del casquillo
de carrcole propiamente dicho (wnidn preformada entre el ca-
rrete 1b y el casquillo ?) de tal manera que, cuando se ejer
ce sobre ella una fuerza externa, la pieza flexible 9 puede

cambiar de posicidn con la otra extremidad sirviendo de pi-~

- vote en la direccidn del estrechamiento del espacio 8 en la

direccidon radial y eventualmente eliminando totalmente el

espacio. En este caso, la extremidad unida 9b de la pieza



‘Flexibie continua integralmeate en la pﬂrc1gn 2b del cascui-

1106 en =1 otro lado del surco radizl 7. Las pieza flexible,

[

en la direccidn fue va desde [a extremidad uaida 9b hacia

el surco radial 7 esta doblziz hacla el interior con unacurva

5 progresivamente swperior a ia curva del circulo gque define el
casquiiio de un didmeirio deséado y, después de dar lugar al e
*PAnp 2 .
-cpacio & mhs alld del surco radial 7, se termina en,la ex- 5
- - ¢ ® .~ s

‘remided 1ibre antedicha 9a. Para permitir el molded "dé la

[
AJPN - . e o4 . .6 &
pioza flexible de la forma descrita més arriba, se foFme una

16 perforacidn 10 en la placa inferior de la pestafia ‘9 hie-
gralmente con el casquillo 2 en una posicidn que corresponde

a la posicidn gue ha de ser.,ocupada por la pieza flexible.

THe .

Se treta aqui estrictamente de una cuestidn de dlsenp..

12

La super{icie de pared radialmente Jntérna Sc

‘.r'

derza flexible 9 ewpicza a encorvarse ligeramEﬂré ha-

=t

\ 1

(&N
Pl
[
fu
s

cia el interior en la extremidad unida 9b, mientras.que. la
csvperficic de pared radialmente externa 9D presenta un con-

torno complementario do la porcion de pared interna 2a del

casquillo a la cual la superficie de pared extecrna esta o~ %
20 puesta a través del espacio 8. De masera mas particular,

la superficiec de pared externa 9d presenta un contorno esca-
lomade ea la direccidn circuniercncial, como se representa
en la figura 4.
La extremidad interna Ta de la cinta "T" par
e5 te del lado cirecunferencial externo del casquillo, penetra
a través del surco radial 7 y atraviesa el orificio circun-
ferencial 8 que comunica con el interior del casquillo. Es
.ta introduccidn de la extremidad interna de la cinta se efec
tha antes de unir con el casquillo la pestafia moldeada por

30 separado 1a. BSe supondra ahora que el carrete de cinta es-



30

vpe"mirlr este ensamblaje, la pestafia 1a moldeada por-separ

4 I 5 4 - . 4 I
ta previcsto de tal manera gue su ensamblaje se efectue por
S

el métodc convencional, €s daciy haciendo girar el casqui
- - o : o
en 1a direccidn "am que se indica en las figuras 2 v 3.

do esté provista de una protuberancia 11 (que tienexlapférma
de wnzplacd que cuelga hacie abajo a partir de la supeﬁ?icie:
de la pestafia segin se ilustra) en una posicidn tal-ghé; cvan'j
do 1z pesiziia 1a se aplica sobre la superficie de exi?gmldad
abicrta dci casquillo, la protuberancia 11 se sithe Eircun-

coetet
Ferencialnente en la parte pesterior de 1la svperflcle de: pa=:
red radialmente 1nterna 9c de la pieza flexible 9. E

Cuando 1a pestana moldeada por separd&U“1a
mantenida en su posicidén original, se hace girar con»reﬂacién
al casquillo de 1a manera descrita mas arriba con re:aglon a
las figuras 1 y 2, la protuvberencia 11 se desplaza é; contac
to lateral coan la superficie de pared interna 9¢ dc ?é~p1e~
za flexible 9. [n razdn de la presion aplicada hacia el ex
terior por esta protuberancia, la pieza flexible 9 se dobla ¢
progresivamente en la extremidad wiida 9b de la misma, éir—
viendo como pivote en 1la direccidn que estrecha el espacio 8
en el cual la extremidad interna de la cinta ha sido introdu
cida de manera floja. Cuando la protuberancia 11 ha termiqg
do su deslizamiento sobr9v1a superficie encorvada hacia el
interior 9¢, el espacio 8 desaparece completamente y la ex-
tremidad interna de la cinta queda firmemente sujeta entre

la superficie de pared externa 9d de la pieza flexible y 1la

superficie de pared interna 2a' del casquillo (figura 4).

En el momento de terminar la sujecidn de la
extremidad de la cinta, también se ha realizado 1la fijacian

de la pestafia 1a en el casquillo 2. Por consiguiente, el en
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- ta que se e

tes de que la extremidad superior del casquillo

samblaje del carrete de cinta de acuerdo con la presente in-

. 4 e S ~ P - s
vencioa puede realizarse con wn rendimiento poco comin en ra -

Vi . . 7 ...f . . . . . X L mat as
zon de la sujecion rapida de la extremidad interna-de 1Tate

fectiia al mismo tiempo que la pestafia 1a moldeada
por separado se hace girar simplemente con respecto al cas
1lo, introduciéndose la extremidad de la cinta en el su;cqu

Y

sea Quhierta

. . L] > .9

stafia 1a que 2 sujeta en ella. De manera todavia
- ]

ida, en ausencia de interferencia que podri§ pre-

por la pe

sentar ila pestafla 1a, la introduccidn floja de la exkrsmidad

interna Ta de la cinta en el surco 7 antes del ensambiadO}d'
carrete puede efectuarse simplemente dejando que la extremiv

, Theen
dad de la cinta caiga espontaneamente en el surco desdq la
. . * »

P
parte superior. . il

g

Como se ha descrito mas arriba, en eln@afrete-
para cinta de la presente invencidn, puede eféétuarsgven una
sola cperacidn el trabajo que incluye las dos fases de suje-
ciodn 3¢ Ja pestefin moldeada por separado en el casquillo Y oo
d= sujecidn de la extremidad de la cinta en el casquillo, las -
cuales, on los carretes para cinta de tipo convencional de-
bian efectuarce inevitablemente por separado.

Ademas, el trabajo en una sola operacién pro-
piamente dicho es tan sencillo que da la impresidn de que no
se necesita ya la operacién de retencidn rapida de 1la extre
midad de la cinta en el casquillo.

La posicidn de la protuberancia de acoplamien
to 11 respecto a la pieza flexible 1 debe fijarse, desde lue
go, teniendo debidamente en cuenta el angulo de rotacidn de ,j
la pestafia en el momento del ensamblaje del carrete para ciﬂ

ta. Bn el caso del modo de realizacidn ilustrado que se des
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i

sgui, el espacio 8 gque desaparece cuando la protuberan

cia de acoplsmieatc 11 es aplicada en la direccidn radial en

contacto intimo con Ta pieza fleflhl‘*Q ! trave

midad de la cinta,puede mantener Wa cxtremldad 1ntprnaFd

cinta con wna fuerza incrementada por la Puerza de f

ieza flexible y de la superficie externa 2a c}el-ca qul
ilo. Cuzndn la presidn producida entre las dos ﬂLAﬂﬁHClGS";
9¢,22' es cuficiente para una retencidn rapida de la, gxtremi

L]
dad de 1la cinta, estas superficies no necesitan presenie

forma en zigzeg que se ilustra sino qﬁe pueden éer -

Por otra parte, en el presente modo ae'“e 11*’
zacidn, la pieza flexible tiene una curva tal que 13“;1
cie externa de la pieza flexible 9 cerca de la extrpmidad uni -

ga s

da 9b de l1la misma constituye por si misma una parte &
hand L]
}.

woe .m

‘o

perficie de pared externa del casquille 2 cuando se Fec—

tuado la retencidn rapida de la extremidad de la cinta en el
casquillo, -

En el modo de realizacién descrito més arriba, %
la protuberancia de acoplamiento 11 cumple la misma funcién,_ﬁz
de hacer que la pieza flexible 9, en razdbde su espesor de Rgif
red determinado de manera particular, estreche indirectamen-—
te d espacio sustancialmente circunferencial presionando la
extremidad de la cinta contra ella hasta que el espacio de-

Je de existir.
Ineiaentemente, en el modo de realigzacién que se es i

t4 describiendo, puesto que la superficie de pared externa - .

. del casquillo no constituye directamente por si misma una par

te de la pieza flexible 9, puede substituirse por una pare&néf

fija. La pared fija debe, sin embargo, hacerse con un material
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-ba ha sido descrito con relocJ04 a carretes para cinths de:

capaz de pfopﬁrcionar un ligero grado de flezibilidééf(éépagi
dad de deformacidn en presencia de impactos) puesto que"si ne
tiene ninguné elasticidad, ewistird la posibilidad de.que eij
carrete de cinta Terminado se¢ roupa en -la- aytremldad“
de la cinta al ser zometido a imvactos excesivos.

e

o D25 8TT;

Aungue el modo de reszlizacidn mencionado

L 2
o :
video-cassette, los carretes de cinta de acuerdo con Jdia pre—
H ]
[
[d

. . 7 1- e~ - . e [ o
sente invencién pueden utilizarse de la mismag maneraccgn cil

LS 20 e

. L ]
tos gonoras. ce s

Como se ha descrito detalladamente en 1o que aate—%

cede, el carrete para cinta de 7a presente invencibn perm1— 

o..' -
te realizar ripidamente la retencidn de la eyLredeadnaa la
'..oo '

cinta de manera eficaz y racional 51mulbancamente con 3a bpe;
racibdn de ensamblaje del carrete y, por consiguiente;.;;.bb—
tiene una mejora extremadamente importante del rendimiento -~
del trabajo asi como una importante reduceibn del coéte de -
fabricacidn.

En resumen, el presente llodelo de Utilidad que se

solicita deberi recaer en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1. Un carrete para cinta perfeccionado del tipo -

que se ensambla por rotacidén, que tiene por lo menos una de

las dos pestailas destinadeas a ser sujetas en las superfidies qgf
tremas axiales opuestas del casquillo de carrete'moldeada”sgpa‘
radamente del casquillo con una construccibébn tal que la unién -
de la pestafia moldeada por.separado con el casquillo se efecﬁhf
aplicando la pestaila al casquillo y haciéndola girar para esta-
blecer un acoplamiento firme entre el dispositivo de acoplamigg

to situado en el casquillo y la pestafia, estando dichas mejora:
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carac erizadas poroue *ﬁcluypn un surco formado en una. derCblO

radlal en el borde circunferencial externo del casquillo nara =

permitir la introduccidn de la evtrenidad interns de la cinta —~ -

que ha de ser enrollede cn &l cemquillo,
%ibles opusstas gue Gelliuen uu

k! o - 1 int =] el
parea nacer que el 1OTerior cel

radial ¥ una protubergncia de a

fia. moldeads TOr sepgrado con una coastruccidn tal que com@,con—.
e ®
... -
secuencia de la Totacidn de la pestailla con respecto al casqui-
. e
‘lo,éhg Droiubez ncia de acoplamicento se acopla con lea sepavedes
LN ]
LS
flexibles ¥ elinina el espacic circunferencial mediante eontac-—
LN Y
[ ]
to a través de la extremidad interna de la cinta.

2. Un carrete para cinta segin la reivindicacibn 1,
o

ca-

oo °*
. . . ®ag® -
racterizado porgue la protuberancia de acoplamiento entre®en -
..0..
. - . - L4 .
contecto directo con las s fic

superficies radiales internas d8'las

paredes Tlexibles y empuja 1as paredes flexibles hacia €L°¢

- (&

terior en direccidn radial y elimina indirectamente el espacio

circunferercial.
3. Un carrete para cinta seghn la relvxndlcaclon 2, ca
racterizado porgue la protuberancia de acoplamiento entra en -

contacto indirecto con las paredes flexibles por medio de la ex

tremidad interna de la cinta y elimina directamente el espacio
Y , : I8

circuanferencia

4. Se reivindica por Vltimo como obJjeto sobre el qué ha
de recaer el Modelo de Utilidod qgue se solicita: UN CARRETE TPARA
CINTA FERFVECCIONADO,
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