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IIRíORIA DESCRIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P ,'. I*í T D E  I N V E N C I O N

e n

por VEINTE alíos

a nombre de BESLiE-'i 13111CHP.'EETIN G.m .o.H., entidad alemana, es­

ta b le c id a  en Hameln a . l .  V eser, Alemania, por:

"UN P-LCCEDIN'rnTO rn.'m La VTBAICACICN DE A!F3 ,BI3 3 , ES- 

rECIjULíENTE DE .33131103  33  TEdCIOlEIl^ 33 I3 QII1 3 S -

RiiUCHEL"

3L invento se r e f ie r e  a un procedim iento para l a  fa b ric a c ió n  

de alfombróos, en p a r t ic u la r  de peñero de te rc io p e lo  en máquinas

Vasche1 .

Notas alfombras se obtienen fundementalmente mediante lo, -  

transfoimoición de tr e s  m a te ria le s , de lo s  cu ales se emplean, uno 

como m ateria l de re lle n o  = urdimbre de r e lle n o , o tro  como m ateria l 

oa pelo = urdimbre de p e lo , y  e l  tea*cero como m a teria l de ligamen­

to -  urdimbre de ligam ento.

Por lo  mismo, en la  fa b r ic a c ió n  de alfombras se n ece sita n
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o tro  en 6. i r  e co ló n de l a  urdim br 0 y se  n e c e s i t a 0R u Cil eos oaici e l  jiia-

$ t  e r ia l  de pelo mas de una barra colocadora.

iíR los sistemas de colocación conocidos basta ahora es co­

rrien te  que la  urdimbre de relleno no quede nunca colocada sobre 

las  agujas, es decir que forme con e lla s  ninguna m alla. Del mis­

mo modo, con la  urdimbre de pelo no se forman nunca mallas de agn- 

1G ja , sino que únicamente se realizan colocaciones que tienen que

corresponder a l  sisteme, de ligamento del pelo empleado en cada 

caso. Por consiguiente, la  urdimbre de ligadura es la  única que 

forma mallas de aguja y únicamente por medio de e s ta  urdimbre se 

unen todos lo s m ateriales formando una alfombra co n sisten te . De 

15 este modo la  urdimbre de relleno queda en l a  primera b arra  coloca­

dora, la  urdimbre de pelo en la  segunda, y l a  urdimbre de ligadu­

ra  en la  te rc e ra . Los ligamentos más co rrien tes  para e s ta  urdim­

bre de ligadura son v a r illa s  sobre tria aguja, denominadas fran­

jas ab iertas o cerrad as, así como sistemas de colocación de pun-- 

2Q to s e n c illo s , abiertos o cerrados.

En la s  alfombras conocidas hasta ahora, que se fabrican en 

máquinas Raschel, ex is te  el inconveniente de que un buen dibujo 

su p e rfic ia l solo so puede obtener con género de rizo  s i  se acep­

to. buenamente un gasto de pelo excesivamente grande. Este gran 

05 consumo de pelo es debido a l hecho de que las o onecidas modici­

dades de ligamiento para e l  pelo, obligan a l  mismo a adoptar ca­

da vez una posre ion iro..Lnada, l a  cual miedo vai lar so^an sea e l  

sentido do colocación de la s  barras para e l  pelo y pare, na fijar- 

cien . Con e l  fin  de e v i ta r  e s ta  ligadura cambiante, con e l mate- 

30 r i a l  de celo hay que lle v a r a cubo colocaciones ad icicn ales , la s
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esto se consigue a l niismo tiempo un Upamente sólido y duradero 

del m aterial de polo. Si se trab aja  con un consumo mínimo (Le pelo 

ce obtiene amomaticasien te  un ligamento peor ¿ e l  m aterial del 

$ mis'-0 con (mu. o*.<so—on inofinias. mas aiL*ialjle de ia.s mm.s (Leí 

pelo, por lo cual queda muy perjudicada la  duración de la  alfom­

bra y e 1 di'buj o de la  misma.

3n consecuencia no e x is te  hasta añora en e l  mercado ningún 

.peñero cortado de esta  c la s e , aun cuando e l problema del ú t i l  

10 de co rta r  se puede considerar como resu elto  desde hace mucho tiem­

po, y en algunos lugares se desea fa b rica r  género cortado en l a  

máquina Raaohel. Sin embargo, e l  dibujo desigual del producto ha 

hecho hasta ahora fra ca sa r  siempre e l resu ltad o. A las  alfombras 

de tercio p elo  se les exigen principalmente los máximos req u isito s . 

1 $ .Estos son:

1 . Tufos (pelo) ligados perfectamente de forma que los miamos no 

puedan solteree do su unión, incluso estando sometidos a e le ­

va dos e s ido r  s o s .

2 . los mechones de los tufos han de tener una posición lo  más ver-

20 t i  ca l posible.

3 . Las ramas de los tufos que constituyen los mechones han o.e es­

t a r  cortadas a la  misma longitud y a ltu ra  respectivam ente.

4 . Por razones de cálculo hay que procurar que e l  mayor porcenta­

je posible del m aterial de pelo con e l  que so trab aja  sirv a  pa-

25 ra  ía  fab ricación  de lo s mechones de los tufos y que para su

anclaje so u t i l ic e  un porcentaje lo más bajo posible.

Tara la  formación del pelo ea conocido e l  siguiente método 

de tro la j o:

A una de las placas de agujas de una máquina Raschel de dos

30 puntaras se le equipa con espigas de rizo  en lugar de les agujas

1J



c o rrie n te s . Le. chape, de escape subordinada a  l a  secunda narra de 

a¿ujas queda suprimida con la  disposición de estip as Re r i s o ,  --n 

este caso so pueden re a l i s a r  colocaciones de pelo por enejan, y tan- 

11'.....- per desojo do dichas asp ira s , por lo  que una ves llevado a 

5 oslo o 1 escape do la  f i l a  de m allas, sryu.cn onistlcn'do r iso s  de po­

lo .  di en el momento del escape se bajan su ficien te  va nte la s  espi­

gas de r iz o , los rizo s  de saltan  caen desde la s  mismas tiacia aoa- 

jo , quedan lib re s  y por lo  miszio queden como r is o s  de pero, a i por 

el co n trario  se bajen insuüoientem ente la s  c itad as  espigas de r i ­

lo so, los r iso s  de pelo quedan colgando de la s  espigas y en e l cur­

so p o ste rio r  del trab ajo  pueden ser cortados en dichas espigón con 

la s  correspondientes herramientas de corte  en s i ya conocidas, r e ­

sultando entonces tufos de pelo ( te rc io p e lo ) . Come quiera que e l  

proceso de corte se lle v a  a cabo en e l oentro de la s  espigas de 

15 l i s o , la  a ltu ra  de co rte  de las  ramas de los tufos queda desigual

en los sistemas conocidos hasta ahora, puesto que el lisamente de 

los r iz o s  de pelo colocados sobre las  re fe rid a s  espigas en una f i ­

la  se re a liz a  a l a  izquierda de la  espiga y ,*en  la  siguiente f i l a ,  

a la  derecha de la  miaña. Debido a l  ligamento cambiante de los r i -  

20 zos desde una. f i l a  a l a  o tra , la s  rumas de lo s tufos tienen , ade­

más, tendencia a la  in clin ación  en sentido opuesto, la  cual per­

judica considerablemente a l  dibujo del género.

Con e l sistem a de fab ricació n  de alfombras de riz o  aplicado  

corrientem ente desde hace un decenio, se ha generalizado e l  p re- 

25 ju ic io  de que se puede o se debe tra b a ja r  solañe nte con una urdim­

bre de ligadura o una b arra colocadora del h ilo  de ligamento, re s ­

pectivam ente, principalmente por e l  hecho de que la  colocación de 

la  barra, del h ilo  de ligamento tien e que lle v a rse  siempre a cabo 

a través de la  aguja en la  dirección  de l a  colocación del pelo, ya 

30 que e x is te  la  opinión de que en caso de una colocación en sentido
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co n trario  se crean d ificu ltad es  porque e l  hilo  de ligamento .Lle­

va al m ateria l del pelo a la  agaje..

01 invento se ha propuesto la  ta re a  de cumplir la s  condicio­

nes apuntadas antes en ios puntos 1 a  4 para e l  género de te r c io ­

pelo. Consiste e l  miaño en que para la  fab ricació n  del género'ade­

más de la s  dos barras colocadoras n ecesarias por lo  menos para la  

urdimbre de rellen o y l a  del pelo, se u tiliz a n  por lo menos dos 

barras colocadoras del h ilo  de ligamento que trabajan de preferen­

c ia  completamente remetidas en sentido opuesto, por cuyo ligamento 

se unen con uniformidad los r iz o s  de pelo aplicados por ambos la ­

dos de la s  espigas de r iz o .

Mediante e l  empleo de una segunda barra colocad ora adicional 

del h ilo  de ligamento re s u lta  un género de te rcio p elo  que a l  mis­

mo tiempo respondo en a l to  grado a  todas la s  condiciones señala­

das .

Saliendo a l  paso del p re ju ic io  de que la  colocación del hi­

lo  de ligadura no puede re a liz a rse  en sentido contraído a l  de co­

locación del pelo , se siguió la  idea de que mediante e l  empleo de 

dos barras colocadoras del h ilo  de ligadura funcionando en sentido  

co n tra rio , se puede d esp reciar la  d irección  de colocación del pe­

lo  en lo  que resp ecta  a l  ligamiento, puesto que e x is te  siempre una 

colocación en sentido.opuesto. De allí re s u lta  que se puede lle v a r  

a cabo cualquier colocación deseado del-pelo  y del h ilo  de lig a ­

dura, según se muestra también en los ejemplos de ejecución que se 

describen a continuación.

Merced s i ligamento b i la te r a l  de los r iz o s  del pelo se des­

ca rta  asimismo toda longitud desigual de la s  ramas y todo co rte  

desigual, y se suprime igualmente la  in clin ación  irre g u la r  de las  

ramas de los tufos en cada f i l a .

MI que por medio de la  segunda urdimbre de ligadura o barra
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colocadora, respectivam ente, se consiga un sensible munento del 

an claje  de lo s  tu fo s, es una consecuencia natural y una ventaja  

e sen cia l del objeto del invento.

En los dibujos se muestran ejemplos de ejecución del inven­

to . En aquellos, muestran:

F ig . 1 , una parte del género en una f i l a  de m allas, v is to  desde 

encima.

F ig . 2 , una sección tran sv ersal del género por la  lín e a  11-11 de

l a  Fin. 1 con esquomatiaación simultánea del dibujo de las  

mallas de los M íos de ligadura.

F ig . 3 , e l  esquema de colocación del ejemplo de ejecución de las  

F ig s . 1 y 2 , dibujado según e l  método c lá s ic o .

F ig s . 4- y 5, representaciones esquemáticas de lo s  órganos follad o­

re s  de rizo s en dos fases d iferen tes .

F ig s. 3 a 9, otros ejemplos de ejecución dibujados según e l  méto­

do c lá s ic o , de las  d iferentes colocaciones del pelo con 

mía "carra colocadora de pelo completamente rem etida.

F ig s . 10 a 14, ejemplos de ejecución con dos berras colocadoras de 

$e lo completamente remetidas y que colocan en sentido opues­

to .

F ig s . 15 a 27, otros ejemplos de ejecución de colocaciones de lo s  

M íos de ligadura por medio de dos bsrr..s  colocadoras.

En l a  F ig . 1 se representa un ejemplo de ejecución en e l  que 

la  urdimbre do rellen o  1 , por. ejemplo de yu te, e jecu ta  cada vez 

bajo cuatro agujas 5 (F ig . 3) alternativam ente una colocación a la

derecha y a l a  izq uierda. Los dos M íos de ligadura 3 y 4 , por 

ejemplo M íos ccmpletamente s in té tic o s , forman v a r il la s  de m allas,

denominadas fran jas cerradas de una sola agu ja. Del dibujo de ten­

dido de la  F ig . 3 y de la s  representaciones esquemáticas de las  

F ig s . 4 y 5 se desprende que la s  barras colocadoras I I I  y IV y ,

o
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por conniumente, los hilos do ligadura 3 y i ,  I r  sis, jan en sen­

tido contrario  y distiende el hilo do polo 1 se n proel a la  f  oma 

en que los respectivos tufos egperi.'.euiJtn una ligadura doble, c iu -  

záidcee los hilos as ligadura, desjeres de ceda ligadura individual 

do una roña de nudo, con las colocaciones del re llen o , resultando  

así en cada caso un anclaje en la  base. Para su mejor representa­

ción, en la  f ig . 1 ce muestran las ranas de tufos cortadas en la  

proximidad dol te jid o . In la  f ig . 2 , por e l co n trario , se sprecia  

la  forma on rae bajo m a  fuersa de aplicación  b ila te ra l  de lo s  hi­

los de f ija c ió n , se enderezan la s  des ramas Re tu fo s, apoyándose 

mortuamonto, y cono van subiendo por medio de dichos hilos desde 

el in te r io r  do l a  mallo., de forma mu o las ramas de loa tufas de 

ocio em den levantadas v e rtí cálmente desde l a  línea centrad, de 

la  v arilla , de m allas, forman tufos y están encerradas por partes  

de los dos hilos de ligadura 3 y 4 .

E l ejemplo de ejecución de Iss  f ig s . l a ß  .debe considerar­

se como particularm ente ventajoso, ya que se tí.*-ata aquí de la  co­

locación econonizadora del pelo, qao se puedo r e a liz a r , y a pesar 

de todo se consigue de este modo un anclaje máximo de la s  ramas 

de los tu fo s. Las esperadas d ificu ltad es , o sea que e l  hilo de 

ligadura remeta e l  m aterial de pelo en la  aguja, están d escarta­

das por e l  hecho de que además de l a  colocación en sentido opues­

to de un hilo  de ligadura, e x is te  en cada caso una colocación en 

la  misma dirección .

2$ En lo. F ig . 3 se reproduce segdn la  forma esquemática c lá s i ­

ca, e l  esquema de colocación del ejemplo de ejecución de la s  figo . 

1 y 2. Los puntos situados en una f i l a  desde abogo, hacia a rrib a  

representan en cada caso una aguja 5 de la  máquina, en tan to  que 

la s  rayas 6 situadas por debajo denotsn la espiga;, de riso  situada  

30 delante de la  aguja. Las líneas trazadas alrededor do los puntos

7
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o ra¿*as indican los moví:.lentos que ejecutan laB ba.rras co lo ca -  

ñoras I a IV desde una f i l a  de m allas a o tra , habiéndose repre­

sentado, para una ¡uayor c larid ad , la s  colocaciones de un h ilo  de 

cada barra por separado.

5 *ü e l  esquema reproducido se represen ta en primer lugar la

colocación del h ilo  de ligadura 4 , que se tiende por la  barra co- 

iocadora IV. un segundo lugar aparece el h ilo  de ligadura 3? que 

es colocado en d irección  opuesta a l  hilo de ligad u ra  4 , en la s  

mismas agu jas. En te rc e r  lugar se representa e l  esquema de co lo -  

10 cación c e l  pelo 2 a colocar alrededor de la  espiga de r iz o , la r  

último se muestra la  colocación de l a  urdimbre Re rellen o 1 bajo 

cuatro adujas en movimiento Re vaivén. Por supuesto, e s ta  urdimbre 

de relleno puede tenderse bajo mayor o menor número de adujas.

la s  l i g s .  4 y 5 son representaciones esquemáticas de io s  6r -  

15 ganos formad ores de m allas, en dame e l  número de barras correspon­

de a l  ejemplo de ejecución de la s  F ig s. l a  3 . I  es la  barra colo­

cado i*a que lle v a  l a  urdimbre de rellen o  1 , I I  es la  que llevo, la  

urdimbre de pelo 2 . 111 y IV sa i la s  que llevan lo s  hilos de l i ­

te  trab a aquí de una máquina Has che 1 c o rrie n te , y 

lim itado la  reoresentación  a los órganos v ita le s  í o r -

gadura 3 y 4 .

20 por eso se !ca

madores de

hallan las  agujas 5 colocadas en f i l a  una detrás de o tra , la s  cua­

les están representadas aquí como agujas de lengüeta. El acciona­

miento de la s  agujas no e s tá  representado ya que es cu s í  conocl- 

15 do. Enfrente de la s  agujas van situadas en cada caso asimismo en 

una f i l a  y con la  misma separación, las  espigas de riz o  6 en s í  

ya conocidas. Este accionamiento es en s í  también conocido y no 

está  representado. Unas cu ch illas  10 cón icas, en fcima ya conocida, 

cuyos f i lo s  11 quedan hacia afuera, van dispuestas de modo que pue- 

30 den. en cajar en las  espigas de r iz o . Al d eslizarse  hacia abajo lo s

o
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ríaos do pelo 2 ' ,  los oleaos son cortados por nieM s cu ch illas

O U.UJ- C JL̂ *

]3n tre la s  agujas 5 y la s  espidas de r iz o  G va situada l a  

Olía ua. de cocapo f o *, u^cionm ia , la  cual trono la  u .;.c 2 on u.o r  o tenor 

e l  .género acabado 8 en e l  momento del escape ¿o la  no,lia " y 

p e m itir  a la s  agujas 5 que suben líbromento por dicha, m alla 9 .

;in e l  lado de l a  aguja por e l  extraño superior de lo. mioma va s i ­

tuada, además, en forma en s i  ya conocida, una prolongación 12 

.adicional, concebida a  modo de peine, l a  cu a l corresponde a l a

10 separ acl & de las agujas.

,t Ü.U* J- ';ura 0.0 -i. G ̂

so ilR-i la en disposición :

id ántic c: paso que las agque las  ab ijas  5 y las espigas de r is o  6 , s i  lie n  

éstas están  orientadas hacia sus huecos. 11 accionamiento de es­

tos elementos es también conocido, y por lo mismo no e s té  repre­

sentado. La función de la s  ojrtnas 13consiste en eue cutes de l a

en

' encima de 1 Oí-lñ-jj-lCt de esc ap e , la s  mi s-

1 género paro r  que é ste  pai-ticipe

con leu agUjc'.s. Las p la tin a s  en cuestión

cnto del c ocoios ue -La nao vu rrlo. (Le m.aj--i.as

.o impedir e l escupe c.e la s  m. ̂ ¡.lou. La —

L-L J± LL-i.:ng;. i  nuestra e l  momento sutes de 1 

5 .suesti-a e l momento después ¿ e l  tendido d dos horras 11  g*

.!. ni uo a o 1 r*. '**, * ̂  i * -s,

'u  las P igs. 6 a 14 representen diluí jados según e l  método 

c lá s ic o , diversos ejemplos de ejecución de lo s  tendidos d el pelo. 

Las F ig s . 6 a 9 muestran ejemplos de ejecución con una b arra colo-

cadora olo completamente rem etida.

Su o l ejemplo de ejecución de la  

t ir e ro n t c -doe co'locncj oro:'-' ño liz'.o hc.CL

o .jü i  Z&Li a ltcru n -

derecho -- lo. j.Z'p.u.erdLi .
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Eui:..,j colocaciones ostón r  o a lisa d as co;.:.o colocaciones o,bri. a r ta s ,

c^.c.ctn.nnóo lo  alano ano ;3:n e l  ejen!.alo de ejecución  do leu  l in a . 

1 3, pe...'o pronuponcn en cena ata o l ig e r  enícnt o mu¿"or de m utej.ial

de _.nlo or e l  cernid c le  a de ana. u,.ueju a o tra .
-- f.la  o l  o jead lo  de ejecución  de la  ^dg. ? oc ana otra  en t :;n li-  

ao dol ^nlo, e l  cae l ejecuta, ueimismo en cariado de a.guju, en de;nñ3 

de f i l a  a f i l a  so rea l is a  a l eeieuo tiempo un canoro do d irección  

del ''lenaido. '

Lar f i g .  3 nuestra un teedído d el pelo , e l  e r a l debe ser com­

parado con la  colocación cerrado, de punto en a i ya conocida.

31 o je a r lo  de ejecución de le. F ig. 3 muestra una variante 

de la  F ig . 6 con un comlio a trenes de tres  agu jas.

Br lo s  ejemplos de ejecución  de la s  F ig s . 10 a 14 se repre­

sentan colocaciones de p e lo , lo s  cuales corresponden a lo s  ejem­

plos de e jecu ción  de las Figo. 3, 6 a 5, s i  bien con e l  empleo 

de dos barras colocadoras de pelo completamente remetidas que r l -  

tornan en sentido opuesto. En estos ejemplos de'ejecución se f o r ­

ma for-zosamonte en cada m alla de lo s  h ilo s  ¿e ligad ura  un has de 

tufos compuesto de cuatro raras de tu fo s , de las cuales calo, vez 

dos pueden ser de d ife ren te  c o lo r .

En los ejemplos de ejecución de la s  F igs. 15 a. 27 se mues­

tran, ro presentadas asñdsm o en la  forma clásica ., diferentes co­

locacion es d e l  h ilo  de ligad u ra, los respectivos h ilo s  de l i g a ­

dura que trabajen en sentido con trario  e s tá i  representados aquí 

de modo, que se recubren en la  correspondiente f i l a  de agujas. Sn 

e sta  represen tación , lo s  h ilos remetidos en la s  d ife ren tes  barras 

coloc¡.adoras están reproducidos de d is tin ta  manera, lo cu ál, sin  

embargo, no quiere d ecir que uno de lo s  h ilo s sea de d ife ren te  ma­

t e r ia l  que e l o tro . 3e pueden emplear hilos d el mismo m aterial y 

del mismo grueso. Además., es in d ife re n te  cual de la s  barras co lo -

- 1C -



caá oras I I I  o IV ejecu ta  las  colocaciones con arreg lo  a l a  repre­

sentación gruesa o más delgada.

VI ejemplo de ejecución de l a  f i g .  1 $ representa un tendi­

do ubiorto de fran jas a través üe uno, aguja, 

r. -'i eje molo de ejecución de la, F ig . 16 muestra en orden con­

secutivo una fra n ja  cerrada y a b ie rta  a trav és de una aguja.

la, Fi.g. 17 muestra un ejemplo de ejecución de un tenuido ce 

fran ja  ab ierto  a trav és  de una aguja en una de las  barras en ca a -  

binación con un punto se n c illo  cerrado en la  se¿y-ndo:. oarra.

10 11 ejomolo de ejecución de aa i l g .  18 se d iferen cia  del ejem­

plo do ejecución de l a  F ig . 17 -únicamente porque la  segunda bar-ra 

coloca emito ab ie rto .

La F ig . 19 muestra un tendido de fra n ja  cerraos a trav és  

de una aguja en combinación con un tendido ab ie rto  y cerrado de 

15 punto combinado en la. segunda b a rra .

Las F ig s. 20 y 21 muestran en ambas barras un tendido de pun­

to  en sentido opuesto, denominado t r i c o t  doble, en donde en e l  

ejemplo de ejecución de Ja Fig . 2C e x is te  un tendido Re punto ce­

rrado, mientras que en la  F ig . 21 se n u estra  uno a b ie rto .

20 En e l  ejemplo de ejecución de la  Fig . 22 las  dos barras ha­

cen alternativam ente y en sentido opuesto, un tendido ab ierto  y 

cerrado de punto.

un lo s ejemplos do ejecución de las F ig s. 23 y 24, a cada 

tenuido de fra n ja  sigue un tendido de punto, en donde en e l  e j em- 

25 pío de ejecución de la Fig . 23 se forman m allas cerradas y en el 

ejemplo de ejecución de la  Fig . 24, malíes a b ie rta s .

Un e l  ejemplo Re ejecución de la  F ig . 25, una berra coloca  

fran jas  cerradas a trav és  de un,; aguja, m ientras que l a  o tra  ba­

r ra  re a liz a  un 'jandido A tlas , en donde a cada dos mallas cerradas  

30 siguen dos a b ie r ta s .
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En la  i 'ig . 26 , una barra c a la  vas tiende en un tendido de 

fra n ja  un tendido de punto, u iontras que ia  otra, barra r e a liz a  

un tendido .utlas con un tendido de ¡sa lir  abierto  y cerrado a lte n -

.t ̂ ¡u ij j.. '/*. i ¡ i i¡n t e .

5 En e l  ejemplo de ejecución  de la  F ig . 2?, la s  dos barras co­

locan en ligáro n te  .'.tías, de t a l  nodo que a una ¡ra lla  cerrada s i ­

ga una a b ie rta , '

En .los ejemplos de ejecución  representados se aesqrende que 

to los lo s ligamentos ¡rostrados tienen e l  miaño rasgo c a ra c te r ís -  

10 t ic o ,  o ¡rus de que todos la s  denominadas ''superposiciones'' son de 

taovlisiert o c cnt ra r i o.

Todos los tendidos expuestos de h ile s  de ligad ura pueden, 

naúrralirente, cgneinarse con ca.da u.no c-e los tendidos d e l pelo 

expuestos, por lo  que se presenta aquí un gran marero de p.osi'ni- 

15 lidr/lor do c o is ln  ación, la s  caíales pueden ted avía  a .u ria rse  a vo­

luntad y que, s in  c:rb;mgo, tienen  todas e l la s  la  misar. csr.roto-ús- 

t ic a  del invento. Puesto que es ccnpletarreute in d iferen te  cono se 

coloca la  urdimbre de r e lle n o , no se reproducen la s  d ife re n te s  po­

s ib ilid a d e s  do tendido de la  mi cria.

20 E sta  so lic itu d  que corresponde a la  p resen tirá  en ..llenaría

e l  5 no b icierrbre  de 1953, ba jo  o l Fnnero 3  51 .331  V I I 2̂ 5a , so aco­

ge a ros tone ¡Licios d el a r t íc u lo  "1  d el v igente E s ta tu to  sobre r r o -  

rre dad Indas t r i a l .

-  F O T  A -

Los puntos de invención prop ia y nueva que se me rentan p a­

ra  que se en o lje t o  de e s ta  Patente de Invención en Papaba, por -  

Urlidld .luios, sen lo s  sig u ien tes:

l e . -  Un procedimiento para la  fa b rica c ió n  de alfombras, en
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p a rticu la r  de género de tercio p elo , en máquinas Haschel, carac-  

teri¡zade perene para la  fabricación  del género, además de las dos 

bai'r..*.s co lo  caco ras nece3a.rias por lo nonos para la  urdimbre de 

rellen o y la  do pelo se usen por lo  nsjjoa dos barras colocanoras 

do R ilo do ligad ura, de ^refci'encía compietanente rem etidas, que 

t r a b a ja n  co n n o u ia íe n to  opuesto,  per medio de cuyo ligamento se 

uncu con uniformidad los risos do pelo tendidos a ambos lados de 

la s  espigas le  r is o .

2 - Un procedimiento según re iv in d ica ció n  1 , c a rá c te r !s a ­

co porq.ie o l a n cla je  de ceña tufo  do polo so r e a l is a  _,or Pos par­

tos era s a la s , de p refere n cia  d e l mismo h ilo  de ligad u ra,

3 - '- .-  Un procedimiento según reivin dicación  1 , caracterizado  

porgue la s  barras colocadoras de hilo  de ligad ura trabajan con mo- 

viaiguto opuesto, de t a l  modo que una barra colocadora de h ilo  do 

ligad u ra  ejecu te tendidos en id én tico  sentido en r s dación con el 

polo con e l  f in  de retener a l mismo, de manera que la  colocación 

le  la  o tra  barra del hilo de ligadu ra, aun cuando en sentido con­

trajo! o, no pueda sacar e l m aterial de pelo h acia ia  aguja.

4- - . -  Un procedimiento conforme a la s  re iv in d ica c io n es  1 a 

3 , caracterizad o  porque merced a sus ligamentos dobles su cesivos, 

Ion tu fos están anclados en l a  base de t a i  modo, que sus ranas 

d.o tu fe  so hallan  en l a  lín e a  c e n tra l de cada, f i l a  de ¡.sallas y 

formen en e l la s  t r io s .

5 -  . -  Un procedimiento según reivindicación c a ra c te r i­

zado porque las  partes de lo s  hilos de ligadura que sirven  ra ía  

e l  ligamento del m aterial de pelo ( 2 ) se cruzan después de cada 

ligadura de una rana de tufo con lo s  tendidos del re lle n o , resu l­

tando a sí en cada oaso un anclaje en la  base.

ó^ .- un procedimiento según reivindic¡ación 4 , caracterizad o  

porque cada tu fo  experit'aenta un ligamento doble.
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7  ̂ Un -recocim iento soaún reivrindicación 4 , caracterizad o

porque en le, relació n  de izquierda a derecha y de derecha a 15-

quie¿da, loe rizo s de pelo están tendidos alrededor de las e s p i­

das de r iz o  y la s  ranas de lo s tufos dentro de una medís, se hallan  

en p osición  enfrentada entre dos h ilo s  de f i ja c ió n  y, juntamente, 

forman haces de tu fo .

8 - .-  Un procedim iento para la  fab ricació n  de alfom bras, o s- 

pe c i alment e de a r t íc u lo s  de te r c io p e lo , en máquinas Rus oh e l " .

nal y cono se ha d escrito  en la  memoria que antecede, r e ­

presente,do en los -dibujos que se acampanan y con lo s  f in e s  que 

se han e s p e c ific a d o . .

*,3sta memoria, con sta de catorce hojas e s c r i ta s  a máquina por 

una so la  cara.

liad rid ,
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