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Diferentes materias a r t i f ic ia le s  u tilizab les ¡ 
dieléctricamente., según se sabe, permiten que se le s estire  ' 
a mayor longitud durante su fabricación o también posterior-

!
mente, por lo que se consigne obtener ventajosas propiedades ¡ 
mecánicas de la  hoja de materia a r t i f ic ia l .  Al calentarse tie 

nen la  tendencia estas hojas de materia a r t i f ic ia l  a volver 
de nuevo a su estado original, lo que puede aprovecharse ú t i l  

mente en la  constitución de condensadores eléctricos de ta l 

modo que en la  so lid ificación  del cuerpo del ro llo , por apH 

cación de calor, se efectúa una expulsión de la s  cantidades 

de aire incluidas en e l cuerpo del ro llo .

Para aprovechar la  experiencia adquirida en 

otros campos relacionados con los condensadores, también en 

la  construcción de condensadores de materia a r t i f ic ia l ,  la s ¡ 

capas de recubrimiento ya no se han constituido como hojas ;
j

de metal independientes, sino que se aplicaron Inmediatamente j 
como depósitos metálicos sobra la s  hojas de materia a r t i f l-  j 

c ia l. Si ahora se construye a p artir de ta le s hojas metaliza- ! 
das de materia a r t i f ic ia l  un cuerpo de arrollamiento y se le i
calienta para producir e l conocido efecto para quitar e l esti-i

i
ramiento, entonces se deforman estos muy fuertemente en con­
traposición a los condensadores con hojas de recubrimiento 

independientes, formándose superficies frontales cónicas del 

cueipo de arrollamiento, porque a l lado de la  oontracoión 
longitudinal de la s hojas de materia a r t i f lo la l  también entra 

en acción su contracción transversal, que se manifiesta menos 

en la s  capas in teriores, que están sometidas a presión aumen-
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tada de arrollamiento, que en la s  capas exteriores. La fa lta  } 

i de este fenómeno en los condensadores de arrollamiento con lio 

! ja s  de recubrimiento independientes descansa posiblemente en 

! !  que las hojas de materia aislan te se apoyan sobre la s hojas j

! rígidas de recubrimiento y no puede manifestarse la  contrac- ! 

ción transversal. Debe darse aquí una mayor importancia a l )
;; t

! borde retirado de la s hojas metálicas que forma una sujeción ¡ 

! para e l borde de la s  hojas de material a islan te sobresaliente ; 

j qpe se ha hecho algo más grueso, por la supresión del estirar- ; 

1} miento.
Para obtener ahora la  forma geométrica defi- !

nida, necesaria para los condensadores constantes, del cuerpo ; 

¡j de arrollamiento, también en e l  caso de tener capas de cober- ¡i: '
: tura metalizadas encima, según la  característica del invento, ,
¡¡ se propone insertar en cada capa de arrollamiento del cuerpo j
¡; ¡

¡ del condensador por lo menos una t ir a  de material a r t i f ic ia l

más estrecha no estirada o solamente estirada en la  dirección ¡

' de arrollamiento. Esta t ir a  adopta entonces e l lugar de la s ¡
¡ hojas metálicas independientes usuales en otro caso y evita, j
i como demostraron los ensayos, igualmente la  contracción transí

versal de las bandas de material a r t i f ic ia l .
La constitución de los cuerpos de los conden

¡I sudores según la  característica  del invento puede efectuarse

! de múltiples manaras. Fundamentalmente por un lado la  t ir a  de
; material a r t i f ic ia l  puede ser so lic itada dieléctricamente, j

!
¡ pero por otro lado también puede disponerse, respectivamente !

i
; constituirse de ta l modo que sea dieléctricamente inoperante. '
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I A la  v is ta  del dibujo se darán explicaciones

más detalladas. En la  figura 1 se muestra primeramente una ! 

cana de arrollamiento para un cuerpo de arrollamiento de ma­

te r ia l a r t i f ic ia l ,  en la  que la s  t ira s  d ieléctricas propia- 

¡ mente dichas están designadas con a y b. Cada una de estas ' 

t ir a s , metalizadas unilateralmente, está designada con c. Y É* ¡ 
¡i Para impedir la  contracción transversal de estas t ira s  e sti-  ;
i !
¡ radas de material a r t i f ic ia l  a y b, se introdujeron en la  ca- ;

pa de arrollamiento otras dos t ira s  no metalizadas de m aterial; 

¡j a r t i f ic ia l  e y f ,  que están establecidas más estrechas que la s ; 

tira s  metalizadas d ie léctricas a y b. Los bordes sobresalien- 

tes de a y b encuentran una sujeción en e l canto longitudinal ¡ 

¡i de e y f .  En este caso, a y f  por estar situadas w e l campo ¡ 
i  elóctrico, se aprovechan al mismo tiempo dieléctricamente.

'i Para obtener una mejor distribución de tensión por e l dieléc- ;

trico, puede establecerse la  estructura según la  f ig . 2 de ta l 

' modo que se metalizan unilateralmente también las t ira s  auxi- ¡ 

liare s de material a r t i f ic ia l  en lo que su metalización g y h 

h sirve de superficie equipotencial, ya que la  misma no está 
;! provista de conexiones.
:¡ También pueden reunirse en un cuerpo de arro­

llamiento bandas doblemente metalizadas de acuerdo con la  car- 

' rae terfstica  del invento. En la  figura 3 está reproducida la 

i; posición de los arrollamientos de ta l clase de condensador, 
siendo í  y k cintas d ie léctricas estiradas por todos los la- 

¡¡ dos, que están metalizadas por dos caras. Para conservar la
i forma del cuerpo de arrollamiento en e l subsiguiente tratamien
!
! to térmico están insertas t ira s  auxiliares de material a r t i f i-
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!' c ia l que no están estiradas en absoluto o solamente lo están
'!
!¡ en la  dirección de arrollamiento, con menor anchura que i  y 

¡ k . Estas t ir a s  están señaladas con 1 y m y tambián van meta- 

! lizadas por dos caras y están insertas de ta l modo que cada 

8 i vez están supexpuestas capas de recubrimiento de igual poten- 

c ia l*
,! En la s  figuras 4 y 5 están reproducidas= ¡
i disposiciones en las que la s  cintas au xiliares de material ar 

< t i f i c ia l  están situadas a l  exterior del campo dieláctrico y 

10 j poseen meramente la  misión de un órgano de apoyo mecánico.

¡ En la  f ig .  4 son n y o cintas de material a r t i f ic ia l  metaliza- 

-das dieláctricamente por dos caras, p y ^ cintas auxiliares 

¡ de material a r t i f ic ia l  soportaderas. Por la  disposición de la s  
í capas de recubrimiento de n y jo, las cintas auxiliares de ma- 

15 ' te r i al a r t i f ic ia l  están dispuestas entre capas de recubrimien-

to de potencial igual, de modo que no pueden manifestarse dle- 

! láctricamento.

¡ La ejecución de la  f ig . 5 corresponde esen-

cialmente a la  ejecución de la  f ig . 4 con la ánica diferencia 
20 ! que la s  cintas au xiliares de material a r t i f ic ia l  r y s tam-

blán están metalizadas por los dos lados.
¡ Como en algunas de la s  disposiciones de eje
i cución descritas la s  cin tas auxiliares soportadoras de mate- 
í r ia l  a r t i f ic ia l  significan un gasto adicional, es conveniente, 

25 } para mantener pequeño este gasto, e l hacerlas lo más delgadas
¡ posible, pero en todo caso esencialmente más delgadas que la s

! bandas d ie láctricas más anchas, ya que las mismas no se soli-
)
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citan a resistencia a l a  tensión. Como en la  práctica se uti­

liz a  esencialmente p o lis tiro l previamente estirado para la  

constitución de ta les condensadores, se recomienda u tiliz a r  

para la s bandas auxiliares de material a r t i f ic ia l  apoyadoras 

p o lis tiro l no estirado para crear una estructura uniforme del 

cuerpo de arrollamiento, respectivamente también favorables 

propiedades d ielóctricas para e l caso de que se so licitasen  

dieléctricamente la s  bandas auxiliares de material a r t i f ic ia l .



La presente patente de Invención comprende 

¡ las siguientes reivindicaciones: i

i 1.- ^ jo r a s  en la  fabricación de condensado-

5 ¡ res eléctricos de arrollamiento, cuyo dieléctrico provisto de

i capas de recubrimiento metalizadas encima, compuesto de mate- 

¡¡ rias a r t i f ic ia le s  polímeras, después de la  obtención del cuer 

i po del condensador por un tratamiento térmico, por lo menos 

¡ en parte, queda sin estiramiento, caracterizadas porque cada 

10 capa de arrollamiento del cuerpo del condensador contiene por j 

j¡ lo menos una t ir a  más estrecha de hoja de materia a r t i f ic ia l  ¡ 
¡j no estirada o solácente estirada en la  dirección de arrolla- 

!: miento.

. i 2.- líe joras en la  fabricación de condensado- j

15 ' res eléotricos de arrollamiento según la  reivindicación 1, j

¡ caracterizadas porque la  t ira  de hoja de materia a r t i f ic ia l  no j 

estirada o solo estirada en la  dirección de arrollamiento es- 
! té  solicitada dieléctricamente. j

3. - líe joras en la  fabricación de condena ado­

so res eléctricos de arrollamiento según la s reivindicaciones 1
ó 3, caracterizadas porque la  t ir a  de hoja de materia a r t i f i ­
c ia l no estirada o solo estirada en la  dirección de arrollar 

miento está  metalizada por uno o ambos lados.
4. - Mejoras en la  fabricación de condensado-

25 : rea elóctricos de arrollamiento según la  reivindicación 1, car
! racterizadas porque la  t ir a  de hoja de materia a r t i f ic ia l  no

!
1 !
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estirada o solamente estirada en la  dirección de arrollamien_ 

to e stá  dispuesta de ta l  modo entre capas de recubrimiento 

del mismo potencial que está  situada en e l espacio libre de 

campo en cortocircuito eléctrico .

5 . - Mejoras en la  fabricación de condensado­

res eléctricos de arrollamiento segdn la s reivindicaciones
1 a 4, caracterizadas porque la  t ir a  de hoja de materia a r t i­

f ic ia l  no estirada o sólo estirada en la  dire colón de arro­

llamiento es esencialmente más delgada que la s  bandas dieléc¡ 

tr ica s más anchas.
6 . - Mejoras en la  fabricación de condensado­

res eléctricos de arrollamiento segán la s  reivindicaciones 

l a b ,  caracterizadas porque las t ira s  de hoja de materia 

a r t i f ic ia l  más anchas del condensador que llevan la s  capas 

de recubrimiento se componen de p o lis t iro l estirado y la s  

t ira s  de hoja de materia a r t i f ic ia l  más estrechas se compo­

nen de p o lis tiro l no estirado.
7. - Mejoras en la  fabricación de condensado­

res eléctricos de arrollamiento.
Segdn se describe y reivindica en la  presen­

te memoria descriptiva y se i lu s tra  con los dibujos que a la  

misma se acompasan.
Consta e sta  memoria de ocho hojas foliadas y 

e scritas a máquina por una so la  de sus caras.

Madrid, a 4 de Diciembre de 1959.
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