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oomo es sabido , l a  fab ricac ió n  ae r e s ls te n -  

oiaa para  íreouenoiaa muy a l ta s  ofrece d i f ic u l ta d e s , porque 

por una p a rte  en la s  re s is te n c ia s  usuales en e l  oomerolo la  

a s i  llam ada capaoidad de oapat es decir la  capaoldad que se 

forma en tre  la s  armaduras de empalme por e l  soporte del mate­

r i a l  de r e s is te n c ia  como d ie lé c tr ic o ,  y por o tra  p a rte  l a  a s í  

llam ada capaoidad íle t i e r r a ,  es d ec ir la  capacidad que ae í'o r- 

ma en tre  la s  capas, respectivam ente en tre  l a  capa de r e s is te n ­

c ia  y la s  p a rte s  conductoras circundantes de l a  c a ja , p e r tu r ­

ban porque una parte  muy grande de la s  frecuencias muy a l ta s  

fluye por e s ta s  capacidades. Ya se na reconocido hace mucho 

tiempo que la  capa ue r e s is te n c ia ,  en re s is te n c ia s  para f r e ­

cuencias muy a l ta s  por e s ta s  razones tie n e  que t r a n s c u r r i r  

en lo  posib le  en forma ae filam ento , es d e c ir  que ha de io r -  

mar una pequeña capaciaaa ae t i e r r a  y además la s  in s ta la c io ­

nes de empalme tie n en  que e s t a r  c o n s titu id as  de t a l  modo que 

rep resen ten  pequeñas su p e rf ic ie s  en tre  s í  y resp ec to  a l  me­

dio circundante* Generalmente se suma la  ex igenoia  de o o n a ti-

¡ t u i r  la  capa ae modo axilm ente s im étrico  para  obtener pasos 

! l ib re s  de sacudidas en lo  posible en tre  lo s  árganos de cone­

xión  y l a  capa y para  g a ra n tiz a r  una c o n s titu c ió n  sim étrica*  

Xa forma de ejecmcion ya re a liz a d a  sobre una 

;í b a r r i t a  cerám ica p lana constituyendo l a  capa de r e s is te n c ia  

•i como una raya , por lo  menos respecto  a l  r e q u is ito  últimamente 

; mencionado no cumple todas la s  ex ig en cias . Aparte del hecho 

' de que l a  fab ricac ió n  de ta le s  r e s is te n c ia s ,  por o tro  lado

,i
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ofrece d i f ic u lta d e s ,  porque l a  p re c ip ita c ió n  de 1& capa de j 

¡¡ i
jj r e s is te n o ia  como ra y a  presupone l a  u t i l iz a c ió n  de patrones o j

'! haoe n e c e sa r ia  una e labo rac ión  p o s te r io r ,  p a ra  e lim in a r p a r-

;■ te s  Indeaeadas de l a  capa» j

ij ¿»in embargo, en es to  no se g a ra n tiz a  que l a  !

¡j capa de re s is te n c ia  posea una sección  tra n s v e rs a l  constante |

' en toda l a  lo n g itu d , de modo que debe con tarse  oon lugares
r
|| con defectos de constancia* j

Ahora p o d ría  lle g a rs e  a  l a  Idea de u t i l i z a r  

oomo soportes v a r i l la s  muy la rg a s  y muy f in a s  y re c u b r ir la s

! por todos lo s  lados oon la  capa de re s is te n c ia »  a s ta  forma de ,!
■i ejeou.oión correspondería  ópticamente a los re q u is ito s  e x ig í-  ¡

j j  dos, pero tien e  e l  inconveniente no d e sp rec iab le , de que l a
!■ *I; so lid ez  mecánica de e s to s  cuerpos es muy reducida , de modo 

que ya en l a  fab ric ac ió n  re s u lta n  elevadas c if r a s  de deaper- !

d ic lo  que to d av ía  se aumentan esencialm ente en l a  e laboración
i .

de e s ta s  re s is te n c ia s»
i i1
i lil ob je to  del presente Invento es o o n s t l tu lr

l a  re a is te n o la  de t a l  modo que corresponda a lo s  re q u is ito s  

mencionados in io la lm en te , posea a l mismo tiempo gran so lid ez  j 

me can ica  y sea  fácilm ente ob ten ib le  en fab ric ac ió n  en Serle» 

Según l a  c a r a c te r í s t ic a  del Inven to , se u t i ­

l i z a  como cuerpo de soporte  para  l a  capa de l a  r e s is te n c ia  

un c il in d ro  hueco, preferentem ente de g ran  espesor de pared 

y pequeño diám etro i n te r io r ,  en e l  que l a  capa de r e s i s te n -  

| o la  e s tá  ap lloada  sobre l a  su p e rf ic ie  in te r io r  del c il in d ro

I
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hueco. Xa capa de r e s is te n c ia  es por e l l o  aproximadamente f i l i -
;• i

1 forme, a l  mismo tiempo s im é tr ic a  axilm ente y además posee l a  j
. r e s is te n c ia  una so lid ez  mecánica de l a  magnitud que se q u ie ra , j

 ̂ |
¡i según e l  g rosor oon que se co n s titu y a  l a  pared de l cuerpo de j

5 i so p o rte . P ara  l a  fab ric a c ió n , oomo es usual en la s  r e s is te n -  j
! c laa de capas, se p a r t i r á  también de m ateria les oerámicoa, dan-
|* ¡

do l a  p re fe re n c ia  a aquellos que muestren una r e s is te n c ia  de

i i a is lam ien to  especialm ente a l t a ,  de modo que en e l  oaso de va - ¡

¡I lo re s  de r e s is te n c ia  re la tivam ente  a lto s  no formen ningún o i r - ;
¡ • i1 * 1 10 !i cu ito  derivado , u tiliz a n d o  ademas aquellas m aterias que po- ,
; I ;

sean una reducida  constan te  de di e le c tr ic id a d ,  para que l a  j

¡í oapacidad de l a  capa de r e s is te n c ia  respec to  a l  medio o iroun- 

!j dente sea  lo  menor p o s ib le . Xa armadura de empalme para  e s ta  

capa de r e s is te n c ia  podrá c o n s t i tu i r s e ,  b ien  sea  en forma de !
¡! i15 con tactos de enchufe m uelleantes que se in troduoen en e l  e l -  |i. I, ¡

lin d ro  hueoo, o b ien , oomo se t r a t a  de diám etros in te r io re s  ¡¡
* 1reducidos del c ilin d ro  hueco, se so ld a ra  inmediatamente en 1

! la  capa un alambre de conexión, respectivam ente s i  e s ta  ca­

pa no fuese so ld ab le , se a p lic a rá  en e l  lu g a r de contacto  una
i

2C capa su sce p tib le  de se r  so ldada, proveyendo lo s  extremos de j 
l a  su p e rf ic ie  in te r io r  de l a  envuelta  d e l c il in d ro  hueoo y , ;

dado e l  oaso, una p a rte  de la s  caras f ro n ta le s  del cuerpo de 

soporte  de capas me ta l lo a s  o análogos calcinadas en e l l a s .

Xa forma de e jecución  d e s c r i ta  es de gran im-

25 po rtaño la  para  l a  p ra o tlo a  esencialm ente a causa de su  modo 

de obtención s e n c i l lo ,  porque se provee a l  soporte o i l ín d r ic o



hueco de l a  oapa de r e s i s te n c ia  de espesor adecuado prim era- |
'! i
' mente s in  te n e r  en cuenta su p e rf ic ie s  que deban sostenerse  

; librem ente y después ae l ib e ra n  la s  oaras f ro n ta le s  y l a  su -  j

¡j p e rf io le  e s te r to r  de l a  envuelta  ae la  capa de r e s is te n c ia  j
5 |i a l l£  no req u e rid a , listo  puede e fec tu a rse  de manera muy slm- |

1 i

j! p ie , s in  ln s ta lao lo n e s  oostosas y s in  que l a  verdadera oapa j
! de r e s is te n c ia  dentro del tubo quede dañada, por rad io  ae |

;j ohorro de arena o de operaciones análogas. |

La oapa de re s is te n c ia  misma según lo s va loresj
ilI * '10 ¡i de r e s is te n c ia  requeridos puede componerse de capas m etá lica s ,
!¡ !
! papas de carbón o análogos.

ij En e l  d ibujo  se ha reproduoldo un ejemplo pa-

ra  l a  r e s is te n c ia  c a ra c te r iz a d a ; a  es e l  cuerpo de soporte 1
" "  i

i, c i l in d r ic o  hueco, por ejemplo de cerám ica. E l espesor de pa- | 

15 red d e l c i l in d ro  hueoo es rela tivam ente  grande en co n trap o sl- ' 

oión a l  diámetro In te r io r  y e l  diámetro I n te r io r ,  v is to  en j

absolu to  es re la tivam ente  pequeño, de modo que l a  capa de r e -  j 

s is te n o ia  b puede considerarse  aproximadamente como t l l i f o r -
i . i

me. Al misino tiempo, l a  capa de re s ls te n o la  b , como re oubre i
—• i

20 to ta lm ente  l a  su p e rfio ie  de envuelta  in te r io r  del c il in d ro  

hueco, es s im é tr ic a  axilm ente y rep re sen ta  a s í  l a  forma más 

favorable para  a l t a s  f rec u en c ia s , ©orno armadura de empalme, 

en e l  d ib u jo ,se  han reproducido dos formas p o s ib le s . En un 

lado ae ha designado con ct un órgano a modo de c la v ija  que 

26 i e s tá  p ro v is to  de re so r te s  d a  modo de c la v ija s  de banana, ea- 

i t á  presionado en l a  a b e r tu ra  o i l ín d r lc a  hueca y haoe con tacto
I
I
i



; inm ediato oon la  oapa de r e s i s te n c ia ,  ün e l  o tro  lado de l a  ¡ 
¡! _
:! r e s is te n c ia  se ha indicado o tr a  p o sib ilid ad  ae con tac to . Aquí j

e s tá  p ro v is ta , en pequefía profundidad, l a  su p e ritó le  de l a  en-!

:! v u e lta  in te r io r  de l c il in d ro  hueco a  de una oapa m etá lica  e j

o so ld a b le , por ejem plo, ca lc in ad a  d en tro , que en p a rte  e s ta  |
;! !

ex tendida sobre l a  ca ra  f ro n ta l  f  de l cuerpo d e l so p o rte . J&s- 

t a  capa e s tá  en comunicación oon l a  capa de re s is te n c ia  b a p l i -  

| cada an tes  o después y s irv e  p a ra  l a  so ldadura del alambre de 1 

! conexión £ .  ;

li

íI

:¡

•i

I
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¡ Xa p resen te  paten te  de in ten c ió n  comprende j
¡

■! la s  s ig u ien te s  re iv in d io a c io n e s : j

¡i 1*- Mejoras en l a  fab ric ac ió n  üe r e s is te n c ia s  !j
b !! e lé c t r ic a s  de capas para  a l ta s  frecu en c ias , c a ra c te riz a d a s  i

i porgue e l  cuerpo ae soporte  es un o ilin a ro  hueco, p re fe re n te -  ; 

i| tóente de gran espesor ae pared y pequeño diámetro in te r io r  y i
i ;

;í porgue l a  capa de r e s is te n c ia  e s tá  ap licad a  sobre l a  s u p e r i i -  ; 

e le  I n te r io r  de l o i l in a ro  ñusco*
'i i

10 i' £ •-  Mejoras en l a  fab ric ac ió n  de r e s is te n c ia s  j

jj de capas según l a  rei-v indicación  1 , c a ra c te r iz a d a s  porgue e l  j 

!j soporte  o ilfn d rio o  hueco se compone de un m a te r ia l p re fe re n te -  

i: mente oerámioo de elevado a islam ien to  y pe güeña constante de
I

a le le  o t r i  ciclad. i
i

16 S*- Mejoras en l a  fab ricac ió n  ae re s is te n c ia s  |

de capas según la s  re iv in d icac io n es  1 ó 2, c a rac te rizad as  por-i 

gue lo s  empalmes e x te r io re s  para  l a  capa de r e s is te n c ia  se j
componen de c la v ija s  de enchufe in se r ta s  de modo rauelleante j 

: en l a  oguedad* !

20 4*- Mejoras en l a  fab ric ac ió n  de re s is te n c ia s

de oapaa según la s  re iv in d icac io n es 1 o 2 , c a rac te riza d as  po r- 

; gue loa empalmes e x te r io re s  para l a  capa de r e s is te n c ia  se 

:: oomponen de oapaa so ldab les en comunicación con l a  capa de r e ­

s is te n c ia  en e l  extremo de l a  capa de r e s is te n c ia  tu b u la r , r e s -  

25 i pechivamente en la s  oaraa f ro n ta le s  del cuerpo de soporto o l -

I
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lfn d rio o  hueco* ¡I \

* !5*- Mejoras en l a  fab ricao lon  de re s is te n c ia s  i
/  ■

de capaa aegun la s  re i-v indi caolonea l a  4 , ca rac te rizad as por-:

que e l  ouerpo c il in d ric o  hueco, en la s  su p e rf ic ie s  de envuel- ¡

5 |¡ t a  y f ro n ta le s  e s ta  liberado  de p a rte s  de r e s is te n c ia  indeaea-
• ' »
!| das mediante ohorros de arena*

':! 6 .-  Mejoras en l a  fab ricac ión  de re s is te n c ia s  ;

| e lé c tr ic a s  de capas para a lta s  frecuencias*:i 1
í ¿Según se describe y re iv in d ica  en l a  presente

10 l memoria d e sc r ip tiv a  y se i lu s t r a  con lo s  dibujos qm  a  l a  mis-,
'i !
!i ma se acompañan. i

í
j Consta e s ta  memoria de ocho hojas fo llad as  y |i
1 e s c r i ta s  a maquina por una so la  cara .

Madrid, a  4 de Diciembre de 1959*

.!
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