
MEMORIA DESCRIPTIVA

DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE A:'OS EN ESPAÍÍA,

A FAVOR DE DON ALEJANDRO FERNAI^DEZ RODRIGUEZ Y DON JAVIER 

LLOVET MORENO-BLORZA, MBOS DB NACIONALIDAD ESPAÑOLA,RE­

SIDENTES EN MADRID- Alonso Cano, 68

s o b r e :

"PERFECCIONiR'ÍIENTOS INTRODUCI.DOS EÍT LA FABRICACION DE 

PUNTOS GIRATORIOS PARA TORNO
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Con la  presente s o lic itu d  se tra ta  de p ro teger lo s  

perfeccionam ientos in troducidos en la  fa b r ica c ió n  de pun­

tos  g ira to r io s  para to m o , con lo s  cuales se consiguen 

grandes ventabas ante lo s  que actualmente se conocen y se 

vienen u t iliz a n d o , ven ta jas  éstas  que se irá n  desprendien­

do a lo  la rgo  de la  presente d escrip c ión .

Por lo  que se r e f ie r e  a m ateria les a emplear en su
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fa b r ic  ación , serán s ie  pre lo s  aptos para ls. función que 

tien en  que d e s a r ro lla r .

Asimismo será muy d iv e rsa  la  e s c a l i f ic a c ió n  de los  puntos 

ob je to  de la  in vención .

Entre la s  ven ta jas hemos de c i t a r  la s  s igu ien tes :

a )  . -  la  cabeza es mucho más reducida en cada esca la .

b )  . -  dada la  d isp os ic ión  esp ec ia l de rodamientos a x ia le s  

y  de agujas perm ite e l  trab a ja r  a mayor revo lu ciones que 

con lo s  puntos conocidos y  con mayor p re c is ió n .

c )  gran fa c il id a d  de la  sa lid a  de la  cabeza d e l cuerpo 

de l punto, simplemente con un l ig e r o  empuje mediante un 

m andril, por la  parte p o s te r io r  d e l punto*.

Para mejor comprensión de la  descrip c ión  que sigue, 

se adjuntan d ibu jos a lo s  cuales se hará constante re fe ren ­

c ia  a lo  la rgo  de la  misma, siempre a t í t u lo  de ejemplo 

no l im ita t iv o .

La Figura 13, es una v is ta  en sección  d e l cuerpo d e l 

punto, donde se a ju s ta  mediante in troducción  la  cabeza 

cónica d e l punto y  su e je  s o lid a r io  de la  misma.

La Figura 23, es una v is ta  lo n g itu d in a l de la  cabe­

za cónica que determina e l  punto, y  su e je  s o l id a r io .

Consiste la  presente invención  en lo s  perfecc ion a ­

mientos in troducidos en la  fa b r ica c ió n  de puntos g ir a to ­

r io s  para to m o , caracterizados porque su cabeza es mucho 

más reducida que lo s  actuales en cualqu iera de sus esca la s , 

denotando en e l  e je  (1 ) s o lid a r io  de la  cabeza (2 ) la  in ­

serc ión  de dos rodamientos a x ia le s , dos de agujas y uno 

de bronce. Los de agujas ev itan  deseentram ientos y cabeceos, 

por tanto una mayor p re c is ió n , y  lo s  a x ia le s  son dispuestos 

a f i n  de rep a r t irs e  l a  presión  e je rc id a  sobre e l  punto, 

consiguiéndose en mayor esca la  la  misma.

Asimismo presenta en la  parte  p o s te r io r  d e l punto, o
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parte extrema d e l e je  (1 ) una arandela (3 ) donde se pre­

sionará con un mandril a f in  de poder ex tra e r  fácilm en­

te  la  cabeza d e l cuerpo (4 ) d e l conjunto.

El cuerpo (4 ) in teriorm ente presenta lo s  asentamien­

tos correspondientes para lo s  rodamientos ya expresados, 

constando a su vez e l  e je  de la  cabeza d e l punto de unos 

ranurados (5 ) para e l  engrase.

Si b ien la  forma de ejecución  aquí d e s c r ita  con stitu ­

ye ap lica c ión  p re feren te  de la  presente invención , po­

drán in trodu cirse  m odificaciones de forma y de d e ta lle  

s in  que por e l lo  v a r ié  la  esencia lidad  de la  misma, la  

cual se re iv in d ic a  en la  s igu ien te
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En resumen; la  presente s o lic itu d  recaerá  sobre la s  

s igu ien tes  re iv in d ica c ion es :

1a .-Perfeccionam ien tos in troducidos en la  fa b r ic a ­

ción  de puntos g ir a to r io s  para to m o , ca racterizados por­

que su cabeza es mucho más reducida denotando en e l  e je  

de la  misma la  in se rc ión  de dos rodamientos a x ia le s ,  dos 

de agujas y uno de bronce, yendo lo s  a x ia le s  para que la  

presión  sea mayor, y lo s  de agujas para e v ita r  descentra- 

mientos y  cabeceos.

23.-Perfeccionam ien tos, según la  re iv in d ic a c ió n  an­

t e r io r ,  caracterizados porque en la  parte p o s te r io r  d e l 

punto va d ispuesta una arandela donde se e je rc e  la  pre­

sión  con un mandril a f i n  de ex tra e r  e l  punto d e l cuerpo 

donde g ir a .

33 .- 'TrRFEGCION/dlIENTOS INTRODUCIAOS EN LA FABRICACION 

DE PUNTOS GIRATORIOS PARA TORNO

Según se describe  en la  presente memoria que consta 

de t r e s  hojas e s c r ita s  a máquina y  d ibu jos .

Madrid, ' ÚU- ^3*''
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