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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad se refiere a un
soporte perfeccionado para piezas esferoidales, especial-
mente frutas de dicha forma, adoptando el soporte la es-

tructura de una bandeja rectangular para el embalaje y

parar diferentes capas de frutas dispuestas una encima de’"s

La bandeja esti dotada de ..

transporte de frutas esferoidales y en particular para ses

otra en cubetas de embalaje.

unos refundidios o depresiones destinadas a recibir cada

una de ellas una pieza de fruta. Los refundidos estin dja-.
puestos en alineaciones paralelas a un lado de la bandeja,

quedando desplazadas entre si las diferentes alineacioneéz

Para aumentar la resistencia al doblado de la bandeja,.

. ®ep®
con respecto a dos ejes centrales perpendiculares entre, |

si, paralelos a los lados de la bandeja, por lo menos Eﬁn

algunas de las alineaciones de depresiones o refundiddse
se adopta una disposicién por la cual un minimo de dos de-
presiones de una alineacifn esté&n conectadas entre siI por
canales de refuerzo dispuestos con un cierto &ngulo con
respecto a los lados de la bandeja. Dichos canales de re-
fuerzo forman refundido en una de las caras de la bandeja
y sobresalen de la otra. Dicho tipo de bandejas deben ser
de modo general lo m&s delgadas posible y ligeras, debien-
do poseer un cierto grado de resiliencia eldstica para
resistir las presiones necesarias para evitar dafios en las
piezas de fruta. De acuerdo con ello dichas bardejas se

realizan habitualmente, por ejemplo, a base de plastico es-

ponjoso de paredes delgadas o material celulésico o de papel.
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Al mismo tiempo, sin embargo, las bandejas deben ser también
suficientemente rigidas de manera que cuando una bandeja es-
té compietamente cargada con piezas de fruta y es agarrada
en la zona correspondiente a dos bordes periféricos opuestos,
por =2jemplo durante la carga, siendo leﬁantada y desplazada,

no~ocurraAun doblado excesivo de la bandeja, especialmentels, -,

para evitar e. riesgo de rotura. La combinacidn de rigidgzkz

y peso reducido, espesor reducido de la bandeja y las carao-

teristicas deseadas de resiliencia elfstica se consigue de

LT TR

manera general por la aplicacién de los canales mencionadqQsg,

en la bandeja. _ Poee

En los tipos conocidos de bandejas los canales

mencionados para conseguir mayor rigidez se extienden de

manera habitual de forma paralela a uno de los bordes p§?11

féricos de la bandeja. Como resultado de ello, la bancib‘}at'

se dobla facilmente, conformando de esta manera unas 1'sneds
continuas de doblado o ruptura, especialmente si la bandeja

es agarrada en la zona correspondierte a los dos lados de la

misma que quedan dispuestos paralelos a la direccidn de los

canales de refuerzo, siendo levantada. En esta disposicidn

de tipo conocido la resistencia al doblado tiene lugar sola-

mente en relacién con uno de los ejes perpendiculares de la
bandeja paralelos a los bordes de la misma, es decir, la
bandeja es reforzada solamente contra el doblado zlrededor
del eje central de la misma que es perpendicular a los cana-'

les de refuerzo. En lo que respecta al otro eje central que

se extiende paralelamente a dicho canal, el riesgo de rup-

tura y doblado de la bandeja incluso aumenta por la presen-
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cia del canal de refuerzo. Este riesgo de rotura y doblado

es especialmente elevado con bandejas realizadas a base de
poliestireno esponjoso, puesto que este tipo de pléstico

envejece de manera relativamente r&pida y se hace fr&gil.

Es una finalidad del presente Modelo de Utilidad

el eliminar las desventajas de los disefios anteriormente car .,

nocidos de bandejas, permitiendo fabricar una bandeja par?-.:

el embalaje y transporte de piezas de fruta de forma esfe-.

roidal, en la cual los refuerzos aumentan la resistencia

al doblado de la bandeja alrededor de cada uno de dos ejgs,

perpendiculares de la bandeja que se extienmalparalelameﬁﬁé'

a los lados de la misma. ' ’

De acuerdo con lo anterior, el presente Modela'dé

Utilidad proporciona una bandeja rectangular para el emBa

e
'.
.....

laje de piezas de fruta de forma esferoidal, que comprende
refundidos o depresiones para recibir cada uno de ellé%:uia
pieza de fruta y unos canales de refuerzo en una superficie
principal de la bandeja, que se proyectaﬂ 0 prolongan de la
otra superficie principal de la misma, siendo dichos refun-
didos céncavos hacia la parte alfa de la bandeja y convexos
hacia la parte baja, quedando dispuestos en alineaciones pa-

ralelas a los bordes de la bandeja, de manera que los refun-

didos de las alineaciones adyacentes queden dispuestos al

. tresbolillo y de manera que como minimo en algunas de las ali-

neaciones de depresiones, dos de las depresiones de una misma
alineacién quedan conectadas a un canal de refuerzo dispues-

to por un cierto &ngulo con respecto a los bordes periféricos

de la bandeja.
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En la bandeja objeto del presente Modelo de Utili-
dad al inclinar los canales de refuerzo con respecto a.los
bordes periféricos (es decir, los lados) de la bandeja,
se consigue una resistencia efectiva al doblado de la ban-
deja rectangular con respecto a los dos ejes centrales per-

pendiculares de la bandeja, que se extienden paralelamentg, °.
a ambos lados de la bandeja. Al realizar dichos canales,dg°,

oe®e

refuerzo inclinados; en forma de canales que conectan depxe-

. siones o refundidos que pertenecen a una misma alineacién,

00..‘

se evita la formacibén de lineas de ruptura o de doblado ¢-..

por los propios canales de refuerzo puesto que dichos cana-

les individuales de refuerzo de las diferentes alineacioﬁes

de refundidos o depresiones estadn separados por las zopas,

planas que permanecen o existen entre las alineacioneg.@é de-

e ® o
[ ]
presiones. Una bandeja construida de acuerdo con el p?ééen-

te Modelo de Utilidad y completamente cargada con pie}as:de
fruta puede por lo tanto ser sostenida en la zona delimita-
da por dos cualesquiera de los bordes opuestos pudiendo ser
levantada sin riesgo de ruptura o de doblado yrsin deforma~
cidn excesiva. Segfin la presente invencién, la mayor rigidez
y fuerza de la bandeja se cdnsigue sin aumentaf el peso muer-
to o grosor de la propia bandeja.

A continuacién se descriﬁiré el presente Modelo
de Utilidad a tftulo de ejemplo haciendo referencia a los
dibujos, en los cuales:

La figura 1 muestra una vista en planta de una

bandeja realizada segGn la presente invencidn.

La figura 2 muestra a mayor escala, una seccidn
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vertical parcial segln una lfnea de corte II-IIde la figura 1.

Haciendo referencia a los dibujos, se muestran

bandejas -1- previstas para el embalaje y transporte de
piezas de frutas esferoidales, por ejemplo manzanas o simi-
lares y particularmente para separar capas de frutas dispues-

tas una encima de otra, por ejemplo en receptfculos o cubg= *.

tas de embalaje, '

Las bandej«s son rectangulares y estén dotadas _°

.
re-
LY T

Las bandejas estén realizadas de manera genera),

de vértices redondeados y poseen preferentemente bordes

dondeados.

en cartdn, papel o celulosa o material pl&stico esponjoso:"

preferentemente poliestireno esponjoso. : )
Las bandejas -1- esté&n dotadas de cierto nﬁmq;Q.

de refundido -2- destinado cada uno de ellos a recibir'ﬁﬁhf

rieza de fruta. Dichos refundidos -2- tienen su concavi=°®

dad dirigida hacia arriba y por lo tanto su convexidad-d:-
rigida hacia abajo y adoptan forma hemisférica. En todas
las realizaciones ilustrativas mostradas las depresicnes

-2- quedan dispuestas en alineaciones paralelas entrze si

y paralelas a los bordes longitudinales de mayor lcngitud

de la bandeja. Las depresiones o refundidos -2- de cual-

uiera de las alineaciones est&n defasadas o dispuestas al
g P

tresbolillo con respecto a las depresiones o refundidos

-2- de las alineaciones adyacentes,

Ademis, la zona de los bordes de la bandeja estéa
dotada de un reborde de refuerzo -5- que se extiende a la

totalidad de la periferia de la bandeja.

Todas las bandejas est8n asimismo dotadas de ca-
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‘alineacién.

nales de refuerzo -3-, que forman refundidos preferentemen-
te en la parte alta de la bandeja y que sobresalen con res-

pecto a la parte baja de forma similar a los refundidos o

depresiones -2-. §Sin embargo, dichos canales pueden estar

asimismo conformacios de modo inverso, es decir, los canales

de refuerzo =3--, pueden formar refundido hacia el fondo ds -

la bandeja y pueden sobresalir con respecto a la base de ia.

[N )
misma. .
.0.

De manera més detallada, en la realizaci6n segfin

las figuras 1 y 2, los refundidos -2- de cada linea de depre-

® e’
siones estén conectados entre si por canales de refuerzo -3~

formando un cierto &ngulo, es decir, inclinados, tanto c¢on

®ep 0..
s la-
L] ®

LY [ ]

dos -nés largos periféricos de la bandeja o con respecto 2’

respecto a los lados m&s cortos como con respecto a lo

0..} .
cada uno de los ejes centrales perpendiculares de la 5&&6%-
4 coe
ja vy extendiéndcse paralelamente a los lados de la mibma&
En esta disposici&n, los canales de refuerzo -3- alterna-
dos de cada alineacidn de depresiones poseen una inclina-
cidén opuesta a la que poseen los canales adyacentes de cada
El &ngulo de inclinacién de todos los canales
de refuerzo -3- de una alineacidn de refundidos o deprésio—
nes tiene el mismo valor.absoluto, es decir, los canales de
refuerzo -3- tienen la misma inclinacidén excepto en lo que
respecta a la direccibn de inclinaciébn coﬁ relacién a la di-
reccidn longitudinal de la linea de depreéiones de referen-
cia. Cada una de las alineaciones de depresiones -2- de la

bandeja posee la misma disposicién de canales de refuerzo

inclinados -3-..
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Al disponer los canales de refuerzo -3- de dicha
ferma inclinada, se consigue una bandejz rectangular ~1-

que posee mayor rigidez y resistencia al doblado segfin los

dos lados de la bandeja. Adem&s, se evita la formacidén de

lineas de debilitamiento ¢ ruptura puesto gque los canales

‘de refuerzo inclinados ~3- conectan solamente las depre=~ +. «

L 2

siones o refundideos -2- de la misma linea de refundidos

dichos canales -3- de las alineaciones adyacentes de re- ,

fundidos quedan separados entre sf por zonas intermedias
se0,’,
gue no poseen canales de refuerzo.

Tal como se indica en la figura 1 a titulo de’

-

ejemplo, solameute las depresiones -2- de la alineacién

central estin conectadas a las depresiones o refundidos in-

mediatos de la propia alineacibn mediante canales de reﬂn'

fuerzo -3- cuya direccidn de inclinacibén se alterna e -

nefa regular. En las dem&s alineaciones de refundidos,de

dicha alineacién, todos los canales de refuerzo -3- estén

inclinados en la misma direccidn. Sin embargo, los cana-

les de refuerzo inclinados -3~ de las alineaciones exter-
nas de depresiones estdn inclinados en direccifn opuesta

con respecto a los canales de refuerzo -3- de las alinea-

ciones adyacentes. Esta direccidn opuesta de inclinacidn

de los canales de refuerzo -3- de las alineaciones adya-
centes consigue un refuerzo especialmente notable de la
bandeja.

"En la realizacibébn mostrada o descrita, la resis-
tencia al doblado de la bandeja se puede incrementar adi-

cionalmente fijando al fondo de la propia bandeja y si se
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- refuerzos de acero del hormigidn armado. ‘ . ‘ Y o

desea a la parte superior de la misma una capa delgada y
resistente, preferentemente de material pléstico, que po-
see un reducido coeficiente de elasticidad. Dicha capa

resiste los esfuerzos que se pfesentan en el doblado de

- la bandeja y posee un efecto de refuerzo similar a los

‘ | LA
Todo cuantrs no afecte, altere, cambie o modifi—.'?.

que la esencia del soporte perfeccionado descrito, serd e

variable a los efectos del actual Modelo.

vee,,

L ]
LY
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NOTA.

Se relvindica como objeto de este registro por

Modelo de Utilidad:

l.~ Soporte perfeccionado para piezas esferoida-
les, de estructura rectangular, del tipo que comprenden re-

fundidos o depresiones para el acoplamiento de una pieza -, °

forman refundido en una superficie principal de 1la bandeja:

de fruta en cada uno de ellos y canales de refuerzo que

y sobresalen de la otra, cuyas deprésiones o refundidos son
sae,’

cbncavas hacia arriba y convexas hacia la parte baja de Jda,,

bandeja y quedan dispuestas en alineaciones paralelas a :.'

los bordes periféricos de la propia bandeja, caracterizada

.
*ve0,

porque las alineaciones adyacentes de refundidos se en-

° 9...
o .
nas"*’ -
*%4,
o * o

de las alineaciones de depresiones, dos de las depresibhes

L4

cuentran desplazadas entre si y de manera que en algu
o refundidos de cada alineacidn estén conectadas entré.s;
por un canal de refuerzo del tipo mencionado, el cual
esté dispuésio con un cierto &ngulo con reépecto a los
bordes periféricos de la bandeja.

2.- Sopvurte pérfeccionado para piezas esferoida-
les, seglin la reivindicacidn 1, seglin el cual 1los cana-
les de refuerzo inclinados de cualquiér alineaciSn de refun-

didos o depresiones estén inclinados en la misma direccibn

relativa, excepto en la alineacidn central de depresiones, en

la cual los canales de refuerzo consecutivos estén inclina-

dos en direcciones contrarias.

3.-Soporte perfeccionado para piezas esferoida-

les, seglin la reivindicacién 2, segfin el cual los canales
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de refuerzo inclinados de una alineacién de refundidos o
depresiones est8n inclinados en una direccibn opuesta a la

inclinacién de los canales de refuerzo de otra alineacidn

adyacente.
- 5. Sean cuales fueren las circunstancias que concu-
' rran en la esencialidad del Modelo de Utilidad, definido ?%.:
' en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es: }232
| 4.- "SOPORTE PERFECCIONADO PARA PIEZAS ESPEROI':;:'
DALES". ..:_
10. N

Consta la presente memoria de once hojas folia=.,,

das, mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos R

unidos a la misma.

Rarcelona, 27 OCT, 1980 e

P.A, de NESPAK S.p.A. SOCIET
LLAGGIO.

JR/cb.
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