PATENET® BRI INVERNCION

por veinte afios,

para todo el territorio espafiol por "HULVO METCDO ﬁE
OBTENCION uUx UNA IATuRIA PLASTICA APTA PARA OBTENER
TODA CLASE DE ARTICULOS", cuyo privilegio se solicita
a favor de D, JUAN AWTONIC CCMANALA ARCHN, de naciona=-
lidad espafiole,residente en BARCELONA, calle luntaner,

438,62 y cuyo inventor es el propio solicitante.

MEL ORLA DESCRIPITIVA

il objeto de la presente soliciiud de Fatente de
inveneidn estd constituido por um nuevo médtodo de ob=
tencidén de una materig plédstice apta vara fabricar to-
da suerte de articulos olorosos que modifica sustencial=—
mente cuanto a este respecto se conoce en la actumli-
dad, dando cormo resultado vrictico industriel una ma=-
teria pléstica que vresenta uneg caracteristicas pro-
pias, debidas a ls naturaleza del método empleado para

obtenerla.
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Las materias plédsticas comerciales y de un modo

particular las termopldstices se componen, geheral=-
mente, de cloruro de polivinilo, acetato de celulo~
sa, polietileno o andlogo, & los que se afiaden plag-
tificantes, para hacerlos mie Alctiles; estabilizan=
tes, para establlizarlos a la luz o al celor, coloran-
tes para comunicarles el colorido deseado u otros com
puestos adecuados, haciéndose la mezcla en maguinas
especiglmente diseiiadas para este efecto.

Lzs materiss olorosas con que hasta el presente se
ha intentado perfumer les materiass plésticas, tales
como lasg usades en la confeccidn de flores artificia-
les y srticulos endlogos se han dispuesto, hasta aho=-
rg superficielmente, de manera que se volatilizan con
gren rapidez perdiendo todo su efecto.

El nuevo método que se ha ideado y -que constituye
el objeto de la presente Fatente consiste esencial-
mente en que, en une maguina smasadora de doble fondo,
calentada mediante un bafio de aceite éspecial, prefe-
rentemente glicerina, a bemperaturss de 752 a 150¢ C,
se dispone la materia prime de un compuesto térmica-
nente moldeable, preferentemente cloruro de polivini-
lo, sometiéndola a continuacidén a la accién de unas
palag snesadoras, al final de cuyo tratemiento, en
que se ha ido sumentendo la temperaturs de lg materia
térmicamente moldeable, se afiade un compuesto plastifi-
cante, que actla solo durente un corto periodo de tiem=
po, y durente la gelificacidn de la masa, se afiade a

egta Ultima, & continuacidén, un compuesto olorante y
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eventualmente, compuestos tales como colorentes, pre-
ferentemente disueltos todos ellos, olorante y colo=-
rentes, en disolventes muy voldtiles, continuendo el
proceso de gelificacién conjunta, al final del cugl
una vez desaparecido el disolvente voldtil, se extraze le
rasa del interior de la méquins procediéndose a su en-
friado.

De conformidad con un detalle de la propia inven-—
¢idn y para las materias no sujetas e gelificacidn,
en la mdgquina smasadora de doble fondo previesmente ca-
lentada mediante un bafio de un aceite especial, se dis-
pone la meteria prima de un compuesto térmicamente mol-
deable, preferentemente polietileno, sometiéndola a
continuacidn e la sccidn de unas palas amesadoras al
final de cuyo tratamiento, en el que se ha ido aumen=
tando la tempersturs de la materia térmicamente moldea-
ble, se afiade un compuesto olorante y, eventualmente,
compuestos tales como colorantes, preferentemente di=-
sueltos todos ellos, olorantes y colorentes, en disol-
ventes muy voldtiles y, finalmente se extrae la masa
del interior de la méquina procediéndose a su enfriado
entes de utilizarlo, por plastificacidn, o en las mi-
guines de exirusidn, inyeccidn, prensas y similares,
para obtener los articulos finales de cade caso.

A continuscidén se desarrolla el proceso pars un
cago determinado y concreto el cual se da uUnicamente
a titulo de ejemplo, no limitativo, como demostracidn
de que la invencién es realizable.

8i quiere obtenerse unae masa de cloruro de polivini-



10

15

20

25

1o se dispondrsd de vna maquinas smasadora especialmen

te indicada pars este proceso,ea decir de doble fon-~
8o, que se calienta a unz temperatura de 1102 por me
dio de un befio Ge glicering, en cuyo momento se in-
troduce el cloruroc de polivinilo puro y se pone en mer
cha la méquina, Al cabo de 15 minutos, cusndo la masa
ha glcanzado ya une temperatura de 802, se afiade el
nlgstificante de nodo que se provoca el proceso de
gelidificacidn mediante la temperatura y la agitacién
en cue Se nmantiene la masa. Al cabo de unos minutos,
en plena gelificecidn, se safiade la materia olorante
junto con el estabilizante y le materia colorante, Al
cabo de 5 8 15 minutos se extrae la masa del interior
de la méguina oue debe dejarse enfriar durante unas
horas, despuds de lo cual la materia queda liste para
gsometerse a los procesos de plastificacidn, extrusién,
inyeceidn o andlogo, que le dardn la forma definitiva
para conseguir los objetos o articulos que se deseen.

Descrita suficlentemente la invencidn asi como 1la
menaers de realizarla practicemente, debe hacerse cong
tar que la misma es susceptible de cuelesquiera modi-
ficaclones de detalles que no alteren su fundamento,
a cuyo fin se declaran de novedad y propia invencidn
del sdlicitante lag sliguientes reivindicaciones que
constituyen la
WoTaA REIVINDICATCRTIA

12 . "EURVO METODO DE OBPBINCICN IE UKA TATWRIA
PLASTICA APTA PARA COBTUNER TODA CLASE DE ARTICULOS"
que se caracteriza, esencislmente, porgue en une mé-

quine amasadora de doble fondo, calentads mediante um
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baiio de un scelte especial, preferentemente gliceri-
na a temperaturas de 7592 a 150¢ C, se dispone la ma=-
teria prima de un compuesto térmicaemente moldeable,
preferentemente cloruro de polivinilo, sometiéndola
& continuacidn a la acecidn de unas palas smasadoras,
gl final de cuyo tratamiento, en que se ha ido aumenw
tando la temperatura de la materia térnicamente mol-
deable, se afiade un compuesto plastificante, que ac-
tda solo durante un corto periodo de tiempo, y duran-
te la gelificacidén de la masa, se afiade a esta Ultime,
e continuacidn, un compuesto olorante y eventualmente,
compuestos tales como colorantes, preferentemente di-
gueltos todos ellos, olorantes y colorantes, en disol=
ventes muy voldtiles, continuando el proceso de geli-
ficacidn conjunta, al final del cual una vez desapa-
recido el disolvente voldtil se extrae la masa del in-
terior de la méquina, procediéndose a su enfriado.

28 - luevo método, segln la anterior reivindicacién,
gue se caracteriza porque en la maquina amasadora de
doble fondo nreviamunente calentada mediante un bafio de
aceite especial, se dispone la materia prime de un
compuesto térmicamente moldeable, preferentemente po-
lietileno, sometiéndola a continuacidén e la accidn de
vnas pales amasadoras sl final de cuyo tratamiento, en
el qﬁe se na ido aumentendo la temperatura de la mate-
ria térmicamente moldeable, se aiiade un compuesto olo-
rante y, eventualmente, compuestos tales como coloran-
tes, preferentemente disueltos todos ellos, olorantes

v colorantes, en disolventes muy voldtiles y, final-



mente se extrae la masa del interior de la méquina
procediéndose a su enfriado antes de utiiizarlo, por
plastificacidn, o en las méquines de extrusidén, in-
yeccidn, prenses y similares, pesra obtener los arti-
culos finales de cada caso.

38 = WEULVO PUTODC DE CBTEMCION DE UNA INATLRIA
PLASTICA APTA PARA OBIENLR TODA CLASE DLE ARTICULOS".

Todo ello tal y couforme queds descrito y relvin-
dicado en la liemoris descriptive que antecede y que
consta de seis hojas esecritas a méquina por una solg

de sus caras,

JIADRID, ¢ de Diolembre 1.959
D, JUAN AWTONIO CCHAINALA ARCHE
F. A.

Fismados J. J. MORG2DE5 ¥ GRAYER
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