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El presen-ce Modelo de Utilidad se refiere a una re jilln  

de carda para elaboración de fibras, cuya superficie de carda 

presenta una sena central y dos zonas extremas, penetrando una 

zona extrema con su extremo en la zona entro el cilindro prea­

bridor y el tambor y estando prevista otra r e ji l la  por debajo 

del cilindro preabridor.

En la practica la re jil la  bajo el tambor constá\de va­

rios segmentos, por motivos técnicos de fabricación. Entl¿ zo- 

na central de la re jil la  están dispuestas varillas de r.€rj#i l la j  

las dos zonas extremas no presentan varillas  de r e j i l la .  í¡sta

r e j i l la  conocida tiene esencialmente tres cometidos, concreta-
• «  ■ •

mente separar los desperdicios, compensar la sobrepresión y

conducir las fibras. Otra r e ji l la  conocida está ejecutada con
•  •  •  •  •

segmentos en forma de varilla s  y en parte cerrados. Per debajo
• • *

del tambor se unen dos re jilla s  de tambor a la r e j i l la  del prejj,.*•• •
bridor que penetra en la cuña entre cilindros. Aquí la ToHitad do

• • • •
re ji l la  de tambor que se une a la r e j i l la  del preabridór.ésí 

como que llega a la proximidad del cilindro tomador, presenta 

segmentos de cbapa cerrados en sí que en su longitud correspoa 

den a aproximadamente 20 varillas de re ji l la .  Entre estos seg­

mentos se encuentran varillas de r e j i l la  dispuestas a una sepa­

ración que corresponde a la mitad de su ancbo. Esta conocida re 

j i l l a  sirve para conducir las fibras y si mismo tiempo para re­

gular la presión para el aire arrastrado asi como para separar 

los desperdicios y conglomerados de fibras o fibras cortas que 

no se necesiten en el ulterior proceso de hilado. Las fibras  

cortas se elaboran mal con ésta r e j i l la ,  porque éstas se lepo-
l

sitan en el intersticio entre las varillas  de 18 r e j i l la ,  y fojt. 

man apelotonamientos verdadéramente compactos. Al ponerse en 

marcha la carda ls  guarnición del tambor arrastra los apeloto-
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namientoo, los aplasta en el intersticio entre la  guarnición

del tambor y la r e j i l la  y deteriora la  r e ji l la  del tambor. Los

apelotonamientos arrastrados presionan también la r e ji l la  del

preabridor contra la guarnición del mismo.

La invención se fundamenta por tanto en el cometido de

crear una r e j i l la  de carda que evita las optadas desventajas*

que posibilita en especial la elaboración de fibras corfc^S; y di
• * ■

les mas cortas e impide la  acumulación de apelotonamienljo^de
•  •  •

fibras.

La solución de este cometido se efectúa mediante las

características de la reivindicación 1. . . . .
• ♦

Como es conocido la  r e j i l la  de carda sirve para’ yérrar
♦ ♦

los lados abiertos hacia abajo de uno o varios preabridofes asi
•  ♦  •  •  •

como del tambor de una carda. Debido a aue la superficie de
• **.
•  •

la re jil la  esta cerrada toda é lla , ls s  fibras cortas se’fto'ndu-
•••• •

cen sin problema y no pueden depositarse ya en rsnures’eírtre 

las varillas; sobre todo es posible la elaboración de f ^ ía s  

cortas puras, de manera cue se suprime la separación de despe£, 

dicio. Par8 reducir ahors la sobrepresión que se crea entre la  

guarnición del tambor y la  superficie lisa  y cerrada de la rej^. 

lia  (y no puede evacuarse a causa de la  ausencia de ranuras» j 

aberturas redondas o en forma de o ja l, o varillas  de r e j i l la ) ,  

la zona extrema asociada al presbridor presenta según otra ca­

racterística de la invención, una abertura en forma de ranura, 

a lo ancho, En el extremo de la r e j i l la  del tambor esta previs 

te asi pues una ranura transversalmente por le superficie de 

la r e j i l la .  Sin esta ranura se dobaria la r e j i l la ,  con lo cual 

podrian crearse de nuevo apelotonamientos de fibras que podrian 

dar lugar a ls  detención de la  carde. La r e j i l la  de ca7.*da según 

la invención, puede instalarse en una carda en lugar de una re**
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¿ illa  de carda conocida, ya descrita al principio.

Convenientemente es variable el ancho de la  abertura en 

forma de ranura, tediante la posibilidad de ajuste de esta ra­

nura puede regularse la presión del aire. Preferentemente el 

cho de la abertura en forma de ranura es variable entre 8 y 15 

mm aproximadamente. Mediante la posibilidad de ajuste de la ra -

nura a un ancho óptimo, es posible la  elaboración de fibras coj*
• \ • m •

tas de diferentes tipos y longitudes. Según otra forma d§ eje-
• •

*  ,  * • '  *cucion preferente, la abertura en forma de ranura esta dj-spues.

ta a una distancia de 100 a 200 mm aproximadamente del extremo 

de la r e j i l la  de carda asociada al preabridor. Ventajosamente
w  •  •  •  m

* *

la abertura en forma de ranura se va ensanchando conforfoVse

va separando del tambor, es decir que esta desarrollada con sejL

eión transversal aproximadamente en forma de cuña, de mañera

que se favorece la expansión de la corriente de aire sa^ienate.
*****La invención se aclsrs detalladamente a continua&drÓn
• * * •

a base de ejemplo de ejecución representados en el dibw^o,.

La figura 1 muestra una vista lateral de una carda con 

un re ji l la  de carda según la invención.

La figura 2 muestra una vista en perspectiva de una re­

j i l l a  de carda según la invención, y

La figurs 3 muestra un ensanchamiento de la  abertura 

en forma de ranura de la r e ji l la  de carda.

La figura 1 muestra esquemáticamente una carda en la | 

que está dispuesta bajo el tambor 1 una re ji l la  2 que se compo­

ne de dos mitades 2a y 2b (véase la figurs 2). Las dos mitades 

de re ji l la  2a, 2b están dispuestas una junto a otra dejando unei

juntura estrecha, ya que toda la r e j i l la  de carda 2 solo puede 

fabricarse muy difícilmente de una pieza por motivos técnicos 

de fabricación. A la mitad de r e j i l la  de tambor 2b sigue una



chepa de cuña 3 cerrada que penetra en la  juntura entre c ilin ­

dros entre el tambor 1 y el cilindro abridor 4. Por debajo del 

preabridor 4- pueden disponerse contiguos a la  chape de cuña 3 

diferentes cuchillas separadoras, elementos disgregadores pre­

vios, elementos de r e j i l la  cerrados, o similares. Le superfi­

cie de r e j i l la  2G esta cerrada toda é lla . la  zona extrema de 

la  r e ji l la  2, asociada al preabridor 4-, presenta o lo ehofco de
4  *  • *

una abertura 5 en forma de ranura. Esta abertura 5 en f<V?me de
« • •

ranura sirve como ranura de aireación, con el fin  de que no se• • •
perturbe la condición del aire, es decir no se desvien hacia

•  •  •  •  •

los lados la sobrepresión y con éllo las fibras vo lá t ile s^  el
• •

desperdicio. El ancho de la abertura 5 en forma de ranúté* es
«  e  ♦

variable mediante elementos de 8juste (no representado).* El s& 

cho de la  abertura es variable entre 8 y 15 mm aproximadamente. 

La abertura 5 en forma de ranura está dispuesta a una distancia

de 100 a 200 mm aproximadamente del extremo de la reji^Lle*de
• * * •

carda 2 asociado al cilindro preabridor 4.

Según la figura 3 la abertura 5 en forma de ranura va

ensanchándose conforme se apsrta del tambor 1. Mediante ésto
%

se consigue que no pueda atascarse por forma las eventuales f i  

bras, polvo o similares, lanzadas hacia afuera o salientes.

Las mitades de r e j i l la  de tsmbor 2a, 2b pueden constar 

de segmentos de chapa (no representados) que comienzan y aca­

ban con cantos plegados y se unen mediante pequeñas separacio­

nes condicionadas por la  fabricación, formando mitades de rejij 

l ia  de tambor cerradas. Este plegado de los cantos en los dis­

tintos segmentos sirve ademas para elevar la estabilidad de fot  

ma.

Descrita suficientemente la  nautraleza del invento,así 

como la manera de realizarlo en la  practica, debe hacerse ccns
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tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti 

bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin 

cipio fundamental. •

•  •• ** *

•  •  » • •

l
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PJ3I7IIT DICAC ICI'TES

1 . -  R e j i l la  de carde, cuya s u p e r fic ie  de carda presen

ta  una sena cen tra l y dos zonas extremas, penetrando la  zona

extrema con su extremo en la  zona --urtre e l  c il in d ro  preabridor

y e l  tambor, y estando p re v is ta  o tra  r e j i l l a  por debajo del c i

lin d ro  p reabridor, ca rac terizada  porgue la  s u p e r fic ie  de r e j i -

l i a  esta  cerrada toda é l l a  y porque la  zona extrema asocia'da

a l  c il in d ro  p reabridor, presenta, una abertura en forma .áe**ra-
*

nura a lo  ancho, *;*

2 . -  R e j i l la  según la  re iv in d icac ión - 1, ca racterizada  

noroue e l  ancho de la  abertura en forma de ranura es v a r ia b le .

3 . -  R e j i l la  según la  re iv in d ic a c ió n  1 o 2, ca ra fc íe r i-

zada porque e l  ancho de la  abertura es va r ia b le  en tre  8^y .15

mm aproximadamente. • «*.
•  •  •••••

4 .-  R e j i l la  según una de la s  re iv in d ic a c io n es  ^ «£ .3 »

ca racterizada  porque la  abertura en forma de ranura est 4. disputes
• •

ta  a una d is ta n c ia  de 10C a 200 mn¡ aproximadamente de l ‘extremo 

de la  r e j i l l a  de carda asociado a l c il in d ro  p reab ridor. • •

5 . -  R e j i l la  según una de la s  re iv in d ica c io n es  1 a 4, 

ca rac terizada  porque la  abertura en forma de ranura, se va en­

sanchando ccnforne se aparta del tambor.

6 .  -  R e j i l la  de carda, t a l  y como queda sustancialmen­

te  d escr ito  en la  presente Memoria y  en lo s  d ibu jos adjuntos.



ESta Memoria consta de siete hojas escritas a máquina 
por una sola cara.
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