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Memoria Descripti vra
Las cardas empleadas usualmentc en el proceso de
hilatura de las distintas fibras, estan construidas en ge-
neral seguin el mismo prineipio de funcionamiento, compren
diendo un cilindro de gran difmetro, denominado usualmente

»gran tambor” o ”bota”, recubierto de guarnicidén de carda
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provista de puas flexibles o rigidas y que estd dotado de

un répido movimiento de rotacidn, al cual se entregan las
fibras en forma 4e mante o napa, por medio de un sistema
alimentador que, segun la clase de fibra que se trabaja,
puede estar conmstitufdo por una telera o cinta alimenta-
dora, sobre la que ge van extendiendo las fibras que son
as{ conducidas hasta unos cilindros alimentadores o entra-
dores o bien desenrollando sobre un tablero las bobinas de
guata procedente del batén, en cuyo extremo un cilindro de
presién la absorbe para introducirle en la carda. Tanto
en un caso como en otro, las fibras son recogidas por un
cilindro o tambor denominado ”abridor” o ”tomador”, con
su superficie recubierta de puntas rigidas en forma de
dientes de sierra, que las entrega &1 gran tambor o bota.
In las cardas ususles, la operacidn de cardado de
las fibras se efectia mediante una serie dé organos car-
dadores o dé trabajo distribuidos sobre el gran tambor, ¥y
que pueden estar constituidos por pequefios cilindros o por
nchapones”, ya sean fijos o méviles, recubiertos de la co-
rrespondiente gusrnicidn, de manera que las puntas de es—
tos 6fganos ogrdadores disgregan las fibras depositadas
gsobre el gran tambor y retienen las aglomeraciones de las
mismas. volviéndolas a entregar después al gran tambor pa-
ra ser sometidas a una nueva disgregacién entre las puntas
de dste y las de los érganos cardadores. '
Después de pasar por los sucesivos 6rganos de car—
dado, ias fibras son levantadas del fondo de la guarnicidn
por las puntas largas y flexibles de un cilindro denomina-
do *volante”, y recogidas por un cilindro ”llevador” o

?tomador”, del que son desprendidas por un peine dotado
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de un movimiento oscilante o bien por unos cilindros deno-
minados *dormidores”, para ser entregadas a la salida de
la maquina, ya sea en forma de velo o de mecha sin torsién.

Este principio de funcionamientos es invariable
en los distintos tipos de cardas eupleados hasta ahora,
sin que haya sido modificado esencialmente por los suce-
sivos perfeccionamicntos que se han ido introducicndo en
la construccidn de tales maguinas.

La presente patente tiene por objeto unos perfec-
cionamientos en las cardas para distintas clases de fipras
textiles, con los que se consigue un gran aumento de pro-
duceién en la operacidén del cardado, al mismo tiempo que
se eliminan pérdidas innecesarias en las fibras, que sue-
len producirse en lag cardas usuales, y se evita, buen nu-
mero de roturas de las fibras. Esencialmente sotos perfec~
clonamientos consisten en suprimir el gran tambor cldsico
de las cardas, con la correspondiente serie de érganos
oardadbres, cilindros o chapones, y sustituirlo, conservan-
do la disposicién usual de los frganos alimentadores de
las fibras y de los de salida de la napa, por un cierto
nimero de grupos sucesivos de cardado constituidos por \//
otros tantos tambores de pequefio didmetro o cilindros .
»peinadores”, provisfos de la correspondiente guarnicién,
v que giran todos ellos en un mismo sentido; constituyendo
el ultimo de estos oilindros peinadores una verdadera bota
de reducidas dimensiones. Cada grupo de cardado comprende
ademds, en relacidn con el respectivo cilindro peinador,
uno o varios cilindros "trabajadores” o cardadores” com-
binados con los correspondientes cilindros ?descargadores”

o "despojadores®, disponidndose ademds unos oilindros in-
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termedios ?transportadores”, que recogen las fibras del

c¢ilindro peinador de cada grupo para entregarlas al pei-
nador del grupo inmediatamente siguiente.

Segin estos perfeccionamientos, en cada grupo de
cardado, el cilindro peinador esta animado de una veloci-
dad superior a la del cilindro peinadoxr del grupo inmedia-
tamente anterior, y las velocidades de los cilindros traba-
jabor y despojador, estén en consonancia con la del respec-
tivo peinador, de tal manera que la napa de fibras experi-
menta un cardado progresivo & su paso por los sucesivos
grupos de cardado de la méguina.

A continuscifn se describen con mayor detalle los
perfeccionamientos objeto de esta patente, con referencis
a los planocs adjuntos, en los que se representan esguemd-
ticamente vaerios ejemplos précticos de aplicacidn de los

mismose

La figura 1 representa un esquema del principio
de funcionamiento de un grupo de cardado, de acuerdo con
estos perfeccionamientos.

Lg figura 2 representa un ejemplo de realizacién
prédctica de una carda construfda segiin estos perfecciona=-
mientos.

La figura 3, 4 y 5, son esquemas semejantes al de
la figura 1, correspondientes a otras tantas variantes.

Bstos perfeccionamientos consisten en sustituir
el gran tambor o bota de las cardas usuales o cldsicas,
con la correspondiente gserie de paredes de cilindros tra—
bajadores y descargadores, por un cierto mimero de grupos
de cardado, cada uno de los cuales estd constituido por

un tambor de pequefio didmetro o cilindro peinador -1-,
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en contacto con el cual va dispuesto un cilindro trabaja-
dor o cardador -2-, y un tercer cilindro -3— descargador

o despojader en contacto con ambos cilindros -1- y -2-,
estando todos ellos rscubiertos de las coxrrespondientes
guarniciones de puntas flexibles, del grueso, densidad e
inclinacidn convenientes, y animados de movimientos gira-
torios en losg sentidos y a las velocidades necesarias, de
manera que entre las puntas del peilnador -l- y del trabaja=-
dor =-2- tenga lugar la accidn de cardado o de peinado de
las fibras, reteniendo el trabajador -2- las aglomeracio-
nes de fibras que no hayan sido disgregadas y que son co-
gidas por el despojador -3~ para devolverlas luego al pei-
nador =l~.

Todos los cilindros -1~ de los distintos grupos
giran en un mismo sentido y & veloclidades progresivamente
crecientes en los grupos sucesivos, asi como los respecti-
vos trabajadores -2~ y despojadores -3-, disponiéndose en-
tre los peinadores -l- de cada dos grupos contiguos un ci-
lindro transportador -4—~, que gira en sentido contrario
a una velocidad intermedia entre ambos, transportando las
fibras de cada peinador -1-, después de haber pasado por
el correspondiente trabajador ~2-, hacig el peinador del
grupo sigulente. De esta manera las fivras van pasando por
los sucesivog grupos de cardado, eiperimentando en cada
grupo una acoidn de cardado cada vez mée enérgica, sin
que queden fibras retenidas en la parte inferior de la
superficie de los cilindros peinadores.

La disposicidn de los cilindros trabajador -2- y
despojador -3~ de cada grupo admite diversas variaciones,

siendo la disposicién mds sencilla la que consiste en fu~
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sionar el cilindro despojador -3~ y el transportador —4-
en un solo cilindro, que asume las funciones de ambose
Esta disposicidn es la que se adopta en la carda represen~
tada en la figura 2 como un ejemplo préctico de realiza-
cidn,

La carda de este ejemplo comprende cuatro grupos
de cardado, indicdndose por -5- la tela sin fin de entra
da de las fivras, por =b- los c¢ilindros alimentadores,

-7~ eg el cilindro peinador del primer grupo, que actia
como oilindro tomador o robador de la carda y sobre el
cual va dispuesto el cilindro trabajador o cardador -8-.
En contacto con estos cilindros peinador -7- y trabajador
-8~ del primer grupo, y con el peinador -9~ del segundo,
va dispuesto un cilindro -10- que actia simultdneamente
como despojador del trabajador -8~ y como transportador
entre los dos grupos de los peinadores =7— y ~9=-. ¥l pei=-
nador -9- del segundo grupo esta igualmente proviszto del
trabajador -ll- y del despojador y transportador ~l2», si-
guiendo otros dos grupos semejahtemente dispuestos =13=-14~
-15- y -16-17-18~. :

Como se ve, el cilindro despojador ~18- del ulti-
mo grupo actua inicamente como tal despojador, pero no co-
mo transportador. Por consigulente, el oilindro peinador
~16- de este Ultimo grupo constituye en realidad una bota
segin la disposiocién cldsica, pero de dimensiones muy re-
ducidas en comparacidn con las de las botas usuales y que
comprende dnicamente un cilindro trabajafor, estando como
éstas provista ademds de un colante -19- con puntas lar-
gas y flexibles para levantar las fibras del fondo de su

guarnicidn, y de un cilindro llevador o descargador -20-
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que recoge las fibras, y del cual son desprendidas por el
peine oscilante -21- o por cilindros dormidores, que las
depogitan sobre la telera de salida -22-.

En la practica se ha encontrado que se obtiene una

mejor accidén de cardado y una mayor produccion evitando gue

© las fibras vuelvan a ser peinadas por un mismo trabajador.

Por este motivo, contrariamente a la disposicidn usual o

cldsica. se disponen preferiblemente los cilindros descar-

- gadores o despojadores, tales como el ~3- de la figura 1

¥y los =10-12-15- y -18- de la figura 2, en el lado de la
salida de las fibras de los respectivos cilindros trabaja~
dores o cardadores, completdndose no obstante la accidn de
cardado en los sucesivos grupos. Con esta disposicidn se
evita que, tanto la parte superior de la superficie de los
cilindros trabajadores como la inferior de los cilindros
peinadores, quede cargada de fibrase.

Como se ha dicho anteriormente, pueden introducirse
diversas variaciones en la disposicion de los cilindros que
constituyen cada uno de los grupos de cardado. Asi, en el
ejemplo de la figura 3, el cilindro despojador =3~ no de-
posita las fibrasgs descargadas del trabajador -2- directa-
mente sobre el peinador -1- del mismo grupo, sind gue, por

medio de un cilindro acompafiador -23-, las deposita en el
cilindro transportador =4~ dispuesto entre los peinadores

~l- de este grupo y del sigulente.

En la variante de la figura 4, se utiliza un des-
pojador comin -24- para 10s oilindros trabajadores =2- y
~27- de dos grupbs consecutivos, el cual descarga las fi-
bras de ambos cilindros trabajadores y las deposita en el

cilindro peinador -1’- del segundo grupo, disponiéndose ade-
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los peinadores =l=- y -1’=~ del primero y del segundo grupo,
y entre éste y el siguiente, Este despojador cdmin -24- en-
tre los trabajadores -2- y -2'- de dos grupos consecutlvos,
y el correspondiente cilindro transportador -4-, pueden tam
bién fusionarse en un sdlo cilindro -25~ (fig.5) que actda
por tanto simultdneamente como deppojador de los trabajado
reg -2—- y -2'~ de dos grupos consecutivos, y como transpor
tador entre.los peinadores ~l= y =l’~ de estos grupose

En la practica podran aun introducirse otras mo-
dificaciones de detalle y de construccién, con tal que no
se alteren las caracteristicas esenciales de los perfec-
cionamientos objeto de esta patente, los cuales se resu=-

men & continuacidne.

Se reivindica como objeto de esta patente:

l.- Perfeccionamientos en las cardas, caracteri-
zados por la disposicidn de un cierto mimero de grupos
sucesivos de cardado de las fibras, comstitufdos por otros
tantos tambores de pequefio didmetro o cilindros peinado-
res, dotados sucesivamente de velocidades progresivamente
crecientes en un mismo sentido y provistos cada uno de
ellos al menos de un cilindro trabajador o cardador, con
el correspondiente cilindro descargador o despojador, en
combinacidn con drganos intermedios transportadores de las
fibras entre cada cilindro peinador y el siguiénte, todos
ellos recubiertos de guarniciones de puntas convenlentes

y accionados en sentido y & velocidad apropiados para ob-
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tener un cardado progresivo de las fibras a su paso por

los sucesivos grupos de cardado, disponiéndose ademds los
correspondientes frganos de alimentacidn de las fibras,
previamente al primer grupo, y de salida de la napa de
fibras a continuacidn del dltimo.

2.~ Perfecoionamentos en las cardas segin la rei-
vindicacidn 1, caracterizados porque el cilindro despoja-
dor del trabajador de cada grupo, y el Srgano transporta-
dor entre el cilindro peinador de este mismo grupo y el
del siguiente, estan constitufdos por un mismo cilindro
que gira en sentido contrario al de ambos peinadores, a
una velocidad intermedia entre las velocidades de los mis-~
mos,

3.- Perfeccionamientos en las cardas segun la rei-
vindicacidn 1, caracterizados por la disposicidn de un ci-
lindro acompajiador de las fibras entre e} ¢ilindro despo-
jador de cada grupo y el cilindro transportador entre es—
te grupo y el siguiente.

4.~ Perfeccionamientos en las cardas segin las
reivindicaciones anteriores, caracterizados por disponer
los cilindros despojadores en el lado correspondiente a
la salida de las fibras de los respectivos cilindros tra-
bajadores.

5e=,Perfeccionamientos en lag cardas segin la rei-
vindicacidn 1, caracterizados por la disposicién de un ci-
lindro degspojador comin entre los cilindros trabajadores
de dos grupos congecutivos, que deposita las fihras descar-
dadas de ambos, en €l cilindro peinador del segundo grupo.

6.~ Perfeccionamientos en las cardas segun las

reivindicaciones 1 y 5, caracterizados porque el oilindro
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despojzdsr comin entre los cilindros trabajadores de dog

zrupos consscutivos, y e} cilindro transportador entre log
peinadores de estos dos zrupos, estan constituidos por un
mismo 0ilindxoe.

7.=~ Perfeccionamientos en las cardase
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