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MEMORTIA DESCRIPTIVA

En teodos los oficios es necesario poseer cierta dota-
pién de Ytiles y herramientas para desempefiar las opera-
ciones espeff{ficas de 1a profesién. A medida que se avan-
za en el perfeccionamiento de ésta, la cumplimentacién de
operaciones méds exigentes o rdpida, exige de la contribu~

cién de herramental mds cemplejo o sofisticade.

Casi todos los talleres de automocidn, siderometaldr-"-.°
gicos, eléctricos, ete., sea cual sea su dimensiém, pre-. -

¢cisan algunas herramientas comunes para la ejecucién de .’

operaciones similares realizadas a veces sobre instrumen-""

tos dispares, pero no vamos a descender a la dessripei&nrn'

a

de ese gran nimero de utensilios de aplicacidén miltiple ©-

en casi todos los talleres, limitaremos nuestra atencidm---

a una mdquina-herramienta con gran espectiro de utilina%ut“

ciones en campos diversos, bdsicos y auxiliares; la eigaw -
1lla o cortador menual de varillas de metal. <ot

...-

Bsta méguina-herramienta se emplea extensamente en la
industria =léctrica para cortar hilo o cable de secciones
medias, muy empleado en instalsciones de baja y media ten
sién, tambien es de gran utilidad en talleres de forja de
corativa o industrial, carpinterias metdlicas, etec.

Existen en el mercado muchas vérsicnes mfs o menos ade

cuadas de c¢izalladoras o cortadores manuales de varillas

de metal. Hemos visto algunos modelos configuradores tmi-
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camente por dos simples cuchillas, una fija y otra mévil,
de actuacién insegura y de bajo rendimiento, hay otras -
movidas por dispositivos de levas de gran sofisticacién y
complicada meeénica, de alto preeio y limitadas prestacio
nes, conocemos otras versiones automdticas o semiautemdti
cas con dispositivos operatives muy cualificados.

la versidén que presentamos no es de gran sofisticacién
tecnolégica, pero en su configuracién se han tenido en -

cuenta cuantas variables fisicas y econémicas se han jaz—-,

gado necesarias con la finalidad de conseguir una mdquihe

he¥ramienta de accionamiento manual, alto rendimiento ope-

.

rativo, seguridad de corte, facilidad de manipulaeién y .

de fdcil entretenimiento y conservacién. ' s

En la figura 12 presentamos nuestra mdquina-herramien-

ta en posicidn de alzado operativo y perfil, con dos dg- -

talles auxiliares que¢ juzgamos bdsicos para la compren~ . :

sién de las nctumcicnes del conjunto. La figura 22 prefeéd

ta el despiece de la vlataforma y disco base, as{ como-*"-

las palancas de articulacién principal y auxiliar, elemen
tos mecdnicos de gran robustez y que se han representado
con el detalle que se ha juzgado conveniente para refle-
jar su actuacidn mecdnica cuando estén en operacién.

En la figure 32 se ha representado el disce mévil o

cortador, que se describird con la suficiente extensién

mds adelante, dedicando la Figura 42 a diversas piezas -

-auxiliares, pero que, operativamente, son importantes -
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desde una visién especifica del conjmnto reivindicado, ia
les como mengoe, corredera y tope regulable, ete. P@; fin,
en la Figure 5 hemos representado uno de los des disces
intercambiakles e idénticos de que consta nuestro Medelo
y que sen las auténticas euchillas corta-varillas.

Dada esta visién globalizada del Modele de Utilidad, -
vemos en los pérrafos siguientes a deseribir, desde una -
vigién téenico-operativa, cada uno de los subeonjuntos de

que estd dotado nuestro disefio.

L] -

El Modelo conste bésicamente de una plataforms base + .

-1-, Figura 12, gue tiene solidaric un disco soeporte (Fé;'

gura 2£). Este disco soeporte es lo suficientemente fuerte

-*

y robusto, como para absorver, sin deformaciones, los - —

esfuerzos generados en la accidén de corte por ecizalladurs..’

de las barras metdlicas, trasladando diches esfuerzos & -~

lle enclavada la méquina. X

.

la plataforma y de 4sta, a la mesa o bancada en que se ha’

]
» -

La plataforma tiene varios alojamientos, taladros, Ter *

gistr~s, etc. cuyas diferentes finalidades se iran deseri .

biendo & lo large de esta memoria.

Un disco mévil o cortador -~2-, Figura 1, gue se ha re-
presentado en detalle en la Figura 3%, es capaz de girar
un eierto dngulo alrededur de su eje central, mediante el
accionamiento de una palanca o brazo -5-.

El conjunto de artieulacién formado por las piezas ~3-

-4~ de gran robustez de disefio come pedemos ebservar en -




la Pigura 22, posee un muelle de recuperaciém -1l0O- de ace
ro, anclado al eje comfn del disco mévil -2- conjunto de

articulacién y muelle.
La funeién mecdnica del subsistema formade per las pie
5. zas —2-3-4~5- (Figura 182) ees doble. Por un lado opera co-
mo subeonjunto eldstico para que, una vez finslizada la -
funeién de cizallado de la barra, el mango, y con ella -
todos los elementos méviles, vuelvan a la ﬁeaicién de par

tida, facilitando esta actuacién la energf{a absorvida p.-.,

.
s To

10. detentaga por el muelle en la trayectoria de corte. Por -

otra parte, obliga a que, debido al disefic del cemjunto -

*

de articulacién, se siga una trayecioria de corte y se ~
aporte un par de cizallamiento muy alto con un esfuerszo, - ,

mi{nimo, debide fundamentalmente al brazo de palanca apé;;.

* s
-

15. tado per el mango -6-— de mucha longitud.

[ ]
bR B B
3

El par de corte se genera a partir del instante imi- ..

cial, representado en linea continua en la Figura 18, an:

una actuacién de giro sobre el eje mévil del brazo -5- en,

el sentido adecuado de raya diseontinua en la figura, 16"
20, que origina un desplazamiento circular del disco -2- res-—
pecto del -1- (ver detalle I-II, Figura 12) sirviendo co-~
mo eje de tal movimiento circular el formado por las pie-~
zas —-12-13-14-.,
Los elementos cortantes o cuchillas cizalladoras -11-
25, representadas en detalle en la Figura 5%, poseen una di-

mensidén tal que se introducen en les respectivos aloja-




mientos para tal finalidad fabricados en las piezas -2-1-
(detalle I-II y Figurzsz 2 y 3).

Betos discos cortantes ~1ll- poseen dos conjuntes de -

tres taladros de sujeeidén. En el primer conjunto de tres

5. taladros roscados se introducen otros tantes tornillos
por diseo, dichos tormilles -17-18~ tienen la cabeza - -
oculta. El segundo conjunto de tres taladros ancla los -
bulones a presién -15-16- de acero dure. Ambos sistemas
de enclavamiento permiten una segura sujecién y posicio-

10. namiente de los discoes de corte -1l- a sus respectives w °:

soportes -1l-2-. ..

Los elementos operativos san une serie de taladros 4e¢.

diversos didmetros (Pigura 58), coloeados cen centros -

equidistantes del taladro central en que se aloja el eje--

15. y de los taladros de sujecién del disco -11-. Estos tala

dros operativos en el corte, quedan alineados entre sus

[
LI I I

iguales del otro disco, en la posicién inicial de cortey-.

l...

A tal fin se he previsio un tope formedo por el espdrraz--

go -9-, Figura 14, regulable y un saliente ubicado en el.
20. disco mévil, para que en la situacién de partida, coinei

dan entre sf los taladros iguales de los discos -11- (de
talle III-IV se puede observar el eje de giro fijo, for-
mado por las piezas -21-22- solidario a la hbase -1- y el
eje movil, formado por las piezas ~3-4- méviles, que es
25, idéntice al que forman las piezés -4~5-, Este conjunto -

articulado del que solo sen fijos los ejes central de -
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log discos -1ll- v el configurado per las piezas -1-3-,
constituye un cuadrildtero articulado que induce un gi-
ro rdpido y enérgico al disco -1l- ubicado en la piesza
-2-.

Este movimiento es capaz de tronzar por cizalladura
con un corte limpio, cualquier varills introdueida en -
cualguier par de agujeros coineidentes del conjunto de
discoes -1ll~- independientemente de que el material de la
varilla sea acero, latén, aluminio, cobre u otros meta-

les. Ve

A fin de poder cortar todo un grupo de varillas a =~"°** °

ung determinada longitud, se ha previsto una corredera.'

regulable -8— con una pieza de tope -7-, representada °

en detalle en la Figura 42. Este subconjunto ccnsta de--o

. ¢ 2

un bloque rectangular -7- con un taladro rasgado y un -

tornillo de sujecién que permite el deslizemiento por'i':‘

la barra -8~ del bloque, hasta la dimensidn adecuada as’..

.
S

cada utilizacién. '

Esta méquina-herramienta posee varios taladros de ="'°,

anclavamiento del conjunto -l- a una mesa auxiliar, ban

- cada o elemento similar para su més cémoda y efectiva

utilizacién.

N O T A

Por todo lo anteriormente expueste, declaramos de no-

vedad y utilidad las siguientes:
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REIVINDICACIONESS

18.- Cortador menual para varillas de metal, perfeceio
nado, caracterizado esencialmente porque consta de una -
plataferma base, que tiene un disco msoporte solidarie, su
ficientemente robuste, come para absorver sin deformaeién
los esfuerzos genersdos por lz accién de eizalladura ori-
gir-da por el giro de un disec cecortante de dos iguales, -
uno enclavado en la plataforme base y el otre a un disceo
mévil de disefio caracter{stico. Ambos discos cortantes -
tienen un eje comin. D

28 ,~ Cortador manual »ars varillas de metal, perfece&é'

nado, de acuerdo con la reivindicacién anterior, caracte-

rizado esencialmente porque ambos discos cortantes ticlen’
una serie de taladros de enclavamientio y un conjunto de- o’

taladros operativos, de didmetros diferentes, pero que en

condiciones iniciales de la méquina-herramienta, son ¢éih”

-
» ..

cidentes, a fin de poder introducir entre ellos las ba-",-
rras a cizallar. s

3% .- Cortador manusal para varillas de metal, perfeéééé
nado, de acuerdo cen las reivindiczciones 12 y 28, carac-
terizado esencialmente porque la posieidén inicial, queda
registrada mediante la actuacién de un espdrragc regula-
ble y un saliente que posee el disco mévil.

48 ,~ Cortador manual para varillas de metal, perfeccig

nado, earacterirzadoe esencdialmente porque el dispositive

consta de un conjunto de articulacién formado por dos -
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ejes fijos y dos méviles. Diche cuadrilatere articulado,
en wnién de un mango de longitud adecuada, canaliza el -
par de actuacién generade al mover el mange, hasta impri
mir un giro del disco cortante. Esta acecién rédpida y - -
enérgica, cizalla la varilla gque previamente se habia -~
alojado en cualquiera de los registros ubicades a tal -
fin en los discos ceortantes.

58,.,- Cortador manual para varillas de metal, perfeccio

nado, caracterizado esencialmente porque a fin de poder -

cortar a una longitud determinada y variable grupos &e:%if
rillas, se ha dispuesto una corredera regulable con ﬂhﬁfﬁ“

pieza que actua de tope que cuenta con un dispositivo ae -
enclavamiento. Este dispositivo constituye parte de la.= -,

médquina~herramienta. {::}

6%.~ CORTADOR MANUAL PARA VARILIAS DE METAL, PERFECCIQ
NADO. i

-----

Segin queda sustancialmente descrito, en la presen&érf

memoria, que consta de nueve hojas, eseritas a mdquing = :

»
o ®

por una sola cara y tres hojas de dibujos que se acompe- .

flan.
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