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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

Eg todos los oficies es necesario poseer cierta dpta- 
cién de útiles y herramientas para desempeñar las opera­
ciones específicas de la profesión. A medida que se avan- 

5. za en el perfeccionamiento de ésta, la cumplimentaeién de 
operaciones más exigentes o rápida, exige de la contribu- 
cién de herramental más complejo o sofisticado.

Casi todos les talleres de automocién, siderometalúaí-*-.* 
gicos, eléctricos, etc., sea eual sea su. dimensión, pre^.** 
eisan algunas herramientas comunes para la ejecución &e*I* 
operaciones similares realizadas a veces sobre instrumán-**
tos dispares, pero no vamos a descender a la descripción-** 
de ese gran número de utensilios de aplicación múltiple*!*
en casi todos los tálleres, limitaremos nuestra atención--*- 

-̂ 5, a una máquina-herramienta con gran espeetro de utili.ia-% .**;
cionee en campos diversos, básicos y auxiliares; la oiga*!.
lia o cortador manual de varillas de metal. .****.

. .
Esta máquina-herramienta se emplea extensamente en la 

industria eléctrica para cortar hilo e eable de secciones 
20. medias, muy empleado en instalaciones de baja y media ten 

sién, también es de gran utilidad en talleres de forja de 
corativa o industrial, carpinterías metálicas, etc.

Existen en el mercado muchas versiones más o menos ade 
euadas de eizalladoras o cortadores manuales de varillas 
de metal. Hemos visto algunos modelos configuradores óni-25*



eamente por dos simples cuchillas, urna fija y otra móvil,
de actuación insegura y de bajo rendimiento, hay otras -
movidas por dispositivos de levas de gran sofisticación y
complicada mecánica, de alto precio y limitadas prestaeio
nes, conocemos otras versiones automáticas o semiautomáti
cas con dispositivos operativos muy cualificados.

La versión que presentamos no es de gran sofisticación
tecnológica, pero en su configuración se han tenido en -
cuenta cuantas variables físicas y económicas se han juz-*.
gado necesarias con la finalidad de conseguir una máquina.

. . .
herramienta de accionamiento manual, alto rendimiento ope­
rativo, seguridad de corte, facilidad de manipulación .
de fácil entretenimiento y conservación. .****.

*+*

En la figura 1§ presentamos nuestra máquina-herrámien¿-.
ta en posición de alzado operativo y perfil, con dos dp-.*.
talles auxiliares qut juzgamos básicos para la compren-******.*
sión de las actuaciones del conjunto. La figura 23 pre&e&i******
ta el despiece de la plataforma y disco base, así como.*-**.

. .
las palancas de articulación principal y auxiliar, elemen 
tos mecánicos de gran robustez y que se han representado
con el detalle que se ha juzgado conveniente para refle­
jar su actuación mecánica cuando estén en operación.

En la figura 3á se ha representado el disco móvil o 
cortador, que se describirá con la suficiente extensión 
más adelante, dedicando la Figura 4- a diversas piezas - 
auxiliares, pero que, operativamente, son importantes -
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desde una visión específica del conjunto reivindioa&Oi ta 
les como mango, corredera y tope regulable, etc. Por fia, 
en la Figura 5 hemos representado uno de los dos discos 
intercambiables e idénticos de que consta nuestro Modelo

5. y que sen las auténticas cuchillas corta-varillas.
Dada esta visión globalizada del Modele de Utilidad, - 

vemos en los párrafos siguientes a describir, desde una -
visión téenico-operativa, cada uno de los subeonjuntos de 
que está dotado nuestro diseño.

10. El Modelo consta básicamente de una plataforma base -̂ * *
* * *-1-, Figura 13, que tiene solidario un diseo soporte (Fr-* * 

gura 2á). Este disco soporte es lo suficientemente fuerte
y robusto, come para absorver, sin deformaciones, los - -  
esfuerzos generados en la acción de corte por eizalladúra.-*

15. de las barras metálicas, trasladando dichos esfuerzos a -*
la plataforma y de ésta, a la mesa o bancada en que seTáá**
lie enclavada la maquina. **.*

***
La plataforma tiene varios alojamientos, taladros, fê * *

. . . .
giatr^s, etc. cuyas diferentes finalidades se irán descyi.*

20. bisado a lo largo de esta memoria.
Un disco móvil o cortador -2-, Figura 1, que se ha re­

presentado en detalle en la Figura 3^, es capaz de girar 
un cierto ángulo alrededor de su eje central, mediante el
accionamiento de una palanca o brazo -5-.

25. El conjunto de articulación formado por las piezas -3-
-4- de gran robustez de diseño eomo podemos observar en -
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la Figura 23, posee un muelle de recuperación -10- de ace 
re, ansiado al eje eomdn del diseo móvil -2- conjunto de 
articulación y muelle.

La función mecánica del subsistema formado per las pie 
§, zas -2-3-4<-5- (Figura 13) es doble. Por na lado opera co­

mo subconjunto elástico para que, una vez finalizada la - 
función de cizallado de la barra, el mango, y con ella - 
todos los elementos móviles, vuelvan a la posición de par
tida, facilitando esta actuación la energía absorvida y.-*.

: * *10. detentada por el muelle en la trayectoria de corte. Por*-:* + *** *otra parte, obliga a que, debido al diseño del conjunto r
de articulación, se siga una trayectoria de eorte y se -
aporte un par de cizsllamiento muy alto eon un esfuerzo.,* .
mínimo, debido fundamentalmente al brazo de palanca apor-r

15. tado por el mango -6- de mucha longitud.
El par de corte se genera a partir del instante ini-, ..

*\*cial, representado en linea continua en la Figura 13, e * ** . * .
una actuación de giro sobre el eje móvil del brazo -5-.en. 
el sentido adecuado de raya discontinua en la figura, íó* 

20. que origina un desplazamiento circular del disco -2- res­
pecto del -1- (ver detalle 1-11, Figura 13) sirviendo co­
mo eje de tal movimiento circular el formado por las pie­
zas -12-13-14-.

Los elementos cortantes o cuchillas cizalladeras -11- 
representadas en detalle en la Figura 53, poseen una di­
mensión tal que se introducen en los respectivos aloja-

25.
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mientes para tal finalidad fabricados en las piezas -2-1- 
(detalle 1-11 y Figuras 2 y 3).

Estos discos cortantes -11- poseen dos conjuntos de -
tres taladros de sujeción. En el primer conjunto de tres 

5. taladros roseados se introducen otros tantos tornillos
por diseo, dichos tornillos -17-18- tienen la cabeza - -
oculta. El segundo conjunto de tres taladros ancla los -
bulones a presión -15-16- de acero duro. Ambos sistemas
de enclavamiento permiten una segura sujeción y posicio-

10. namientc de los discos de corte -11- a sus respectivos/^ **
.  *.*

soportes -1-2-. * *.
Les elementos operativos son una serie de taladros

diversos diámetros (Figura 5&), colocados ecn centros - .
equidistantes del taladro central en que se aloja el aje*-

* *  *  *

15. y de los taladros de sujeción del disco -11-. Estos tala
dros operativos en el corte, quedan alineados entre sus .
iguales del otro disco, en la posición inicial de cortpf*.
A tal fin se ha previsto un tope formado por el espárra*?".*****
go -9-? Figura 13, regulable y un saliente ubicado en eü?. 

20. disco móvil, para que en la situación de partida, coinei 
dan entre si los taladros iguales de los discos -11- (de 
talle 111-IV se puede observar el eje de giro fijo, for­
mado por las piezas -21-22- solidario a la base -1- y el 
eje móvil, formado por las piezas -3-4— móviles, que es 

25. idéntico al que forman las piezas -4-5-. Este conjunto - 
articulado del que solo sen fijos los ejes central de -



los diseos -11- y el configurado por las piezas -1-3-,
constituye un cuadrilátero articulado que induce un gi­
ro rápido y enárgiec al disco -11- ubicado en la pieza 
- 2- .

Este movimiento es capaz de tronzar por eizalladura 
con un corte limpiô , cualquier varilla introducida en - 
cualquier par de agujeros eoincidentes del conjunto de 
discos -11- independientemente de que el material de la 
varilla sea aeero, latón, aluminio, cobre u otros meta-

. .
les. * *

+ * +A fin de poder cortar todo un grupo de varillas a -***
* + *una determinada longitud, se ha previsto una corredera * 

regulable -8- con una pieza de tope -7-, representada 
en detalle en la Figura 4-. Este subconjunto consta de*-*** 
un bloque rectangular -7- con un taladro rasgado y un * 
tornillo de sujeción que permite el deslizamiento por*-*'* 
la barra -8- del bloque, hasta la dimensión adecuada a .̂*
cada utilización. *..*..*

Esta máquina-herramienta posee varios taladros de ^ * .
anelavamiento del conjunto -1- a una mesa auxiliar, ban 
cada o elemento similar para su más cómoda y efectiva 
utilización.

N O T A
Por todo lo anteriormente expuesto, declaramos de no­

vedad y utilidad las siguientes:



R E I V I N D I C  A C I O N E S
13.- Cortador manual para varillas de metal, perfeccio 

nado, caracterizado esencialmente porque consta de una - 
plataforma base, que tiene un disco soporte solidario, su 

5. ficientemente robusto, como para absorver sin deformación 
los esfuerzos generados por la acción de eizalladura ori­
ginada por el giro de un disco cortante de dos iguales, - 
uno enclavado en la plataforma base y el otro a un disco
móvil de diseRo característico. Ambos discos cortantes - 

10, tienen un eje centón.  ̂*
23.- Cortador manual par? varillas de metal, perfeccio* 

nado, de acuerdo con la reivindicación anterior, caracte­
rizado esencialmente porque ambos discos cortantes titilen*

*  ̂ *
* +una serie de taladros de enclavamiento y un conjunto de- —

15. taladros operativos, de diámetros diferentes, pero que'éñ
condiciones iniciales de la máquina-herramienta, son cóin*

. .cidentes, a fin de poder introducir entre ellos las ba-*.-
. .

rras a cizallar.
3&.- Cortador manual para varillas de metal, perfeccig 

20. nade, de acuerdo con las reivindicaciones 13 y 23, carac­
terizado esencialmente porque la posición inicial, queda 
registrada mediante la actuación de un espárrago regula­
ble y un saliente que posee el diseo móvil.

43.- Cortador manual^para varillas de metal, perfeccio 
25. nado, caracterizado esencialmente porque el dispositivo 

consta de un conjunto de articulación formado por dos -



ejes fijos y dos móviles. Dicho cuadrilátero articulado,
en unión de un mango de longitud adecuada, canaliza el -
par de actuación generado al mover el mango* hasta impri
mir un giro del disco cortante. Esta acción rápida y - -
enórgica, cizalla la varilla que previamente se había -
alojado en cualquiera de los registros ubicados a tal -
fin en los discos cortantes.

5*.- Cortador manual para varillas de metal, perfeecio
nado, caracterizado esencialmente porque a fin de poder -

*. *.cortar a una longitud determinada y variable grupos de 'va­
rillas, se ha dispuesto una corredera regulable con unaJ.-** 
pieza que actúa de tope que cuenta con un dispositivo do.
enclavamiento. Este dispositivo constituye parte de la.^r. 
máquina-herrami enta. .

6*.- CORTADOR MANUAL PARA VARILLAS DE METAL, PERFECCIO
NADO. --***-

* w'*Según queda sustancialmente descrito, en la. presentq.J 
memoria, que consta de nueve hojas, escritas a máquina.;*/ 
por una sola cara y tres hojas de dibujos que se acompa-\
ñan.

Madrid? 4 OCI. 1980
juito Htnsm
Pe­

rrero Corada
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