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E1l invento se refiere a un envage formado pori
dos segmentoé de ldmina unidos entre sf para alojar y afg
mizar pequéﬁas cantidades de liquido, consistente en un
recipiente comprimible para el almacenamienfo del lfquido,
en un subgiguiente sistema de canales para el transporte
del 1liquido, y en una boquilla pars atomizar el liquido.

Para el aliojamiento de agentes pastosos para el
lavado de cabellos se conocen envases de pequefio tamaflio,

en los cuales junto a una esquina estd estructurado un ....]

3

cuello, juntc a cuyo exiremo libre se encuentra un aside—,

ro, el cual permite eliminar por torsién el asidero, rem;.
sultando una desembocadura de canal irregular con rebaﬁéaf
¥y resaltos. Fuesto gque para sosﬁener el envase de pequeﬁo
tamafio se ejerce una compresidn sobre el recipiente que, -

*aw

contiene el agente para el lavado de cabellos, existe'el".

peligro de que inmediatamente después de despejar el oa

] o
‘....

salga agente para el lavado de cabellos. Con el fin de im~
{

pedir esto hasta un cierto grado, es sabido ademds despe;
jar un sistemaEde canales mediante eliminacidn por corte
de una esquina; esto permnite expulsar ademds del liquido,
simaltdneamente, el aire que se encuentra dentro del envg
se, ¥ lograf de este modo un efecto de rociado o pulveri-—
zacién. No obstante, éste sélo se establece cuando el en-
vase, al retirar el l{quido, es sostenido en una posicidn
determinada, en la cual se entregan aire y liquido en can
tidades lo més iguales posibles. Ademds de ello el efec-
to de rociado depende de que el corte ge realice de un mo-
do determinado'con exactitud de antemano, ya que en cago

contrario el sistema de canales es provisto con una o va-

rias desembocaduras, que no hacen posible ninguno o sélo
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| un insuficiente efecto de rociado. Ambas coses limitan con

- tangencialmente en al menos un recinto de turbulencia,.-que

rotura preestablecida y entra algo de lfgquido dentro del

. Hoja nfim;

siderablemenfe el valor para el uso de los envasges conoci-
dos. \

Frente a ello es migidn del presenfe invento
crear un envage para elojar y atomizar peguefics cantidades
de 1liquido, que pueda abrirse sin medios auxiliares ajenos;
por ejemplo sblo mediante aplicacidn de compresgsidn, de un
modo determinable de antemano con exactitud.

Para resolver esta misién se propone, conforme, .

al invento, en el caso del envase explicado al comienzo. ,!

*e e

con mayor detalle, que con el sistema de canales esté ago—
ciada una barrera de bloqueo, gue retenga al liguide den=- :
tro del recipiente, que el sistema de canales esté estrue-

turado para la aceleracién del liquido cuando se apligue ,

compresgsidén sobre el recipiente y desembogue en lo esenc%g%

....

esté provisto con al menos un orificio de bojuilla cen%;%i.
De ;ste modo se consigue la ventaja de que éi...
envase puede sgr abierto sin medios auxiliares, tales como
una tijera. El‘liquido estd almacenado en el recipiente y,
cuando el orificio de boguilla es cerrado mediante una ore
jeta arrancable, es retenido por el aire en el sistema de
canales o es separado mediante un lugar de rotura preesta~
blecida del sistema de canales, que estd abierto hacia el

exterior, Por ejemplo, si se aplica con el pulgar una pri-

mera compresién sobre el recipiente, se abre el lugar de

gistema de canales, con lo cual el aire que se encuentra
en éste es expulsado a través de ia boquilla, siempre

abierta. Al continuar aplicando compresién sobre el reci-
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piente, éste se vacia hacia dentro del sistems de canales,
teniendo el sistema de canales una seccidn transversal que
disminuye en direccién del orificio de boquilla, con lo
cual es acelerado el liquido. E1l liquido ya acelerado re—
cibe en el recinto de “Surbulencia un arremolinaﬁiento, an-~
tes de que salga finamente atomizado desde el orificio de
boquilla. De esta manera resulta un veio de forma aproxi-
madamente cdénica a base de finisimas gotitas de liquido,

a modo de niebla. De este modo no se pierde nada de'ligﬁﬁﬁf
do y el éono rociado tiene una forma siempre igual, todé::‘
vez que el sistema de canales no necesita ser despejado::'.
mediante Ytiles sino que es fabricado ya abierto inclui&ﬁ“:
el recinto de turbulencia y el orificio de boquilla, y pek
manece abierto incluso durante el transporte y el almadené.'
miento de los envases. La fabricacidén del envase es siﬁﬁi&#
ficadé toda vez qué golamente se necesgita estampar o eéﬁﬁé
tir la ldmina juntd con el recipiente, él sistema de canas:
les y.el recinto de turbulencia. A continuacién el reci-
piente es llenado y la ldmina conformada es unida con una
ldmina plana. Como Ultima etapa, los envases llenos indi-
viduales sélo necesitan ser cdrtados.del rollo cordén, lo
cual puede efectuarse simultdneamente con la unidn de am-
bas léminas, Que preferiblemente son soldadas conjuntémeg

te.

El envase eg apropiado para un solo uso y para
los mds diferentes lf{quidos. En primer término puede ser
utilizado para perfumes, aguas de tocadcr, aérosoles para
el cabello y similares. No obstante, puede ser utilizado
también en medicina para atomizar substancias esteriliza-
das o que han de ser esterilizadas. El envase cerrado pue-

de ser esterilizado, eventualmente en otra envoltura, por

-
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abiiendo el cirujano el lugar de rotura preestablecida me-

Hojn nfim,

ejemplo mediante radiacién dé'ultravioletas, giendo reti-

rada la envoltura exterior en la sala de operaciones y

dian#e compresidn sobre el recipiente, y pudiendo esteri-
lizar inrwediatamente a continuacién el lugar que ha de ser
tratado. En tal caso eg favorable el hecho de gue el enva—
ge no contiene ningiln agente de expansidén e incluso para
el cierre propiamente dicho y también para la apertura no
se necesita de ningln cuerpo ajeno. ELl envase de rociadq“:'
o atomizacién puede enconirar utilizacidn también en eles-q
sector de los alimentos, por ejemplo para aceite o vinaéié,
pudiendo estar estructurado el recipiente también como .l'e'a:
cipiente mezclador, en el gue mediante una primera compne-
gién se elimina una pared separadora que hace posible hitrzas

L]
clar entre si los liquidos que se encuentran dentro del.’, .

recipiente, antes de que éstos penetren en el sistema ae:}

canales y sean atomizados. g

Ceve,

o

1 1iquido puede ser también una determinada can
tidad de barniz o laca, que es atomizada sobre partes de-
terioradas, para fines de reparacidn, por ejemplo pars ve-
hiculos automdviles.

El envase es apropiado también para atomiiar
otros liquidos, tales como agentes pesticidas y herbici—
das. |

Con el fin de intensificar'el efecto de rociado
o la atomizacidn estd previsto ademds que entre el reci-
piente y el recinto de turbulencia estén previstos dos ca-
naies, los cuales desemboquen en el recinto de turbulencia
tangencialmente desfasados en un dngulo de 1802,

Cuando el recipiente comprimible, los canales y
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el recinto de turbulencia son estructurados a base de una

l4mina de polietileno moldeada por embuticidén profunda, es

‘conveniente producir el orificio de boquilla simultdnea-—

ment# al efectuar la embuticidn profunda. Este orificio se
encuéntra entopées en la pared estable en forma del recin-~
to de turbulencia, que es tan insensible frente a choques

¥y golpes como las paredes de los canales, puesto que se

conserva en lo esencial el espesor original de la ldmina

de polietileno.

-
®Sog e
-

Otras formas de estructuracidn ventajosas dell;:q

invento se protegen en las restantes reivindicaciones sos

cundarias. et

En los dibujos se reproduce un ejemplo de rea@i—

zacibén del invento, que se explica con mayor detalle con...

ayuda de la siguiente descripcidn, En ellos: e

la figura 1 muestra el envase en vista superl®Y,

segin un ejemplo de realizacién preferidaj;

13
*ate,

la figura 2 muestra el envase segln la figura 1,
en vista en alzado lateral;

la figura 3 muegtra el envage en fista en alza-
do lateral después de haber producido el lugar de rofura
preestablecida;

la figura 4 muestra otro aspecto del envase en:
vista en alzado lateral;

Las figufas nuegtran un segmento de una 1l4mins
de polietileno 1 moldeada por embuticién profunda, gue es
t4 sepérada de una bahda continué o de un rollo o corddn.
La 14mina de polietileno 1 es convenientemente translﬁci—
da., Tiene un recinto de turbulencia 2, con el que estd

conectado a través de dos canales 3 y 4 un recipiente 5,
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| Que es comprimible y estd estructurado para alojar el 1{-

rg y estrecharse desde el reciviente 5 en direccidn al %g—

Hoja nom. 6

|
quido. El1 recipiente 5 tiene una profundidad mayor que e1_
recinto de turbulencia 2 Y que los canales 3 y 4, de ma-
nera tal que el liguido es acelerado dentro de los cana-
les 3 y 4. En el ejemplo de realizacidn preferida una ld-
mina plana 6, que es preferiblemente una hoja de aluminio,
tiene un orificio de boguilla 7. Al unir la ldmina 1 mol~
deada por embuticidn profunda y la ldmina plana 6, el ori-

ficio de boquilla 7 es orientado exactamente hacia el cen™"’

» e

tro del recinto de turbulencia 2. Entre el recipiente S'Y:'

el recinto de turbulencia 2 estdn previstos los dos can%i'
les 3 v 4, los cuales, desfasados en un dngulo de 1809,:déi
sembocan tangencialmenﬁe en el recinto de turbulencia 2:3'
Lds dog canales pueden estar estructurados.con fofma cénder

a »®

cinto de turbulencia 2. Mediante el aire que se encuenfﬁﬁ}

dentro de los dos canales 3 y 4 es retenido el liquido.den
tro del recipiénte 5. Los canales 3 y 4 tiene traﬁos de ca
nal 9 que se extienden pafalelamente, de seccién transver-—
sal en lo esencial constante, y en sus extremos unas por-—
ciones 10 dobladas en dngulo, casi rectangulares, que se
eatrechan grandemente y desembocan en lugares dianeitralmen-
te opuestos de modo tangencial dentro del recinto de turbu
lencia 2,

Puede estar previsto entre el sgistema de canales
3y 4y el recipiente 5 un lugar 8 de rotura preestableci-
da. En la zona del lugaf 8 de rotura preestablecida, puede
estar prevista junto al recipiente 5 una cdmara previa 11,
la cual estd en oomunicécién con los dos canales 3 y 4, pe

ro estd separada del recipiente 5 mediante el lugar 8 de
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rotura preestablécida mientras que el liquido estd encerra|

_do dentro del recipiente 5. Pava separar con mayor facili-
dad el lugar 8 de rotura preestablecida el recipiente 5

~puede egtar biselado ~ tal como se representa en 12 -~ jun=—
5 to al lugar 8 de rotura preestablecida, con el fin de ejer-
cer ﬁn efecto de cuila sobre el lugar 8 de rotura preesta-
blecida al aplicar compresién con el dedo segin la flecha

13 en la figura 2, y separar de este modo con mayor facili~

dad las ldminas 1 y 6. : voeafs
Como se aprecia en la figura 3, el lugar 8 de:-::

rotura preestablecida estd estructurado como junta de uniddn

10

por adherencia 14, habiendo sido pegada una acanaladura:¢7:
estampada en la 1l4mina embutida 1 con un lugar 16 de la 13

mina plana 6. , TRees

15 En el egemplo de realizacién preferida 1la hoﬁa

de alumlnlo plana 6 estd recubierta con una delgada lémgﬁﬁ
termopldstica 20, tal‘pomo una lémina de polietileno. Ni.la
hoja de aluminio 6 ni tampoco la ldmina de polietileno 20
tienen ningin tipo de interrupcidén o de perforacibn, y el
20 orificio de boguilla 7 es estructurado en el centro del
recinto de turbulencia 2 al mismo tiempo que se realiza la
embuticién profunda. Despuds de haber 1llenado el recipien—
te 5 con 1iquido, la l4mina de polietileno 1 moldeada por
embuticidén profunda, abierta hacia arriba, es cubierta me-
& diante la hoja de aluminio plana 6, también recubierta
con una delgada ldmina de polietileno 20, después de lo
cual las ldminas son soldadas conjuntamente mediante ca-

lor y compresién, de modo tal que resulta un recipiente cg

30 rrado por todos los lados para el liquldo, mlentras que
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| vés del orificio de boquilla 7 dentro del recinto de tur-

t0do el sistema de canales 11, 9, 10 estd abierto a tra-

bulencia 2., La unidn de la delgada l4mina de polieﬁileno
20 con la hoja’de aluminio plana 6 es tan débil, por lo
menos!en la zona del lugar 8 de rotura preestablecida, que
al apiicar una primera compresidn seglin la Tlecha 13 sobre
el recipiente 5 la delgada ldmina de polietileno 20 es
arrancada de la hoja de aluminio 6 y es abierta de modo tal
que en la zona del biselamiento 12 o del lugar 8 abiertor s«

.

de rotura preestablecida el liquido puede circular dentro,.

de los canales 3 y 4 sin obstdculos. .

En la figura 4 el recipiente 5 estd estructuré}xﬂ
do como recipiente de dos cdmaras, estando una de las céﬁéw
ras 21 totalmente llena con un liquido, mientras que otra.’
cdmara 22, aparte de otro liquido, contiene también airé..*.

.-.l

Entre las dos cdmaras 271 y 22 se encuentra una pared sepa¢1

[N Badiad

radora 23, la cual se rompe al aplicar la primera compre- .
sién seglin la Tigura 13 sobre la cdmara 21. Los liquidos
procedentes de las dos cdmaras 21 y 22 pueden ser mezcla—
dos de este modo dentro del recipiente 5. A continuaciéﬁ,
mediante compresidn adicional, se puede abrir el lugaf Bjde
rotura preestablecida, después de. lo cual, mediaﬁte épliéa—
cién de compresidén continua adicional, se puede atomizar
la mezcla por salida desde el orificio de boquilla'7.

La ldmina plana 6 puede consistir también en un
material sintéitico tal como por ejemplo poli(cloruro de vi
nilo) y puede estar recubicrta con la delgada ldmina de
polietileno 20. Alternativamente, la ldmina 1 moldeada por

embuticidn profunda y la ldwina plana 6 pueden estar es-

tructuradas de una sola pieza, egtando unidos los dos seg-
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mentos de lémlna entre si convenlentemente mediante una,

e

arista de pliegue a lo largo’ ue uno de los bordes més lar-

i
R
i,
I

gos. Después 'del llenado del reciﬁlente 5 el segmento de
ldmina plana 6 puede ser plegaao gobre el segmento de 14~
mina 1 moldeada por embuticidu profunda. A4 continuacidn,

ambos segmentos de ldmina son moldados de modo estancoe.
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~ REIVINDICACIONES -

Los puntos gue como caracteristica de novedad se

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo

~de Utilidad en Egpafia, por VEINTE afios, son los que se re-~

cogen en las reivindicaciones siguientes:

18.- Envase formado por dos segmentos de ldmingeel

unidos entre sl para alojar y atomizar pequefias cantidadesdy

de liquido, consistente en un recipiente comprimible paré‘
el almacenamiento del liquido, en un subsiguiente sisté#rf
de canales para el transporte del liguido, y en una boquih
lla para atomizar el liquido, caracterizado porgue con.edl’
sistema de canales estd asociada una barrera de bloquec?,-::;
la cual retiene al liquicdo dentro del recipiente, porqﬁéﬂ}
el sistema de canales estd estructurado para la acelerg -
cién del 1liquido cuando se aplica compresidén sobre el re—~
cipiente y desemboca en lo esencial tangencialmente en al
menos un recinto de turbulencia, que estd provisto con al
menos un orificio de boquilla central.

22.- Envase segin la reivindicacidn 18, caracte
rizado porgue la barrera de blogueo estd formada por un
lugar de rotura preestablecida entre el sistema de cana-
les y el recipiente.

38.~ Envase segin una de las reivindicaciones 18
¥y 28, caracterizado porque el sistema de canales compren-
de varios canales, los cuales, desfasados en dngulos peri-

féricos iguales, desembocan tangencialmente en el recinto

de turbulencia.

Haja nim. 10 .




10

15

20

25

30
- 090381

caciones 12 a 3%, caracterizado porque entre el recipiente

Haja niim, 11 =

48,~ Envase segin al menos una de lasg reivindi-
¥y un recinto de turbulencia estdun previstos dos canales,
los crales desembocan tangencialmente en el recinto de tur-
bulencia desfasados en un 4dngulo de 18092.

58,- Envase segun al menos una de las reivindi-
caciones 18, 28 a 42, caracterizado perque junto al reci-
piente estd prevista una cdmara ﬁrevia, la cual estd sepa-
rada del recipiente mediante el lugar de rotura precstabiess
cida y estd en comunicacidén con los canales. v ::

A, e "
]

- [ J
68,.- Envase sezlin al menos una de las reivindi-.
caciones 12 a 52, caracterizado porque los canales estéﬁnaf
o ) » -
estructurados estrechdndose en direccidn al recinto de #Hm-

bulencia.

-
LA~ e

72.~ Envase segin al menos una de las reivindis®.

caciones 12 a 62, caracterizado porgue los canales tiexems

sa®n

tramos de canzl que ge extienden paralelamente. .
censs

82.~ Envase segln la reivindicacién 72, caracte-
rizado porgque los tramos paralelos de canales tienen una
seccidn itransversal en lo esencial ccnstante y poseen en
cada caso junto a su extremo libre una porcidén doblada en
dngulo que se eatrecha grandemente, desembocando las por—
ciones dobladas en dngulo tangencialmente dentro del recin
to de turbulencia.

98,~ Envase segin al menos una de las reivindi-
caciones 12 a 88, caracterizado porque el segmento de 1ld-
mina que tiene el recipiente, los canales y el recinto de
turbulencia consiste sn una ldmina de material sintético
moldeads ﬁor embuticion profunda, prefgriblemente una lé-

mina de polietileno y el otro segmento de ldmina consiste
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Hoju nam. 1?—

en una ldmina piana.

108, - Envase segliin la reivindicacién 98, carac-
terizado porgue la_lémina moldeada por embuticidén profunda
y la lémina plana estdn estructuradas de una sola pieza y
eétén’conjuntamente plegadas a lo largo de una arista.

11&8,~ Envase segin la reivindicacién 98, caracte-
rizado porque la ldmina plana es fabricada por separado de

la 1dmina moldeada por embuticidn profunda y consiste pre-

feriblemente en alumninio.

.O"‘
128,~ Envase segén la reivindicacidn 118, carqé?‘:
terizado porque la ldmina plana estd recubierta con una,:.’
delgada ldnmina termopldstica, preferiblemente una delgaégwt
ldmina de polietileno. ' .
138,.- Envase segun las reivindicaciones 92 § 12ﬁ
caracterizado porgue las dos ldmina de polietileno termow=-,

Q..J

pldsticas estdn soldadas entre si.

148.~ Envage seglin al menos una de "as reiviﬁai;
caciones 12 a 13%, caracterizado porque la unidn entrefig‘
delgada ldmina de polietileno y la ldmina plana es tan dé-
bil que en la zona del luzar de rotura preestablecida, al
aplicar una compresién sobre el recipiente, la delgada 14~
mina de polietileno se arranca de la }émina plana.

158,.~ Envase segln al menos una de las reivindi-
caciones 12 a 148, caracterizado porgue el recipiente es—
td estructurado como recipiente de dos cdmaras.

168.-~ Envase éegﬁn la reivindicacién 152, carac-
terizado porque una cdmara del recipiente esfé totalmente
llena con liquido y otra cdmara estd llena sélo paréialmeg

te con otro liquido, estando prevista entre las dos cdma-

ras una pared separadora, la cual tiene una menor resisten
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. 4
cig al desgarramiento que el lugar de rotura preestab;eéi—
%“da. , %'
178,~ ENVASE FORMADO POR DOS SEGI\EENTOS DE LANMINA
| UNTDOS ENTRS SI PARA ATOJAR Y ATCMIZAR PEQUENAS CANTIDATES
5 DE LIQUIDO. .

T2l y como se ha descrito en la lMemoria gque an-~
tecede, representado en losg dibujos Que se acompafian y pa—
ra los fines que se han esgpecificado,

Egta Memoria consta de trece hojas escritas a "*!°
e

10 mdquina por una sola cara. P A
L]
. . . i
Madrid, 12 MAR1981 e
15 :o ..J'
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