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El objeto del presente modelo de u tilid a d  /:/{

se r e fie r e  a un ««palme perfeccionado con oierre

hermético. -h

5 Estos tip o s  de empalmes, usados para unir

tuberías dentro de la s  cuales pasa un flu id o ,

consisten substancialmente en un primer elemento* •• • •
•

tubular a l cual viene sucesivamente fija d o , por
•  •  ■

ejemplo un tubo fle x ib le , que presenta l a  parte

10 externa de un extremo formado en o jiv a , que es apretado
• • •

contra l a  pared interna de forma cónica, de un segundo

elemento tubular, para asegurar l a  hermeticidad dé“

la  unión. **•••
** * • •

La presión entre la s  partes se obtiene..** •*

15 acoplando una tuerca, rígidamente anclada a l elama&to 

tubular, sobre una rosca obtenida en la  parte externa 

del segundo elemento tubular.

Actualmente ta le s  empalmes vienen construidos, 

como es v is ib le  en la  figura 2, que ilu s tr a  precisamen- 

20 te  un empalme del tipo conocido, obteniendo una

garganta (7 ) en e l elemento tubular (1 ). En la  garganta ,̂ 

(7) se introduce, mediante aplastamiento, l a  extremidad 

(6) de una tuerca (2); de esta  manera la  tuerca (2) 

resu lta  anclada en e l elemento (1) y lib r e  de girar  

alrededor de su eje para poder ser atorn illad a al 

segundo elemento tubular (5) que presenta l a  superfioie
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interna ( 5á) cónica y l a  su p erficie  externa roscada.

Un empalme así obtenido presenta l a  ventaja de que 

la  tuerca (2) no pudiemdo s a lir s e  del elemento (1) 

n i de l a  parte posterior n i de aquella anterior,

5 está siempre colocada en proximidad del extremo 

o jiv a l  (1a) y hace por lo  tanto muy s e n c illa  l a
•

•  •  •  A •

unión con el elemento (5 ). Tal empalme presenta sin
• »t.

embargo l a  notable desventaja de que, a causa de* l*a*

deformación sufrida por el m aterial, la  tuerca (2j*

10 tiende a romperse principalmente en los puntos (*3)**
•

y (4 ) volviendo a sí in u tiliz a b le  e l empalme mismól*

EL fin  de la  presente invención es e l -de*'*
9  •  *

eliminar lo s  inconvenientes antes citados sumini^^r 

trando un empalme en e l cual l a  tuerca, aún sierjtf©**

15 obligada a quedar siempre en proximidad de l a  o jiva , 

no sufra ninguna deformación por estar introducida  

en t a l  posición.

Otro fin  de la  presente invención es el  

de suministrar un empalme de a lta  fia b ilid a d  y de 

20 larga duración.

Estos y otros fin es son obtenidos por el 

empalme en objeto del tipo que comprende: un primer 

elemento tubular (1) que presenta un extremo anterior 

(1a) formado en o jiv a ; una primera sup erficie anular 

de tope (1b) obtenida sobre l a  superficie externa 

del elemento (1) en proximidad del extraño (1a); un
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segundo elemento tubular (5) que presenta un extremo

con l a  parte interna (5a) de forma cónica y l a  parte

externa roscada; una tuerca (2) unida a l primer

elemento (1) cuyo o r if ic io  interno es idóneo para

a lo ja r  dicha o jiv a , cuya tuerca presenta, en dicho

o r if ic io  interno, una segunda su p erficie  anular de

tope (6b) de dicha superficie dé tope (6b), cuando •
•

l a  tuerca (2) viene atorn illad a a l elemento (5),

apretando contra l a  superficie de tope (1b) y

empujando a dicha o jiv a  a contacto contra l a  pared#
* • •

(5a) del elemento (5 ); cuyo empalme se cara cterizó
9

por e l hecho de que: e l elemento tubular (1) presaría  

desde e l extremo h asta la  citad a superficie de to*p*e.* 

(1b), seccionés recta s con dimensiones máximas 

in feriores a l diámetro interno mínimo de la  tu erca.’. 

(2); estando previsto un elemento anular (8) con 

diámetro externo mayor que e l diámetro interno mínimo 

de l a  tuerca (2), que está introducido externamente y  

rígidamente fija d o , mediante soldadura, encolado y  

otros métodos equivalentes, a dicho elemento tubular 

(1), en una sección comprendida entre dicho extremo 

in fe rio r y dicha superficie de tope (1b) del mismo 

elemento (1).

U lterio res c a ra cte rística s  y ven tajas de 

la  invención aparecerán mejor en la  descripción  

detallada que sigue de una forma preferida, pero no



exclu siva de realizació n  del empalme en objeto  

ilu stra d a  a t it u lo  de ejem plificación y no lim ita ­

t iv a  en los adjuntos diseños, en lo s  cuales dicha 

realización  se i lu s tr a  en l a  fig u ra  1*

El anpalme en objeto comprende un primer 

elemento tubular (1) que presenta un extremo anterior 

(1a) formado a o jiv a : en proximidad del extremo ^1a)

está p revista  una primera su p erficie de tope (1b)#
•  • »

obtenida sobre l a  superficie externa del elemento*(1).

Está previsto un segundo elemento tubular
« • •

(5), indicado solo en la  figu ra  2 pero comdn también

a l a  realización  ilu stra d a  en l a  figura 1 que presenta
•

un extremo anterior con l a  pared interna (5a) de-*fcama
•

cónica y la  pared externa roscada. A lo s  extremad-.* 

posteriores de lo s  elementos tubulares (1) y (5*).-̂ © 

unen lo s  extremos de la s  tuberías, no indicadas en 

la s  figuras, a unir mediante e l empalme en objeto.

Una tuerca (2), cuyo o r ific io  interno es idóneo para 

a lo ja r  dicha o jiv a , está unida al primer elemento (1) 

y presenta, en e l o r if ic io  interno, una segunda 

superficie de tope anular (6b) que aprieta contra la  

superficie de tope (1b) cuando l a  tuerca (2) viene 

atorn illad a al elemento tubular (5). De esta  manera 

l a  o jiv a  viene apretada contra l a  pared cónica (5a) 

y r e a liz a  e l empalme hermético entre la s  tuberías  

unidas a lo s  extraños posteriores de lo s  elementos



d )  y (5)
EL elemento tubular ( 1 ) presenta, desde 

el extremo p osterior hasta l a  sup erficie de tope 

(1b),  secciones recta s con dimensiones máximas 

5 in ferio res al diámetro interno mínimo de l a  tuerca  

(2); de esta manera l a  tuerca (2^ puede ser intro­

ducida en e l elemento tubular (1) desde e l extremo .
• • •
• • • * .

posterior hasta que l a  su p erficie de tope (6b) dê
i  •  *

l a  tuerca coincida contra l a  su p erficie  de tope

-JO ( 1b) del elemento tubular (1 ). Para evitar que la^
•  ♦  #

tuerca (2), una vez introducida raí e l e l oriento (1*), 

se salga del elemento mismo, está  previsto un
• •*.

elemento anular (8) que está introducido externárifcpte 

al elonento (1) y rígidamente fija d o , mediante %.%.*

15 soldadura, encolado u otros métodos equivalente^,./^  

una sección comprendida entre el extremo posterior y  

l a  superficie de tope (1b) del elemento tubular (1).  

Para f a c i l i t a r  l a  colocación del elemento ánülár (8) 

está  p revista, sobre la  su p erficie  externa del 

20 elemento (1),  una tercera sup erficie de tope (9 )

que presenta un diámetro externo mayor que e l diámetro 

interno del elemento anular (8); de esta manera el  

elemento anular (8), cuando se introduce en e l elemento 

(1) va  a tope contra la  tercera sup erficie de tope 

(9) y en esta posición viene rígidamente fija d o  al 

elemento tubular (1).
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El elemento anular (8) tien e diámetro 

mayor a l diámetro interno mínimo de la  tuerca (2).

En fase de armado sobre e l elemento (1 ) 

se introduce l a  tuerca (2) y sucesivamente e l  

5 elemento anular (8); después e l elemento (8) se une 

rígidamente a l elemento (1),  De esta  manera l a  tuerca
•  • a t a

(2) no puede s a lir s e  del extremo (1a) y ésto se .
• • •
•  # •

obtiene sin provocar ninguna deformación de l a  

tuerca ( 2).

10 S i l a  realización  de l a  figura 1, para****
•

tuberías fle x ib le s , un manguito (10) se atornillaren

el extremo posterior roscado del elemento tu b u lar‘ ( i)
• •*

y permite la  sujeción de l a  tubería al elemento
*••••mismo.

15 Sin embargo, para tuberías f le x ib le s , .ej./̂

el omento anular (8) podría presentar una e s tr ía  anular 

externa y un manguito cuyo extremo encajaría dentro 

de l a  citad a e s t r ía * f i ja r ía  l a  tubería al elemento 

tubular (1).

20 Para tuberías r íg id a s, e l extremo posterior

del elemento tubular (1) puede presentar una e str ía  

anular en la  cual se pondría e l  m aterial de aportación 

necesario para l a  soldadura del elemento (1) con el  

extremo de la  tubería rígid a.

25 En este caso e l elemento anular (8) tendrá

una longitud a x ia l t a l  que sobresalga del extremo
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p osterior del elemento tubular (1) para h-acer más 

sólida la  unión entre el elemento (1) y  el extremo 

de l a  tubería r íg id a . A la  invención podrán ser 

aplicadas numerosas m odificaciones de naturaleza  

5 p rá ctica  a p lic a tiv a  sin que por ello  se salga del

ámbito de la  idea inventiva a sí como lo reivindicado,



reivindicaciones

Se reivin d ica  como objeto del presente  

modelo de u tilid a d , haciendo constar que a todos 

lo s  efectos pertinentes se invoca prioridad de 

11- 7 .1 9 7 8  correspondiente al Modelo de U tilid ad  

ila lia n o  63240B/7 8 .
*1. -  Empalme perfeccionado con cierre

•  •
* • • .

heimético, del tip o  que comprende: un primer eleníetíto
♦

tubular (1) que presenta un extremo anterior (la)’ t* 

tomado a o jiva ; una primera su p erficie  anular dé*tópe
4

(1b) obtenida sobre 1 p, su p erficie  externa del eleíqjaito

(1) en proximidad del extremo (1a); un segundo elem&nto

tubular (5) que presenta un extosmo con l a  pared íoAesrna
•

(5a) de forma cónica y la  pared externa roscada;*'uíiá•»• •
tuerca (2), unida a l primer elemento (1),  cuyo o r ific io  

interno es apto para alojar dicha o jiv a , cuya tuerca  

presenta, en dicho o r if ic io  interno, una segunda 

su p erficie anular de tope (6b), cuya su p erficie  de 

tope (6b), cuando l a  tuerca (2) se a to r n illa  en e l  

elemento (5), ap rieta  contra l a  superficie de tope 

(1b) para empujar dicha oj i v a  a contacto contra la  

pared (5a) del elemento (5); c a r a c t  e r i  z a d o 

por e l hecho que: e l elemento tubular (1) presenta, 

desde el extremo posterior hasta dicha su p erficie de 

tope (1b), secciones rectas con dimensiones máximas 

in ferio res al diámetro interno mínimo de l a  tuerca



(2); estando previsto un elemento anular (8) con

diámetro externo mayor gue el diámetro interno

mínimo de la  tuerca (2), gue está  introducido

externamente y rígidamente fija d o  a dicho elemento

5 tubular (1),  en una sección comprendida entre dicho

extremo posterior y dicha su p erficie de tope (1b)
• • • • •

del mi ano elemento (1),  - •
• •»*.

2 .-  anpalme, según l a  reivindicación 1, .
1 * »

caracterizado por e l hecho de gue dicho elemento
• ••

10 tubular (1) comprende una tercera superficie de ,
•  •  •

tope (9 ), dispuesta anularmente sobre la  su p erficie

externa del mismo elemento (1),  gue presenta diámetro
*  *  *

externo mayor gue e l diámetro interno del citado ••••
•

elemento anular (8). *••*••*

15 3. -  m p a im e  perfeccionado con CIERRE

HERMETICO.

Consta la  presente memoria d escrip tiva  de 

diez hojas mecanografiadas y una lámina de dibujos. 

Madrid, a 6 de Julio de 1. 979 .

D itta  CHESINI F r a te lli  s .n .c .
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