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MEMORIA DESCRIPTIVA

El objeto del presente modelo de utilidad
se refiere a un empalme perfeccionado con ocierre k
hermético. | *
Estos tipos de empalmes, usados para unir

tuberfas dentro de las cuales pasa un fluido,

consisten substancialmente en un primev elementos

tubular al cual viene sucesivamente fijado, por

ejemplo un tubo flexible, que presenta la parte

externa de un extremo formado en o0jiva, que es apretado

contra la pared interna de forma cénica, de un sefundo

elemento tubular, para asegurar la hermeticidad de

la uniéno Y

La presién entre las partes se abtiené::'::’
acoplando una tuerca, rigidamente anclada al elemadto
tubular, sobre una rosca cotenida en la parte externa
del segundo elemento tubular.

Actualmente tales empalmes vienen construidos,
como es visible en la figura 2, que ilustra precisamen-
te un empalme del %ipo conocido, obteniendo una
garganta (7) en el elemento tubular (1). En la garganta .,
(7) se introduce, mediante aplastamiento, la extremidad
(6) de una tuerea (2); de esta manera la tuerca (2)
resulta anclada en el elemento (1) y libre de girar
alrededor de su eje para poder ser atornillada al

segundo elemento tubular (5) que presenta la superfioie
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interna (5a) cbnica y la superficie externa roscada.

Un empalme as{ obtenido presenta la ventaja de que
la tuerca (2) no pudiendo salirse del elemento (1)
ni de la parte posterior ni de aguella anterior,
est4 siempre colocada en proximidad del extremo
ojival (1a) y hace por lo tanto muy sencilla la

unién con el elemento (5). Tal empalme presenta gin_
embargo la notable desventaja de que, a causa ae '1.‘.°:
deformacién sufrida por el material, la tuerca (2}°
tiende a romperse principalmente en los puntos ("3)*"
y (4) volviendo asf{ inutilizable el empalme mismés'

El fin de la presente invencién es el -de--
eliminar los inconvenientes antes citados suminib-f::
trando un empalme en el cual la tuerca, atin siedds >
obligada a quedar siempre en proximidad de la o0jivs,
no sufra ninguna deformacién por estar introducida
en tal posicién.

Otro fin de la presente invencién es ei
de suministrar un empalme de alta fiabilidad y de
larga duracién.

Estos y otros fines son 6btenidos por el
empalme en objete del tipo que comprende: un primer
elemento tubular (1) que presenta un extremo anterior
(1a) formado en ojiva; una primera superfiéie anular

de tope (1b) obtenida sobre la superficie externa

del elemento (1) en proximidad del extremo (1a); un
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segundo elemento tubular (5) que presenta un extremo
con la parte interna (5a) de forma cénica y la parte
externa roscada; una tuerca (2) unida al primer
elemento (1) cuyo orificio interno es idéneo para
alo jar dicha ojiva, cuya tuerca presenta, en dicho
orificio interno, una segunda superficie anular d.e .

tope (6b) de dicha superficie dé tope (6b), cuando _ -

la tuerca (2) viene atornillada al elemento (5),

[
® o0

apretando contra la superficie de tope (1b) y

empujando a dicha 0jiva a contacto contra la pared,
(5a) del elemento (5); cuyo empalme se caracteriz'a:.
por el hecho de que: el elemento tubular (1) presenta,
Jdesde el extremo hasta la citada superficie de tope.'
(1b), secciones rectas con dimensiones méiximas :::::'
inferiores al difmetro interno minimo de la tusrea..
(2); estando previsto un elemento anular (8) con
diémetro externo mayor que el didmetro interno minimo
de la tuerca (2), que estéd introducido externamente ¥y
rigiqamente fi jado, mediante soldadura, encolad%y
otros métodos equivalentes, a dicho elemento tubular -
(1), en uns seccién comprendida entre dicho extremo
inferior y dicha superficie de tope (1b) del mismo
elemento (1).

Ulteriores caracterfisticas y ventajas de

la invencién aparecerin mejor en la descripcién

detallada que sigue de una forma preferida, pero no
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exelusiva de realizacién del empalme en objeto

ilustrada a t{tulo de ejemplificacién y no limita-
tiva en los adjuntos disefios, en los cuales dicha
realizacién se ilustra en la figura 1.

El empalme en objeto comprende un primer
elemento tubular (1) que presenta un extremo anterior
(1a) formado a ojiva; en proximidad del extremo .-(1.3:.)
est4 prevista una primera superficie de tope (1b.)':.'

obtenida sobre la superficie externa del elemento® (1).
Esti previsto un segundo elemento tub&i:ar.'.
(5), indicado solo en la figura 2 pero comdin tam:rii.'én
a la realizacién ilustrgda en la figura 1 que pr'"e's'.énta
un extremo anterior con la pared interna (5a) d;'-:f;;rma
cbnica y la pared externa roscada. A los extrqn;s.f:}
posteriores de los elementos tubulares (1) y (5.de
unen los extremos de las tuberlas, no indicadas en
las figuras, a unir mediante el e_mpa.’lme en ob jeto.
Ona tuerca (2), cuyo orificio in‘berno es idéneo para
alo jar dicha ojiva, estd unida al primer elemento (1)
y presenta, en el orificio interno, una segunda |
superficie de tope anular (6b) que zprieta contra la
superficie de tope (1b) cuando la tuerca (2) viene
atornillada al elemento tubular (5). De esta manera
la o0jiva viene apretada contra la pared cénica (5a)

¥y realiza el empalme hermético entre las tuberias

unidas a los extremos posteriores de los elementos
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(1) 3 (5).

El elemento tubular (1) presenta, desde
el extremo posterior hasta la superficie de tope
(1b), secciones rectas con dimensiones méximas
inferiores al difmetro interno minimo de la tuerca
(2)s de esta manera la tuerca (2} puede ser intro-

ducida en el elemento tubular (1) desde el extremo .

posterior hasta que la superficie de tope (6D) d.e.: :

Tep

la tuerca coincida contra la superficie de tope
(1b) del elemento tubular (1). Para evitar que la
tuerca (2), una vez introducida en el elemento (.1:).,
se salga del elemento mismo, esti previsto un '°***
elemento anular (8) que esti introducido extemém’;;fte

*es0

al elemento (1) y rigidamente fijado, mediante =, %
soldadura, encolado u otros météddos equivalentes,, . on
una seccibn comprendida entre el extremo posterior y
la superficie de tope (1b) del elemento tubular (1),
Pars facilitar la colocacién del elemento anular (8)
estf prevista, sobre la superficie externa del
elemento (1), una tercera superficie de tope (9)

que presents un di4metro externo mayor que el didmetro

interno del elemento anular (8); de esta manera el

elemento anular (8), cuando se introduce en el elemento

(1) va a tope contra la tercera superficie de tope
(9) vy en esta pogicién viene rigidamente fijado al
elemento tubular (1).
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El elemento anular (8) tiene difmetro
mayor =l didmetro interno minimo de la tuerca (2).

En fase de armado sobre el elemento (1)
se introduce la tuerca (2) y sucesivamente el
elemento anular (8); después el elanrento (8) se une
rigidamente al elemento (1). De esta manera la tuerca

(2) no puede salirse del extremo (1a) y ésto se ,

obtiene sin provocar ninguna deformacién de la °°°
tuerca (2). R

BEn la realizacién de la figura 1, para
tuberfas flexibles, un manguito (10) se atornilla.én
el extremo posterior roscado del elemento tubulerr'(‘l)

y permite la sujecibén de la tuberfia al elemento .'Lfi.’

mismo, Z:::}
Sin embargo, para tuberias flexibles, .el-.,

elemento anular (8) podria presentar una estria anular

externa y un manguito cuyo extremo encajaria dentro

de la citada estria, fijaris la tuberia al elemento

tubular (1),

Pars tuberfas rigidas, el extremo posterior
del elemento tubular (1) puede pre‘sentar una estria
anular en la cual se pondria el material de aportacién
necesario pars la soldadura del elemento (1) con el
extremo de la tuberia rigida.

En este caso el elemento anular (8) tendrh

una longitud axial tal que sobresalga del extremo



posterior del elemento tubular (1) pare hacer més
sélida la unién entre el elemento (1) ¥ el extremo
de 1la tuberig rigida., A la invencién podrén ser
aplicadas numerosas modificaciones de natursleza
prictica aplicativa sin que por ello se salgs del

fmbito de la idea inventiva asi como lo reivindicado,

seguidamente, teec
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como objeto del presente
modelo de utilidad, haciendo constar qus a todos'
los efectos pertinentes se invoca prioridad de
11.7.1978 correspondiente al Modelo de Jtilidad
ilaliano 63240B/78.

1.— Empalme perfeccionado con cierre

hermético, del tipo que comprende: un primer el entetbo

tubular (1) que presenta un extremo anterior (1a) :°
formado a 0jiva; una primera superficie anular dé-tupe
(1b) obtenida sobre ls superficie exbterna del elefento
(1) en proximidad del extremo (1a); un segundo elemdn to
tubular (5) que presenta un exiremo con la pared J'.t.x-f.:qrna
(5a) de forma cbnica y la pared externa roscada;::tfa}g
tuerca (2), unida al primer elemento (1), cuyo orificio
interno es apto para alojar dicha ojiva, cuya tuerca
presenta, en dicho orificio interno, una segunda
superficie amular de tope (6b), cuya superficie de

tope (6b), cuando la tuerca (2) se stornilla en el
elemento (5), sprieta contra la superficie de tope

(1b) para empujar dicha ojiva a contacto contra la
pared (5a) del elemento (5); caracterizado
por el hecho que: el elemento tubular (1) presenta,
desde el extremo posterior hasta dicha superficie de

tope (1'0), secciones rectas con dimensiones miximas

inferiores al difmetro interno minimo de la tuerca
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(2); estando previsto un elemento anular (8) con
difmetro externo mayor que el dismetro interno
minimo de la tuerca (2), qus estd introdueido
externamente y rigidamente fijado a dicho elemento
tubular (1), en una seccién comprendida entre dicho

extremo posterior y dicha superficie de tope (1Db)

del mismo elemento (1). S

2.=- BEupalme, segin la reivindicacién 1,.
caracterizado por el hecho de que dicho elemento

tubular (1) comprende una tercera superficie de

-«
e

tope (9), dispuesta anularmente sobre la superficle

-
s00aa

externa del mismo elamento (1), que presenta difmar

¢ Wv,

externo mayor que el dibmetro interno del citado™."
elemento anular (8). :.:’::‘
3.~ FEMPAIME PERFECCIONADO CON CIERRE ...,
HERMETICO,
Consta la presente memoria deseriptiva de

diez hojas mecanografiadas y une lémina de dibujos,

Madrid, a 6 de Julio de 1.979,

Ditta CHESINI Fratelli s.n.c.
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