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- Los vendajes para heridas usuales pueden dividir<
se en cuatro cateporias principales.

| Los vendajes de gasa corrientes sec usan en gence
ral ya sca directamente sobre una herida o yva sca indirec-
tamente sobre un vendaje no adherente. La funcidbn princi-

pal de este tipo de vendaje es la de extraer y transferir

la sangre y otros exudados de la herida a un depdsito de

contencidn de fluidos, tal como a una compresa abdominal,
Lor vendajes de pasa lavada se usan cuando sc ne-

.
LA

cesita un waterial esponjoso més suave, de wnalla mas albly

7 r

ta y mAs voluminoso para transferir los exudados, Taled*

¥

[#7

vendajes proporeionan una estructura esponjosa que, cuBfds

L ]
se gplica, proporciona una cicrta presidn suave y mas aecl-

w

0a

chamiento aue una cstructura espenjosa de gasa no lavadgs.

.

i

. . .
o obztante, el material no es de grosor unifoime y se - -*
- sy . -~ . . s 2 R e
hon de utiligar variass ecapas pars produclir la presion.oph-

ma , A

W

Otro tipo de vendaje que se usa actualmente es un
estructura esponjosa de gasa rellena, que consiste en una
o dos capas de gasa no lavaeda y una matriz interior de fi~
bras de alroddn o de raydn, gque en algunos casos incluye
vra capa de guata de colulosa rizada. Este tipo de vendaje
pucde utilizarse como un depdésite de fluido peguelio para
emrapar y contener cantidades limitadas de exudade. Carcce
de la suavidad y de l=z voludinosidad, y de la capacidad pa-
ra transferir exudados en las mismas cantidades que se pue-
den conreguir con vendajes de gasa lavada.

Finalmente, otro ﬁipo de vendajé en uso acthual
es similar alnde estruactura esponjosa de gasa rellena, con-

sistiendo la tnica diferencia en la sustitucidn de la cu-2

w

T
= -
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—ta de gasa por un material no tejido en telar. Los venda-

jes de estc tipo tienen caractoristicas similares a los
de estructurasesponjosas de gasa rellena, pero tienen de-
ficlencias adicionales, por ejemplo una menor resistencia
en himedo cn comparacidén con la pasa. La existencia de un
aglutinante quimico en el material no tejido en telar pue-
de, ademas, ser irritante en potencip para algunos pacien-—
tes, Algunos vendajes de este tipo tienen una cubilerta no
tejidn en teler provista de aberturas, que no solamente se
adhiere a la herida sino aue, debido a que las abe Lu?aw-
o ae

5 cue el tejido sranvindo al que cubre, estgilow
f L ]

.

Son mnTond

™y
Lt

L]
aberturas y a retq@»
[ ]
‘....

dar la cicatrizacidn. kste tipo de vendaje tiene el defiec—

- : .
Jido.tiende a crecer a troveés de lag

LN I

[ ]

to adicional de que sus caracteristicas de transferencia
. ll....
son deficientes debido al relleno e gucta de celuvlospa..
®

. ’ . “eee
Latd todavia .por oblencr econduicamente un mqua
[ ] *

Je cuirtrgice desechable gque sca absorbenie pero que, sSin
.

de trausferpncia de i~

L').

encarmo, tenga buesnas propied

D

do. que noe sc adhiera a la heride y que tens a “buens inte-

gridcad superfic

('\

al de nodo que permanezcu tan libre conm
sea posible de cualeuicr tendencia al desmenuzamiento del

material Tfibroso.

In consecuencila, un objieto del presente invento
es proporcionsr un vendaje quiridrpico desechable, ccondmi-

co, para uco en bospitasles, oue tenga todas las ventajas

de sus contrapartidas més costosas sin sus consiguientes

; o
desventajas

(Jv.l a

LR DRV

El invento, en consccuencia, proporcionag una

no tejida en telar adecuada para uso como vendaje culrirgi-

Co ¥ que couprendes una capa de fibras textiles hidr»éfilas




S S
ffoja ntm. ?

MY, en al menos una cara de la nisma, una capa de fibras
textiles termoplésticas hidréfobes, estando dichas capas
s

unidas cntre 31 sobre un conjunto de Adreas romboidales es-

paciadas en las cuales las fibrac estén nuy densificodas,

A )

siendo cada una de dichas arcas contigua a lo largoe de sus

L

2

cratro lados a un arca womboidal de fibras densificadas
intermedia y siendo contijgua por cada una de sus cuatro
esquinas a un &rea romboidal de fibras sustancialmente no

densificadas, hatiendo sido adewds densificadn la tela uni

10 da nara formar cn la micna vna serie repetida de ondulg;
. .
clonern cn sentido de lo znchura poso aumentar la porov;dad
. L
de lrsg dreus de vaidn sin disminuveidn conciderahle de 1la
.. [ ]
. unidén entre lrc capas on lan dreas de ta densificacl®l
. L0 N ]
de fibrahs, '
’ ......
15 Lo capa de fibras hidrdrilas pucde consistir en
° L)

s ® L4
una mezcla de4d ©5.-100% de fibres de raybdn v el 45-0% Qe

oo

fibras de poliéster y la otra capa o capas pueden seé"é;
cee

fibras de poliéuter las cuales pueden tener un dcabaée Wi

drbfobo.

20 A continuacidn se describird el invento con re-

ferencia a los dibujos que sc acompanan., en los cuales:

La fig., 1 es una vista en corte de una tela en

capas antes de la unidn y de la densificacidng

. La Fip, 2 es una vista en planta de la tela
25 ilustrada en la Tige. 1 después de compresidn y unidng

La Fige 3 es una vista en corte de la tela des-
pués de haberse producido la unidn;

La Fig, /1 es uvna vista en planta de la tela uni-
de. después de haber sido sometida & densificacidny ¥
30 La Fig, 5 es una vista en corte de la tela uni-~

160880
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sificada. X

En la Fige 1 se ilustra una tela en capas, que
. comprende una capa interior de fibras 11 de longitud tex-
til hidr6filas emparedadas entre capas exteriores 12 de
5 fibras termoplasticas de longitud textil hidréfobasz, Las
cépas de esta tela se unen entre si bajo la accién de ca~
lor v de presidn, como se ha des cr1t0 en la Potente para
los IF.UU. n? 3,542,025/, haciendo pasar para ello la tela

entre un par de rodillos estriados helicoidalmente para

10 hacer gque las capas de tela se wnan entre si, como ue.pﬂ'
ilustrado en la Fipge 2, en dreas romboidales espn Cl(désn%;
las cuales la tela ha sido somctida a diferentes mrad&gjge

’ .
comprecidn, Lotas drecs romboidales incluyen &rcas 22%ﬁu§
densificadas, donde una meseta en un rodillo ha recorrido

15 - una meseta en otro rodillo, drcecas de densificacién in%éf%g
dia 23 que limitan a cadu una de los areas 22 y foxhadﬂs.

' e®%e e
donde una meseta en un rodillo ha recorrido vna cstrids
el otro rodillo, y &reas 24 sustancialmente no densifﬂéé;

das contipuas a las esGuinas de las Areas 22 donde una es-—
20 tria en un rodillc ha recorrido una estris en el otro ro-
dillo. En un cazo tipico, hay aproximadamente un 25% de
dreas 22 wuy densificadas, un 257 de dreas 24 no densifica
das y un 507 de dress 2% con una densificacién interumedia

—— e

en cualguier unidsd de &dren superficial de la tela unida,
25 Las dreas vomboldeles se han ilustrado con lados iguales,
pero esto-no es esencial,

Como se vera de la Fig, 3, las Areas muy densifi-
cadas, numeradas en ella con el %2, no tienen virtualmente

Sreas abiertas O porosss en las mismas, debido a la alia
?

50 dengificacion y fusidn de leg fibras cpn estas Arecs. Las

160830
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. Arees sustancialmente no densificadas, las numeradas con
\

el 3%, son relativamente porosas.-y abiertas debido a la
falta de densificacidn en esas 4reas.

Después de la unibn se somete la tela a poste-
5 rior densificacidén, como se ha descrito en la Patente paral
los EE. UU. nimero %.2060,778, haciéndola pasar entre un
rodillo que tiene una supefficie moleteada y un retarda-
dor para nodificar la disposicidn dé la tela en una serie
repetida de ondulaciones aue se extienden en sentido de

10 la anchura de la tela.
..l_..
Como resultado de este tratariento, las araas.
e .
romboidales de dencificzaédidn variable se hacen mas abidr-
. o %o

tas ¥ peroses, debido a la modificacidn de la disposididn

. L ]
vy al desplazamiento de las ribras que tienen lugar. Babo

15 : ocurre asi especialmente en lac &reas no densificadad .y
- voget A . a ~ - . 4® .e
con densificacidn intermedia. Los esfuerzos proaucides -

*

duraente esta densificacidn posterior tienen un mayor: el§c-
e

te de modificacidn de la disposicidn sobre esas areal’y

se avuenta la capacidad abscrbente de la tela casi al

20 doble, Adendas, debicdo 2l consiguiente aumento de% Crea de
la tela, se aumentan también los regimenes de efecto de
mecha y de transferencia de fluido. Le posterior densifi-

cacidn solomente afecta en prado considerable a las arsas

no Gensificadas y con densificacibén intermedia de la tela)

25 y no produce efccto alguno de consideracidn en las areas
muy densificadas, de modo cue los puntos de unidn princi-
pales en la tela pernaenecen intactos.

In la fipura 4 se ilustra una tela 40 que ha
sido wnida y ademés densificada como se ha descrito en lo

30 aue antecede, para cowunicer ondulaciomes 41 a la tela.

180880
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A través de la tela hay también intercaladas ondulaciones
ligeramente menores o ﬁicropliegues 42, Se la comprobadd
que estas ondulacioncs 41 y 42 son capaces de abrir lasre-
laciones entre fibras en la tela sin romper considerableme

5 te las uniones principales que mantienen la tela unida.

Como se verd en la Fig, 5, en comparacién con la Fig. 3,

las Areas 52 mty densificadas son algo mas porosas y

abicrtas que antes de haber sido realizada la operacidn

de densificacibn, mientras que las Areas de densificacidn

10 intermedia (no ilustracdas) y las &reas 54 sustancialmente

no densificadas son wmucho més ebiertas y porosas, hasiGddo

[ ]
con ello que la tcla sea sustauncialmente més absorberlfe y

’ » . . B . e
que tenga mas voluminosidad que su contrapartida no qéns

gificada. .o
15 Aunque en la Pig. 1 se ilustra una capa inbew

rior de fibrgs hidrdéfilas empsredado entre un par dénéé“

pas exteriores de fibras hidréfobas, ha de entendersé}gye

se puede aisponer solamente una capo exterior Unica,*'dren-
ceo®

do doblada la tela sobre si misma después de la uniéﬁ.y

20 de 1z densificacién para proporcionar una tela final en

la cual las fibras hidréfiles estén cerradas entre dos ca-

pas exteriores de fipras hidréfobas,

Se puede hacer un vendsje aquirurgico a partir

de la tela de acuerdo con el invento qgue tiene todas las
T

2]

25 ventajas de sus contrapartidas mds caras, sin sus desven-—

U

tajas inherentes. Yor ejemplo, usando cepas exteriores

de fibras de poliéster con un acabado exferno hidréfilo
(tal como las Esstman Tipo 41D de 1,5 denier, de 38,1 mn)
emparedadas alrededor de, por ejemplo, una capa de niclec

30 interior predominantemente de rayon, se obtiene un venda-
180880
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—je quirldrgico que tiene las siguientes chalidades o atri-

butos importantes para tales vendajes: c.celentes caracte-
ratt1cav de no adherenciaj rcualidades absorbentes iguales

a las de los vendajes usualec mas costosos; y una integri-
dad supcrficial considerablemente mejorada, de modo que el
vendaje no desmenuza el material fibroso, El acabado hidpé
filo en la superficic exterior de dichas fibras de poliés-
ter bastman no cambio la naturaleza esencialmente hidrdfo-
ba de las fibras, pero permite una trancsferencia més rapl—

da de lon fluidos del cuerpo a través de las capas exfeqio

*oe 8
rea de lo tola, .
L X
» RITHELO T )
et st s s * 0
L] [ ]

L]
. o e a . _tage
Un par de capas exteriores de 1009 de flbrus.ﬁe

poliéster de 1,5 denier, con una longitud de aprovimaddmen

" . .....
te 28,1 mi, cnda una de aproximadancice el 20% del pesQ to
0
- . N 2 o N . . . cJ
tal de la tela (en ¢/n”) fucron aplicadas a las caras’ pues
I...
tas de una capa de nicleo interior mezclada de 85% de' fEL
«®®,

bras de ravédn de 1,5 denier de 39,7 mm de longitud y el
15% de fibres aglutinantes de poliéster de 3,0 denier de
25,1 mn de longitud, La tela en capas resultantes fue uni-
da bajo celor ¥y nreuéon coiio se¢ ha descrito en la patente
para los ¥E,UU, n? 3.542.5%4, para formar el dibujo repe-
tico de éareas romboidales diferentemente densificadas ante
riormente deserito,

La tela fuc 1uego‘tratada en un densificador,
como se ha descrito en la Patente para los EB.UlU. n?®

2,260,778, de modo que se comunicase a la misma una serie

Y

repctida de cndulaciones en sentido de la anchura, y para

,

hacer que las Areas muy densificadas, las &rcas de un gra-

s

do de densificacibdn intevmedio y las ércas sustancialmente
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-no densificadas, se hiciesen mag abiertas y porosas que
antes, '

. | La tela resultante pesaba aproximadamente 45,0
g/mg, tenia un grucso de 0,66 nm (medido con el calibre

5 Ames-Mercer), una voluminosidad de 14,7 cmﬁ/g, y una capa-
cidad absorbente de aproximadamente el 1.100%, Estas di;
fras 'admiten una couwparacidén favorable con las de la misma
tela antes de ser densificada, es decir: un peso de 10,7

2 - : ) 3
g/m7, un grosor de 0,32 min, una voluminosidad de 7,85 em”/g

9
10 v una capacidad absorbente del 6495,
) LJENTTO T v e
) .
Una tela en capas que conprendia un par de cunas
» "o
] v . . .. *
. superficiales de 8C% de fibras de polipropilenc de 1,%«te-

L
nier de 38,1 mm de longitud y un 20% de Tibras de agliii-

‘ . N e - . . [
15 nante de poliolefina de 5,0 denier, cmparedadas alredetor
. e
de una capa de nicleo interior del 75 de fibras de 3lgd-

2%

dbén de peinador blangueadacs y el 25 de fibras de apgkabi-

nante de polioléfina de 2,0 denier, fue unida y densifiéa—
da como se ha descrito en el Ejemplo 1.

20 La tela no tejida en telar resultante era de un

material suave, absorbente, con buena integridad superfi-

cial y que tembién tenfa voluminosidad, mrosor 7 capacidad

de aosorcidn mejoradas,

EJEMFLO TIT

25 , Una tela de dos éapas, consistente en una capa
de un peso de aproximadamente 7,2 g/m2 de fibras de poliés
ter de 1,5 denier de 38,1 mm de longitud ¥ una capa de un
peso de aproximadamente 28,7 g/cm2 v compﬁesta del SO% de
fibras de raydn de 1,5 denier de 39,7 mm de longitud y

30 el 20/ de fibras de aglutinante dc poliéster de 3,0 denier

180880
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~de 38,1 mm de longitvd, fue unida bajo calor y presibn y
luego densificada como se ha deserito anteriormente. La
tela unida y densificada fue luego plepada sobre si miswa,
de tal manera que la copa de raybén se convirtiesc en una
) capa interior emparcdada encre las capas exteriores de po-
liéster,

Un vondaje:quirﬁrgjco no tejido en telar hecho
de est~ tela tiene una copacidad de absoreidn tan buena
coro la de una oo Lvuciu.a de tres capas, las deseadas ca-~

10 rocteristicas de no adhercncia v las cunlidades absorbgg~
. . . . . "Il
tes de log verdejes usvales, vy uwna tendencia consideraple--

Te e

mento d isminuida ol desmenuzaniento dcl material Iipro
‘e

L]

,0
- SOg

T e

La copacidad abhsorbente de la tela ha sido ot~

15 nentoeo considersdle e incsperadanente por la OLCTﬂb]OD de
. . [ *

densificaciodn. Mientras uvc la telz tiene una capacidad
"-o

absorvente antes de densificar de aprorimadamente selss T o-

ces ou propio peso, la copacidad sbsorbente de la L e
aumentada a »as de once veeces su propio peso por densifi-

20 caci

Os
3
o
bl
ot
H
o
o}
m
o

manticene la unidn eficoz de las fi-

Fo

b

H

as

n

Un vendzabic hecho de 1o Gels de acuerdo ccn el

~
L

invento, guc tiene superiicics tesmopléstica e hidrdéfob

est?2 mucho mis libre de cd valouier “l:e"ldcnc,lL~ al desmenuza-~

.
L]

25 niento del material fibroso gue uno con superiicie de algo

Q.

én, debide parcislmentc a la fusidbn de las fibras termo-
plésticas en la tela. Las fidbras de celulosa forman sola-
mente autouniones débiles con lac fibras celuldsicas adya-~

centes cuando se uncn hajo la accidon del calor y de la pr

E

z/j‘,

50 sién, y éstas uniones son usualnenite destruidas por liqui-

1808
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LdOS acuosos, Ademis, las fibras celulébsicas son algo fra-

giles y la accibén de cardado usada para producir velos no

da=z en las capas hidréfobes tiemen preferencia una ngggp”

" tela nom.

tejidds en telar compuestoé de ellas tiende a romper algu—
nas fibras y ello da como resultado la presencin no decea~
Lle de trozos cortos de fibra o de polvo. Wo obgtante, las
fibras de ternopléstico son mis elédsticns y por lo tanto
estén menos expucstas a roturas. Ademas, las fibras de
termoplastico formaran unionces con las fibras adyacentes

cuando se unan bajo la accidén del calor y de la presiodn,

ot

auve no son destiuidas por los licuidos acuosos, aumentan-
ot
L4

L 3
dose con allo la interridad superficizl de la tela, “ee-

¢Te 0
Las capas exlteriorcs del vendaje deberAn temer

b - P4 - () * Rl .
vn graco hastante whs alto de hidrofobiz, Bl grado dehd-
drofobia vienc expresado en rencral como el tanto por idien

to de recumeracién de pansncia de hurcdad para las Pebres

2 219C y con una humedad relativa del 655, Las fibrds’ usa

racibén de ganancia de la hunedad inferior al 5%. o 5
- N '...

La superficie exterior de las fibras termoplés-~
ticas y la capa interior de fibras hidrdéiilas propovrcio-
nan buena absorcidén con la correupcndl”n+e caracteristica
desezble de no adherencia del vendajie a uvna herida, El1 in-
timo contucto de la superficic hidrdfoba con la herida
pernite la fécil transferencis de los fluidos del cuervo
al vendéje, sin adherencia*a la propia herida. La super-
ficie hidréfoba transficre solamente los fluidos del cuer
PO y no retiene la humedad, micntras que la capa hidrbéfi-
la recoge el fluido del cuchO y puede tronsferir el flui-
do 2 un vendéje secundario adfhoente.

La tela de gcuerdo con ¢l invento puede también

+

T -
Pt R

o
AT AP,

R VR
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—SCr usada ventajosamente como un sustrato de vendaje para

vendag para dedos v similares,

10
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REIVINDICACIONES

Los ‘puntos que como caracteristica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad en Espafin, por VEINTE aiios, son los que Se re=
cogen en las relvindicaciones gsiguientes:

lf,~ Una tela no tejida adecuada para uso como
vendaje quirurgico y que comprende una capa de fibras tex-—
tiles hidrdéfilas v, sobre al menos una cara de la misma,
una capa de fibras textiles termoplésticas hidrbdfobas, es-
tendo dichas capas unidas entre si en un conjunto deigﬁéas
romhoidales espaciadas en las cuales las fibras estédfmuy
densificadas, siendo cada una de dicnhas Areas contigh@lh
lo largo de cada uno de sug cuatro lados a un Area roéboi—
dcl de fibras de un grado de densificacidn intermedia.y.
siendo contirecs por cada uno de sus cuatro esquinasi__a::un
area romboidal de fibras sustancialmente no densifiqé???,
habiendo sido ademés densificada la tela unida para f¢rmar
misma una serie repetida de ondulaeciones en segéido
de la anchura para aumentar la porosidad de las &reas de
unidén sin disminucidn - -considerable de la unidn entre las
capas en las &reas de alta densificacidn de fibras,

 2a,- Una tela no tejida septn la reivindicacitn
12, que incluye capas de fibras termoplésticas hidréfobas
contiguas a ambas caras de la capa de fibras hidréfilas.

5%,- Una tela no tejida segin la reivindicacién
12 o la reivindicacidbn 22, en la que la capa de fibras hi-
drofilas es una mezcla del 55-100% de fibras de rayén y el

45-0% de fibras de poliéster,

42,~ Una tela no tejida sepin cualquiera de las
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mreivindicaciones precedentes, eh la que cada capa de fi-

bras hidréfobas es de fibras de poliéster,

5da,- Una tela no tejida segin cualquiera de las

reivindicaciones preccdentes, en la que las fibrus de caw-
da capa de fibras hidréfobas tienen un acabado exterior
hidréfilo,

6i,~ "UNA TELA NO TEJIDA ADECUADA PARA USO COMO
VENDAJE QUIRURGICOM,

Tal v como se ha descrito en la Memoria que an-

tecede, repragentndo en los dibujos que se acompanan y_con

los fines que se hon especificado. T

¢ ® .

Esta Memoria consta de trcece hojas escritas:a.

TS
mdquina por una sola cara. I
o ..

Madrid, 0. 5ET.1980 :




P7181¢g

I/1

THE KENDALL CONPANY

»
3
v




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



