
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL
© E S ®©

MODELO DE UTILIDAD
v. - 1i US,-. U

(0) .P R I O R I D A D E S :

0 N U M E R O ( 0 )  F E C H A (íí) P A I S  *•

65857/78 2 -6 -7 8 Japón *-
■ • •

85927/78 12-7-7»
■ •

IT - » • •
*

• ■ *

^ 7 )  F E C H A  O E  P U B L IC ID A D (oT) C L A S IF IC A C IO N  IN T E R N A C IO N A L  % *
6 5 5 »  3 ^ /0  o_ \

( S 4 l  T IT U L O  D E  L A  IN V E N C IO N

"UN ENVASA TUBULAH EZPRIMIBLE1
• ~ • 
• • • 
• • • •

© S O L I C I ' i  A N T E  ( S )

1 )  TOYO o blkAl-i b>jilo'iA  JjIMi TED y 2 )  LIOR HAMIGAKI KABUSHIKX 
KAISHÁ

_________________  (5^-08/5^09)
D O M I C I L I O  D E L  S O L I C I T A N T E

1 ) 5 -1? ^l-Cliome, ü c liis a iw a i-c lio , Cjb.iyoda~kii, Tokyo, Japón y
2 )  5 -7  Honjo 1 -Ckome, 3umida-ku, Tokyo, Japón

[ 7 2 )  I N V E N T O R  I E S )

Jir.tic .a i Y a z ek i, 'i'akesi ougimoto., Takeo Ronoongi y Muneki 
Yamada

( 7  3 )  T I T U L A R  Í E S )

@ R E P R E S E N T A N T E

D. ALBERTO DE ELDÁBUEU liáROIIIL ( P . -  72.14-6)

U N E  A  - 4 M O D  3 2 0 4
U T I L I C E S E  C O M O  P R I M E R A  P A G IN A  D E  LA  M E M O R IA



10

15

20

25

30
18080

HoJb hftm. 1

É s ta  inven ción  se r e f ie r e  a un envase tubu­

l a r  exp rim ible  e x ce le n te  por su propiedad de alm acenar' un 

contenidos ctí rropiedad de r e te n e r  e l  aroma del co n ten id o , 

su s u s c e p tib il id a d  de se r  exprim ido, su ad ap tab ilid ad  a la  

propiedad de lle n a a o  y sus c a r a c t e r í s t i c a s  de a so e c to .

A d i c ie n  a3jr.cn te  , e s ta  invención se  r e f ie r e

a un envase exp rim ib le  de p lá s t ic o  compuesto de un maie«?í^3

p lá s t ic o  e s t r a t i f i c a d o  que t ie n e  una d eíorm abilidad  a&eí-\

cunda para su. compresión y una elevada r e s is t e n c ia  a l  **-¡*
■ •. .

d e s c a s e a r illa d o  in te r la m in a r . • • • • • • ■

Envases tm u la r e s  exp rim ib les compuestos ele

d iv e rso s  m o.üerialos e s tr a u if ic a d o s  f l e x i b l e s  lian sido»p3í<i~
*  • •

p u estos b a sta  ahora como envases tu b u la res  exprim ible
*

r a  m a^ eriales altam ente v isc o so s  t a le s  como cremas dentad­

l e s ,  .cosm éticos y a lim en tos*

En g e n e ra l, e s to s  m a te r ia le s  e s t r a t i f i c a d o s  

f l e x i b l e s  comerenden una capa de b a rre ra  de oxígeno Ín ter*

meo.ia. compuesta de una h o ja  delgada de alum inio o un copo-

lim ero  e t i le n o -a c e ta to  de v in i lo  sap o n ificad o  y capas de

úna r e s in a  o le í  m ica, t a le s  como p o l ie t i le n o  e s t r a t i f i c a d o  

en arribos lad os de la  capa in term ed ia . En l a  form ación de 

tubos a p a r t ir  de e s to s  e s t r a t i f i c a d o s ,  l a s  h o ja s  de la s  

capas co n stitu y e n te s  se superponen y se unen para form ar 

un c i l in d r o , y una a b ertu ra  exprim ible rosca.da formada 

poi moldeo mediante in y ecc ió n  de una re s in a  y una por­

c ió n  s a l ie n te  có n ica  co n tig u a  y conectada a l a  a b e rtu ra  ro 

cada se unen a un extremo d el c i l in d r o  m ien tras que e l  otro

’*/ b
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extremo del c i l in d r o  ce c ie r r a  mediante unión por fu sión  o 

s im ila r e s .

En la  fa b r ic a c ió n  de e s to s  tubos convenciona­

le s  qo capas m ú ltip le s , se presentan operaciones engorro­

sas bales como l a  unión por su 'o rp o sic ió n  de la s  h o ja s  pa­

r a  la  form ación de una porción de b a r r i l  c i l in d r ic o  y l a  

unión de una porción s a lie n te  formada separadamente a e e ta

porción cíe b a r r i l  c i l in d r ic o .  Incluso s i  un so lo  punto de**
*1

unión in s u f ic ie n te  e s tá  presen te en e s ta s  áreas u n id a s ,V e  

■pi ei do la  propiedad de b a rre ra  con tra  lo s  cases y se
• ■ «

na e l  d e te rio ro  o.el contenido o 3.a reducción  del aroma*ó" el
•

sabor del con ten id o . Además, como una porción s a lie n te  c*ónj 

ca  dura e s tá  presente en e l  extremo su p erior de la  porción
f * *

de o a i r i l  c ix m d r ic o , a menudo es d i f í c i l  expulsar a l  *e?xte
*****

r io r  por exprimido la  to ta lio a d  del contenido y u tili^ fetílo  

ex ícasílen te  e

Para la  preparación de tubos de capas m ú lti­

p les  su ha prcvucsto  ya también -oue un p arisón  con fondo de 

capas? m ú ltip lo s se ponga en un molde para moldeo por sopla 

do, se eleve l a  tem peratura del p arisón  a una tem peratura 

de moldeo y se in s u fle  a ir e  en e l  parisón desde la  abertu ra  

d el mismo para formar l a  porción de boca y la  porción de ba 

r r i l  in tegralm ente y sim ultáneam ente(véase, por ejem plo, la  

Lemoxia D e scrip tiv a  de la  S o lic itu d  de Patento Japonesa Ex*- 

puesoa a Examen I-uDiioo i-f 47861/ 77),En un envase tu b u lar 

preparado de e s te  modo convencional, -sin embargo, como la  

porción del fondo del tubo se c ie r r a  previam ente, es n ecesa  

r io  l le n a r  e l  contenido desde la  porción e stre ch a  de l a  bo 

en . De acuerdo con e l l o , l a  e f i c ie n c ia  de l a  operación de l i e  

nado de un contenido altam ente v isco so  es muy b a ja . Además
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.pono e s tá  presente en el fondo una porción estrangulada dura 

l a  su scep tib ilid ad  de exprimido del contenido es in e v ita b le -  

mentó, b a ja ,

Adorads, lo s  envases exprim ibles conocidos t a le s  

como loo mencionados a r r ib a  son todavía in s u f ic ie n te s  en l a  

combinación de d eform abilid ad , propiedad de memoria o propie 

dad de re s ta b le c im ie n to  y r e s is t e n c ia  a l  d e s ca sc a r illa d o  .in -  

terlam in ar que son n e ce sa r ia s  para a lcan zar una su scep til^ iil* 

dad de exprimido s a t i s f a c t o r i a .  •. *
•

Por ejem plo, un envase exprim iblo de p lá s t ic o  ’és* 

d ife re n te  de un envase exprim idle compuesto de una h o ja  *d*e"í*- 

gada de alum inio o un e s t r a t i f ic a d o  de una h o ja  delgada d¡* 

alum inio y una capa de p lá s t ic o  en e l  sen tid o  que cuando* bíd 

a p lic a  una c i e r t a  deformación por presión y se suprime des~ 

puós, se re s ta b le c e  la  forma o r ig in a l debido a una propieVléd 

de i escab lec im ien to  demasiado a l t a .  De acuerdo con ellCu Cuai
'  • I V

do se c ie r r a  herméticamente e l  envase por medio de un tapón 

después cíe su empleo y se almacena de nuevo, es asp irad a a l  

in t e r io r  del envase una gran cantidad de a ire  y e l  contenido 

se d e te r io ra  por la  p resen cia  de oxígeno en e l  envase. Ademá 

debido a la  propiedad de re s ta b le c im ie n to  excesivam ente a l t a ,  

cuando l a  cantidad del contenido que queda en e l  envase se 

hace pequeña, e l  contenido no puede ser exprimido 8.1 e x te r io ' 

a no se r  que l a  pared del envase se comprima considerablem en 

te  y se deforme. E in c lu so , «como e s tá  in c lu id o  a ire  en e l  en 

v a s e , en e l  momento de la  deformación por prensado, e l  conte 

nido es exprimido a l  e x te r io r  en una cantid ad  mucho mayor -  

que l a  cantidad a u t i l i z a r  para una so la  vez y se d isp ersa
i

a is la d a ; .ente o junto con a ire ,-  dando como resu ltad o  un consu 

mo i n ú t i l  del contenido o e l  ensuciam iento de un t r a je ,  una
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mesa o un m an tel.

En e l  caso de un envase exprim ible que ten ga que 

se r  tra sp a re n te , por la  fu erz a  de compresión ap licad a  para 

exp u lsar a l  e x te r io r  e l  contenido o l a  deformación re p e tid a  

a p lica d a  a l  envase, se produce fácilm en te  e l  d e s c a s c a r i l la -  

m iento entre l a  capa de b a rre ra  de oxigeno y la  capa de r e ­

s in a  o le f ín ic a  y , como re su lta d o , la  tra n sp a ren cia  se ve de- 

grao acia drásticam ente (es d e c ir , que se produce un fenómeno'* 

denominado de b lanqu eo), o l a  r e s is te n c ia  a l  paso del o x í4 ~*

no o e l  vapor de agua se ve reducida acusadamente. *
*****

Se ha encontrado que cuando se prepara una b d f e l l i 

f i e x io le  por moldeo mediante soplado a p a r t ir  de mi paris<5ñ 

de capas m ú ltip les  que comprende una capa de re s in a  de Tiá/ío 

ra  de oxígeno ,y una capa de re s in a  r e s is te n te  a l a  humedad.', 

l a  porción del fondo de la  b o te l la  se c o r ta  y so separáNjg*' 

una porción del extremo cortado se une por fu sió n  p a r a 'fó r -  

mar mi envase tu b u lar exp rim ib le , es p o sib le  obtener un enva 

se xubular exprim ible e x ce le n te  en la  propiedad de almacenar 

e l  eonxenido, l a  propiedad de re te n e r  e l  aroma del contenido 

l a  s u sc e p tib ilid a d  de exprim ido, l a  propiedad de llen ad o del 

contenido y la s  c a r a c t e r ís t i c a s  de a.specto.

Las esp e c ífica m en te , en e l  envase tu bu lar exprim í 

b le ,  puesto c¡ue la  to ta lid a d  de una ab ertu ra  exprim ible ro s ­

cada, una porción s a lie n te  có n ica  y un b a r r i l  c i l in d r ic o  e s ­

tán  io.rna.dos integralm en te por moldeo mediante sopiado de un 

pa.i isó n  de capas m ú ltip les  que comprende una capa de re s in a  

de b a rre ra  de oxígeno y una capa fie r e s in a  r e s is te n te  a l a  

humedad, no e s tá  presente ju n ta  de unión alguna en ninguno 

de loo  l ím ite s  ue e s ta s  p orciones y por co n sig u ien te , es po­

s ib le  red u cir  l a  p erm cab ilisac ió n  de un gas t a l  como o x íg e-



i I lójit m'im. 5
¡

no o vapoa de un d i  so lv en te  o un componente Ge nerxu-

|me a un n iv e l iuxy in f e r io r  que cu lo s  envases convencionales 

, do esto  tip o  y m ejorar notablem ente la s  propiedades de alma­

cenamiento del contenido y re te n ció n  del aroma del co n ten i­
do .

Una de la s  c a r a c t e r í s t i c a s  im portantes de l a  p re­

sén te  Invención res id e  en e l nuevo descubrim iento de eme 

cuando se forma una porción có n ica  con secu tiv a  a un e x t i i s ]  

mo de una porción de b a r r i l  c i l in d r ic o  in tegralm en te eonfxaj: 

p o rció n  oe b a r r i l  mediente moldeo por soplado (moldeo hut£>* 

co) y la s  caras in te rn a s  del o tro  extremo de l a  porción*.

I b a r r í !  c i l in d r ic o  se ir c n  por superposición para f e m a r  mío 

j poxcj.ón de fonoo, l a  su sc e p tib ilid a d  de exprimido Gol GQJj'̂ e 

¡n id o  puede e x a lta r s e  a un n iv e l  máximo, más e s p e c i f i c a n t e ,  

j en un envase tu b u la r  formado por unión m ediante superpdsiV, 

c ió n  de la s  caras in te rn a s , e l  contenido e x is te n te  e n jtá * *  

p o rció n  de fondo puede exp rim irse a l e x te r io r  corraletamen- 

| ye con 1 GC1 l 1 dad, y puesto que l a  porción s a l ie n te  có n ica  

j 10 m a ca  in teg ra lm en te  con l a  porción del b a r r i l  por moldeo 

.m ediante soplado t ie n e  una f le x ib i l id a d  y una d efo rm a b ili- 

i ^ac< e l contenido que queda en e l  fondo del envase

¡puede exprim irse completamente h a sta  e l f i n a l  del envase 

¡ tu b u la r  y puede u t i l i z a r s e  eficazm ente.

Adcjuás, en e l envase tu b u la r de l a  p resen te  inven- 

! c ió n , cono l a  p orción  do borde del extremo de l a  p orción  del 

¡ b a r r i l  c i l in d r ic o  er fcá co rtad a , e l  contenido puede in t r o -
• i ,**

duermee en e l envase a p a r t i r  de e s ta  a b ertu ra  archa corta* 

y Por c o n c i¿u io n tc t in c lu so  un m a te r ia l altam ente v i s ­

coso puede l le n a r s e  muy fá c ilm en te  sin  jiinyún problema. Y 

tod avía  más, puesto que e l borde del extremo ab ierto  de l a

•
 «
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, P °rci<5  ̂ b a r r i l  c i l in d r ic o  se c ie r r a  por unión m ediante 

| fu s ió n  superpuesta de la s  c a r a s ' in te rn a s  de l a  porción del 

I b a ñ i l 1 cillndi\i co ueepuós d el llenad o d el contenido, m  ras
i , 1 Ll‘~
J p resen te  en e l envaso, t a l  cono a ir e ,  puedo d escargarse  a l 

e x te r io r  antes de l a  unión por su p erp o sició n , y por ta n to , 

e l  volumen del envase tu b u la r  puedo re d u cirse  notablem ente 

y e l  d e te rio ro  del contenido por e l  a ir e  o f lu id o s  s im ila ­

r e s  ene queden en e l'e n v a se  tu b u la r  so puede e v ita r  efie& rf

m ente. *!• • ••

Adicionad.).)aite, en e l  envaso tu b u la r  du l a  p resen -

j t e  in v en ción , como l a  a b ertu ra  exprim ióle roscada, l a  pa¿-* 

c ió n  s a l ie n te  có n ica  y l a  p orción  del b a r r i l  están fom rtb-’S

‘■58

in te ¿ ;ra ln a a tc  y no e x is te  a i absoluto uinquma ju n ta  de-cn&dn

l a  s u p e n ic ie  e n te ra  del envase tu b u lar puede estaupar!, c ¿

e l  envase tu b u la r  tie n e  una a p a rien c ia  muy l i s a .  AdenóJe V  *

dado que l a  p orción  del fondo e s tá  formada por unión lae'díian-

t e  fu s ió n  superpuesta de la s  caras in t e r io r e s ,  e l envase tu

, b u la r  ae l a  pr'csento invención  se puede p rop orcionar con

í caxc-.Ci.eri)»oreas de aspecto muy m ejoradas con resp ecto  a. l a s '

!de lo s  envases tu b u la res  co n v en cio n a les . f s t a  os o tr a  v en ta -
¡ .  .

¡ j a  aJ.cansada por l a  p resen te  in ven ción .

I De acu ei do con un aspecto fundamental. de l a  p resen —

|te in v en ció n , l a s  v e n ta ja s  que anteceden pueden con segu irse  

jp o r medio de un envase tu b u la r  ex p rim ib le . que comprende una 

i a b ertu ra  e x ir im ib le  roscada, una porción s o lie n te  có n ica  

flav o .b le  co n secu tiv a  a d icha ab ertu ra  exprim ióle roscad a y 

una porción de b a r r i l  c i l in d r ic o  f le x ib le  consecutiva, a d i-  

clio, porción s a l ie n te  cónica,' estando formadas dicha ab ertu ra  

ol o .ro En c o, el. i \ | di clin, *oo me j_c$ii s r¿.3_ i  oí i "íó o cÓiz1 cci y <3.'i c"nc' 

p orción  qg bo,ruil por no 3. do o linceo cIg un p&rinón de urip cp*-
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.truc tu ra  dd capas nuil "ti p ies  que incluye a l  menos una capa 

compuesta de una r e s in a  terraop lást'ica  de b a rre ra  de o x íg e­

no que tie n e  un c o e f ic ie n te  de u erireab ilxsacid n  ra ra  e l
' -12

oxígeno menor que 5 ,5  X 10 cc.cm/en2 .seg.cm líg medido a 

una tem peratura de 3 7 eC y una humedad r e la t iv a  de 0#f a l  -

menos una capa compuesta principalm ente de una re s in a  terg>o-*
*.•, *• * # v1

p lá s t ic a  r e s is te n te  a la  humedad y , s i  es n e c e s a r io , una **- •7 * a
Ct̂ pa de i esin a  adhesiva in te rp u e sta  en tre  dichn.s dos capa|3̂  

ciondo d ic:.a  porción del b a r r i l  c i l in d r ic o  tie n e  un hord.e* e¡?í*

30
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tierno cortado y l a s  caras in te rn a s  en fren tad as de l a  p orción

del b a r r i l  c i l in d r ic o  en dicho borde extremo cortado e s tá n ’’1
• *  •
\ ‘ *

superpuestas y unidas por fu s ió n  en tre  s í  para formar u n ¿”  

p orción  de fondo, ’ •*'
' I

le  acuerdo con un aspecto p re fe rid o  de la  presen—
*

te in ven ción , se proporciona un envase tu b u la r exprim ible 

que t ie n e  la  e x tru c tu ra  a r r ib a  mencionada, en e l  que d icha

e s tru c tu ra  de capas m ú ltip les  incluye a l  menos una capa com­

p u esta  principalm ente de a l  menos una capa de b a rrera  de —

oxígeno se lecc io n a d a  del grupo co n stitu id o  por copolím eros 

e tiJ .e n o —a lco h o l v in í l i c o  y p o lin m id as,a l menos una capa com­

p u esta principalm ente de una re s in a  o le f ín ic a  que t ie n e  una

e la s t ic id a d  de 700 a 9000 Icg/cm1” y una cana adhesiva in t e r ­

p u esta  en tre  d ich as dos cap as, comprendiendo dicha capa — 

adhesiva una r e s in a  o le f ín ic a  m odificada que tie n e  una e la s ­

t ic id a d  (Sa) menor que la. e la s t ic id a d  (Sb) de dicha re s in a
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ae “b a rre ra  de oxígeno pero mayor que l a  e la s t ic id a d  (Eo) 

de d iclia  re s in a  d e f in id a ,  y e l  espesor de l a  capa compues

t a  principalm ente por la  re s in a  o le f ín ic a  es mayor que l a

ouma del es .gsop cíe d icha capa de re s in a  de b arrera  de —

oxigeno y e l  esp esor de d icha capa adhesiva y en la  capa 

compuesta p rincipalm ente por la  re s in a  o le f ín ic a ,  e l  pro*-, *■% d **

ducto de la  e la s t ic id a d  (Eo, lcg/cm2 ) y e l  espesor -  

( t o ,  cm ) e s tá  comprendido dentro del in te rv a lo  de 9 a • 

17 C kg/cm. V -  •  
W *  •  *

■ Este envase tubipLar tie n e  combinadamente una dé—' 

form abil iciad, una propiedad de re s ta b le c im ie n to  y una r e —

s is te n c ia  a l  d e s ca sc a r illa d o  in te r la n in a r  adecuadas
4 r »  “»

exp rim ir a l  e x te r io r  su con ten id o , y es ex ce len te  en lo,*. -
•» •*

que se r e f ie r e  a l a  propiedad de almacenamlento de su con­

te n id o , la  propiedad de re te n c ió n  d el aroma del contenido 

y .la s  c a r a c t e r ís t i c a s  de asp ecto * Más esp e c ífica m en te , —

e s te  envase tu b u lar t ie n e  una deform abilidad adecuada para

exprim ir a l  e x te r io r  su stancialm ente la  to ta lid a d  d el con­

ten id o  suave y eficazm en te , y l a  pared d el envase t ie n e $  ¡

una propiedad de re s ta b le c im ie n to  t a l  que cuando se anula 

l a  fu erza  de compresión u t i l iz a d a  para e l  exprim ido, no es

asp irad a  a l  in t e r io r  del envase una cantidad  ex cesiv a  de

a i r e ,  sino que e l  extremo su p erior d el contenido del enva­

se se detiene en un punto ligeram ente d e trá s  de l a  boca

30
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d el envase. Da acuerdo con e l l o ,  cuando e l  contenido es



■Xi • * v „ r t 1IloJ*» ndm. y

exprim ido‘ de nuevo a l  e x t e r io r ,  dicho contenido puede se r  

exprimido a l  e x te r io r  convenientemente en una cantidad -
t

apropiada, e in c lu so  s i  se r e p ite  l a  deformación por a—
t

p lic a c ió n  de una fu er«a  de compresión, no se ocasiona 

d e s ca sc a r illa d o  in terla m in a r alguno y e l  d e te rio ro  del

contenido o l a  reducción d el aroma o e l  sabor pueder¿%

e v ita rs e  efectivam en te  aán cuando e l  envase tu b u lar £?e» '
•

u t i l i c e  durante un larg o  periodo de tiem po. "* •

l a  presente invención se d e s c r ib ir á  ahora' *
m

en d e ta lle  con r e f e r e n c ia ’ a lo s  d ib u jo s que se a d ju n ­

ta n , en lo s  c u a le s :
V -m —

La F ig . 1 es ima v is ta  en p ersp ectiv a  .-q-uQ
r \  S 

+  m r

i lu s t r a  una r e a liz a c ió n  d el envase tu b u lar de l a  prBseh*- 

te  invención ;

l a  P ig . 2 es  una v i s t a  en secció n  que

i lu s t r a  e l  envase tu bu lar que se m uestra en l a  F igu­

ra  1 ;

l a  í ’ig .  3 es una v i s t a  ampliada que

muestro, l a  secc ió n  de l a  pared d el p arisón  de capas 

m d ltip le s ; y

la s  F ig s . 4-A , 4 -3 , 4 -C ,4 -D ,4 -E  y 4 -F  son 

v is t a s  que muestran la s  etap as del procedim iento para l a  prt 

p aración  de envases tu b u lares de acuerdo con la  rre se n te  in
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v en ció n .

| Haciendo r e fe r e n c ia  a la s  P iy s . 1 , 2 y 3 que i l u s ­

tra n . un'a r e a l iz a c ió n  del envase tu b u lar de l a  c re ce n te  in ­

ven ción , e l  en van o tu b u lar comprende un tu to  propiamente 

dicho 1  y un tapón 2 , y cote tubo propiamente dicho t ie n e  

una ab ertu ra  3 de exprimido roscad a, una p orción  4 c a l ie n te  

■cónica, f le x ib le  co n secu tiv a  a a q u é lla  y una porción 5 c i ­

l in d r ic a  f le x ib le , co n secu tiv a  a e l l a ,  l a s  cu e les  están  £or~
•\ **

nadas in tecra lm en te  a n r .r t ir  de un narizón  do canos mólVf-*

p ie s ,  que se d escrib o  en d e ta l le  mis ad elan te  en e s ta  mericf-
* • •

n i ,  por moldeo en hueco, •

Con r e fe r e n c ia  a l a  P ie* 3, que os una v is t a  fifi-*

p ita d a  que m uestra l a  secció n  de l a  pared del p arisón  que

co n stitu y e  e s ta s  p o rcio n es, una pared 5 d el b a r r i l  in c lf^ t;
• • •

una capa 6 de re s in a  term o p ld o tica  de b a rre ra  de osdgéhó#
i
juna capa 7 de re s in a  torm o p ló n tica  r e s is te n te  a l a  hurdo&ad
i • • • •
i y una capa adhesiva 8 que puede e s ta r  in te rp u e s ta  eirüvp. J5i~
¡
¡ch a s  dos capas 6- y 7 s i  se d esea.
i
| Haciendo r e fe r e n c ia  a l a s  f ie s »  1 y 2, l a  p orción

¡5  del b a r r i l  c i l in d r ic o  t ie n e  un borde 9 extremo cortad o , y 

Jen e s te  borde 9 extremo cortado la s  ca ra s  10  in te rn a s  en­

fro n ta d a s de l a  p orción  5 del b a r r i l  e stén  superpuestas y 

unidas por fu sió n  para form ar una porción de fondo.

En -la  p resen te  in v en ció n , desde lo s  puntos de v is -  

: t a  de l a  propiedad de almacén asien to  del contenido y l a
i
¡propiedad de re te n c ió n  del aroma del con ten id o, es impon- 

ante que se u t i l i c e  como l a  re s in a  de b a rre ra  de oxíyeno 

juna re s in a  ie r n o p lá s t i  ca  ore ten sa  un c o e f ic ie n te  de o erres

b i l iz a c ió n  para e l oxípeno (K>0 ) menor que 5,5  x 1 C, . , - 1 2

/ 2 n oc c .c n / en . sey 0 cmhy, esp ecialm en te menor crac 4,5  x 10  ‘
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j l l o j «  m ’u n ,
I f O
I cc,cm /cn‘'.ser;.cm h c, medido a una tem peratura de 37cC y una 

| humedad r o l  a ni va de Op o una mezci.a de r e s in a s  t e it.iop lá s  t i -  

■ cas cp'..e tienen e l  c o c iic x e n te  de pci'jnGabii.ización para e l
i

oxígeno a rr ib a  memcionado .

Cono mi ejemplo adecuad:, de t a l  r e s in a , puede men­

c io n a rse  un cop¡o3.ímero oú.L3.cno—a3.oo'iol v i n i l i c o ,  esnocinl™ 

mente uno eme ten  ¿-a un contenido de unidades de a lco h o l v i -

n i l i c o  de 40 a ó5v> en ¡colea, p articu larm en te  do 50 o SOf en
:» •»

mol es „ l e í  coqolím cro c t  1 1  o n o -a lcoh ol v in i l i c o  puede otftV *

nernc por sa p o n ifica c ió n  de un copollnero de e tilc n o  o 'vúla*

m ezcla oue comprende una cíntidca?. p r in c ip a l de e ti lc n o  y 
i *****i una pequeña c a lid a d , de.- orre, o l e i i r n  t a l  como pro pilen©» *c?ón

| un ó s te r  v in i l ic o  de un ácido graso in t e r io r  t a l  como í ó t -

m iato de v in i lo ,  a ce ta to  de v in i lo  o propionato de viiiijLi»,
• • •

a mi ¿ñauo de sa p o n ifica c ió n  de e l menos 96;.', capeciaísaen­

t e  a l menos 90/«• • •**•• • • •  •

0

Corno o tro  tip o  de l a  r e s in a  de b a rre ra  de oirír-e*- 

n o , se pueden m encionar re s in a s  de n i ló n ,,  especialm ente 

n iló n  6, n iló n  8 , n iló n  1 1 , n iló n  1 2 , n iló n  6- 6, n iló n  6~1 C, 

¡n i ló n  10 -6  ó e o p o lírc ro s  n iló n  G -nilón 6- 6.
i

Además, se pueden u t i l i z a r  como 3.a re s in a  de b a rre ­

ra  de oxígeno r e s in  el o i\L CG,G en n i t r i l o ,  r e s in a s  de cloru ro  

de v in ilid e.n o  y resinar; do cloru ro  de v i n i l o c

E stas re s in a s  de b a rre ra  de oxígeno pueden u t i l i ­

z a rse  en 3.a forma de lo  que se conoce corno una m ezcla* Por

j G3empi.o, una m ezcla ¿o un copo3.ír;texo eti3.ene—alcohol, v in í— 
i
: l i c e  y una resin a , de n iló n  y una m ezcla compuesta -orincvnel-
¡
I mente por un copolímero etilc-no-uólcohol v in í 3„ ico  y /o  una
¡

r e s in a  do nilón, y que contenga o tr a  r e s in a , ñor ejem plo, 

p o l i  o ú.Lleno, un co p o 1  m  o ico cu ilen o —a ce ta to  de v in ilo  o son
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| ioftáncro  pueden H tilÍKP.5r,e con -tta eme e l  c o e f ic ie n te  de 

"p e m c a b iliz a c iá n  de oxigeno e s t¿  comprendido deutro dol in -

te r v a lo  arriba. mencionado.
«

111 c u o l"° a l a  tcraop l& s t i c á  7 r e s is t e n t e  a

l a  luna o dad, se emplean p re ferib lem en te  r e s in a s  o le f ín ic a s

t a lo s  como p o l ie t i lc n o  cío b a ja  densidad, p o lio t i le n o  de don

sicUad inedia, p o l ie t i lc n o  do a l t a  densidad, p o lip ro p ile n o , un

copolimc.ro c t i lc n o -p r o p ilc n o , vn eop olínero  e tile n o -a ce ^ a to
•• •

de v in i lo  y un ion& acro,
• *. *•

Je  prefdc.ro u t i l i z a r  una re s in a  o le f ín ic a  cjuc ren­

ca  una e la s t ic id a d  ( lo )  do 700 a 9000 E¿/cm2 , eso e c i almejí te
2 * •**/*.

¡700 a /10C0 kc/cii e sp ecia l:;.en te , la s  re s in a s  oloflnic& & * Sue
•

t ie n e n  una e la s t ic id a d  c o n te n d id a  dentro de este  in te r v a ­

lo  so se le cc io n e n  de entre, p o lio lo f in a s  ta lo s  cono p o í í é í l -
» • •

leñ o  de densidad b a ja , p o l ie t i lc n o  de densidad media, p a l ie -  

m ic ro  oc a lo a  den s i  nací, p o lip irn ile n o  i s o t á c t ic o ,  noíi.*ílUte- 

n o -1 , p o li-4 -rn e tilp en te n o ~ l y un cop olín cro  etilcno~pVop¿~ 

le n o , copo lim e ro s  compuestos p rincip alm ente de o le  fináis t a ­

l e s  cono un copolíiiiero e t i le n o —aceta to  de " v in i lo , un cono—

; lim ero  e t i .le n o -6a te r  do ¿ciclo a c r i l i c o  y un iouóuero y mes-

j c ía s  de e s ta s  p o l io le l in a s ,  y todas e l l a s  se u t i l iz a n  ven- 
i , .
ta jo sa n e n re  como l a  re s m a  o le f ín ic a ,

| Con o b je to  de m ejo rar la s  c a r a c t e r ís t i c a s  de l a

j capa de r e s in a  o1 c l ín i c a ,  un elastóm ere t a l  como p o l i is o b u i i  

^leno, caucho de b u t i lo , caucho estiro n o -b u tad ien o  o caucho 

efcilen o -p ro p ilen o  se puse.en in corp orar en 'la re s in a  o l e f í -  

jm e a  en una cantidad pequeña, esto  os, 1  a 30 p a rtes  en pe­

so por cada 10 C p a rte s  en peso do la  r e s in a  o le f ín ic a .

En l a  p resen te  in v en ció n , con o b je to  de o b ten er 

c a r a c t e r í s t i c a s  de exprimido especialm ente i? .referid as, se
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! u tilisa 'v e n ta jo sa m e n te  una re s in a  que tie n e  una e l á s t i c a  

| dad de 700 a -1000 k ¿/cn 2 , capo d á l l e n te  p o lie tile n o  de den­

sidad b aja , un copolímero e t i lc n o -a c c ta to  de v in ilo  o mi 

ionómero.

Hn m a te ria l co loran te  ta l  cono un pignento o un 

t in to  u d l i n ,l o  h a b itu á ro n te  para una ren in a o le f ín ic a  pue­

de u o i l i s  am e para l a  capa de re sin a  o le f ín ic a . Cono un t in ­

te  tie n e  o rd in aricn cn te  una d ifu sib ilid a d  elevada, se p r e ,  

f ie r o  u su al-cu to  un pi¿ponto. Por. ejemplo, pueden u t i l i ¿ ¿ L  

se n aran ja  de Tina, Kcqro de A nilina, b la u c , de t i t a n i o ' , / s i l  

furo de sano, am arillo  de cromo, "Claróme Dar I 'i ll io n "  ^ u l

! ¿c c° b a lto , ul o r a s a r , no ero do huno y mi pimiento de tiño*
1 *'•

a so le o , Estos pim entón ae puofiai u t l l ia n r  aislacteHontÉ :o' 

en to m e, áo rair. moselo. de dos o a&o de e l lo s .  El contenido
A • •

del pimiento se m odifica dependiendo de l a  c la se  del p*i*W 

insano u tiliz a d o  y del objeto dol uso del piynento, peib*‘des­

de lo s  pumos de v is ta  de l a  adherencia in tcrla in in ar y.o«Eros 

f a c to r e s , es im portante que e l  contenido del pigmento sea

menor que 1 ,0 ;.’ en peso, especialm ente menor que 0,1;Ó en ñe­
co „

¿I  ñau e r ia l  co loran te  puede in corp o rarse  en l a  ca­

pa adhesiva 8 d e s c r ita  en d e ta lle  más adelante en e s ta  me­

m oria en lu n ar de l a  capa, de re s in a  o le f ín ic a  7 . Además, 

puede e s t r a t i f i c a r s e  indceendientenente una capa de mate­

r i a l  co lo ran te .

Cuando no e x is te  adherencia in te r lm in a r  en tre  l a  

re s in a  de b a rre ra  de oxígeno y l a  re s in a  re s is te n te  a l a  hu 

medad, se interpone entre la s  dos cenas una capa, adhesiva o.

Cualquiera de la s  re in a s  que te n ca  una adherencia  

tairco a l a  re s m a  te ru o p lá s tic a  (A) de b a rre ra  de oxígeno
oí o r.o
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a m ib a  i.rcncioriíxf.i£i. cono a lo, r e s m a  (.5) t o m o r lá s t ic a  re — 

s i  cátente a l a  humedad puede u t i l i z a r s e  cono l a  re s in a  ce 

adhesión (C ), Cono re s in a  adhesiva (C)„ pueden u t i l i z a r s e

polím eros tcrn op lás rico s que contienen pimpos carbonilo (—C-)

9 . , „ 0 
d e n  vacos ce ¿Tupos funcionales de ácidos ca rb o x flico s  l i~

¡i ó s te re s  de ácid os can­tro  s f s a le s  de ácid os c a r b o x ílic o s

b o x í l i  eos, no. i  das de ácidos c a r  b o x í  1  i  c o s> , anhídridos carbo—

x í l i c o s ,  urctano o urea y m ezclas d e ‘e s to s  polím eros con .
;\  ;

OliI o  ̂ polo..i c i o s go r.io p lásb io o s. La con cen tración  de /privóos
. ' í ,

carb o n ilo  en t a l  polímero teiyr.oirilástxco puede cambiarse .den
• • •

uro cíe un in te rv a lo  amplio, pero ordinaricavicute se p r e f ie r e
• • *

que e l  contenido do crup o a carb o n ilo  sea de 10 a 1400 m i l i -

m oles, p a rticu la rn :en te  de 30 a 1200 n i l im o le s , por cada*100
_ w
• • • • I

• • 
• •

g d el polím ero.

Es sumamente p re fe rid o  que se u t i l i c e  ra ra  lá f tá
.t • • '•

pa adhesiva in te rp u e s ta  6 una re s in a  ole f í n i c a  inodifió&üh 

que ten g a  una e la s t ic id a d  (La) menor que l a  e lastie id p sd •*

(Eb) de l a  re s in a  de b a rre ra  ele o rd en o  pero rnai'or que l a  

| e la s t ic id a d  ( 2o) de l a  re s in a  o le í ín ic a .

| La re  silo a o l c f ín ic a  que se u t i l iz a ,  en l a  p resen te
,

invención  "cieñe una o la stiex d a d  b a ja  debido a, lo, e s tru c tu ra  

quím ica in h eren te  del polím ero, perro l a  r e s in a  de .barrera  

de oxígeno t ie n e  una e la s t ic id a d  consi de rali!, emente culta a 

i c-aUoa o.e lo s  iu e r c c s  en la ces  ele hidrógeno debidos a l a  tíT’o—

| s e n c ía  de grupos p o la res  a i e l  polím ero. Le acuerdo con e llo  

hoy una d ife r e n c ia  co n sid era b le  de e la s t ic id a d  en tre  l a  ca­

pa de re s in a  o l c f ín i c a  y l a  capa de barrero, de oxígeno, y
i

| en e l  caso uo un o s t  r  a t i  i  i  c ad o que su fre  correrse s i  ór. o de—
i

1 form ación re p e tid a s  v eces, t a l  cono un envaso ex o rim ib le ,

Mn
.•pp

M

.b o j*
• &&
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in clu o o  ni se interpon o una capa adhesiva en tre  Irte dos cp-

pao, so produce fácilm en te  e l  ticocaseará 1  lado in tc r la n in a r ,

y ítl-punas vocea no ocasion a pérdida de c la rid a d  o una reduc

ción  d rá s t ic a  de l a  propiedad de b a rre ra  para lo a  ca a es .

l)c acuerdo con una re a liz a c ió n  p re fe r id a  de la  ore

se n tc  in ven ción , una capa adhesiva de una reniña, o le f ín ic a

m odificada que t ie n e  una e la s t ic id a d  comprendida en tre  l a

e la s  oícici,.o ce .La caps, ce re s in a  o 3. c f  í  n ic a  y l a  cana de bu—• •
• \  *

r r c r a  de o a l  ceno se in terp on e entro la s  dos capas de rco ih ’á,
• *. *•

con lo  que puede p roporcionarse una unión fu e r te  canas ce'**~ •
'‘e s i s o í r  doloranciones rep etid o s como se lia mencionado pVri

* 1 • •
oa«. l  tufe a cnm ci- ■r.t; ■ '•'<!•. o a es sumamente sorprendente tcnidMGÚ

en cuenta oi concepxo común en tro  3.or. té c n ic o s  de que un3a*

r e s in a  que te n sa  una e la s t ic id a d  b a ja  es b astan te  p r e f ^ ld a
* * •

p ara  l a  capa adhesiva in te rp u e s ta .
• i • • »• • • *
acblclonalmcntcj. s i  una capa de resina, o le  f i n í  ce»* me 

d if ic a d a  que s i  ene l a  e la s t ic id a d  a rr ib a  mención sida 

terpone eno re l a  capa do resino, o le f ín ic a  y l a  cana de re ­

s in a  de b e rre ra  de oxígeno, como se rá  evidente examinándo­

lo s  resu ltad o s de lo s  Ejemplos que se don más ad elante en 

e s ta  memoria, puede obten erse  una combinación de l a  p rop ie­

dad de d efo raab ilid ad  y resta b lca im ien to  sumamente adecuada 

p ara  e l exprim ido« Aunque l a  rasón de e s te  e fecto  inesnerade 

no se ha d iiu ciad o  por com pleto, se. cree  que dicho e fe c to  se 

debe a l hecho de que la s  propiedades dinám icas de l a s  canas 

re sp e c tiv a s  están  p erfectam ente e q u ilib ró la s  en e l e s t r a t i -

i c i  e l -en

u t i l i z a  en l a  p resen te  inveno:ión e sté  comprendida en e l ih-

f i e ado ú t i l  i sado en la c p resen te in ven ción .

Eli l a  pro:sen te  invenoi.<5n, se p r e f ie r e  e

te ouej l a  el. ; ts o i  c .i. ci; ¿ j—
•

r—
. 

.'n r*
*, i re s in a  m odificad
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te r v r lo  representado por l a  fó r i i i lu  ¡d ¿pul en te :
i

Eb -  10C00 >/ Ha >• lo + 100

En la. p resen te  in v en ción , cu a lq u iera  de loo  produc

to s  formados por in corp oración  do monómeros c t i l é n i  comente

insatu rad os que contienen grupos p o lares conocidos en l a s

cadenas p r in c ip ia  o la t e r a le s  de re s in a s  o le f ín ic a s  por t r a

tarnicntos conocidos ta lo s  cono co n o lín crisac .ió n  de i n je r t o ,
:**.!•cop o lim crisació n  en bloque, p o lín  c r is  ación a l azar y tra ta !”
• \ ;

n i caito term in al puccíc u t i l i z a r s e  cono l a  re s in a  o le f in ic p  **
• • •

m odificada en l a  presen te  in v en ción , con tul. que se 3ai¿i*s~
• • •

f a tf.;an io s  requerim ientos que anteceden. ••••■
* * •In ca lid ad  de raonónero e tiló n ic a n e n te  incaturado

# •
que contiene ¿ampos p o la res , pueden emplearse monómeros *qtie

• *  •• • •

tie n e n  un crup o carbonilo  ( -C -)  derivado de un ácido c'eom

0b o m ílico , una sea de ácido ca rb o m ilico , un anhídrido c^ybo-

m ilic o , un á s te r  ele ácido carb o m ilico , un CL ce a Ü. O. Ct O imíPh* de 

J ácido cario  m ilic o , un aldehido o-coton a y monómeros que t i c  

| non un apupo cieno (-COd), m  grupo hiú rom ilo , un ¿pruno é te r  

¡ o un a n illo  de omirono (~C~C~) en combinación con e l  qru~
V /
O

po ca rb o x ilo .

Estos monómeros pueden u t i l i z a r s e  aisladam ente o 

en l a  forma de una m ezcla de dos o más de. e l lo s .  Ejemplos 

j adecuados de monómeros son como sigu e:

j (A) Acidos carbom ilicoe o t i lé n ie s ; :cnte in satu rad o s ta3.es co~ 

jmo ácido a c r í l i c o ,  ácido m e ta c r í l ic o , ácido mol o leo , ácido
i
jfu rn árico , óxido c r o tó r ic o , ácido i ta c ó n ic o , óxido c i t r a c ó -  

n ico  y ácido 5~norborrjeno~2, 3~ d ic a rb o :d lic o .

(B) Anhídrido;:: earbom ílicos e til í:ñ c a v ie n te  in satu rad os t e -
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u
le a  como mdiíclriuo m aleteo , anhídrido c i t r a c ó n ic o , o n h íd ri-

d° 5-norbom eno~ £ , 3 - dicarbor.í l i c o  y anhídrido tc t r a h id r o f tá -
i *
i l i n o ,

(O) a t o r e n  e t i l  únicamente in s  aturado o 'Laico cono a .c r ila to  

do e t i l o ,  n c t a c r i la t o  do u c t i l o ,  a c r i la to  do S - e t i l h e x i l o , 

m alcato de m on oetilo , m alcato de d ic t i l o ,  ace ta to  de v in i lo ,  

propionato de v in i lo ,  i  -hidrodu.i c ta c  r  i l a t o  de p ro p ilo , [Z~ 

d iiü r o r .ia c r i la io  de e t i l o ,  n c ta c r i la to  de s lic id llo  y acy ilp .- 

to  de P “l!“ e tila *n in o o tilo .

(D) Amicias o ira i  das e t i lú n ic  amento in  satu rad as ta le  

a c r ilu n id a , n e ta c r ila n id a  y n a l cánida.

| ( l )  Aldehidos y cotonas e1¡il únicamente in satu rad os talVs* "co 

jno a cro l c iñ a , met a cro l c iñ a , v i n i l n e t i l -  cotona y v in i l f c u t i l -i

!• •.
..■d cómo

• •.

■ceton;
• • • 
• •3̂ n lo. p ro sen oe in v en ció n , en tre  lo s  morómero¡3, ®w.G
. * •

anteceden, con especialm ente p re fe rid o s  lo e  ácidos caV®«¿i- 

l í e o s  etilú n icam en te  in satu rad o s y lo s  anhídridos c a r h q ,i -  

, l i c o s  etilú n icam en te  in sa tu ra d o s, Estos nonóncr-os se u t i l i ­

zan a i s i  adamen o e o en combinación con o tro s  moróme ros p ara  

jn o cílim ació n  de re s in a s  o le f ín ic a s .

Para o b ten er una elevada fu erza  de unión .‘n to r la -  

m inar, t a l  morónero que con tien e ¿'runos carb o x ilo  se une a 

l a  cauena. p r in c ip a l o a una cadena, l a t e r a l  de una re s in a  o le  

f í n i c a  de ta l modo due .La con centración  de ¿prunos carb o x ilo  

sea  de 1  a 600 m ilie q u iv a le n te s /10 0  p; del polímero y e l  

¿raao a e c r i s  g c.l i s a c i  ón de l a  re  s in  a. o lcx  ín i  c a. no d i  f  i  c ad a 

r e s u lta n te  sea a l  menos 15 ;\,

Cojeo l a  o le í 'in a , se rueden m encionar, por e lc v a lo , 

e t l le n o , propi.lcno, buteno-1 , penteno- 1  y' 4-m eti l p c r1 cno- 1 » 

E s ta s  d e f in a s  se u t i l iz a n  aisladam ente o en forma ¿e una
o m p  n



¡sp§fr
s'a-v y ^ .^ v a v

10

15

20

25

I lojn níini. I 8r

i m ésela  elegios o más de e l l a s ,  con t a l  que se satisfagan lo s  

(req u erim ien to s  a n te r io r e s .

Con o b je to  de m o d ifica r  una re s in a  o le -fín ica  do 

t a l  modo que se s a t is fa c e n  lo s  requ erim ien tos a n te r io re s , 

por ejem plo, en e l  caso del tratam ien to  de in je r t o ,  es ne­

ce sa r io  s e le c c io n a r  una re s in a  o le f in ic a  que ten ca  un cora­

do üc c r i s t a l iz a c ió n  de a l  píenos 1 5 b1 corno l a  res in a  o l e f l -  

n ic a  de p a rtid a  y conducir e l  tratam iento  de in je r to  en con 

d icior ..3 t a le s  que e l  erado de c r i s t a l iz a c ió n  de l a  re « f* tf  

o le f in ic a  no se reduzca por debajo de 1 5 :'. Por e s ta  rasó’*,’*’ 

se empleen p rcferiM em en te  como el polím ero-tronco p o l í e f i -  

leno de a l t a  densidad o p o lip ro p ilen o  is o t á c t ic o  o un <¿Vo- 

lím cro e t jle ñ o -p ro  p ileno altam ente c r i s t a l in o .  Además,* pn 

condiciones de in je r t o  tan suaves que no causen una rtxkifc- 

ció n  s u s ta n c ia l del erado de c r i s t a l iz a c ió n ,  pueden 

s a r s c  también p o l ic t l le n o  de densidad media y p o lie t l¿ c £ S

do b a ja  densidad que tengan un praxio de c r is t a l iz a c ió n  *áu~ 

p e r io r  a 1 5 ;i

3¿i o raai!iern .o  de in je r ta d o  puede conducirse en 

conaiC lones conocidae con t a l  que se s a t is fa c a n  lo s  reo u s- 

r i i . . ic u „oo an tei i-ores. Por ejem plo, cuando un polímero—tro n — 

co compuesto de -una re s in a  o le f in ic a  se pone en con tacto  

con un monómero e tilén ica m en te  insaturado que co n tie n e . gru- 

pos carbonilo  en p resen cia  de un in ic ia d o r  de ra d ic a le s  o 

bajo  a p lica c ió n  de medios in ic ia d o re s  de r a d ic a le s , puede 

obten erse  fác ilm en te  una re s in a  o le f in ic a  m odificada. Jll 

p olím ero-tronco puedo ponerse en contacto  con e l monómero 

en-un sistem a cíe solución  homogéneo, un sistem a hetero¡p6-  

neo s ó l i 0.0 -1  íquido o s ó l id o - r a s , o un sistem a en 'fusión 

homo ¿éneo. Como e l  in ic ia d o r  de r a d ic a le s , se rueden men-
21069
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c lo n a r , por ejem plo, peróxid os orgán icos t a le s  como p eró - 

pciüo ce di cuna l o , h i d ro p e ró y. i  do ele to ro , b u t i lo , peróxido'

de qídcusoíI o y peróxido de á i la u r o ílo  y ax o n itrid o s tad.es 

cono nnobi s i  so b u ti ron i t  r l io  y a z o b is is o p ro p io n itr ilo • E stos 

in ic ia d o r e s  se u t i l iz a n  en can tid ad es c a t a l í t i c a s  con ocid as. 

Como e l medio do in ic ia c ió n  de( l a  form ación de r a d ic a le s , 

pueden. m encionarse, por ejem plo, ra d ia c io n es  io n iz a n te s  ta ­

l e s  cono r r -o s  X, rayos j- y rajaos e le c tr ó n ic o s , rayos u l-  

tr^ v io l oca, co..Máuaciones de rayos u ltr¿  w io 1  o ta  con se !
• #

b i l i s  ado re o, y medios mecánicos do in ic ia c ió n  de l a  foiTiÉW*

ción  de r a d ic a le s  t a le s  como amasado (m asticació n ) y v ib ra -

c io n cs  velirasó'‘ii o-' s . • • •• • • •

En e l caso cic .reacción del sistem a homogéneo (3rj *co
M P

lu cx ó n , la. r e s in a  o le f ín ic .a , e l  monómero y e l in ic ia d cfr*é«

d isuelven  en un d iso lv en te  arom ático t a l  como tolueno 

leno o tc u ra lin a , y se l le v a  a cabo l a  rea cc ió n  de in jj^ iya-. 

do. l a  d e f i n a  m odificada re s u lta n te  se recupera comodón*, 

p re c ip ita d o , l i i  .e l caso de l a  reacción  del sistem a h e tero ­

géneo, un polvo de l a  re s in a  o le f ín ic a  se pone en con tacto  

con el monómero o una d ilu ció n  del menómero bajo r a u ia c io -  

| neo iO jiioantes para, e ie c tu a r  e l i n je r t o e xii e l caso de l a  

rea cc ió n  del sistem a homogéneo en fu sió n , m a m e s c la .d e  l a '  

resino, o le f ín ic a  y e l monómero Opciónalrnente con e l i n i c i a ­

dor se exuruye en forma de maca fundida mediante un e x tru - 

so r  o amasador p ara  formar una re s in a  o le f ín ic a  m odificada. 

Eti cada caso , l a  re s in a  o ],c lín ico , m odificada r e s u lta n te  oue- 

de som eterse a un tratam ien to  de p u r if ic a c ió n  t a l  como l a -  

vaao o e x tra cc ió n  a u n  do sep arar e l monómero que no lia 

reaccionario , e l  romo polímero o e l in ic ia d o r  re s id u a l. Ade­

más, cuando l a  re s in a  o le f ín ic a  m odificada r e s u lta n te  se
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L-
l e c i i s t n l i z u  a p a r t i r  de un d iso lv en te  arom ático t e l  cono

; Be lla í-íciicionaao a rrio s , y la s  condicionen do o r ic ta L isa c id n  

so con u ro l o í apropiadamente, ] ruede a ju s ta r s e  e l témalo de
i

p a r t íc u la .

lina re s in a  o le i ín ic a  c o d ific a d a  que se u t i l i z a  en 

l a  p resen te  invención puedo p rep ararse  fá c ilm en te  de l a  ma­

n e ra  que antecede*

le  acuerdo con una r e a l is a c ió n  p re fe r id a  de la ,  pre~

sen té  inven ción , mía res in a  o l c l ín i c a  m odificada eme t ip ié *

mi erado de o r ís ta ir e a c ió n  de 4(3 a 65,' y una concentrad! d5f*
•

de L-cujO s eam o n ilo  no 1 a 600 m i l i e  aui v a l ent e s 'cor csd r?

106 L del uo3.L.:cro so ú t i l  i  so. en c o; ifnin ae i  ón con una. re  f¡ a 

o lG x íu ica  se lecc io n ad a  del crup o co n stitu id o  so r r jo lic fü l'o - 

no de b a ja  densidad, mi cop olínero  • e t i le n o -a c e ta to  de ^ iñ i -  

lo  y un ionónero• De acuerdo con e s ta  .rea liz a c ió n , auiitme" 

l a  r e s is te n c ia  o, l a  humedad de l a  capa de re s in a  o le f ía i-o a
m

es d e fic ie n te ., l a  r e s is t e n c ia  a l a  p e m e a b ilis a c ió n  

liuncdao de l a  e s tru c tu ra  e s t r a t i f i c a d a  coreo un todo -puede 

me jo  l a r  se notablem ente y ta iD ión  es n o s ib le  me j  o rar s e n s i—

! blementa la  r e s is te n c ia  a l a  p e m e a e il is a c ió n  del o n cen o  en 

una atm ósfera o rd in a r ia .

Üi l a  p resen te  in v en ció n , la r  re s m a s  o le f ln ic a s  

m odificadas a r r ib a  mencionadas pueden u t i l i z a r s e  a is la d a -  

meixoe o en l a  forma ‘de una m ezcla de re s in a s  co n stitu id a  

por dos o más de e l la s *  Además, puede u t i l i z a r s e  una mez­

c la  de ta l  re s in a  o le f ln ic a  m odificada con o tra  re s in a  d e ­

f in ió  a c r i s t a l i n a .  J&i e sta s  m ezclas, l a  e la s t ic id a d  de l a  

m ezcla ae re sm a s  como un todo, e l ¡prado de c r is t a l iz a c ió n  

y e l contenido do ¡prunos carb o n ilo  deben e s ta r  dentro de 

lo s  i " t e r v a lo s  a r r ib a  mencionadost o  «.

m
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B n tie  re s in a s  actué s i  v as, aq.u613.as qug t ie n e n

'un contenido r.euor de crupos carbon ilo  pueden u t i l i z a r l e  

cono 3.a ren iña r e s is te n te  i.\ l a  humedad.

ira l a  p resen te  in v en ció n , l a  d isp o sic ió n  de la, ca­

pa de re se ra  de b a rre ra  ac o r í  ¡ceno (A), l a  capa de re s in a  

r e s is te n te  a l a  humedad (ü) y , s i  se desea, l a  capa de re ­

s in a  acmé s i  va (C) no es parpi cularment e c r í t ic a . ,  y puede 

adoptarse una dispos.ic.ión op cion al* l o r  ejem ulo, cono lo  

capa de re s in a  do b a rrera  de orípeno (A) es fá c i lm e n te * is i  

flu o n cia d a  por l a  humedad, dando craso resu ltad o  una refiú c? 

ción  de l a  p rop iecae de barrera, fre n te  a l  orinen o , s i  e l*  

envase se m i l i s n  para con tcu er un m a te r ia l acuoso, s 4 „bre- 

f i c r e  que la s  capas (B) r e s is te n te s  a l a  humedad se diesñan- 

pan a ambos lad os de l a  capa de b a rrera  de oxígeno (AOuv/ide

linio, s i  3.a capa .mas .bitorna ee l a  porción del b a r r i l  *qg.;tYi
*  *  •-

iousada por una re s in a  tc rm o ce lla b le  t a l  como l a  resü ia ’ b le
• i *  *

í  m ic a  a r r ib a  mencionada, puede lo g ra rse  l a  v en ta ja  dé "que 

3-d unión superpuesta de la.s caras in te rn a s  en el borde ex­

tremo de l a  porción del b a r r i l  se puede r e a l iz a r  simnlemen­

te  por e l denominado term osellado*

Ejemplos p re fe rid o s  de la  e s tru c tu ra  e s t r a t i f i c a ­

da son como ñique:

(1 )  E stru ctu ra  de dos capas: A/B y A/c

(2 ) E stru ctu ra  de tires capas: B /á/ 3 ,  A/c/B y O/a/c

(3 )  E stru ctu ra  de cuatro capas: B/B'/C/A y B/c/a/C

(4 ) E stru ctu ra  de cinco cap as: B/c/a/ c/B, B/c/A/C/}3‘ y

■ ( B-i- A-:- C) /C/\/C (Be A-i- C)

(5 )  E stru ctu ra  de s o is  cap as: Jl/'B‘/o/a/c/3 ¡y 35/(3* A-í- C) /C / •'- /o/~

( 6) E stru ctu ra  de s ie te  capeón A+C)/C/¿/C( Ih-A+C)/B  y

B/Tí ! / C/a/C/B ‘ /p
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Desde e l  punto de v i s t a  de l a  c a r a c t e r í s t i c a  de ex : 

¡p ró v id o , en l a  p resen te  in v en ció n , ce p r e f ie r e  que l a  capa 

(A) de b arrera  de o r í  ceno cató  d isp u esta  coreo una capa in~
i

te  m e di a y l a  capa (B) de .residía o le f ín ic a  estó  d isp u esta  co
”  »!!■

jilo co.ptUj c.vboiioi C-1 in te  rio.! * .3a esto  caso , o tra  capa de r o ­

c in a  apropiada puede e s ta r  in te rp u e s ta  e n tre  la s  dos capas

(A) y ( b ) .

)<ii lt.. picscivee in v en ció n , desde e l  punto ele v i s t a
> ,  »

de l a  c a r n e t t r l s t i c a  de exprim ido, se p r e f ie r e  csnecia¿a<»£.
V

t e  que e l  espesor ( io )  de l a  capa a m ib a  mencionada coriVwfts

ba pi i»¿ci )i li.ieii oe so.i' l a  re ¡vi-na o l c i ín ic a  sor mayor q u e*la  
. * •.„

►jUrna ( ¿o •!■ fca) ec3. espesor ('tb) de l a  capa de barrera. <k>-

o r í  ceno y el esp esor (o a) de l a  capa adhesiva y ciue civ § s ta  

capa compuesta, p rincip alm cr to  por la  re s in a  o le f ín ic a jp ’O'l 

producto de l a  e la s t ic id a d  (3o) y e l  esp esor ( to )  ectSreem ­

prendido dentro del in te rv a lo  de Q a 3.70 k^/ci-., O iim ó H ii
0

e l  as t deidad. de 3.a cana de r e s in a  de b a rre ra  de o y í  -r'cn o &g^  _ *

demasiado a l t a  y l a  sima, ( t a  + tb ) del esp esor de l a  capa 

de r e s m a  de b a rre ra  de oxípeno y el espesor de l a  cana ad­

h e s iv a  es mayor que e l esp esor ( to )  de l a  capa, ele re s in a  

o le x ín ic a ,  es muy d ix r c i l  i t ip a r r ir  una á e fo m a b ilid a d  apro­

p iad a y una prepiedad de resta b lec im ien to  s u f ic ie n te  a l a  

e s tru c tu ra  esu ra .tiiicad a»  De acuerdo con 3.a presen te inven­

c ió n , cuando se s a t is fa c e  e l reque rirui.anto de to / (ta  -i- tb )

1 , p a r tic u la m e n re  to / (ta  -i- tb )  1- 5 , es p o sib le  in p a r t ir  

a l a  e s tru c tu ra  e s t r a t i f i c a d a  una d efo m ab ilid ad  apropiada 

j que es adecuada para exprim ir al. e x te r io r  ’e l contenido sua- 

J venen te y ae un moco sus i  m c i  a lnent o corroí, et o y una uro n i o— 

uad oe res  ta. til ec.u.ij. éneo t a l  e.e 3.a na red del envase cuo no 

se asp irará , una cantidad e x ce s iv a  de a ire  cuando se su p ri-
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¡me i a  íu o rsa  de compre ni ó n para e l op rim id o  sino que se 

["detendrá e l extremo su p erio r del contenido en ana p o sic ió n  

ligeram en te  d etrá s  de l a  ab ertu ra  del. envase, I>.i o tra s  pa­

la b r a s , e l contenido puede siempre se r  exprimido en una con 

tid a d  apropiada cada ves que se e je r c e  una compresión.

Desdo e l  punto do v i s t a  de l a  r e s is t e n c ia  a l a  p er- 

ine a D ilis  ación del oxígeno, se p r e t ie r e  que so satis£a .qa  e l 

requerim iento de 50 to / (ta  + t b ) .

Ade.iia.j, oH'jistG un v a lo r  óptimo de l a  caracteri^sV i— 

ca de exprim ido, a-epresentado por e l producto (to  x Eo>*’^a: 

l a  e la s t ic id a d  ( lo )  y e l esp esor ( to )  de l a  capa de r e s ¿ a  

o lc x ín ic a .  J i  e l v a lo r  ue e s te  product'o es mayor ouc ejI»^LÍ— 

m ito su p erior ciel in te rv a lo  a r r ib a  mención'•cío, es d i f í  <?£]? 

a l condal una deiorm abilidad s u f ic ie n te  para exurim ir c?l • ó c i 

tenicio suavemente y de modo su stm cia lm cn te  completo IVápifa 

w-1 final.o  ndicion[ilmcii ce j cuan c ¡.o so suprime l a  f u o m a ." c o n  

p iC oió .ij se asq.iij.ci una cantidad excesiv a  de a ire  y Guarde» 

d iv ersas t r i i i c u í t a l e s . Cuando e l  v a lo r  de e s te  producto es 

nao pequeño que e l  l í r i r e  i n i e r i o r  del in te rv a lo  arriba, men 

cionado, l a  propiedad de resta b lec im ien to  so reduce r e la t iv a  

mente y e llo  a veces d i f i c u l t a  detener e l  extremo su p erio r 

del contenido en una p o sic ió n  ligeram en te d etrás de l a  aber­

tu r a  del envase*

En l a  p resen te  in ven ción , se p r e f ie r e  que ol espe- 

j so r  de l a  pared del envase tu b u la r  f in a l  sea  de 0 ,17  a 1 ,0  

mm, p a r tic u la r .le n te  de 0 ,3  a 0 ,7  nn.

■ La s u p e r f ic ie  do l a  pared e x te r io r  del envase tu ­

b u la r  de l a  p resen te  invención puede e s ta r  estampada, 

o b je to  cíe e v ita r  crac la s  l e t r a s  o lo s  d ib u jo s estampados 

puedan p erd erse, se p r e f ie r e  que l a  s u p e r f ic ie  e x te r io r

con

21069
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| Gstam» ada se recul^  con una p in tu ra  de rev estim ien to  de úl- 

p i n a  nano u t i l iz a d a  habitual), ente , t a l  cono una p in tu ra  

de t ip o  eponíd ico , raía p in tu ra  d e 'tip o  a c u ll ic o  o una p in­

tu ra  de tip o  e p o x i-v in i l ic o .

la  procedim iento para l a  preparación  del env¡ ,se
tu b u la r  do l a  p resen to  invención se d e s c r ib i r !  ahora con r>e. 

x eren c ía  a ia s  Fi£;a. 4-A a 4~P. Se u t i l iz a n  extrusores 11 

en un minero correspondinnto tú. minero de la s  c la se s  de ca­

pas de re s in a  que con stitu yen  el. p arisón  de capas n ú l t ñ l d i  

(en e l  dibujo so n u e stra  un solo  ext ruso r ) ,  y una resinó» *• 

de b a rre ra  de oxigeno, uno. r e s in a  r e s is te n te  a l a  humectad y

s i  se desea, una re s in a  adhesiva se co-es;iruyen en fo*m ¿Vtc
• ■ • •

ráesela fundida a través, de una n u tr ís  12  de v a r ia s  eaun£ 

para fonnar un p arisón  13 de cap-as m ú ltip le s  (véase P i^ ..
• »Li •*.

r JW * . •.
\ ;  y

l.-n par de moldes 14 de dos p iezas e s tá  d isoi*?,*^
m  • • •  •

a lo  lar,pe de l a  d irecc ió n  de avance de e s te  parisón dr3 «de
• •

capas m ú ltip le s , lo s  moldes de dos p resas 14  comprenden una 

cavidad 15  d iv id id a  por paredes in te r io r e s  que corresponden 

a una abertu ra  de exprimido roseada, una porción s a l ie n te  

có n ica  y una porción de b a r r i l  c i l in d r ic a  del envase tubu­

l a r  f in a l  j  una p iez a  in se rta e s . de base 16 para a p re ta r  e l  

p arisó n  13»

Con r e fe r e n c ia  a l a  P ig* 4-13 que i l u s t r a  l a  etap a 

| de moldeo por soplado, e l p arisón  13  de capas m ú ltip les  ex- 

tru ia o  desee la. m atriz  12  es f i ja d o  por lo s  moldes de dos 

piezgo 14 y l a  porción eol extremo in fe rn o r  uel parisón 13 

es apretada por l a  p ieza  in se r ta d a  de base' 1 6 , y sim ultánea­

mente, un flu id o  t a l  como a ir e ,  n itró g ei 0 o vapor de agua 

se so p la  a l in t e r i o r  del p arisón  13  y dicho p arisón  13  se
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(moldea por copiado pera o b ten er vina b o te l la  f le x ib lo  17  

| (véase l a  l ' i£. 'l-O) ev.c. conprend.e_ una abertura, de exorinido 

j roscad a, una p orción  s o lie n te  có n ica , una porción de b a r r i l  

c i l ím u ic a  y una porción de fondo co n secu tiv a  a e llo»

>r l a  etap a de cortado que se m uestra en l a  P i£ . 

4~C, l a  b o te lla , -f le x ib le  a s í formada 17 se co rta  en e l b o r­

de exoro,..o ce l a  porción do b a r r i l  por medio de una cu ch i­

l l a  18  apropiada para sep arar por co rte  l a  porción d e l.fo ¿ i-
I •*. *•

do 1 '.; del torda extremo de l a  noreión de b a r r i l .  * ***

3:h l a  etap a de llenad o su bsigu ien te  que se muegVra

} m  x'XÍ-:* í;c un tapón 2 a l a  ab ertu ra  roscada

¡ ¿o 1  ’fcubü p ip iá n  corte dicho a s í  formado 1  y e l tubo c r o ó la -

Maenoe dicho 1  se co lo ca  en p o sic ió n  .in v ertid a , y un conVeni-

do de líq u id o  vinco so 22 so in troduce en e l  tubo p ro p iá íén -
• • •

te c.ic.'.o 3. a. iiZu.vé._> del boro o extremo 20 dol tubo pxoírtos.icn
*****te  dicho 1  desdo una b o q u illa  de i leñado. *./••*

nn l a  ei-apa de unión por fu sión  subsipuientó.qvie 

se muesi.ra en l a  l?i £ .  4 -h , l a  atm ósfera in t e r i o r  (a ir e  o 

J s ím ilm  ) o e l tubo pro p ia r  erar e di cho 3. en e3. ouc so ha i r —

| vi-oduciao le, carpa del con'tcnido 22 se excluye sustanc-i a i -  

mente por compresión o s im ila r  de acuerdo con la s  n ecesid a ­

des y m ientras que e l borde extremo 20 del tubo propiamen- 

| ve dielio 1  esté', siendo f i ja d o  por un mecanismo de fu sión  

| térm ica  t a l  como una b arra  .de termo se lla d o , la s  caras in te r -  

j na0 enfrentadas están  superpuestas y unidas por fu sión  r a -  

j ra  io rmar un encase tu bu lar que tie n e  vina porción de fondo
I

j j-om ada por l a  unión mediante fu sión  superpucasta, como o  p

m uestra en l a  F ia .  /¡~p,

to  l a  p resen te  in v en ción , l a  ex tru sió n  en estado 

| de fu sió n  para, .la formación de un p arisón  de canas n ú l t i r 3.er.

'M
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| puede 1 1  ovara o a cabo a una tem peratura su p erio r a lo a  -aun 

|t° 3  de fu sión  de la s  resin an  y menor que lo s  puntos de .des­

composición de a q u e lla s , p articu larm en te  entre 185 y 230 £C, 

m  condi clon, es conocidas.

LL moldeo en hueco del parisón de capas m ú ltip les  

oa una bo t e l l a  puede, l le v a rs e  a cabo en condiciones conoci­

das m eninas que so co n tro la  l a  cantidad u n ita ria  de t a l  

modo que una f le x ib i l id a d  adecuada pare, e l  exprimido del 

conueniuo ac da a l a  porción del b a r r i l  y l a porción s¿L iéñ  

te  có n ica  de l a  b o te l la  in d u lta n te . For ejem plo, e l moldeo* 

en hueco para l a  form ación de una b o te l la  f le x ib le  -oueqe*

l le v a r s e  a caso por u t i l iz a c ió n  de una .máquina do moldéb* ’
•

hueca r o ta t iv a  o in te rm ite n te  . * ;  •

La unión mediante fu s ió n  superpuesta do la s  cáraTs 

in t e r io r e s  del Wrfle «ctrcoo  de l a  ab ertu ra  del envasé-p¿o- 

de lle v a rs e  a. oabo por u tilisaed ón  no sólo de mía b a r r é e  

.en .’.orjollado sino tav.biíh do o tro s  c o c a c is c o s  op cio n á b a s 't a ­

l e s  eo:.io un neenninao de unión por fusión de a l ta  frecuentó; 

o un mecanismo de unión por fu sió n  u ltra s ó n ic o .

La p resen te  invención se d e s c r ib ir á  a continuaosón 

en d e ta lle  con r e fe r e n c ia  a lo s  Ejemplos -que siguen que en 

absoluto 1  ij.vi’uai 1 e l  a lcan ce de l a  invención,, 

l j  emulo j-

j Se u t i l iz a r o n  un ex tru so r  de copas m ú ltip les  que

. in c l in a  un prim or ex tru so r para una capa interm edia que con 

|prendía un t o m i l lo  que te n ía  un diámetro de 40 m  y una 

¡lon g itu d  e le c t iv a  de cOO mm. mi secundo e x tru ro r  mum l oc 

j capas más in te  n ía  y más ex tern a  que comprendía un t o m i l lo  

qc.c fcc.ria Ui diar.ci.ro de Lo mar, y una lo.umitud e fe c t iv a  do 

ld 30 mu y un adaptador que te n ía  un canal de masa fundida
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fie úos ramas, m  te r c e r  cx tru co r  para una capa adhesiva que

i cc••V.'1 cnüia idi t o rn.i3.lo que te n ía  un diámetro do 35 m  y una

lo n g itu d  e le c t iv a  de rí00 inri y un. adaptador que te n ía  un ca -
i

na], do nana fundida do clon ranún y una m a tris  do ex tru sió n  

pula, a cap...o sum óúricas. ,j c cumiuiGiraron a l  primor e x iru — 

co r uu copoliñero e ti lc n o -n lc o h o l v in í l i c o  que te n ia  un 

contenido ce o tilc n o  de 30 i- en r o le s ,  un contenido de a l ­

cohol v in í l ic o  de 69,5'.: en molos y un componente de a ce ta ­

to  de v in ilo  de 0 ,5 h  en r o le s ,  ce alim entó un p o l io t i le iW  

de l a j a  done i  dad que te n ia  un ín d ice  de f lu id o s  de 0 , 5.* da,** 

segundo e.,. cru sor, y ce alim entó a l t e r c e r  cx tru co r un úó- 

l ic ; bj..LuüO i:.odisi caco con ácido m rleico  que te n ia  un 

de m od ificación  de 1 ,0 ;.'. A sí, ce fom ó un paricón de oqmu»r

m ú ltip le s  fundidas en condiciones de ex tru sió n  de uns..tsr;i-

pora'üura de re s in a  de 210£C y una p resión  de re s in a  drp*1*50
, 2  ... . *  * *

hg/cn # Ll p ericó n  a s í  lom ado ce f i jó  en tre  moldes ¿«LvaVii—
m  i  ■  r >

dos en dos p a rtee  en friad os a ICfcC, y se lle v ó  a eab©’ l l
••. •

moldeo en hueco bajo  una. p resió n  de seriad o de 5 kg/cm2 -0a- 

l a  j. o miar un envaso tu  otilar de capas m ú ltip les  eue ten ía-l ^
| una capaciano de 1 2 d £ y un esp esor de b a r r i l  de 0,35  nm 

(siendo e l esp esor de l a  capa más in to m a  y de l a  capa más 

ex tern a  0 , 2u huí, sieno.o e l  esp eso r de 3.a capa interm ed ia 

0 ,0 3  mm y siendo e l espesor de l a  cana adhesiva 0,03  n n ).

La p a rte  del extremo de l a  porción del b a r r i l  con­

t in u a  ca fondo del envase tu b u la r  se cortó  m ediarte una cu­

c h i l l a  r o ta t iv a , y se adaptó un tapón a. l a  porción ele boca 

del envaso, oe in trod u jo  una. su sta n c ia  p a sto sa  en el. enva- 

ce 'cu otilar ce cae l a  porción de fondo ab ierta , y ce connrin ió  

le.;, porción del b a r r i l  en la s  pro:ím idacles del borde e x tre ­

mo p ara exp u lsar .Las lagunas de gas en e l  contenido i r t r o -

d#í¡
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i* m>m,

^uoiüo en el envase. Bcspuís de e l lo , e l borde «xtroao a r r i  

ba moncionutio dol ciw .se se oo.jorW mediante una b arra  de 

termo sel lado re v e stid a  de p o li te ir a í lu o r e ti le n o  y l as oapaB 

ín ter-ríe  se superpusieron y se unieron por íusián  a una ten  

peraturu  de l a  b arra  de sellado de 200SC durante m  tiempo”  

de permanencia do 1  sepundo.

l a  ad ap tab ilid ad  p ara  l a  in trod u cción  del co n ten i­

do, 3.a propiocad do exprimido en e l momento de exprim ir a l 

e x te r io r  e l contenido y l a  c a r a c t e r í s t i c a  de aspecto s b ‘#** 

examinaron con resp ecto  ni envaso a s í formado de l a  prfesfesí- 

tu mveredón y lo s  envases tu bu lares convencionales coñpá- 

r a t iv o s  para o b ten er lo s  resu lta d o s oue se muestran ea > Ü  

l a b ia  1 .

l a b i a 1

J.:ue.-j> t i  a Ad ap t  a oí i  i  dad a la .O p e- Propi edad C aráctey í s
ra c ió n  de Llenado dj de Ix p r i— t i c a . j i e  A*s
. mido''’')

• • •

• • •

a. ¿le , 
pectc.**^*)

Producto de e l  diámetro de l a  boqui- 
l a  p resen te  l i a  de llenado puede au 
inven ción  m entarse y es p o s ib le  l a  

operación de llen ad o  a 
v elocid ad  a l t a

Producto con e l diámetro de l a  bocjni- 
v cn cio n al A ^ l l a  de llenado puede au­

m entarse y es p o s ib le  l a  
operación  de llen ad o a 
v elocid ad  c i t a

- .2 )

* • •
97p s a t i s f a c ­

t o r ia

92p

e l diámetro de 1 a, boqui-

.—
i a le 1 1  en• éid.o e s peque-

lio ? y e l t i e upo req u e ri-
do }') a r a e l 1 1  en eXO es
ap ron i:nada Xni. e 15  veces
e l t i  e::ipo o'X 1 1 cnado do
es t  o bjeiTp. 0

oo;

no s a t i s f a c  
t o r ia  üebi 
do a l a  pre 
sen cia  de ' 
ju n ta s  de 
unión

s a t is P a c ­
to r i a
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e s t r a t i f ic a d o  de h o ja  delgada do aluminio y n ¡a 

p orción  do boca compuesta de un m a teria l p l á s t i ­

co (siendo e l esp esor del b a r r i l  0 ,3 6  m ) .

2 ) ü l envaso lu o u la r  te n ia  p orcion es do b a r r i l  y 

oo boca lom adas in tegralm en te a p a r t ir  de un 

L idóciioi p .lás¿ico y una porción de a p rie te  en 

e l fondo (.oiondo e l  espesor del b a r r i l  0 , 3J>Tí j $.

j )  iac i.L id tlü uo l a  operación oo llen ad o del 

tubiél a r  con e l con-ceñido

4) l a  re la c ió n  (;..,) de l a  cantidad exprimida a*. IV

cují t i  dad llen ad a  t o t a l ,  que se observó cuando

el envase tu b u lar lle n o  con e l contenido ue.A is

piiso lio rizónoulmenro mientras*c>uo e l lauói\ *so

q u itab a  y una plañe 3 xa r ie r a  se presionaba! eViVtra
• • • •

e l envaso tu bu lar dos de e l fondo a la. poa&x'óli 

de boca para exp irm ir e l contenido

5) ni aspeero del envase tu b u la r se evaluó por ob­

serv ación  a simple v is t a .

• • •

silo  2

qc u t i l i z ó  un e x tru so r de capas m ú ltip les  nu.e com- 

pi endía lo s  n i a.ios cxlrurjorcG u til iz a d o s  en e l  35 j  croplo 1  v 

una n a c l is  de cnt.rus.Loji para, l a  i o relación de ‘tres  canas a s i ­

m é tr ic a s . be surninistró un conolím cio de cao r o l a c t e::ci~ 

rnetileno ui amonio adi pato ( eopolímero n i ló n -  6/n iló n - 6 6) eue 

| te n ia  un punto de fu sión  de 19 3 - C a l prim er extru so r partí 

Juna capa .in tern a, se ailimentaron un eopolímero c t i le n o -n e c -  

tato uc v in ilo  que te n ía  un contenido de C ille ro  do 95,- en 

moles y un contenido de a ce ta to  de v i r i l  o de 5/ en molos a l
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^secundo ex tru so r para una capa extern a, y ae alimentó m  

copolimero de e iilo ro -a c e tn to  do y in ilo  modificado (que te ­

n ia  un contenido de etllen o  de 80/  y un contenido de a ce ta ­

to do vrmf.o do 20'/.) modificado con '-ciclo m oldeo h a d a  un

dauo t.e uooixicaeidn de 0 , 8/  a l te r c e r  exten sor para una
«apa adhesiva, x.n "Jan mismas cono1clone « de extrusión y mol-

• • • 
• •

•  • .
• • *

fleo que ao describon en el Kjm plo 1 , se obtuvo un envese 

tu b u lar uno te n ía  «na capacidad de 120 c  y «n espesor de

b a r r i l  o o 0 ,3 5  mn (copo cor do l a  capa in to rn a  « 0 ,0 4  

ccp ccor de la  capa, externa -  0 ,2 7  mm, y esp esor de l a  c¿ptf,# 

adheciva « 0 ,0 4  mm).

Se separó por co rte  l a  porción do fondo del 

se tu b u lar y e l contenido so lle n ó  de l a  mi ene. manera qi5e* 

se d escrib e  cao e l  Ejemplo 1 , Las caras in te rn a s  del boYAe* 

extremo cortado se unieron por fusión  mediante vibrac:í& \/ 

u ltr a s ó n ic a . La ad ap tabilid ad  a l a  operación de llenad©^, ¿ a  

propiedad de exprimido y l a  c a r a c t e r í s t i c a  do aspecto\ppJ 

evaluaron con resp ecto  a l envase .tu b u lar a s í  obtenido de l a  

mi un a ramera que se describo en el Ejemplo 1 . Los resu lta .- 

dos obtenidos fueron su sta n c ía la e n te  lo s  m :mos que lo s  que 

se muestran en l a  Tabla 1 .

Ejemplo 3

j de empleó un cx iru so r  de capa m ú ltip le  que compren

d ia  lo s  mi araos ex tru so res u t i l i  sacos en e l  Ejemplo 1  y una 

■matriz ce ex.trusión para cuatro capas a s im é tr ic a s . Se surr.i- 

jn is tr a r o n  al prim or ex tru so r un copolímero c t i l c n o -a lcohol 

! v a n ílic o  que te n ía  un contenido do e tile n o  de 30/ en m oles, 

,un contenido de a lco h o l v in í l i c o  de 69, 5/ en molos y un con- 

|tcuido gc a ce ta to  de v in ilo  ele 0 , 5. ’ en moles para una cara  

jin te rm e d ia , se alim entó a l secundo ex tru so r  un oolio tilcsio
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j^o b a ja  densidad que te n ía  m  índ ice de flu id o s de 0,5 p ara  

m a  cana más extern a , y ce alin ch td  a l t e r c e r  extru so r un 

p o lic tlle n o  co d ificad o  con ácido n aleico  quo ten ía  un erado 

do m odificación do 0 ,6 : ' para lao  capan más externa y más in  

t o n a .  Ge preparó xm parisón de capas m últiples íuru.idas en 

condicior.es de extrusión  de una tem peratura de resin a  do 

210ííG, y una presión  do re s in a  de 150 k ¿ /cn 2. El parisón así  

f  o m aco se f i jó  entro moldes de dos piezas enfriados a lOSO 

y moldemos por soplado bajo una presión do soplado de í’f ..*  

kc/cnf’ a fin do obtener un envase tu bul ai-* de capas m úüt% ¿és 

j que te n ía  una capacidad do 120 a 7 un espesor de barril\*<fo 

¡ 0 j o5 íi- (espesor de capa in ro m a  ~ 0,3. mm, osoosor de V¿>«ba 

pa in tern e di a = 0 ,0 3  ram, espesor do l a  capa ex tem a " 0 (0 3  ' 

mm, y espesor de l a  capa más extern a « 0 ,1 9  mm). . . . . . .

ue separó por cortado l a  porción del fondo, y. •q¡» 

j llev aro n  a caco e l llenado del contenido y l a  unión p«¿V$u 

sxón de la s  cara s  in te m a s del borde extremo de l u mismcú 

manera que se describe en el Ejemplo 1 . La adaptabilidad a • 

j l a  °P c r aci<5n de llen ad o, l a  propiedad do exprimido y l a  ca -  

; r a c te r l t ú i c a  cíe aspecto se evaluaron con respecto al enva- 

j se tutllln-r  a3Í obtenido de 3.a misma manera que se describe  

en e l Ejemplo 1* Los resu ltad os obtenidos fueron s u s ta n c ia l-  

mente io s  mismos que se muestran en l a  Sabia 1 .

I Ejemplo 4

! Se u tiliz a ro n  un copolímero e tile n o -a lco h o l v i n í l i -
i

| co (A) quo te n ía  un contenido de etilen o de 30;.' en m oles,

|un contenido de alcohol v in í l i  co de 69,7;- en moles y un con 

i bcn'L¿0 ÚG ace ta to  de v in ilo  de 0,3o en rao le s  y una e l a s t i -  

j cidad de 3 ,5  x 1 0 ' kf*/era2 medida de acuerdo con ei náiodo 

de Aoii.. D~63<3 p ara l a  capo, de resin a  de b a rre ra  de o xíto n o ,
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' " i  «Él
, |̂y m  p o lie tlle n o  de. b a ja  denaidád (3) que te n ia  un ín d ice

de flu ía o s  de 0 ,5  c j  10 uin , una densidad de 0 , 9 1  ¿/cm3 (íac-

me d:i. da d c acu e rdo COI1

densidad a l t a  ( 3 ) que

min, un.a densidad d 0 ,  C

tic id a d  de 9,8 i o 3 :

cb.do a 20CC) y m a  e la s t ic id a d  de 1 ,2  x 1 0 3 k¿/cm2 medida de 

acuerdo con e l radtoao a rr ib a  raen clonado, un copolimere c t l -  

lcn o-aceboro  de v in j.lo  ( 0 ) que te n ia  un íi d ice de flu id o s  

do 0 ,5  :/ l 0 min, una den ni dad de 0 ,9 2  (/cu3 (medica a 20 £0) ,  

una e la s t ic id a d  de 7 ,0  x 10 2 kq/cn2 medida de acuerdo con 

e l  indioCo a n te r io r  y un contenido d e •a ce ta to  do v in ilo  de 

5/ en peno, un p o l ic t i lc n o  de densidad media ( 3 ) que t ie r t^ í 

un ín d ico  de í  lu id  es de 0,4  c/lO i.nn, un;:i densidad de 0 j 9¿ í  

| ii/c).¡ (mecida a íKKvJ) y una elastúoiOnd de 3,5  x l o 3

n 6 i; o do en te  rio :", un p o li atril c í^ í^ e  

■iiía un índ-j cc de fu sió n  do 0 ,3  ^f'10 '
7) *

*5 o/ cjIi (medida a 20e q) y una 
/ o
en medid «a de acuerdo con ol irídtVdo

• • •
a n te r io r , cu, copoiInoro c t  i l  en o-p rop il en o (P) eme ienfiá'.tSi

• • • •
In d ice  de i lu id e z  de 1 ,4  y/lO ruin, una densidad de 0,$KJ*£/cm3

(medida a 20£0) ,  un contenido de e tile n o  de 1 1 / en moles v .
I o ' °
■una e la s t ic id a d  de 7 ,8  kq/en‘" medida de acuerdo cor; e l né~

jted o  a n te r io r  o un p o lip rop ilen o  {(;) que te n ía  m  ín d ice  de 

f lu id e z  de 0 ,7  ¿r/iO min, una cler< s i  dad de 0 ,9 1  ¿/en3 (medida 

a 2CH-C) y una e la s t ic id a d  de 9 , 1  x 10 3 ky/ern2 medida do 

acuerdo con e l mdtodo a n te r io r  se u t i l iz a r o n  cono la  re s in a  

o l e í  m ic a  para l a s  caíais de resina- in t e r io r  y e x te r io r . Un 

p o lio  ¡«lleno de a l t a  densiuad modificado con ácido (H) ( 31313, 

fab ricad o  y vendido por k i t  sudáis Iri Potro ch cm icol) que te n ía

,932  r/en 2
( m o d ' j i. da a 20" 0 ) y una e l as t i  c i

p
kc/cm medi da d(' acucu’do con e l mito do ar.

para l a cap a  a t tacni va a ’ in terp o n er en tre

l a  capa de re s in a  de barren n  de o r í yero y l a  capa de re s in a

pln-y
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J i le l f n io tu  2otoo onva&oa de 5 capns que tenían  d in aision es,

- | g t r u c tu :m  a° Cri;° a m  ®°t r a t i f i 'e «*> y re la ció n  do esp esor  

de l a s  capas re sp e ctiv a s  que- se ¡.alustran en l a Tabla z , se 

prepararon a p a r t i r  de e s ta s  resin as u tilism id o  un aparato

do moldeo quo • se d escribo a co n tin u ación .

Se preparó un p arisón  do capas m ú ltip les  fundidas

que te n ía  una e s tru c tu ra  de- capa que se m uestra en l a  Tabla

2 u tiliz a n d o  un e x tru so r de capas m ú ltip les  que comprendía

un ex tra  so r para una' capa de re s in a  de b a rre ra  de o ? S c J ib .s

que in c lu ía  un t o m i l lo  que te n ía  un diámetro de 40 mn j ’\¿La

lon g itu d  e fe c t iv a  de Ó00 mn, un ex tru so r para una capa ¿ l i e

s iv a  que in c lu ía  un to r n il lo  que- te n ía  un di ¿metro ¿e

y mía longitu d  e fe c t iv a  de 700 m  y un adaptador que tortita ’

un canal de masa fundida de dos ranas, un cretrucor pa^a.tfa-

pas de res in a  o le f ín ic a  e x te r io r  e in t e r io r  que in c lu ía * m  ■
• • •

to r n il lo  que te n ía  un di ¿me tro  de 65 mm y una lo n g itu á jjg je c  

t iv a  de 700 mm y un adaptador que te n ía  un di¿metro a¿'&% nm 

y una longitu d  e fe c t iv a  de 700 mn y un adaptador que t e n ía  • 

un canal de masa fundida de dos ranas. p arisón  a s í  f o r ­

mado se fi- jó  cnvr-c moldes de dos p iezas en friad o s a 1 QL<C y 

° G mo-*-̂ cc5 Gn íjucCo cajo una p resión  de soplado de 6 ky/cm^ 

p ara formar un envase tu b u lar de capas m ú ltip le s  que te n ía  

una capacidad de 120  y.

La e s tru c tu ra  de capa y lo s  resu lta d o s do lo s  enea 

yos rea liz a d o s sobre l a  r e s is te n c ia  in te  id.'m inar, l a  n ro n ie - 

dad de exprirniuo y l a  fa c i l id a d  de exprimido con resp ecto  a l  

tubo a s í  obtenido se muestran en l a  Tabla 2 . Cono se com­

prenderá fácilm en te  a p a r t ir  de lo s  resu ltad o s de l o s  ensa­

yos que se muestran en la  Tabla ? , la s  m uestras de lo s  tu -
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i medio de i&s capas e x te r io r  6 inte»»

j r i o r  ce re s in a  o lo f in ic a  en l a  porción del b a r r i l  con e x c lu - 
! *
|sión úol cu e llo  del tubo.

*

2 ) d  producto dol espeso re medio y la  ol as ’t i  c i  ciad 

de la s  capas de re s in a  o l c f ín ic a  e x te r io r  e in t e r io r  de l a  

p orción  del b a r r i l  con exclu sió n  del cu e llo  del tubo.

3) l a  p a rte  centrad, de l a  p orción  del b a r r i l  se 

dobló en l 80t en una d ire cc ió n  rec ta n g u la r  a l a  di rece'- dr> *! 

que conectaba e l cu ello  del tubo con re la c ió n  s i  fondo

tubo ICO ve ce 3 . d  caso en que se produjeron blanqueo y l a s -
I . . . . .  . • •
c a s c a r i l la c o  In te r].a .iin a r  se in d ic a  ñor l a  marca X. y «ÍV¿a~

j * • • • •
, s0 331 r¿uc lJ0 tuvo lu g ar t a l  fenómeno in d eseab le  se in d io *| ’
!p or l a  marca O  .

, 4) Se quitó  e l tapón de un tubo llenad o con tria*,
i *

creía a lim piadora como contenido y e.L tubo se colocó lioj?^*-*
I » • • • •"

sontal)¡>.entc, y se comprimió una plancha l i s a  con tra  e l * t u -

bo desee e l fondo h asta  e l cu e llo  para exp rim ir e l  co n te n í-
ii

| do a l  e x te r io r .  Se n u estra  l a  re la c ió n  ( ‘1) de l a  cantidad 

J © xprir.ica a l a  cantidad -coial llenada»

5) Se tra ta ro n  tu co s lle n o s  de contenido (tu bos 

l le n o s  de crema, lim piadora) por un panel de 20 m ujeres de 

j l a  misma manera que e l la s  u tiliz a b a n  realm ente l a  crema lim  

j p iad ora , y se examinó l a  fa c i l id a d  de exprimido del conté— 

niido  ¿propiedad do d efo m ab ilid ad  y .restab lecim iento  ( e l  as-' 

j t ic ia a d  retard ad a) y prevención del exprimido brusco/, .La 

¡m arca ©  in d ic a  e l  caso en que a l menos 16  m ujeres co n te s- 

j u 32031 lu c  e l tuso era  ex ce le n te  en l a  fa c i l id a d  de exnrim i— 

do, l a  marco, O  m c ic a  e l caso en que 10 a 17  m ujeres r e s ­

pondieron que e l  tubo era e x ce le n te  en su fa c i l id a d  de ex-

i
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jprim ido, y l a  m arca X ín d ica  que nenes de lo  mujeres contoa-
•M

jio ro n  que e l  tubo era  e x ce le n te  en lo  re fe r e n te  a su f a c i l i —

i dad de exprimido.
|
Ej emulo [3

Se u t i l i z ó  e l  mismo copolímero (A) o t ila n o -a lc o ­

h ol v i n i l l o  que se describo en e l Ejemplo 4 como capa de 

b a rre ra  de oxígeno, y se u t i l iz a r o n  e l mismo p o l ie t i le - o  

de b a ja  densidad (B) o copolimero e t i lc n o -a c e ta to  de v in i -

lo  (C) que so d escriben  en e l f.jenplo 4 como la, r e s in a  ole»*
•

i í n i c a  para la s  capas e x te r io r  e in t  oidor* 151 mismo p o lí.é t¿— 

leño de a l ta  densidad (H) m odificado con deido que se dé£l 

■oribe en e l Ejemplo 4 , un cop olín cro  ( I )  e t i le n o -a c c ta W Íá e  

| v in ilo  mo i.-i¿.L cq.0.0 ccn annídiueo rail e i o o que te n ía  una

idad de 0 ,9 4  d/cm3 (medida a 20SC), una e la s t ic id a d  ck*.?,5  

\ 10 kg/cm medida de acuerdo con e l jndto-do a rr ib a  

nado y un contenido de a ce ta to  de v in ilo  do 13;' en peap/Iiai 

co p o lín  ero ( j )  e tilen o-p ro p ile .n o  m odificado con anhídrido
j "•» • •
| m aleico que te n ía  una densidad de 0,89 g/cm3 y lina e l a s t i -
i

| cidad de 8 ,9  x 1 0 3 kg/cn2 medida de acuerdo con e l método 

ic.ii.Loa mure .lo nado, o una r e s m a  (I,) que ten ía , una e l a s i  i  c i -  

dad de 3 ,6  x 10 kg/cm medida de acuerdo con el.método 

a i r ib a  mencionado y obtenida por m o d ifica d  <5n de un co p o li— 

mero efcileno—alco h o l v m íl ic o  que te n ía  un contenido de e t i  

| leño de 30;' en m oles, un contenido de a lco h o l v in l l ic o  de
i

6 9 , /z1 en iro lcs y un contenido de aceta to  de v in ilo  de 0 . 3*6
i 7i
¡en  moles con anhídrido m aleico h a s ta  un grado de m o d ifica -
i

; c ió n  de 0 , 8ó se u t i l i z ó  como l a  re s in a  p ara l a  capa a d h e s i-  

! va a in terp o n er entre l a  capa de b a rre ra  de oxígeno y l a  

capa de re s in a  o lc u n ic a *  Por u t i l iz a c ió n  de esta s  r e s in a s , 

se preparó un envase tu b u la r de captas m ú ltip le s  que te n ía
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¡una capacidad de 100 cc por el mismo apea-ato de moldeo y e l

'.mismo método que se describen cu el Sj enrolo 4 ,
« • **’

j La e s tru c tu ra  de capa del producto e s t r a t i f ic a d o ,

|la r e la c ió n  de esp esores y la s  propiedades funcional.es en e l 

momento del empleo cus! tubo a s i  preparado se muestran en l a  

'Habla 3 .

Como r e s u lta  candente por loo  datos ciue .se mues­

tra n  en l a  la b ia  3, la s  muestras, de lo s  tubos Kúms, 1 , 5 ,

9, 10, 11 y 12, en la s  que se s a t i s f a c ía  e l  requerimiento* •*
• 9

j de l a  p resen te  invención de aire l a  e la s t ic id a d  de l a  capa***

i adhesiva in te rp u e sta  es menor que l a  e la s t ic id a d  de l a  c&- 
i * • • •
jPa ce barrero, de oxígeno pero mayor que l a  e la stic id a d **d s•*

¡ I a re fjin a  o le f ín ic a ,  oren e x ce le n te s  en la s  propiedades* jtan 

.ciona3.es y l a  r e s is t e n c ia  a l d e sca sc a r illa d o  intcrlejiiifttm?*

30

■ • •
\ - • 

• *  •

•  *  *  «• • •
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1) El esp eso r medio de cpda capa do l a  porción del 

b a r r i l  con ex clu sió n  del cu e llo  del tubo.

2) Las propiedades fu n cio n a les  se evaluaron de 

acuerdo con e l método para determ inación de l a  fa c i l id a d  en 

l a  operación de lle n a d o , d e s c r ita  en l a  Tabla 2 del 7jjemulo

4.

• •

• #P m• mu

3) la  r e s is t e n c ia  a l d esca sca rilla d o  se d e te n s iló , 

de acuerdo con e l  rmisino método que se d escrib e  en l a  S a i^ a í 

2 del Ejemplo 4 .
iJ  Ej ampio 6

í _ Se ú t i l  i  só una rebrin-n eaprolactama/aciipato de !ie~

|xaime111 en-di amonio (L) que te n ía  una con centración  do c a ir o -

|lactajoa de 91b en moles y una e la s t ic id a d  de 3 ,0  x 10 
! g ~ ~ •
j cm*" medida de acuerdo con e l método a n te r io r  para l a  c ir iV ’

jde re s in a  de b a rre ra  de orí.reno, y se u t i l i z ó  e l  m ism oVtftie-j

jtile n e  de baja densidad (3) empleado en el Ejcnplo <1 c W l a

jre sm a  o le fln ie a  de la s  capas e x te r io r  é in te r io r .  Se u t i i i -
l
;zaren e l  mismo p o lie t i lc n o  de a l t a  densidad (II) modificado 

icon áciú0 empleado en e l Ejemplo 4 <5 e l  mismo conolímero 

ebileno-ace-ca'co de v in ilo  m odificado con anhídrido m aleico 

j ( I ) ec"Pleacio en e l Ejemplo 5 para l a  capa adhesiva Í n te r -  

jp u esta . tip leand o e s ta s  r e s in a s , se preparó un envase tubu­

l a r  que nenia lo s  miamos forma y espesor d e s c r ito s  en e l  

Ejemplo 4 y que te n ía  l a  e s tru c tu ra  de capa e s t r a t i f i c a d a  y 

l a  re la c ió n  cíe esp esores que se muestran en l a  Tabla 4 con 

l o s  mismos aparato de moldeo y método de moldeo que se des­

c r ib e n  en e l E'jeraplo 4 . Con resp ecto  a dos c la s e s  de cavases 

■ tu bu lares preparados de acuerdo con lo s  procedim ientos an te­

r io r e s ,  se evaluó l a  r e s is t e n c ia  a l d e s ca sc a r illa d o  i n t e r í a -
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m inar de acuerdo con e l  método d e s c r ito  en l a  Habla 2 d el 

Ejem plo 4 , y mía m uestra que t e n ía  una snob. ra  de 1 ,C cm y 

una lo n g itu d  de 5 ,0  cm ce co rtó  do l a  m uestra en una d ir e c -  

. c ^ n ciue u n ía  e l  cu e llo  con o l fondo dol tubo y l a  rerá ia ten - 

c ía  a l  d esca se a n illa d o  ( r e s i s t e n c i a  a l  pelado en H) se  mi­

dió a  una v e lo cid ad -d e  d e s c a s c a r il la d o  de 100 min/minuto, una 

tem p eratu ra am biente do 20* 0 , y una humedad r e la t iv a  de 60*:. 

Los r e s u lta  do g ob ten id o s se m uestran en l a  Habla 4 .
• -»

Habla 4

o:-
i'4r<Ckl

-•* *m

de Hubo
Kum. p u esta

de Se­ R e s is t e n c ia ^
r a s  in a l  d escasca ­
e x te - r i l l a d o  (R¿/
. adlie- cm de anchu­
rp u es- ra )

■“ *-y
r r c r a )

inífóri a-
o \mina;? 2 }

ft

1

2

II

I

8/0 , 6 /1  

8/0 , 6 /1
1 , 2  ±  0 ,3  

1 ,4  + 0 ,2

t )

"X-

n o ta s
f « I
, r. ,

| 1 ) n i ensayo de d e s c a s c a r il la d o  se lle v ó  a cabo" 20.

1 v ece °  en c j. e ( l a  c a o a _ ex c e r i  o r  y 1  o. c ap a adh e s i  va jin t  e m  ue s -  

Wti) *■’ oe c a r re ra  6 en tro  ( l a  capa in t e r i o r  y l a  c.a-

jp a  adnesxva in te r p u e s ta )  y l a  capa de b a r r e r a , y l a  r e s i s t e n  

c ía  a l  d e s c a s c a r il la d o  se expresó por un v a lo r  medio de lo s  

v a lo re s  o btcnido s .

| ^  ^  eiJsayo de r e s i s t e n c ia  a l  d e s c a s c a r illa d o  in —

¡te ila m in a r  a e s c r i to  en l a  Habla 2 del Ejemplo 4 se l le v ó  a 

I cabo sobre ICO m íe o tra s  de cada tubo. El tubo en e l  que e l 

jnúmero de m uestras en que tu v ie ro n  lu g a r  d e s c a s c a r illa d o  in -  

,te r la m in a r  y blanqueo era  más pequeño se in d icó  por l a  mar- 

ica  ^   ̂ c-1- tubo en e l que o l  m inero d e m u e stra s  en eue

| ^ v ie r o n  l^ g a r  d o s c a s c a r il la d o  ih rb erlm an ar y blanqueo e ra
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V - V1 ítój.H núm. i •
*

' ' nr^or  se indicó p or l a  nares. X»

*” Coi-‘° r e s u l ta r á  ev id en te  por lo s  re su lta d o s  oue se
! ' * 
'm uestran en l a  l a b ia  4 , e l  re  opi o r in ie n to  e sp e c ific a d o  en i p

preso., ce invención es ir.;po ru m v o on cu ¡a1 i  o. a le, re s is te n  cío

p x <j.c b i  c a e l o co cas ca r  l i l a o  o in t  orlariiinar, aunouc e l  val o

de l a  r e s i s  o e n c ia  a l o eseasca irtllacio  i n t c r l  ominar de l a  nuco

t r a  del tubo pe 2 es b a s ta n te  más a lto  ouo e l  de l a  m uestra

O V í n£-LV
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ke iv u :dicag i  ote s

Los p mi ton que como c a r a c t e r í s t i c a  do novedad

kjG pro sen o mi para que sean o b je to  de e s ta  s o l ic i tu d  de

lío de lo  do U tilid a d  en España, ñor VEIlíTS años, son lo s  que

so reco ren  en la s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s : •*. '•

1--*— IJn envase tubular e x p rin ib le  que coniprfifídoJ• • •
i. na a be 2 uni c. de Oa j-ri.i.¡ido ro scad a , uno, iDorción s a lie n te *  #*<5~

j.  i c a  -ley..¡.Lie co n secu tiv a  a d icha ab ertu ra  de oxpriniiélo/iios

cada y una p orción  de b a r r i l ,  c i l in d r ic o  f le x ib le  consecivbi-• ■ • m
va a dicua p orción  s a lie n te  có n ica , estando formadas dicl^a

* • • • •
abei o ara c ip r ia  i  b le  roscada., d icha porción s a lie n te  cónfrca

• • •
y d ich a porción de b a r r i l  c i l in d r i c a  por moldeo en hueco de

"• *i ■*
un p arisón  de una e s tru c tu ra  de capas m ú ltip le s  que ia c lu y e

• •
a l  menos una ca ra  compuesta de una re s in a  term op lástica* de 

b u  i e ra  ¿e oxígeno que t ie n e  un c o e f ic ie n te  de perm eabiliza
v -r"n

ció n  para e l  oxígeno menor que 5,5  x 10"12  cc*cm/cm2 .s e g . 

cmlg medido a una temperatura, de 37 eC y una humedad r e l a t i ­

va de Qfvj a l  menos una capa compuesta rrin cip alm en te  de una 

r e s m a  te rm o p lá s tica  r e s is te n te  a la  humedad y , s i  es n ece­

s a r io ,  una capa de re s in a  adhesiva in te rp u e sta  en tre  d ichas 

dos cap as, en e l  que dicha, porción de b a r r i l  c i l in d r ic o  t i e
t

ne un borde ex iren o  cortado, y la s  caras in te rn a s  e n fre n ta ­

das de l a  porción de b a r r i l  c i l in d r ic o  en dicho borde exime 

mo cortado está n  superpuestas y unidas por fu s ió n  en tre  s í  

para formar una porción de fondo»

2 - * ~ Un envase tu b u lar exp riraíb le  según l a  re i -  

v in d ica c ió n  1 §, en e l  que l a  i u sina term o p lá stica  de b a rre r
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de oxígeno es un copolím ero e t i le n o -a lc o h o l  v a n ílic o  que 

t ie n e  -un contenido de unidades de a lco h o l v in í l i c o  de 40 a

85?' en moles y l a  re s in a  r e s is te n te  a l a  humedad es una 

r e s in a  o le f ín ic a .

3 e *“- Un envase tu b u la r exprim ible segiín l a  r e i ­

v in d ica c ió n  l s , en e l  que dicho p arisón  de capas m ú ltip le s  

comprende una capa in term ed ia compuesta de un copolím ero 

e .l le n o -a le o n o ! v in i l i c o  que t ie n e  un contenido de uni^adgs 

de a lco h o l v i n í l i c o  de 40 a 85? en moles y capas interá.oi^. 

y e x te r io r  compuestas de una re s in a  o le f ín ic a ,  y en e l  b o í-  

de extremo de l a  porción de b a r r i l  c i l in d r ic o  la s  cara,?.¿in­

te rn a s  de la  capa de re s in a  o le f ín ic a  está n  superpuestas*y 

unidas por fu s ió n  mediante term osellad o* * • *

4 4 « - Un envase tu b u lar exp rim ible según la * r é * i-
• • «

v in d ica c ió n  3 a » en e l  que l a  capa in term edia compuesta*de
• * • • •

dicho copolímero e t i le n o -a lc o h o l v in í l i c o  e s tá  unida V ’ía s  

capas de re s in a  o le f ín ic a  in t e r io r  y e x te r io r  a trav á« . *Le 

una capa adhesiva compuesta de una r e s in a  le rrn o p lá stica  que 

co n tien e  grupos carb o n ilo  (-C -)  en una co n cen tración  de

10 a 14CC m ilim oles de grupos carb o n ilo  por cada 100 g del 

polím ero*

*7 Un envase tu b u lar exprim ible según l a  r e i ­

v in d ica c ió n  4 - ,  en e l  que di.cha re s in a  que contiene grupos 

ca rb o n ilo  es una re s in a  o le f ín ic a  m odificada con un ácido 

c a r b o x ílic o  e tiló n icam eiite  in satu rad o ,

6 § . -  » IJI\T ENVASE TUBUMH EXPEIEIBLE".
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5

Tal y como se ha d e s c r ito  en l a  Memoria que an­

te c e d e , rep resentado en lo s  d ib u jo s que se acompañan y con 

lo s  f in e s  que se han e s p e c if ic a d o .

h.j la j..GüiOi ia  con:; ta do cu aren ta  y cinco ho ja s  

e s c r i t a s  a indcmina por una s o la  ca ra .

10

• • • •

i5
• • »
* • •

20

• • •

30
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