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‘puestos hasta ahors como cnvasces tubulares ex tprimible s’ pa-
e ®e
. o"-
ra matveriales altamente viccosos tales como cremns 1tq~
» . L Y

Hoja nam. 1

Rsta invencidn se refiere g m envase tubu-

lar exprimible excelente por su propiedad de almncenar un

contenido, cu rropiedad de retener ¢l zroma del contenido,

su susceptibilidad de ser exprimido, su adaptebilidad a la

propiedad de llenade y sus caracteristicas de asnecto,
Adiciomeluente, esta invencidn sec refiere

. .

- 3 [ . L

a un envase exprimible de pldstico compuesto de un matekiadl

. .. [P
pléstico estratificado que ticne una de” ormabilidad de}ﬂ.s

cunda para su compresidn y una elcvada resistencia al  *

.e
. Y - - LA
descascarilizde interlaminar, LR

Envases tubulares exprimibles compuestos Ade

diversos materialcs estratificados flexibles han sido.,pwe—~
- p' .

les, cosméticos y alimentos.

En general, estos materizles estratifi ados
flexibles comrrenden una capa de barrera de oxigeno 1nter~

mecila comruvesta de una hoja delsada de 21luminio o un copo—
1fmero etileno-acetato de vinilo saponificado y capas de

una resina olefinica tales como polietileno estratificado

D

°n ambos ladcs de la cepa intermedia., Fn la Tormacidn de
tubos 2 partir de estos estratificades, les hojos de las

capas cons t ituyentes se supermponen se unen pars formar
pexy 2

un Qilindro9 ¥y una abertura exprimible roscada formada
[

por moldeo medionte inyeccidn de ung resins v una pore

cibn saliente cénica contigua y conectuda a la abertura r0f

[ %

cada se unen a un exiremo del cilindro mientraes que el obrq

=




Hojn na:;, ':

. extremo del cilindro se cierra medionte wnidn por fusidn o

similares.,
En la fabricacidn de estos tubos convencionag
; les de canas miltiples, se presentan operaciones ENEOrT O
5 sag tales como la unidn por su-ornposicidn de las hojas pa-
fa la formocidn de wna porcidn de barril cilfndrico v la
midn de wna porcidn salieﬁte formeda separadasente o eﬁta.
. .
porcida de berril cilfn’rico. Incluso si un solo punto é@.:
: %
uwnidn insuficicnte eutd vresente en esian dreas unidas,.§€¢
ve.
10 pierde la rropicdad de borrera contra los fnses ¥ ose oni@}-
.
na c;L deterioro del contenido o Ja reduccidn del aroz:za‘f:w:.?;]
sabox del contenidc. Adei:’s, como una porcidn salionte‘65£1
ca dura estd presente on el extremo superior de 1ls pofé%gh
. [ .
; de barril cilindrico, a menudo cs diffeil expulsar al'?:té
e
15 - rior por cxzwrimido la totzalidad del centenido Vi utiliéﬁ?fe
_ .e,
eficozente. ‘ {,_:

tera la wrevarczcidn de tubos de capas milti-

ples z¢ ha provuesto va tombidn cue un prrisdén con fondo dd

capad méltinrles se penca en vn molde para moldeo por sopla

20 do, se eleve 1z temperctura del prarizén o una temperztura
de moldeo ¥ =e insufle cire en ol parisén desde la aberturs

LX3ad

del mismo pare formar la porcién de boca ¥y la porcidén de bg
rril integrazlrente simulténeamente(véasg, por ejemplo, 13
Kemoria}De:oriptiva de la Solicitud de Tatert:
25 puesta a Ixeren Féblice N2 47861/77).Bn ur envase tubular

preparado e este modo convencionaly, sin embargo, como la

porcidén del fondo del tubo se cierra previagtente, es necesy

|2 3ad

ric llenar el contenido desde 1n porcién estrecha de la bod

cu.De acuerdo con ello,la eficicncia de 1o operacién de 11¢

a4

" 30 nado ce un contenido altzmente viscoso es ruy baja. Ademdsy

16080 |
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1 como estd rresente en el fondo una porcidn estravgulada dursl: *
la susceptibilidad de exprimido del contenido es inevitable-

mente baja,

Ademds, los envases exprimibles conocidos tales

"5 como los mencionados arriba son todavia inculicientes en la

combinacidn de deformabilidad, propiedad de memoris o propie

dad de restablecimiento vy resistencia al descascarillado .ins
L]

L '..'!
a alcanzar una susceptlhll_

dad de exprimido satisfactoria. : Tt

terlaminar que son necesarias par

€8
Con

. diferente de wn cnvase exprimible compuesto de une hoja FTL-

10 Por ejemplo, un envase exprimible de pldstico.

-

gade. de aluminio o un estratificndo de una hoja delgada de®

. v . v - *
aluminio v une cava de pldstico en el sentido gue cuandd* ‘de

» ..

. I . . . . Wt .
aplica uwna cierta deformscidn por wresidén y se suprime dese—

a®%e 0
15 pués, se restablece la Torma original debido a una prophedsd
v,

de restablecimiento demasisdo zlta. De acucrdo con ella;.cuq

i

do se cierra herméticamente el cnvase por medio de un tapbén

{1

después de su emileo v se almccena de nuevo, es asvirada al

interior del envase una gren coantidad de aire y el contenido
20

se deteriora por la presencia de oxigeno en el envase, Adem

[924
-

debido a la propiecad de restablecimiento ercesivamente alta

cvando la cantidad del conltenido gue queda en el envase se

hace pequefia, el contenido no puede ser exprimide al exteriof

& 1o ser que la pared del envase se comprima consilderablemen

.

25 ‘ te y se deforme., B incluso, scomo estd incluido aire en el en
vase, en el momento de 1z deformacién‘por prensado, el conte
nido es exprimido al exterior en una cantidad mucho mayor -
que la cantidad a utilizar para wna sola vez ¥y se dispersa

aisladarente o junto con aire, dandc como resultado un consu

30 mo indtil del contenido o el ensuciamiento de un treje, una
16080
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mesa 0 wn mantel, o

‘ L—éa que
ser trasparente, por la fuers

In el caso de un envase exprimible que teng

a de compresién aplicada para

expulsar al exterior el contenido o 1g deformacibn repetida

aplicada al cnvase, se producc fdeilmente ¢l descascarilla-

miento entre 1a capa de barrere de oxigeno y la capa de re-

sina olefinica y, como resultado, la transparencias se ve ,de;
1 ’ [ ]

- L]
v 3 .. .
gradada drésticamente (es decir, que se produce un fenémen&t
B L L
.,
» . he ) 8
denominado de blanqueo), o la resistencia 2l paso del oxigél
'l.
no o el wvapor de agua se ve reducida acusadarente. *
! LY

L] .
Se ha encontrado gue cunndo se prerara wma bdedns
L]

flexible por moldec mediantle soplado a partir de un pariséh

L
de capas méltiples que comprende umo capa de resinag de Eﬁﬁrg
o L
* .
ra de oxigeno y una capa de resing resistente a la hume teds,

la porcidén del fondo de laz botella se corta y sc separdeges

vna poreidn del extremo cortado se une por fusidn rara’fopr-

=)

mar un cnvase tubvlar exprimible, es rosible obtener un enva

se tubular exprimible excelente en la rropiedad de almacenar
el contenido, la propiedzd de retener el arcma del contenido
1a‘s sceptibilicdad de exyrimido, la vropiedad de llenzdo del
contenido y'las caracteristicas de_aﬁpecto;
vNés-es;ecificamente, en ¢l envase tubulor exprimi
ble, pucsto gue la totalidad de una abertura exprimiblé 03—
cada,; una porcibn saliente cdnica v un barril cilfndrice eg-
tdn formados integrelmente kor moldeo mediante sopiado de un
parisén de capas m¥ltiples que comprende una capa de resina
de barrers de oxIgeno v una capa Ge resina resistente a la
humedad, no cstd presente junta de unidn 2lgina en ninguno
de los 1fﬁiteé de esias porciones v por-consiguiente, 5 po-

. . N - . . . . .
sible reducir la permecabilizacién de un gas tal como oxige-
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i
fdueirze en el envase a wartir de est
|

Hojw noim, B

———

(R0 o vapor de afua, wi disolvanio

me a w nivel pwy inferior que o los envases convencionales

0w componente de pertu-

de este tipo v mejorar votablonerte las »ropiedades de alma-

cenamiento del contonido y woloncidn del aroma del conberi-

do.
Mo de las carncterfsticas importontes de la pre-

sente inveneidn recide en el nuevo descubrimiento de que

®
~ . . . . LJ
cuando sc fouvia wia norcién cénicn consecutive a wn exbrber, .

. . . . . % .
1o de une norcibn de barril eillndirico ntesralmente con lg.

L]
porcidn de borril medionte moldco por soplado (120ldeo hutse

) ' . L)
co) v las eorns intermas del otro extremo de la porcidn’, &pd
t

. . - o e . - . R 0 = -
P borwdl cilfudrico e vaon DOY muncemmosicidn cora formar -uga

porcion de fondo, la susceptibiliapd do exprimido del aqupe

nido puede cxaltarse a wn nivel méiino, 1iAs especliicadente

H

anl un envose tubular £03mado poy widn mediente sunerpdgxﬁ
*e

cidn ce las coras inte.nas, el contenico evlotente cn XA%e
....

-
porcidén de fondo puecde exprinirese ol exberior conuvletamen—

~te con foeilidad, y puesto que la porcibn saliente cénicsa
| :
iformada nteoralmente con la noreidn del borril nor moldeo

nediznte sonledo tione wna flexivilicad ¥ waa deformanili-

PR ey )

dac¢ féeil, el contenido cue gueda e

o

el fondo del envase
puede exprimirse completamente hnsta ol fingl del envase

A

bubular y puede utilizerse eficazeontbe,

Coa

|
|
|

t

|

Lbewfis, en ¢l envase tubutlar de la pfcsente inver-
cibén, como la powrcidn de borde del extremd de la porecidn del
| barril cilindrico erbé cortada, el contenido puede intro-
¢ ste aberture ancha corto-
da, ¥y por censizuicnte, incluse w moterial altenente vig-
coso puede llenarse muy féeilnenite sin ningin problema; Y

todavie més, puesto que ¢l Dborde del cxvremo eohierto de 1la
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"o . e . g
e © Mojn nani,

porecidn del barril cilfndrico s

L cilina: 8@ clerra por widn medionte .
: e
™ » ~ Aj :
fusidn suncrpvesto o las

ooocorasintemes de la poreidn del

, barril'cilindrjco cecvués del JICLVGO ael convenicdo, un
j

v}
3]

presente on el anvese, tal colo alre, puede deoen riorse ol

exterior mites de Lo wiidn por superposicidn, ¥ po teanto,

el voluwien dedl envise tubulor prede reducirse notablonente

y el deterioro del comtenido por el aire o fuidos sinilo

-

N - - . .'. .
Ten cue queden ca el envase tubular sce nucde evitar efiedse
.
[ ]

mentoe.

Adicionzliicnte, en el envase tubular dc 1a presef-

' ...'
te invencidn, comoc la chertura ewm

L]
prinible roscadn, la nok’

cibn salicnte cdnica y la porceidn del barril

intecrelneate y no exicte en ab=oluto ningsunas junta deswidn

» - “ - M e
la superficie emtera del envese tubuvlore puede esteanparke ¥
1 -\' . . . LN
el cavase tubwlar ticae wmn anaricncic vy IWUW. Ademé%f.f

. ™ b . '-:

daco que la porcidn del fondo estd formada vor wnidn wodfer-
Soa®

Te fusién suvnerpuesta de las coras interiores, el envase tu

buler de ]ﬂ presente invencldn se puede proporcionar con

ceracverdsiicas de msnecto nuy mejoradas con resnecto a las
lde los eivases tubulores convencionalos, Zeto oo ovrn woriboe

Jo alcanzoda vor la presente invencidii,.

al de la nresen-

te invercidn 1, las ventajas gue

I
l
f
i De acuerdo con vn aspectc fundanental
[ anteceden »ueden congesuirse

|por medio de un envise Lubulor ciprimible que conpronde una

labertura cxprimible roe scado, une porcidn saliente cdénico

flexible consceutiva a dicha aberturs evprimivle roscadn y
i _
|lta poreidn de borril cilindrico Tlexitle congecutive o di-

Cow

chia. porcibn saliente clnica; estendo Tormados 0ichn celchial

exprimible roscndn, dicha & salicnte ebnicn v diche

porcién de borril yor moldeo hucco dec un parindén de unn oge
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fiructura dd¢ capas miltiples que incluye al menos uns capa

compuresta de wna resina terhopldstics de barrera de oxIge-
ne que tiene un coeficiente de permeabil.izocién vara el
, __12

. 2 .
xigeno menor que 5,5 X 10 cc.em/on® seg.omlly medido a

temreratura de 379C y una humedad relativa de 0%, al -

menos una copa comruesta pr1n01n Amente de una resina re;wo~
»
' . " o

.. (X
pldstica resistente a la humedad vy, si es necesario, uvna Je- o

v L
[ ] LY

capa de resina adhesiva intervuesta entre dichas dos capa
- . LY L ‘ - . « . » e
donde dicla norcidn del barril cilindrico tiene un borde~s¢}
»
tremo cortado y las caras jnternzs enfrentadas de 1o porckén

del barril cilindrico en dicho borde extreno cortado est

sia

. '.

b »

' 'n!
superpucstas y unidas por fusidn entre si para formar una,

. . n"“
porcidn de Ffondo. e

- [ ]

~e acverdo con un esyceto preferido de la presen—
te invencidn, se proporciona un envase tubular exprimible

gue tiene la extructura arriba mencionaca, en el gue dicha

estructura de capas mdltiples in :cluye al menos une capa Come

pucsta principalmente de al menos una capz de barrera de

oxf{reno selcccionzis del

dala Ll

fmd

grupo constituido por copolimeros

¢

etileno-alcohol vinflico ¥y poliamidas,al menos una capa Com—

ruesta principalmente de une resina olefinice que tiene una
) .

elesticidad de 700 a 9000 k"/cm ¥y una capa adhesiva inter

puesta entre dichas dos capas, comprendicndo dicha capa -

adhesiva wna resina olefinica medificrds gue tiene una elag—

ticided (Ba) renor cue 1la elasticidad (Eb) de dicha resina




.
:

~ de barrera de ox{geno pero ﬁayor que la elastlcmdad (Eo)

de dicha resina olefinizz, y el egpesor de la capa compues
ta principalmente por la resina oleffnica es mayor que la
i .

suma, del es-esor de dicha capa de resina de barrera de
5 .

iva y en la capa

.

oxigeno y el espesor de dicha capa adhesi

compuesta principalmente por la resina olefinica, el pr

ducto de la elagticidad (Eo, kg sz) v el espesor -

(to, cm ) estd comrrendido dentro del intervalo de 9 a ;)"

10 170 kg/cn. |

Este envase tubular tienc combinadorente ung dés-

formabilided, una yproriedad de restablecimiento ¥y una re~
LA

rillado interlaminor adecuadas pgra,

‘

. sistencia al descasc

. *--"‘
15 exprimir al exterior su contenido, v es excelente en lo . -

- -
R

cue se reficre a la propiedad de almecenamiento de SU Cone
tenido, la vropiedad de retencidén del aroma del contenido

4

vy las caracteristicas de aswecto. s esnecificamente, -
S & ?

20 este envase tubular tiene una deformabilidad adecvada vara

ey

exprimir 21 exterior sustancialmente la totalidad del con-—

tenido sueve y eficazmente, y 1

a2 pared del envose tienec

5
BE
una propiedad de restablecimicnto tal cue cuando se anuvla

la fuerza de compresiéa utllLJaif para el exprimido, no es
aspirada al interior del envase una cantidad excesiva de
aire, sino que el extremo surerior del contenido del enva-

se se detienc en un punto ligeramente defrds de 1la boca

30 del envase. e acueﬂ@g\con ello, cuando el contenido eg -

18080 | -
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3

— exprimido de nuevo al exterior, :dicho contenido puede ser

exprimido al exterior convenientemente en una cantidad

[

. apropicda, e incluso si se repite la deformacidn por a-

.

5 plicacién de una fuerza de compresidén, no se ocasiona X

descascarillado interlaminar alguno ¥y el deterioro del

contenido o la redtccidén del aromgs o el sabor pued&dﬂ.;
-

. »
evitarse efectivamente aim cuando el anvace tubular soe.

. v,
utilice durante uvn largo periodo de tiempo. TTe

10

M Y
- . .
La presente invencidén ce describird ahore "

T ..

en detalle con referencia  a log dibujos que se adjun=-
i

. R
tan en los cualeg:
H

. ®

. La Tig. 1 es una vista en perspectiva _gue
15 ’ . fa :’ "

) ilustra una reclizacidén del envase tubular de 1a presen~—

7'"‘9

te invenciéng

la Fig. 2 es una vista en seccibn que

ilustra el envese tubular que se muestra en la Ficue—

20 ra 1;
la Fig, 3 es uwna vista ampliada que -

ruestra la seccidn de la  pared del parisén de capas

miltivles; vy

25 185 FigSo 4“"‘!\15 4"'8’ 4""0,4"D,4—E y 4"'F son

vistes cue muestran les etcpes del rrocedimiento para la pre¢

-

paracilén de envases tubularces de escuerdo con la presente in

30
18080
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1

dicho 1

veneids .

:ﬁran (hiy¥e

cebnler MNedlle consccutiva a aquélla ¥y wna

lindrica flexible consecutive a ¢lla, las

. ' " . _ Mojn papd. -

llaciendo releronecin o lhg M

4

e

se 1, 2¥ 3 que ilug-

» reaticoendn Gl anvase tubuvlar de 1o proﬁcnuc in-

lvencidﬁ, el envnse tubuler comprende wn bulo propiamente

youn tonda 2, ¥y oeste tubo propionmonte dicho ticne

wa ghersura 3 de C’prlﬂldo ros cadL~ wg poveibn 4 ssliente

poreiln 5 Qi

ot
v . y . .
setes Invesraliiente a partir de wn parisdén de capog M~J:i:
. ]
., .
. L ]
ples, que se desceribe on detalle nAs adelonte en esthn niori-
L]
f L3N I
Tiny por molaco ¢ hweco, *
e
- - ~ » ....
Con wreicrencia o lo Fige 3, cue oo wa vighie 245
L
'plicda cuce muestra la seceddn de la pored del parisén dud

constituye estas porclonres, una pared 5 del barril indlaft

. . " " s s .

wa capa 6 de resina Termoplintica de barvers de oxigel»os
e“®u e

una capa 7 de resing tomopliztics resistente o la hw&o&md

Yy wna caze adhesiva 8 que puede ester internuvesta entrg, Si-

| chas dos capas G-y 7 si se desca.
‘ .
{

en ercte

frcnuac

i

sproplcoad de retencidn del arone Cel contenido, es i

|

Haciendo referencia a les Pics, 1 ¥y 2, la porcidn

.0 del borril cilindrico ticne wn horde § extr

O exirero corvado, ¥

o
borde 9 ecxtreno cortade les caras 10 internas en—

o y

as de la porcidn 5 del bharril estén superovestas v

|unidas por fusidn para formar wia porcidn de fondo.

In la or:scnte invencidn, desde loz puntos de vig-

ta de la provicdad de almacenaniento del contenido vy la

1mL0o -

ltante cvue se utilice como la resina de berreva de oxfgcono

ne resina terwovlisticas ove te

bilizact

[

N un cocticiente de merntea-

| ) R P
én nora ol oxfzeno (¥0,) meror ave 5,5 x 107

’ 2 . _ ,,.12
CI1T e BCe CiMlgy esmecinlmente menor cue 4;5 x 10

-l

O
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1 .,
cc,cm/cm“.go‘mmx,u, nedldo o wa tenveratura de 37¢C ¥y owa

‘1nmnod od relaviva de 0 o wn mescla de resinas Temopl fiati-

ccas que tienen el cocficlente de permeabilizacidn para el

Coxloeno nrriba naiclioncdo.

Como un cjouwplo adceunds de tal resina, pucde men-

cionguse w copolfizero ciileno—alceohol vinflico, especlal-

mente uvao que teiga v contenido de waidades de 2loohol Vi

nilico de 40 o 5% en oles, varticulap:zente do 50 a 809 en

‘ [ ]
-® b
®
molceo,. 2ol conolfiiero etilono-aleohol vintliico muede oBuaL’
¥ =

nerse nor sanondlicacidn de wyl coypolinero de ebilemo o'una

.o.
nezela que cowprande v centidad princined de etileno »
".-
. v €y v 3 b .
o pecuvelia covbided de otrn olefira tal como Prodilenes «won
lun Eoter vinflico de wn fAcido greco inTerior +tal como F8+—

miato de vinilo, acetato de vinilo o propionato de Viniid,

[ ®e
a w crodd de seponificacidn de 2l nenos 987, copecialedent-

’ %o
te &1 mencs 90 e

Como otro tipo de la resina de barrera de oxl"es

no, sec pueden nenclonor resinas de nilén,  especiclumante

nilén 6, nilén §, nildén 11, nildén 12, nilén 6-6, nildn C~10,|

nilén 10-C 6 conolineros niidn Genildn G=0.

Adents, sc pueden utilizer como la resing de barre—

ra Ge oxigeno resinas ricas en nitrilo, resinas de cloruro
de vinilideno y resinae de cloruro de vinilo.

sstas resinas de borvera de oxfgeno pueden ueil e

zarsc cn la forma de lo que se conoce como wlg mezclae. Por

cjezplo; we nescla de wn copolimero ebileno-oleohol vind—

Y

v ——————— o

lice ¥y wna revina de nildn y une nescla compuesta principel-~
|

!mentc por wn copollinero ciileno~cleohol vindlico v/o vna
iresima e nildn ¥ ooue coniengo clre “esiua, 01 ejennlo,
%pO]LCﬁildugy wl copolincero etileno~zcetato de vinilo o wn

4
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Hojn ndum.

iionémcro pueden wiilimarse con el oue el cocliciente de

pem101bilaza

5

texvxlo arribo vwonclonado,

m ocuonito o la recina terenlistica 7 rec sigtente a

cidn de oxlrono estd comprendido dentro del ine

1

la huwiedod, cco camlem preferiblerente resinag olef{fuicas

talee como polictileno de baje dengidad, »olictilero de acen

uld 4 medin, polictilaeno de alta densicdad, 2oliprepileno, wn

copoliiiero ctileno-propileno, 1n copolimero ctilenomﬂoct Lo

2 S oy o I R 4 . '."'
de viniloe y wi iorGacyo, .
.'. *e
L ]
se preficre ubilizor una resina oleff.ica guc et
" L 3T
gawa clasticicad (Do) de 700 a 9000 ko/ e, speciclichte
..
-

- o 2 . . Y,
1100 a A0CO /e, senceloliente, les reoinng Oletinlﬁwn cue
i ‘ -

- '.“
cte Interer-

15

| Tienen waw elasticided conprendica Contoo de o

lo se selceccionen de entre poliolefinas talas coro pofi

-ﬂ)'

leno de dersidad baja, polietilceno de densidod mediay polie»

tileno de olta densicdad, polinronileno icodéetico, ﬂOT”ﬂﬁﬁuﬁn
4

no-1l, poli-d-metilpenteno~l y wn copoliizere etilono-propdd-

Jeno; copolimeros compuestogn principabjcggc de olefinng o~

(&
\

E‘

‘lea como un copolinero etileno-acctato de” vinilo, un copo-

..... cerilico y wn lonbuero ¥ nea-

cl as de estas poliolelinas, y todas ellas se utilizen vone

tajosomente comd la resina olefinica,

Con objeto de mejorar las ceracterfsiicas de la

capa de resine olefliica, un clastbucie ol como noliloobutl

e s e c——— e« Tor———— — ~ —be

‘leno, czucho de butilo

s ceucihio estirenc-butadicno o caucho
i

ebileno-nronilenc e puecen Lncorporar en 1o

Ca

‘nica en wna caniidad vequciio, esto eos, L 2 30 nartes en ne-

'S0 por cade 10C portes en weso de o rezina olefnica,

]
|
"
‘ In la presente invencidn, con objeto de obtincy

)

, verloticas de exnrinido especindlnente VT\'C”lb Se
I

(o]
8
i
o0
o
puh
o
e
Y
0

Ls..‘y -
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Hojn nvm.

utilize ventojosanente wa resing que tiaie wan c]a stici-

| dad de T00 o UOO kg/on Pb)OCl”lleﬂLO rolictileno de dcv_
|

gidad baja, wm copolinmero etil eno~cectato de vinilo o wn

M meterial coloronte tol cono wn pignento o 1

-

Tinte weilicode habiltuoluiente para wia resing olefinica Due-

de utilizarse para la capa de resina olefinica. Como un +tin-

te tiene ordinarimente wie difusibilidea elevada, se pres,
....

fiere vsualeie wm pigento, Tor cjemplo, pueden vihili &a)-
o. ™

*

joF

se laranja de Tina, Yesro de Milinag, blame. de twbwnlo,.qul

~ " . - - e . -
aroe de wing, omarillo de crono, "Chrone Dar Iitlion", ,gzul
se

.
tde cobolto, ulirazar, neoro de hwmo Jwm pigmeato de th ’
I”"OLLO, Estos plmentos se pueden ubilisar aisladamentéza
en forra de wia mezclo de dos o whAs de ellos. ¥l conteﬁiéb
dol pimento se modificy dependiende de la clasc del gﬁﬁ{
nento utilizado y del objebo del uso del pignento, pefbhdbs»
. ces,
de los purtos de visla de le adherencig interlaninar ¥.otros
;factores, es importante que el contenido del pimento sea

|menor gue 1,05 en peso, especizlnente menor que 0,1 en pe-
| .

El material colorente pucde incorvorarse en la ca-

pa adhesiva 8 descrita e detolle mis o lelante er

jmeria en lugoer de la caps de remina olefinics To Adenbs,
i de estratificarse ndependicatesente a capa de nate-

rizl eoleronte.
|

Cuando no existe adhorencia interleminar entre la
resing de barrera de oxfigeno ¥y lo resine resistente a la hu
redad, se interpone entre log do

. . . . P - G
PSCanas wmin cang adhesiva S,

Cusloviera de las reings que tenca wma acherencia

Tento a la resing ter wpllctica (A) de barryera de oxigeno
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ante
adhesid (

polimeros

derivad

bires aal
4

hox{licos,

x{licos, uretano o urea y nemelas de estos

0tros poll

carbonilo
T1o de un

que el contenido de grupos corbonilo sca de 1C o l400]3i.J

noleg, vartictlaruente de 30 a 1200 nilimoles, por cada*lC0

P arriba icnc1op da. como a la resina (3) temoplés

nléctica reo~

P

2 la numedad nuede wbilizarse como 1o resina de

C)e Como resina aéhesiva (), nueden ubilizarse

termonlfisticos que conticnen granos carbonilo (-

de crunos fuacionrnles de Acidos carpoxilicos Li-

¥

polimeros con

.

) . . e *

o tal polimere termonlistico puede canbinrse .dem
oo.

intervelo gunlio, pero ordincriomonte s pr0¢agxﬁ

g del Tolincro. ' ' S

(£b) de la resina de barrers de ox

[ LA
— I ~ T . . ..: -.
Lo sunoierte preferido que se utilice vars 1a'th-
2" Ce s
s ® &
pa adhesiva interpuesta O une resing olefinica modifigAld
et e,
. a
que teiga wna elasticided (La) menoy que Lo elosticidnas

W&o mexro mayor aue la

e

elasticidad (Zo) de 1o resirno olefinico.

invernieidén

quinice dix

de oxdiseno

[

cauvsg de los fuertes enloces Ge hidr rd sene Gel

[

e resive olefinice cuve se vwiiliza en 1

tlene wre clacticidad beje debido o la estructur

dicrente del polinmero, wero la resina de barrera

tiene wna elasticidad congciderablercite

Cl

cs de fLeidos carbonflicown, 8steres de Acidos cor-

cridas de dcldos cerboxilicos, mbfdridos earbo-

nexos termioplisticos. Lo concentracidn de SN0 3
. -

.
-

cronos nolores en el poliners. De ocuerdo con cllo

- e AR RN " ~ - ety 3 =-re Ay r
pa de recino olefinica v 1o cepa de Lurrera de oxfreno, u

el caco de wn estratirvicodo que cufre comnronidn

-~

fornoeidn

0 do-

renatidos veces, tol coroo wl envooe coorvimible,
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25

o L
nad, SC nrmaucee

llnju NV

incluso si ge intermone was conn pdhesive ontre laog a
M ! e 0] C

Téeiluente el deseosearillaco 1ntcrian¢n or,

Voolames veeos 5o 00nsiona mi

1da de elnridad o wan reduc

cidn dréotica de la wronicdad de barrere nara los gao

(9

De acverde con win reolizacién nrefevida de 1o nre

sente invoaicidn, wue cepo adhesiva de wna rooing olelInicn

modificads cue tlene wio elasticidad cornrencide entre la

elaguicidid deln cuns de resina olefinica v la cana de ba~
i :

e »

- 1 NI S Sy, o Ao . n 3 :':-o‘

rrera de onlgoono se dnternonce entre los dos conas de regila,
° L]

L .

v - -

con lo que pucde prooreionarse ung widn fuerte coonz Ge'

- [

*e g

meslovile dedorinciones repetidre cowo se ha nencionado a%wri
".-

L
- [P PR T SUDURTOUER - , xRy Ty e R K L4
Ooe hiote cornctosdiilen sposunnnente sornrondente tonlcnﬁb
L]

. - - . e e RT3 KA . o *ay
en cuenta ¢l coneepto cowity citre loo tlenicos de ouc une

resinge gue tengca wma elasticidud baje es bastante pref@ffﬁa
- "
pora la cane adheosive interpuesta. ERA
2®%aa
dciclorolnente, si wa capa de resina olefflide ne
e e,
dificada que Tiene la closgticidnd arribe mencionada st iu-

ternone entre la cava de resing olefinics ¥ la cana de rTe~

siina de borrera de oxigeno, como serd cvidente ex

arinando:

los reswliodos de loz Zjamlos gue sc don mfs o

esta memoria, pucde obbtenerse vna conbinacidn de la

S T

dad de defornabilided y restablecimiento sumamente adecuands

parg el cxprimido. Aunaue la raubn de este efecto in syeraco

no se ha dilueizdo vor comnleto, se cree que dicho efccto se

debe al hecho de cue las oronicdades dinfmices de las canes

respectivas eotfn perfectenentc equilibrodos en el estrati-

REr3A

ficado wlilizado en la presente invencibiie.

e
—
-t
~
b

hrecerte invencidn, se vreliere esnocisliuen

te gue 1o elusticided (Br) de Lo vesing modificada cue se

vtiliza en la wresente invencion caté comwrendida e @l in-
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Hojn ndun,

tervelo wreprecentado por Lo férnde nigwiente:
Bb - 10000 la X io + 100

In Lo precoente dnveneidn, cualauiern de log produc
tos fomaados por dncorporncidn Qo nondimeros ctilénicanente
insatwrados gue contlenal grupos nolares conocidos en lag

cadenes nrineinnd o loterales de resinas olefinicas por tx

£

tamicentos conocidos tales como copelinerizacidn de inje;rto,,

Ra . * . . = . . - . .' .
copolinvierinecidn e blocue, polinerizacidn o) azar ¥ tra'tzi;-
* )
LY
- L ]
iento terainal nuede uhilizarse como la resina olefinitep
ae g
mociricade e lo presente dinveneidi, con el vue ve saiis-
’ o« % 1
Taran los reouerinientos gue enteecden. TetT
L
- -, . (L . - '..
In colidad de momdnero ctiidnicemente insaturado
L
que coutiene grunos wolarcs, pueden emnlearse nondnerosdhe
L ]
. . . .
ticnen wa grupo carbonilo (-C-) derivedo de un Acido chass
{t , %o
O L [\

boxflico, we sel de dcico carbowilico, wn anhidrido cgyrbo-

xflico, w ésmteor de Acide carvoxlilico, wea @iuida o imith’ de

fcido coarvondlico, wn 2ldehido o-cetona ¥ mondneros que tic

nen w grupo ciomo (-CE1), wi greno hidroisilo, un £runo Eter

(S

o un anillo de oxirano (~C-C-) con conbinzcidn con el gru-—
: _ N/

0
PO carvoxilo.

BEotos wondumeros pueden wtilizorxse coislodanente o

1 o

)
f‘J
(o7

¢ ung mezele de dos o0 1mls de cllos. sjcanlos

adecuccos de nondéieros son cono sisuc:

(A) Aci

;\

05 carboidlicon crvillndcrienie ingebtarados teles co-

mo fcido acrilico, &cido netacrilico, &cido melelco, &cido
11mco, fcido crotvdrico, fcico ditrednico, fcido citracd-

nico y &cldo bemorboricie~2, 3~dicurbomilico.

(B) fmhfdridon corbosdiiicos ebilldcriente ingaturad

LS S A e S




— \n

1

0

U

20

25

] o oy v » n * 1 +
‘les como aphfdrido malcico, anhifdrido citracd

Hoja avun:

nico, enhidri-
"do 5110 DO 11 1O D

.

;liOOo

(C) Esteres etilénicanmnte inseturcéos bolos como cerilato

de etilo, nmetacwrilato de netilo, acriloto Co 2

meleato de monoetilo, maleato de dictilo, acetoto de vinilo

proplonato de wvinilo, b’-hic?.x‘o:;iz:lotaor:i.l to de propilo, [%-

~hidroxiverilato de c¢tilo, metacrilato de :,1.1 cidiio y acgilps
L]

...
[ ]
to de P‘-—l‘ etillosinoctilo., toee
e,
[ ]
LY + " -
(D) smides o imidas etiléniconente insaturadas tales ednd®
.
o0 4
acrilaaida, metocrilenide v maleinida, *
LN ]

l(J_:) Aldehidos v cetonas efillnicanente insoturados Lol %o
imo acrolcelia, mebacrol
1 --oo.
—~cetona, : .

I la presente invencidn, entic Los mondmerodsave

anteceden, con especialionte preferidos los Acicos coeweni-

licos etilfmicumente inseturados ¥y los onhidrid

licos etilfnicamonte insat sarados. Sstos mondiiclos

zan aislodamente o ea conbinacién cort otbros mondinero

o ey ey e
o L Qo
[

imodiiicncidn de reginas clefdiniceos,
Para oblener vne clevadn fuerzz de widn ‘nterlo-

miner, tal nondénero aue contiene gmupos carhoxilo se vne o
? Lo g4

(e » “t Cy
la cadena princingl o a wna cadena laterel de ima resina ole
Tinica de tal modo duc la concentracion de srupes carboxilo
sea de 1 a 600 mitiequivelentes/100 & del wolimero y el
| grado de cristelisacidn de la rewinae olctrl: 1ice nodificeada
resultinte sea 1 rmenos 157

Corio L olefina, se nucden men ciorigr, pox ejeinlo
‘G%:i.lo:n.of, pronilenc, butoo~l, veniuno-1 ¥y Aenebilporiciio=1l.

cr
D

Lotes olefinas se vbilizan sislodorente o on Tomsz e una

g 3=clenrbordlico y anhldrido bot rehidvofté~

?

elna, virdlmetil-cebona y vinilindll-

ge ueili-
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i

oren

rleno de 2lto densidnd o polipronilero i

homo géineo. Como e iniciador de

v

nezela de dos o nés de cllas, con tal que se

requerinicntos muteriores. 3

Con objeto de nodificar wia resing olcfinica de

tal modo que ge satisfasom losn requerinientos arteriores,

por ejemplo, en el coco del tratoriento de injerto, es ne-

cesorio seleccionar wma resina olefnica que tenga wm gro-

do de eristelizacidn de al menos 159 como la resina olef{-—

nica de portida y couducir el trotowiomto dc injerto en con
. L

dicior .3 tales que ol frado de erigtalisnccidn de 1o resfms

olefTnieca no ge redunea por debejo de 15, Tor cstae Tamon e
se empleon preferiilerente coro el polincro~-tronce poliefi-

0...

. [ ]
isothctico o w «adwo-
®

limero ctileono-pronileno altaonte crigtalino. Adends,* pm

condiciones de injerto tan sucves gue 10 causen g, redaal-

. e

cidn sustorciol del grado de crigtnlinecidn, pueden wRy1r-
i » * . 3 0 - - ....
zarse tanbiln polictilerno de ceroidod nedla y polietis gap

de baja densidad gque tonron vn crado de crisvelizacidn ot
{ o L e ®

. perior a 15,

EL trateniento de injer%ado puede coﬁducirﬁe en
conclileiones corocidor con Gal cue se soltisfason los recuise
rimiartos anteriores, Por ejemplo, cuando wn polimero-tron-
co corpuesto de wma resina olefinica se pone ca contacto
con wt wondmero etilénicomente inscaturedo que conticne. sru~
pos carboxilo en prescneia de wi iniciador Co radicales o
bajo aplicacibén de medios iniciadores de radicales, pucde
obtenerse faciluente una resina olefinicn nodiiicada. I
polinmero~tronce puedc ponerse cn contacto con el mondmero
en un sistena de scolucién nonoséneo, wn sisteoma heterob-

nco s6lido-2Zquido o #6lido-ges, o w gio
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] . ' . o Hojn non

clonar, por cjennlo, perdiidos orifmicos tales como perd-

xido de dicwzilo, hidroperd=ido de tere, butilo, perd:i.do

de dibenzollo y perd:ido de dilavroilo Yy azonitrilos tales

CoN0o uﬂob;uwuabvbironlurzﬂo Joazobloisoprovionitrilo. Istos
inicicdores e whilizen oo cantidacdes cataliticas CoNoCldas.

Como el wmedio de indcizcidn de la Tormacidn de radicales,

pucden nenclonarse, por cjemplo, »udiaciones lonizentes ta-

les co.o royos W, royou '{ y rayos cleetrdnicos, rayos ul-

]

l -
travioleta, covhinceiones de royon ultrovioletn con sortie®
e, e
. 3 v v . 1) v *, Ia) .
bilizcdores, vy medios nocfnicos de mlciacidn de la foivie’
[ ]
. - v . . LA
cidn de radicoles toles cono amasaco (mastlcac16n) ¥ vibro-
.'..
b 0 . .
clones wWlitrosdaicenn, case
L]

In el cozo de reaceidn del oiste

ma homogéneo &t *so

lueidn, la resinga oleflnico; el mondmero v cl iniciadoy-se

. LN
tdisuelven en wn disolvento aronftico tol cono tolucno,‘,;-
. . . 'oc
leno o tetrolina, ¥ se lleve o coba la reaceidn de indasie
\ . A <oy
doe. Lo olefina rocificada reoultbante se :

recupers, comos, un e

preeinitado. Imo.el caso de lo reaccidn del istema hetero-

[

géneo; vn polvo de la resina olefinics se nonre en contacto

con ¢l monbiero o vna Cilucidn del rendtiero najo radiccio-

nes ionizentes pora efectunr el injerto. In el caso de 1z

reaccidn del sisteang homogéineo en fusibn, uvna mezela de la

resing clcefinico y el mendmero opcionelmente con el inicia- |

doxr se cxtruye o fomsa de maca fundida pedionte va extru-

[sor 0 enosador pars iOiﬂVl‘Tﬁ* res olcfinica nodificad

t=3
L,«l

En cada ceso, la resing olefinica nodificode resultante nue-

de soucterse o un trotonicnto de porifiezcidn tal como lo-

vado o ciutroceidn a T ce cenerer ol nonédnero que no ha

reacclonndo, el homonoliners o ¢l inicisdor resicunl. Ade-

mags; cuwido la wesing oleffnica wcificede resultante se




1 : ir eerigtaline & partir de w disolvente aronétbico

V Hojr nara. 20

el cono

r'c h&»HCHLLO“QLO crrive ¥ las condiciones de criztaliZQCidn

s¢ controlony anropiadw.ente, nucde ajustarse el

toaelio de

particulo,.

5 Una resing olelfnics nodificedn cue se utilizn on

la presente inveacidn nucde prenararse Ticilnente de 1o ma-
. nera due anveccede,

De acuerdo con wno reciinacidn preforids

' . . . oy oo b S

sente invencidn, wa resine olelhiien 0 Cificada cue i gind

... *e

. . o ' e P ]
10 w grado de erigtalicocidn de 40 a 65 v ung concentracigie
e g

de grunos carbonilo de 1 oa 600 Lilieguivelentes vor cads
L

[ X J
LA TS
100 ¢ ded wollicro oo ub 112: e combinacidn con unae remtha
oleiinica selcecionndn del frimo conatbituido nor wolictlc-
no de baja densidad, va conoliiicro etileno~acetato de Vih¢—
. . hd
15 lo y w1 donduero. Do ccucrdo con eota realizsacidn, mﬂnpge
.a..'
. , la resistencia o la hunedad de 1a cana ¢e regina oleifMdsen

)

es deficlente, lo resistencino a la perucabilizacidn de_la

U

-

humedud de la estrictura cstrati®icada como w1 todo puede

nego*arse notablenente v tenbiln es rosible mejoray sensi-

Ny
O

plemente 1o resistercin 2 1o newmentilisscidn el oriseno on

e atmbésfera ordinaria,

In la prezente invencidén, las resinas olefInicas
- : nodificadas arribe mencionador nvecen wtilizarse alg

mentce o en la forma ‘de me nesela de res

o5 . por dos 0 més de ellos. Adenés, puede viilizarase wna

nes—
cla de tal recina olefinica modificada con otrn rominag ole-

finica cristolina, v 2otos rezelas, 1o closts

nezele de resings coro un todo; el grado de erisiolisacién

- "~ L Es
y el oconteride Ce grunos carbonilo dehon estor ceitro de
30 los d-tervalos oriiba meriiorodss.

21069
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Fﬁm contbonido r.enor de crunor earbonrilo puedenn uhiliznr:s

Hojr niimp, 86t

Intre estoe resiues adbesivag, aquélles que ticnen

conio la wesinag recigtente o la hurcdoad,

I la prescnte inveneidn, la disposicidn de 1o ca~

pa de resing de barrera de oxdgeno (A), 1la cand de reoing

resistente a la lwnedad (2) v, si o degea, 1o

cang de re-
sina adhesive () no es vorviculorionte erftica, vy pucde

adopterce win disposicidn oncionel, Top ejainlo, como lg

- »
- . - . ~ v > .
copa oe resina de barrera de oxfreno (A) es Theilientes P

» L]
(hl : el . Y . - P i
flueneicdn vor Lo huedad, Gondo cono resultbaodo ung reduicge

cldn de la nropicded de borvers froite Al wloeno, @i @)*
*a

envase se wellino para contoner wm voabterial acuoso, of Hre-

ficre que les comes (B) resistentes a 1o humodai se dmca9n~

>

gen o wsbos lados de la capa de barvrera de oxdseno (Ahe pde

nés, =i la capa néds inderin de la porcidn del bo r¢11‘mbté

Tomiada nor wio rewine tervocellable tal

finica arriba ; mencionada, »ucde lograrze la vertaja dé ave

.

la wnidn supernuesta de las covss intemas e el borde e

tremo de 1z poreidn del borril se nvede realisar simmlemen-—
te por ¢l denomirodlo ftermioscllods.
Bjemplos preferidos de la estructura estratifice-
da son coro sirfue:
(1) Bstructura de dos copas: A/B v A/C
(2) Bstructura de tres copnn: D/AS3, AC/B y C/a/C
(3) Estructura de cuatro conas: B/3'/C/A vy B/¢/L/C
(4) Estructura de cinco cenas: B/C/4/C/5, B/C/A/C/3 v
(I—%A-%C)/C/fg/C(B-H;-!—C)

oo IS PP - 2 " e . f 4
otructura de seis conns: B/BY/0/4/C/3 ¢‘&ﬂ3vﬁ+c)/“/'/ e

N
\J1
—

~..|

(6) Estruciura de sicte coing: B (5 Q) S/ B/

s /7
u‘/(// / J}‘,/;_‘)
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! Desde cl
hbrhlidg, an la presente invencidn, sc

(A) de box

cra de oxfgeno estd disnues
|tenmcdia v olo capu
i

no capas cxberior ¢ dnterior. ™ este

lnT Q)TOI“
(4) y (B)

m le preconte

2 pucde

inveneidn, de

de o corooterlolicn de eaprinido, ge

te que el canesor (o) de 1o em

ta princinclnarte vor Lo

geno y el especor (to) Ce la cepo

capa compuensta principsliycte =op

Jia

producto dc la elzsbicidad (o) y el

prendido dentro del

-

estructure estratificada. De acuerco

{/

a la estruciurg

que es adecuade para

j

exoprimir ol

| vemente v de wn modo custelalmentoe

| i

i dad de restableciniento ol ce Je nE
s5e asohlrord unn contidad ercesiva Qe

mnto de vigta de 1o

(D) de resira oleffnica enté dispuesta co

ceotar dnterpuenta

[ ]
e arcibo nencionads con el
resinia oled’fnica aser

] 1. y - .
swra (B 4 ta) del esvesor (4h) de 1o cova de barrora

intervalo de § & 170
elasticidad de la copa de resina de bsrrera de o

demasiado alta y la suna (bo + th) dol esnesor d

olefinica; cs muy aificil immarbtir w

piada ¥y wne prevnicdad de restallecivicnto

cidn, cumido re sotisface el requeriniiento de to/(ta + tb)
> 1, particvlamente to/(ta + ) > 5,
cosratificada wa def

cxberior el contenido sune

ced del envase cue no

Hojis nomm;

vrefiere gue la cepa

.

4oeore wma capa ine

caso, otra cana Ce re-

e

entre las dos copas

sde el wunto de viste
3‘ )‘

preficre CCchﬁ‘eﬁ“
. [ ]

£ M L

Cyv
»

tayor que-la

va v oque ot esta

resina olefinicay: o
) estdlopm-

U’WQO.-M

-
- -

w L 2ras
2ioene e
v, .+

copesor (Lo

be/an. G

corl la wreserte invere
es posible inmpartir

ormebilidad enropiada

commnleio ¥ wid mronioe-

alre cucndo ge sunyi-

caracterfotion de ey |

i
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i ’ ’ S Hojn nim, &
' .

lme Lo fuersa de compresicn para ¢l exprinido gino cue se
t i -~
rﬁetcndr& el oxitroe superior del contenido on wia posicidn

ligeremente delbrfs de la aberburs del envase, M otras PC-

labras, el contouido pucde sicnpre serp

tidad apropiedn cada ves que se ojerce win compresidi.,

Desde ¢l punto de sta de la

meavilizacidn del oxigﬁno, ge preflere que se satisfoga el

requeriniento de 50 2. to/(ta + th).

L]
c® .
Adeadis, exdote un valor 6otinmo de La earact erdesiret
* e
- .
ca de cxirimddo, reprecentado por ¢l producto (to x Xo) a*
L ]
- . ‘. - ~y R - - .0
la elasticided (o) y el cemnesor (to) de 1y capa 4o resing

coleffnico, 01 el valor de eate produclto oo mayor aue ed Ziu

el

L 4
mite superior del intervalo arriba mencionado, es Aiffdirl

alconzar wa deformabilidad suficicente pare exprinir ek.don

presidn, sc asviie wnia emtidad excesiva de aire Y surcen
o e®

diversas dificultades. Cusndo el valer dc este proﬁucto e

hayd
L=

nés pequclio que ¢l limite inferior del intervalo arreiba men

clonaco, la prozicdod de restebleeinicieo oo reduce yrelovivy

U

nente y ello a veces dificulta detener el citremo superior

del contenido en wna posicidn ligeranente detras de

(]

tura del envoce.

In la presente invencidn., se preficre cue ¢l ez
¥ IS <

sor de la pared 3el envese tubuler final scn de 0,17 a 1,0
Iy p“CuiOﬂ[ﬂT‘llG de Gy3 a 0,7 .

La suncrficic de la pared exteriof del anvece tu-
bular de 1g wreccorte invercidn pucde ector eotauncda, v ocon

objeto de cvitor cue les letras o los dibuion estonmad

pueden perderce, sc preficre que 1o superiicle exicrior

exprinido o wa can

resistencia o la per—

. L
tenluo suvavenente y de modo sustorcialimente coripleto Hgyglih
. - . . . ' . «* %o 0
el finnl, Adicionalmente, cuendo so suprime la fuerzo <26 acon
L4 ey

-'(

la aber-
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Itojn now. <

estompada se recubrn con wna pintuvra de revestiniento de @l

Mhing mano wbilizcos o habitval onte y bal como wra pintura

. -

de tipo epoxidico, wmn pintura de Tipo acrflico o wne pin-
tura de tivo cpoxi-vinilico.

Bl procedinmimto pare 1o nreporncidn dol envase

tubular de 1o presenve inveneidn oo describird shors con e~

Ferancio a lag Figg. 4-4 o 4= GBC uhilizon extrucores 11

en w mero correcuondienic ol ndnero de las closes de oo

- . - -
pas de resina oue congtituyen el vrorisdn de capog I“UJJL? Nexe

L]
(en ¢l dibujo sc muestrn w solo crbrvsor), v wna res n%g°:

» N - .‘.-,
de borrera de oxigeno, wio resing wvocisbente & la hwicdsa 7,
L4

81 se desca, ma rooing adhcniv

.
&S0 Co-crLrUran oy fowae Wie
sa® 0
jmezelo fwedide o través de vng matriz 12 de varlas canpl,
a

ara Tormar wi parisén 13 de ceres nUlliples (véase Fice,

kel

L Y
A-L). M
.u.o
n par de woldes 14 de dos piczos cabd Glenueage
b L

a lo larce de la direceidn de avance do este parisdy d3.de
8 I 3.

cepis lviples. los moldes de dos piczas 14 comprenden una

cavidad 15 dividida vor vnarcdes interiores que corresnonden

ia wo abertura de exmriiido mocatay, we roreidn soliente
cénica ¥y wna porcidn de bareil cilIndrica del envese tubu-
lar final v wa pleza inscritods de hase 16 pai
parisdén 13,

Con refercricia o 1o Mig, 4-3 gue ilustraz la etena
de moldeo por sovplado, cl pericd: 13 de capas niltinles ex-

truido desde le matriz 12 es fijodo wor los moldes de dow

plezas 14 y la porcibn del exbremo inferior del parisdn 13
€3 apretoada nor la piege incerisda de bose 16, v sintdnca~

mentce, uwn fluido tal coro eire, nitxd mo o veror de erun

(=

se sopla al interior del poriudn 13 v Gicho




£y

10

n
1

20

21069

s

,_‘__,.___...

|

——

L
) . ' L]
L Co de 1fouido viscono 22 ce introduce en el tubo Propl e

Lo32
ojan m‘m\."’)

molden vor gorlado yora obtener wis . botella flexible 17

(véawc 1o Mo 4-0) cue comprence wie abertura de exnrinido

roseade, W oreidn soliaite eénica, wa noreidn de barril

ci.lindrica y wna noreidén de fordo consecutive o elle,

o le oo de cortado que se nmueotra en la Fig.

4-C, 1o botells flexible ast ¥onmsada 17 se corta en ¢l bhor-

de extieo de Lo porcidn de borril por medéio de wna cuchi-

1la 16 eprovicede pora senarar por corte la woreidn del.foqy
.

édo Lo del borde extreno de 1o noreidn de barril., ::.f
. .

I la evepn de Mlanedo subsiguiente gue se muéé*ca

S8 g

a1 la iige 4-Dy co Tija w tondn 2 a la aberturs roseaga,

del wubo provisuwute dichc asi Torundo 1 yoel tubo préﬁéér
L4

nente Cicho 1

" o o
se coloen en wvosicibn invertida, v vn courteni-

1 A Grt-
pLaa
I L ]
te diche 1 a trevés del bowde extreio 20 del tubo pmnm&hw
"-o
0 O - - ] o \d
te dicho 1 degde wna boguilla de 1latado. ‘e
av®e

Lar la etapa de wnidn 1o Tusidn subsi{xdentb.gﬁe

fe muestre en lo Fig. 4-Z; le atndésfern interdior (aire o

similor) del tubo pronigrerte diclto L

en el oue ge ha in-

vrodvcico la corgn del contonido 96 sc cieluye custeonciel-

mente vor compresidn o similar de acuerdo con las nececoida-

4 (=~
des y mientras que el borde exsreno 20 del tubo prorpimien-—

te diclo 1 estsd siendo Tijodo vor wnm mecanicio de fusidn

Térmice tal como wna barra do termoselloco, las ceras inter-
nas enfrentedas estén superpuestos y unidas nor fueidn ne-

cue ticrne una porcién de foundo

S e . et £ S - Dy s . .- .
Lormaat por lo wiidn medieonte fucidn snerIuesta, Como e
Mesvre ¢l Lo Pio, 4T

wl le presente luvencidin, Lo extrusidn on csiedo

bde fusidn pora 1o foramacidn de un parisén de canas miliirles
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Hoju nam,

I puede llevarse a cabo g o Teonperatura sSuperior a los pun

i

tos de fusidn de las resinan ¥y mRehorr que los mmtos de Geg-

composiceidn de

acuéllas, peorticulenmiente entre 1&) y 230¢¢C,

el condiciones conoridas.

KL wmoldeo en hveeco del paricén de cenzs miltiples

en we botella puede 1levarse a cabo on

condiciloncs conoci-

dag mientros que se controla la contidad wnitarin de tal

1modo que wa flexibilidad adcecvada rara el exprinido del
L

0, *
contenido sc da o lo voreidn del Lorril la porcidn salien
T
[ ]
te cénien de dla Lotella resultomtbo. Top

err hueco pora la Lormineidn de wnn botella flesible nueg'

» - -
clemplo, el molded

lleverse o cebo por ubtilicacidn de meae méouing de moldégz:
Imeca rotativa o intemitonie. T
Lo widn npediante fusidn cuncrouests e las ahiids

interiores del Lorde extremo de la abertvra del cnvaoe'nmo~
.0,

Ge llevarse a, cab por ulilizmacids no s6lo de wia barfaﬁée
at o

terosellado sino boubile de 0troz mecmiisros OpciondLG;'ta—

les como un mecariisno de wnidn por fuwidn de 2lta frecuencia

‘o v neeoinieno de wiidn wor fusida vltresdnico.

La vresente invencidn sc deceribirs o corntinuscidn

en detolle con referencis a los Zjemnlos

aue silfuen que en
absoluto liniten el slcance de la inveancidn,

Ejesoplo 1

1

| ve vtilizeron wn extrusor de cepas militinles que
|

inclufe wn orinmcr extrusor nera wa cosa intermiedia gue con

| .
| .
Iprendia wa tomillo cue tenfa un S didmetro de 4AC rmoy wna

lorzitud efectiva de €00 mn, 1

Se1do exTrueor uara laos

- e

Loue bcﬂ wy difretro de 09 sun y vag longitud efeetive

)
84S

i capas L4o wmserna ¥y omAs exieima Guce conprendlae un tornillo

1430 oy un adostedor cve tenfo wn concd

[9%

3 YievaAa of 1 e
Ue J1osd ITwndiie
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|

comprendda wr tornillo aue tonfe wn difn

del envasoe,

de dos ramas, wl tercer exirusor para uwna eana

iy

adhesiva que

anetro de 35 mm oy una

longitud elecetiva de 700 mm Y w adaplador gue tenfa wn ca-

nal de nase fundidn de dos ronesn Jowa mateis de extrusidn

para D cancs sinétrliees. Se swaiuistraren al priner extru-
or w conolliero etilono~aleoho) vinilico auve teala wn

contenido de obileno de 3G 4 en 1zoles, W contenido e ol-

K

cohol vinlliico de G9,% en molcs v un corizonente de ac

J Co o
.. ..
Lo de vinilo de 0,55 e woles; se alinentd un volictileno.

L]

- . - - . L]

de baja dencidad que tenfa w f:dice de filuides de O,\S: ad,e
[ ]

seowdo entrusor, ¥ osce olimentd ol fercer extruser un BH-
. - - oy " - .....
Jiceilono wodificado con Acidu meleico que tenla wn gholte

de nodificocidn de 1,00, Ast, se fomd wn parisén de ouw,,,

il tinvles Tun

|-
i)
1.
b
o
[
)
VAl

cil condicicnes de extrumidn de TN C o Qo
: . . . - L
peraturn Ge resina de 210¢C y una presidn de resing de 150

e/em™, L1 paris (511 acl forando pe i

c.

*e
6 entre noldes ELviki-
e .

-
- ' ~e A \ . LA
dos 1 dog »naectes enfrindos o 104C, v se 1levd o cobe el
.. ..
moldeo en huceo bajo we presida de senladoe de 5 /e 2 Na-

ra fommar w envase tubnlar de CoO0S ml tiples que tenla

3 -7 T ", - N . ~r . 2 -
vne copocldad o 120 5y un espenor de barril de 0,35 m

(siencdo el cspesor Cée lao capo 1:és intoima v Ge la cf

-
Ri) ¥ ana s

extema O 29 1un, siendo el esneoor de la capa intermedia
0,03 rm ¥ siendo el covesor de la cana adhesiva 0,03 ma),
La porte del extreno de l1a lJo“czdx del barril cou-

tigua ol fonco del envase tuhﬂ 21 g¢ cortd mediante vna cu-

cidlla robotiva, ¥y se adentd w vasdn 2 la porcidn de bocea
se introdujio wne sustoncin wm,:n tosa en el enve-

se tubular desde la poreidn de Tondo shicria J 5e commrinid

le poveidn del barril on Llas proximidades del borde extre-

mo para crpulsar les lagwas de gns en el contenico intro-

%
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ba nencionedo del envone se socored mediont

bermooelindo
inten.ne ge

peratura

de pernw

Lo odanta)

doy, la

cxbeorior

cxmyAnaron con
’L‘IO Ll ve:o, é“ ’\Y 'IOH Cnl'vqmcu

retivos para obtener 1og

Tabla 1.

Twestro

de 1o borea de sellado do 2004C durante un t1 empo

el corvhond

TCVLGLLGQ d

oieko Ge L ogerando.

Loy 1o

resnecto al envasc

tabulares

PTabla 1

Bt s e it

Adeptabilidad a la,‘S"pG»
racidn de Llenado 3

invencidn

Producto con

veneciongl AL 1la

Produvceso con

)

PR

de 1o

¢l dif&uactro
1la

menca

JAlSTeRRNRS
ae 1lengdo pucde an

Toe ¥ oes pogibile la

velocidad oita

el difnetro de la boqui-
de 1lenado pucde agu-—
Lentarse ¥ es ooaible la
operacidii de llenado a

velocidad olta

el difmetr de la bogui-

Lla de llenado es pegue~
flo, v el

¢o murn el

BLEIDO reanarie
Ll e
Qurowlidor ol

el ticono

cote

resultodon oue

dueido en el envasc. Do snués de ello, el horde exbreno arri.
e politeirafinoresileno ¥ las caras

superpucieron ¥y se unieron nor fusidn

iilidad pora lo introduceidn del conteni-

nrosicedad de exprimido o ¢l momento de expr
caracterictica de aspecto st **

e, te
esl formado de 1a prestn-

convencionoles cow’wa.—-

Propiedad

Wia barra de

@9
Se nuvestren en'la

1 !-93'!\ v,

a un teg

®
®e oo,

Ca racteris

de e¥mpri- tica, ,Le Ag
midoh) pcc*&
Y
97, sathcféc~
) toria
G2y no satisfac
toria debi-
do a la pre
senciae de
Juntas de
nidn
8O satisfac-
toxria




N
<

N
A

K10

21069

|

|

!

|
|

{

vna

Tenfa wm pmto de fosidn de 193¢C al nrimer el

molen y un contenido de aceboto de virilo éec T o molon ol

Htojn niivy,

1) ©l envese inelufo wnd voreidn de horril

ado de hoja delioada e mivninio

de

,—‘ '

catra atd

roa

"j 33 i,

poreidn de boen conmuesta de wr wptopriel pllstie-
co (sicndo el concuor del bLawril Oy35 xam),
2) Ll envase tubulor tenia porciores de barril v

de boca Tormadas interralneate o partir de wm

mavericl pléstico y wa wporeidn de anriete en

L4 .
el Tordo (miendo ol eanesor del borril 0,3% r:.';;.
. .

3) Tneilidod de la operacién de llenudo del C‘IU\"’U'

L]

tubvlar con el coutonido "

' - . . . . . . “%ee
G) Lo relacién (1) de 1a conbidad cxmprindda o, s

contidad Llenada tolel, que

K]
Se obnervd curae

¢l envace tubular Lleno con el contonido R &is

:3_
» 1 ¢
Im:;‘o horvizonteluente nientras gue el 4o won, S o
+ ®a

- ®e
quitaba y una plancha plae se prosions 5. O
.
el envase fubvlar desde el fondo o la pontidh

®s 0
de boca puare expizmiz el contenido
5) Il aspecto del envase tubulor se evelud PVOL G-

servacidn a cinple vista.

AP )
.I:th"_’;}ij ;;...___.O =

Se utilizd uwn extrusor de copns LAltiples que coum-

IR

prondla loo wismos extimsores ubilizodos en ol Biemnlo 1

natris de exrtruoidn para lo formacidn: de tres conas ooi-

métricas. Se suninicted wn covoliners de canrolnetone/hera-

ctilenocaimionio adipato (copolimers niltdén- 0/M1260-6G) cue

S0 pore

“

wie copa intoerma, se alimentoron un comoliniery tilanoeico-

toto de vindilo gue tenfa w contenide de thtileno de OL.0 on

_/-."I

0 v
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Lﬂec1u1c’io extruoor pors g cone extema, y

se alinentd vn

Seopolfinero de chiloro-acotato de vinilo mod¢itheado (que be-

nia w cortenido Jde etileno de 800 v wn contienido de neelo-

to de vinilo do 20y) modifTicndo con fieide moleico hactn un

0G0 Qe oGOl eocidn de 0,00 al tercer RUIIE0r parn wna

capa adhemiva, n las niusics condiciones e extrugidn i wmoi-

deo aque se descyriben en el Bjemplo 1, se obbuve wn CRVoEe

tuibular gue tenfa wnn capacidad ¢e 120 oy un espesnr e

. ] [
' n . ., .
barril de 0,35 mn (especor de 1o cana inteuis s 0,04 30y o
o, "o
copesor de la cana externe = 0,27 wa, y opesor de lp chphe’
L]
. L
achesiva = 0,04 1), ‘e
MY
|

t - . . . ‘
se geperd por certe Lo soreidn de Tondo del V-
I i ¥

se tubulor y el contenido so Llend de la mime nonera qule

se deseribe on el Ejemplo 1. Lag cnres intermos del bordes
. *»

o) H : ®
extremo coriado se wiieron nor fusidn medionte vibraci .
.....

vltrasd;ics, La adoptabilidad o 1a operacién de llenodogsodla
- e,

propieded de exprinido ¥ la corccterfstica de aspectot.ge.

evaluaron con resneclbo gl envace tubilar asf obtenido de la

nisna monera cue se deceribe cn el @jemplo 1. Loz rosulto-

idos obienidos Tucras sustoncinlicnte lon Ieunos que log gue
se muestren en 1o Tabla 1.

T e 2

Ejemplo 3

Se ocmpled v extrusor de copa W tiple que conpren

dfa los mimwos exirusores usilizedos cn el Ejemplo 1 y una

ima’crjz de extruoidn vara cuotro capos asiméiricas. Se owri-
.

lniotraron al priner extrusor wn copolimero ctileno-alcohol
!v1ni3lco aque tendfo wn contenido Qo ebileno de 2090 en noles,
“ﬁl contenido de oicnhol vinflico de 69,5 en moles ¥y con-

‘tcnldo Ge acetolto de vinilo de 0,5 n moles poara e cong
|
‘1ntc3wo llay, se alinentd o) scoundo exbrasor w volietil aio
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+la operacidn de llenado, 1

1
]
i
1
'
i

‘

|
|
)

|
|
|
|

Ama cana nés exterin, y se

de bajan densidad que tenfin wn fndice de fluidez de 0,5 para

alimehté ol tercer exbrusor wa
polictileno nodificndo con feido riedeico que tenfa un srodo

de modificacidn de 0,60 vara lag capas nas oxberg yomig in

temeo. Se prepard wn parisén de copag miltiples funcidos en

condiclones de exbtrusidn de wna temperatura de resine do
2104C, y wn precidn de resinag de 150 k@/mnz. Ll parisdn ast

fomado ge £ij6 entre moldes de doss riczas enfrindos na 10e¢

. .
\ . . . .
¥y moldendos por gsopliado bajo win presion de szoplado ue:W.n
O

L0 cm o fin deo obltener wn envase tubular de cg naS MAL lnle

que tenfa wa coanacided de 100 OY w espesor de boreit’sde

*%.
0,35 1w (empesor de capa inteimn = 051 mm, cspesor de Uod e}

- N .. L
pa intemedia = 0,03 ma, espesor de Lo capa cxtoma = 0303

my, ¥y espeser de la capa nés exbtemg = 0,19 um). veads

Ye separd por cortado la poreién del fondo, '3 g

llevaron o cabo el 1Llenado del contenido y la wiidn péﬁ{ﬁg

. » - N - . . *
'sidn de las caras intemas del bordc extremo de 1. miSnm

®ee*
manera due se desceribe en el Ejemplo 1. Lo 1dﬂOuubl1ldad a
a proniedad de exprimido ¥ la ca-
ractericiica de asucceto se eviluaron con resnecto 2l enva-

se tubular asf oblenido de 1g oima monera que se describe

en el Ljeaplo 1. Los resulbados obtenidos Tuecron svstonceiale
mente los mismos que se muestron cn 1o Tabla 1.
jemplo 4

Y,

lf

Se ubilizaron wi copolimero etileno-nlcohol vinili-
co (4) que tenfa wi contenido de elileno de 300 en moles,

un contenido de oleohol vinTlico de 69,70 o moles y wl con
o

tenido de aceclabo de vinilo de 0,3, en woles ¥ une ela

[ b"\ —
» 4 - - Y e ‘I
cidad de 3,5 x 10 f/cm nedida de geverdo con el néiodo

de Sif D-638 para la capn Ge resing de barrers de o oxfzeno,
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a 20¢C) y wmea clasticidnd de 9,1 x 103 ko

y w wolietileno de bajr densidad (B

' 7
dido n 209C) y win clasticidad de 1,0 x 10°

acucrdo con ¢l nétodo nimei)

leno-acceteto de vinilo (¢) oue tenlo w N dice de

. L ' , ‘ , 3 ,
de 0,5 /10 win, wa densidad de 0,92 /o (meds
wia clasticidnd de
el méioco antcrior J o contenddo dopectnte de vi

.

w Indice de fluldes de 0,4 /10 iy, Wi denoidad O

-

2
cin” (medide, o 2 U)o we elesticndad Ao
medids de acucerdo con el oo
densicoed elta (03) cue tede w Indice de Tug i6n

2
min, wia dencidad de ¢,95 g/en” (medida a 20eC) ¥

>
ticidad de 2,8 107 o/en”

medica de acucrdao con

anterior, wr comolinero cbilemo-naropileno (#) que

Indice de fluidew de 1,4 /10 N, wa densidad de O,Qd'g/mn‘

(megida o 20¢C), vn contenido ¢e etileno de 11
e o o .
wa elasticided de 7,8 ke/on® medids

tecdo aivterior o wn wolinrepileno {(0) cue te e

fluidez de 0,7 ¢/10 min, wia denside : 0,901 L/o

o )
cm nedi

acucerdo con ¢l 13¢todo mnberior « ce ubilizarorn como

olefinica para l-s capas de resina interior vy cutex
volietileno de alta densiaad 1odificado con feic

-~

Tabricedo ¥ vencido por Hitsubishi Petrochenical)

una densicad de 0,932 cm (medida a 20¢¢) ¥y wna
dad dc¢ 9,0 167 kg/om medida de severde con el
Terior se wbilizdé vpera 1o copo ouaesive

(594

o dnberpon

la capa dc resina de barvora Qo oxfgene y le cann

Do et peno, W polictileno de dcnaddad medin (D) que

3,5 x 1

en rioles v

de ecucerdo con

) que tenin w fndice
. . - . :w g o ‘ ! 3

tde fluides de 0,5 ¢/10 win, wa teanided de 0,91 t/en” (ae-
0

Ys/em*

o e cloncdoy, w copolinevs obie

fluides

Co oo 20€C),

0 o X
Te0 20 207 ke /en™ medd s (e acuverdo con

nilo de

e

NI

e O. 93.'
o ] L ]

0% 1rypm?

. *%,.0
Fuerlory wa polictilafqy de

" g .
Ge 0,3 a0
®

J

cl né-

JTrdice de

(rnediaa
G de
1z resina
rior.e Un
(1') (1‘31—%
aue tenly

C..!—L} Ui(“""

I AR ] \
néhodo -

eroenvire

de »esine

nedida del’

o2
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i g aue tenfan dimmsionés,

i

Yos reelizados sobre la resigtencina interloninar, la nrovie-

06 v,

1

oletnicn. Zstos envases de 5 capneg

g
de les copas respeetivas one e vestren on la Tabla 2,

se

prepararon a partir de estas yreusinan ubilizando w anarat
pre; ] ndo w anarato

de moldeo que so deceribe o continuaeidn,
1 .

Se prepard wl parizén de capas miltiples fundidas

que tesfo wna estruetura de- Cant aue se wuestra en la Pabla

2 utilizando un extrusor de copes iltiples que comprendia
L

. ) R . ® ™

w extrusor para wia cann de recing de barrera de 0xf ootibes
LI

[ ]
' . . . 3
gue incelufa wl toimillo ave tenda v difmesro de 40 mn g tagern

longitud clectiva de GO0 Wiy un exlbrasor pora wa cana %"313

*eee
siva oue inclufia un tornillo cue tmia m difizetro ce 5%

. 3 ~ . - ™y - hd
y wa longitud efecetiva de 700 mn Yy o adantador que Tenda

w carcl de nesa fundida de dos ramas, W extrusor pana.da-

[

v . ’ » - » ..
pas de resina olefinica extorior o mterior que 1110111.’5.’1:'1371

- .. ' . . ‘. a ey
Sornillo oue tenfa un aifmetro de 6Y mm Y una 10115,;‘511(2"9;},’00

. ~) X . 3 - .
tiva de 700 mm v un adontador que tenda wn difmet o d& 8% mm

¥ una longitud cfeetiva de 700 rm v own adontador que tenig -

w cenal de nogo fundida de dos romns, parisén asl Tor-
nedo se £ij6 cndbro roldes de dos picuwes enfrindos o 10eC ¥
se moldcd en huceo bajo wne presidén de soplado de 6 kg e
pare formar wn chvase dubvlor de cepos miltiples oue tenin

wa canacidad de 120 g.

La estructura de capa y los resuliodos do los ensa

dad de cxprimido ¥y la facilidad de expriiido con respecto al

tuno ast obtenido ae miestren en lo Tella 2, Coro

3¢ CON-

Iprendcré Theilmenie a nartir de los resultacon de lon enso-

—~

Yo que se nmuesbron cn Yo Yebla 7y les mueotres de oo tu-




Hojw Ay’

v 11}0.‘3 Imsee 1y 3, 4, 45, 8y 10 cmo .,,a'tx.JLL,c:Tnn los requeri-

rf"r entos de la presonte inveneidn' cren exe clentes cono tubo

'de exprinide, y las muestras de los tubos Itas. 1 Y 4 eron

- esnecinlmente exceluntes en o wropicdades practicasz requo~

5 ridas de wn tubo de ewprinido.
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1) *ﬂpouor nedio de las capas exterior e inte-

resina oleffnica an 1la noreidn del barril con ovcluy

2]
Fc
O
H
t 9]
o

n
|.J-
—
o)

del c:ello ﬂol tebho .

.

2) L1 producto del especor nedio ¥ la elasticidad
de las copas de resina olefinica exierior e interio» dc 1la
pércién del bLarril con excluc 3ién del cuello del tubo.

3) La parte coatrol de la poreidn Cel barril se
dobld en 180¢ en wan dirveccidn rectmpgular o lo dire

ce
*
que coucetaba el cuello del tubo con wrelacidn 21 Tondo g&q':

ctubo 18T veces. 11 coso en que so produjeron bloqguceo y-ds“—
cascarillaco dnterloiinar se indico por la morea Ly ¥ el'da—
S0 e qgue wo tuvy luger tal fendbmeno indeseable se indigh,

f
lpor la narca Q.
|

'.C...'
4) Se quité el tendn de wr tubo llenado con tuaty,
. ..D
cremo limniadora como contenido y el tubo se coloed hog*ies
* - PP )

zontaliente, y sco comprinid wna plancha lisa contra els *tu-

...‘

bo dezce el fondo haste el cuello para exprimir el conteni-

do 2l exbterior. Sc muestra la relscidn (s5) de la canticdad

prindda a la contidad totol 1lencda.

| 5) Se Trataron tubos llenos de contenido (tubos
llenos de cremg limpiadora) por uwn paiel de 20 muaeros de
la misma manera que elles vtilizsban realmente la crema Linm

piadora, ¥y se exmminé lao facilidsza de exprinido del conte-

nido éjTOﬁle(aO de deformabilidad y restableciniento (elas-
{Ticidad retarioda) y prevencidn del exprimido brusco/. La
narca @3 indica el caso en que ol menos 18 rujeres conte

1ve

taron gue el tubo cra excelente en lao Teocilided de exmHrivmi-

‘do, la marca O indica el cogo en cve 10 a 17 nujeres res-

vondieron gue el tubo ers oxcelente cn s facilidad Ge ex—

s
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lprinido, ¥ la marca X indica quc 1eno s

de 10 mujeres contes-

=

y

|

varon que el tubo era cxcolente en lo refercite a su focili-

idad Ge exmrinido.

]ggjjnnvalxzmlg

Jlene de alto densgidad (3) wodificndo con

l

en moles con anhidrido maleico hastc wa rrodo Co modific

va a interroncr

de utilicd el wmizzo copollcro (A) etileno-aco-

hol vinil%co que se desceribe en el Ejenplo 4 cowo cana de

barrera de oxlfgeno, ¥y sc wbilizaron ol miono polietilc-o

de baja densidad (B) o copolimero etilero~nectoto de vini-

. .
. "y » . .' .
lo (C) e sc deseriben on el wdemplo 4 como la resing aieé
.

finiea pura las copas exterior e inmteriowr, I mie 1o pol-e¢¢~

fcido que se Goge
b P

cribe en ol Ljouplo 4, wn conolimero (1) etilcromnc ciohetde

- - “ 0 e - " . 0] .

vinilo modlificado cen enhidyd o mnaleico aue tafa wna Qetre-

sidad de 0,94 g/cm3 (medida a 209G), wia elasticidad o oFy 5
' . : . LK 3

x 10 kﬁ/ﬁﬂginedldu de acverdo con ¢l wétodo arriba nelio-
, . . . o®®p

nado y Uﬂ.contcnjoo de acetato de vinilo de 13 en poaq.“pn

: . . s e o eV
opolimero (J) etil cno-provilenc modificado con mmhica™ds

I..'
maleico quc tenlo wna densidad de 0,089 g/cm3 Yy wa elasti~
. N o 3 2 .
cidad de ;9 x 107 kg/ca® medida de scuerdo con el método
iba moncionado, o uvap resina () que tenfa wna elagtici-

f i
2 b o] S
dad de 3,6 % 104 kg/en™ nedida de acuverdo con el método

| arriba mencionado Y obtenida por modificacidn de un copoli~

mero etilceno~alcchrol vinflico que tenfa wn contenido de etl

leno de 307 en moles, wn conterido ¢e alcohol vinflico de
/ §

69,7 en'roles y un contenide de acctato de vinilo de Q,3%

cibn de 0,80 se utilizd como la resine

T2

p_)
[

ce Lo cane de borrera de oxfgeno ¥ ol

capa de resing olefinica. Tor uwhilisocidn de outos resinog,

se prepard un envase tubulor de copas miliinles gue tonic
|
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1 - lun“ capacidoad ue 100 c¢ por el mismo aperato de moldeo y el
imiono étodo cue se deseribar o ), Bjcuplo 4.
|
Lo estructura de eana del producto estravificado,
- ila relocidn de espesores v las roniedades funeionales en ol
| I T
. 5 moiarto del comnlceo Gel tubo aot mop rao se nuestron en la
v
. Tabla 3-
- Como wresulta cvicente pow los datos que se nmues-— )
tran on la Pabla 3s las muestias de los tubos g, 1, 5,
- *
L ]
9y 10, 11 y 12, en laos oue sc satipfacia ,L requer lT"x.LC.u.tO"
. . . .
LAY :
10 de la presente invencidn de que 1o elasticided de la ca apate ' :
. 3 ... .-‘
redliesiva interpuesta cs menor oue le elasticidad de le cae—
l bl |
. o 0
o pa de barvrers de oxdyieuo pero muyor que la clasticidad saes
lla resina oleifnica, eron excelonter en las pronicdiades’ 'i‘tm
icionales y la reszistencie 2l descascarilledo interl omitmess
- ' ' ™ LY
15
Sl X
. ..'l.‘i
[
LS
- [

20

25




; . . ' , ' Hojn nim, = -
)
Ty
- b8 \
-84
' v ' :
8
I"'"{
L
- ] r ':.l
5 o
g H C O 0
o C Al [RpY] 3
.) * ™ O O t‘{'l l'\{: O
. ol
. a OO0 00
ety
. SO
wi o
iy ©
‘o e
: Sl
' .
10 o s, %
%S) 6] e w*
i L} G)
‘ 3 r—(% ‘.
16} L
! & o D) o b Mt b "
; -g‘. .S C (—j [ 1 1 LI @ O O Q. ... ;'\l
' 9 o . ..oo.
. ~ A
| F l'% y
| e yr
L ]
! "'I.
- .
1h _ 9@ P
. [fe} Strl . e‘-...
‘ o A B S A - U AL R R o S o W
. 5 CHOOQL O O C O O G QO 5 ‘C) < (;' g" 'E;
d "3‘ -('3 o 5 € o o S [ - [s & 'S o - ’.0...,, =
G oSG Y . 0 O o O 0o o o o .cgl_o
N §
(&) : *
! 3 : (¢9] aet
r{u, g( gg‘gglgg g)\: (C\)J .o = o o S S A VP
Chtd Kl BN 08 + -l )
.(U [ té 'I.‘: o] o~ o r—l\ Li C)« <>:s \—; Of\ o«r- {:1-. C?\ CDR CD..
H g Y -
L - > w SO0 o O o O O ol ¢ BN« T o
o 3
PR TR
A ~ :1 O O
i O 4 'g‘i [9) joy ! O (@) O [@F] (@) = [O)Y (@] ]
i 0 o M O B B S TR R L T R oo S~ S
’ O{_‘)_( ;:v 'gg r'« LS o o o o © [N [ o~ o \o\
‘ £ Ef’ o (@ O (o] o Q O < Q O < o (@) o
E3| O o
|
. ’ 0 | o]
: g 8 S
- > ’
g Qs ¢ et S o R o T T o & R« s S =4
S5 N, e i €4 o =~ Lo oo
l o 4 o g
0O,
£ o
20 ~ 2
, (o} ol
l s_* .5 Ay b
r—’ ("' LAk |
i ‘,_3"-../ _O [0
; ‘() p r\‘ rl ' S‘ .
z ?a{gqu( M M 2 M M @M @ M © O v O O
{ 0, G
< bl G et
i P o N
! 0Ol et 0
; (170 ] O [ p
' o
) $*1 'Q.
30 J e
f 8 B L T S U L T ¥ o s N e T T e T I o VA o'oY
. S o I o | —{ ~
210¢9 pERS
|
I



10

15

20

25

30
21069

1) El espesor medio de cpdo capa de la parcidn del

barril con exelusidn del cuello del tubo.

0) Tes propicdades Tuncionalos so evaluaron de

acuerdo con ¢l método vara determinuacidn de la feeilicdoed en

1a oncracidén de llenado, descrita en la Tabla 2 del Hjemmlo
14.

3) Ta resistencic ol descascarillade se detelginé

LJ
e L - - ‘.ee'
1de acuerdo con el nimwo nétodo que se descerdibe en la Takla,
DN ’ :;o‘,‘
2 del Bjcaplo 4, )
| LA
l Crmlo 6 ..
'—J.LJ-‘W '.'!
i
i

< e ) L. YL [, ST S "6'
se ubiliod une retiine coprolectena/edipato de Tleu

t...
!}{h@Ll]‘H~(L”WJHiO (L) que tenfa win concentrocidn do codro~

(Yo

-
? .
- -

. L ) .. Ave-w,
|la0uﬂﬁ3 de 91y en moles y wna clasticidad de 3,0 x 0™ ke/

L ]
tcm medidg de acuerdo con el método

C\‘

%
erlor para la codas
] e

k

el

. ~ - . . o . b iy .-

lue resina ae borrera de oxfreno, ¥ se wiilind el nisao YOI ie—~
‘ ' L

iLlLepo de baja densided (B) cmoleado en el Bjcmplo 4 cewor 1o

;resina oleffnica de las copas exterior o interior. Sc utili-
1}

Zzoron el misno wolietileno de 2lte Gensidad (3I) modificado

.con &cido enpleado cn el Ljemnlo 4 6 el nizo conollero

etileno~-ncetato de vinilo modificado eon anhidrido naleico

Cv

. uovlcendo estes resines

I
i(i) empleado en el Zjemnlo 5 nara la capa adhegiva lanl*
k 28, 8€ prenard wn envase tubu-

‘lar que tenfa los misnos fornmg ¥y cspesor descridosz en el

Ejemplo 4 7 que tenln ia estruciura de cona estrabificads s J
‘ .

la relceidn de copesores gue se muestran en la Tablaé- con

' . ~ hnd b . by
os mismos anarato de meldco v m€todo de moldeco oue se dep-

Ca

crnbcn e ol Zjemplo 4. Con resvecto g Gos ciooes de civases

:tubularcs prevarados de acucrdo con 1os procedinicnton ~ate-

riores, se evalud la resisbencis al descascarillado

1

!
)
1
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- ninar de ocuerde con el nétodo deserito

e la Tebla 2 dei.'“

'
Ejemplo 4, y wia nuestre aue tenlp wma el o de 1,C en y

i
p——

una longitud de 5,0 em se cotd de la meestra en wa direc—.

ccidn aue wnfa el cucllo con ol Toudo del tvbo ¥ la resisten-

LPP
.
<i

cia al desecascarilliado (resistencia al pelado en 7) se ni-

dié a wia veloscidad- de descascarillado de 100 mn/minuto, vna

Ptenveratura cmbiente de 206C, ¥ vna humedad relativa de 0602,

Los resuwltados oblenidos se nuestran en la Tebla 4.

! .- .'.O‘;:

; Tobla 4 .

! e - o7, %o
- a4 v ’ - L ™ =y f b e . 1) * v.*
luestra  Cana Adhe- Relecidn de Boe fesistencia’ Resigien

de Tubo  give user pecor (co-ns in  al descazeo~ cin sa

i1, pacsta terloy ¥ cxbe-"  rillado (i decgasca

i : rior/cana adhe~ e de anehve iRl A%

. . N » » ®
siva dnteroucs-  ra) intdrla-

| ' to/copa de hu- ninagy 2

; rrera) | '

- - - ,"'.

1 1 8/0,6/1. 1,2 4+ 0,3 0"

- - e

LA -

2 " I 8/0,0/1 1,4 j‘_ O,? QK".

' ’ Seen
,’Pa'“'.

Lotas: A

j———— ' ' - «

[ ' “et

| 1) &) ensayo de descascarillado se 1levd o cobo 20.

i

i

veces cnire (lo cane exterior v la cana adhesiva interpues—
o) ¥ lo cent e bowrere 6 e

sve (Lo cape inte¥ior y 1

¥

e}

PPN
¥ LR =5

s
<

pa adhceiva intersuests) v la cane Ce barrere, ¥y la resisten

cia al descoocarillado co expreséd por wa valor medio ée los

<

elores obtenidos,

2) ensayo de resisteoncic 2l dezscascarillado in--

cterlerinar deserito cn 1a Tabla 2 Gel Sjerplo 4 se 1levd a

écabo sobre 100 muestias de cada tubo. w1 Tubo en el gue el

nOmero e nuestros o atie fuvieron lugar descascarillado ine

§

o

Jderlaniner vy blancuco era mbs negueno ge indicd wor la nar-

;Cﬁ. Q, v ¢l tubo on ¢l que ¢l nlmero de.r

westras en cue

¢ augued ersg

Juvieron lugar descoscorillado dnberlominar vy bla




A

[

Ny

|95

EO
-
O
N
()

moyor se

[

Couio resulicrd evidente nor los

nuestran en 1o Tebla 4, el reouverinionto

€3

pricitica

tra del Tubo i¢

4

del tubo it 1.

e 1+ ¢ e 1t ks s

incicd por Lo morce

pregeste inveneidn oz innmo

g

1l deoea

de la resicicacle ol descascnrillado interlominar de la nue:

Eioja svwim,

restitados gue o

[

egpecidicado en 1o

e mocwnto 1o resistenclin

laminor, awcue ¢l valow

.« 7
r o
» 7
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1,

€ presentiul para
Kodelo de Utilida

SC recogen en los

abertur:

un parisdn de uwna

8l menos una cane

cmilg mecido a una

[

dos capas, en el
ne un bhorde exirern

dzs de la porcidn

.

wna abertura de exrrinido roceada, una porcién

nica flexible comnceevtiva a diohn abertora de o

va a dicha porcid::

. - 2
cién para el oxigeno menor cue 5,5 x 107°° cc.em/cm

mo cortzdo estdn ot

. . Hoa'n m’uln.'. 43

T et e

REIVIITDICACICOMES

Loe puntos que como caracterfistica de nOthad

aue sean objeto de esta solicitud de

en Ispafia, mor VETHTE afios, son los gue

L
. - .. . O. .
reivindicociones siguientes: et

. .
18, Un envase tubular exprimible que comprgﬁgﬁ
. [ )

[ ]
saliente-edu

CED J“Jl’“lé.(‘- 1“0“

cada y una porcidén de barril.cilfndrico Flexible censecitbie-

”°]¢ente cbnica, ectando formodeas dichn

xprimible roscadz, dicha porcidn saliente qéitica

y @icha rorcidn de barril cilfndrica nor moldeo en hueco.ﬂL

estrvuctura de capas mid tiples que 1n€1urc
it

compuesta de una resinn termoplustica de

1.t
o

berrera de oxigeno gue tiene un coeficiente de mer meabiliza

‘

10
seq

. ©

tenzeratura de 379C y una humedad relabi-

va de 0%, al menos un L capa compuestz rrincipelmente de una

.

resina ﬁozlon]’Jcha resistente g la hwsiedzd y,; s8i es nece-
sario, uns cupa de resina adhesiva interpuesta enire dichas

cue dicha porcidn de berril cilindrico tie

.
t

10 cortado y las caras interm

i

(O

13 enrrenta—
de barril cilindrico ex dicho borde extre

. . . n v
urerpuectas ¥ ounides por fusidn entre of

para formar vna poreids de fTondo.

»

28.~ Un envece tubular exprimible seqfm la rei-

vindiczeidn 12, en el rue 1la 1esina termopldetica de barrer

£,
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_ de oxigeno es un copolfmero etileno~alcohol vinflico que

P . TP |

Hojn ntim.

tiene .un contenido de unidades de aleohol vinflico de 40 a

85% en moles y la resina resistente a la humedad es ung

resina olefinica,

3.~ Un envase tubular oxprimible segin la rei-

.

vindicocibn 12, en el que dicho parisén de capas miltiples

comprende una capa intermedia compuesta de un copolimero

¢ Sileno-alcohol vinilico que ticne un contlenido de unigw&eﬂ

L] ..
de alcohol vinflice de 40 a 859 en moles capas intergor
. T
y exterior compuestizs de una resina olefinica, y en el bor—
®e
de cxlremo de la porcidn de barril cilindrico las caras o d1

terncs de la capa de resina olefinica estdn superpucsia .S Y

unidas por fusidn medionte termosellado. *
*s 00,
4%.~ Un envase tubular exrrimible segin la rei-
. L] L Y
* @ .

vindicacibn 3%, en cl gue 1a cara intermedia compuests *de

» L ] [ ]
dicho copolimero etileno-alcohol vinflico oste vnida ¥ "fas
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