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Bl presente invento tiene por objeto una ins-

talacidn para la fabricacidn de recipientes que en general eg

tdn constitufdos por cuerpos huecos tubulares provistos de un |

fondo. Por tube o cuerpo tubular se entiende haturalmente en
este caso no solamente un cuerpo/ggeggccidn circular, sino
también un cuerpo hueco de secoién poligonal u otre cualqule~
ra.

El cuerpo tubular que forme el recipiente, es
de ordinario bastante més corto que un tubo, el que por regla
general se fabrice en largos de algunos metros; la dimensidn
trangversal de un recipiente clédsico, por e jemplo de un depé-
sito de agua, es sin ewbargo de or#inario méds grande que la
de un tubo. Por consiguiente toda grande compresidn e jercida
sobre la materia moldeada, destinada & la fabricacidn del re-
cipiente, produce esfuerzos muy elevados en las paredes del

molde. Sin ewbargo, solamente la instalacién objeto del invern
to permite aplicar compresiones reletivemente grandes en la
nateria pldstica.

Otro resultado que se logra por la instalacién
objeto del invento pera la fabricacidn de recipientes, es que
el movimiento de introduccidn y de extraccidn del ndcleo en
el sentido exil hace que la instalacién necesarias see mds sen
cilla y pemite que la operacién sea més répida, segin se des
-cribe despuds detalladamente.

Una fome de ejecucidn de la instalacidén obje-

to del invento se ilustra en los adjuntos dibujos a tftulo de
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" ne al molde 8 y el espacio entre este Wltimo y la envolturas 3

" forme del molds 8; la envolturs 3 puede tembién resistir pre--

" siones interiores muy grendes Yy el molde B puede tener un espe
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ejemplo no limitativo.

Las figs. la, 1lb, lc y 1ld representan esque :
-méticamente la instalacién.

la fig. 8 es una seccidn vertical del molde
durante la operacidén de moldeadc bajo presidn.

La fig. 3 es una plante percialmente en seg |
cién horizontal del molde.

Le instalacidén lleve un amazdn de soporte
fijo 1, sobre el que se monta un martinete hidréulico 2, que
sostiene el molde, del que se ve la envoltura exterior 3. {

Un segundc armazén o bastidor de sostén 4

se coloce &l ledc del bastidor 1, y un martinete hidréulico

5, que sostiene el dispositivo de unién 6 pare quitar y ele-

var el recipiente moldeado, se monte sobre este bastidor 4.
Uno o verios carros 7, cade uno de los cue-

les lleva una tepae inferior del molde Ba, sobre el que se moa

ta el ndcleo hinchable, se pueden desplazar por debajo de los
bastidcres 1 y 4.

Estos elementos se ilustran mds detallada-

mente en las figs. 8 y 3.

la envoltura exterior 3 antas clteda contie |

eatd rellenado de cualquier materia 9, por ejemplo de hormigén.
De este modo la envoltura 3 puede tener una

forme cilfndrieca con un fondc combado, cualquiera que sea la
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sor reletivemente pequefio.

Le superficie interior del molde 8 estd reves .

tide de una tela metdlica de mellas 10.

Un tubo 1l va colocado en la parte superior
del molde para introducir o extraer el aire.

Le tapa inferior Ba estd también combada pa~
ra resistir presiones elevadas y en su parte superior lleva
une placa plene 12 con la carga de hormigdén 9.

El ndcleo inflable 13 de caucho o de otra

msteria eldstisa va colocado sobre la placa 12; un cuerpo hue -

co rigido 14 gue tiene por objeto sostener las paredes flexi- :

bles del nficlso 13, estd previsto en el interior de este Yl

timo. El cuerpo 14 va atravesedo axilmente por una cavidad

tubular 15 y lleva uno o varios agujeros superiores 16 y tam- .

bien un tubo inferior 17 con llave de cierre 18,

El nfcleo flexible 13 estd sostenido sobre
la placa 12 mediante un anillo 19 y mediante el reborde 20
de un tubo 2l que sirve pere introducir egue en el interior
del ndcleo.

| El anillo 19 presenta agujeros &2 por la zone

del borde de la tela metdlica 10 y uno o varios tubos £3,
que ponepén comunicacién g estos agujeros con el exterior por
intermedio de un espacio anular 24 existente entre la placa
12, el anillo 19 y el ndcleo 13.

Por 25 se designa un anillo con cierre de be-

yonete que sirve para fijer la tapa inferior 8& en la envol--

tura 3.
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El sparato lleve tambidn una envoltura flexi~ |
ble 26 de¢ chapa metédlica delgeda perforada y recubierte inte-é
riormente de una tela metdlica extraordinariements delgeda
27 que en gemerel es @o dos partes, de modo que puesde abrirse
a voluntad como despuds se describe. f

Pare fabricar un recipiente con esta instala~
cidn se aplica sobre el ndclec 13 una capa de materia 28 gue
debe constituilr el recipiente, por ejemplo una hoja de amian-
to-cemsnto en estado fresco (fig. la). Suponiendo que el nd~-
cleo 13 estd scstenido por el cuerpo rigido 14, resulta féoilz
apiicar sobre estes ndcleo las hojas de materia pldstica y molé

dearla sobrs €l.
Luego sobre la materia plédstice as{ formada se:
coloca la chapa 28 con le tela metdlica 27. En el ejemplo
i1lustrado es posible utilizar una chape pare las paredes verbf
ticales y otra chepa para el fondo o bien dos elementos envol;
ventes que pueden reocubrir cada uno dos paredes verticales
adyacentes y la mited correspondiente del fondo limitada por |
una diagonel; en general la chapa u otro elemsnto de materia i
permsable y flexible adecuado, preferentemente de metal o de |

otra meteria de dureza y de resistencla suficientes, puede

aplicarse con la tela metédlica pera formar de cualquier modo

un bendaje pera la materie plédatica que s¢ ha de prensar,

siempre que su aplicecidn sea posible en la prdectioa y que el }
bandaje obtenido se pueda ebrir o deshacer, bien para aplicarhf
lo y quiterlo, bien para permitir los desp lazamientos necesaa--

!
|
i
rios relativements pequefios durante le compresién. ‘l
|
|
\
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Despuds de esta operacidn, se lleva el carro

7 por debajo dsl bastidor 1 y sobre é1 se baja la envoltura

3, que contiene el molde, por medio del mertinete hidrdulico
B, dospuds de lo cual se encerroja el cierre de bayoneta he~

clendo girar el anillo 25. (fig. 1lb).

Tuego se introduce agua bajo presién por el
tubo 21 (se supone que el cuerpo hueco 14 se ha llenado de i
ague de antemano por el tubo 17). El ague que penetra en 21, |
hace gque se dilate el nmicleo 13; por tanto este ultimo comprl?
me le wmateria £8 con une presidn que puede ser suficientemen-
te}elevada pere que la envoltura 3 puede soportar esta preaid%;
en la practice se puede llegar y pesar de 200 kg/cm®, .

51 le materia, que por ejemplo es amianto- |
cemento, contiene agua, esta Yltime se expulse & trevéds ds la |
tola wotélicae £7, los sgujercs de la chape 88 y de la tela !
metdlica 10 y sale por los agujercs 28, el espacio anular 24
¥y el tubo 83, Unea parte del ague se aspira a la parte supe-
rior mediante el tubo 1ll,

Despuds de cierto tlempo se melaja la presidn
en el interior del ndcleo 13, que se desprende de le materie
28 como se ilustre en las figs. 8 y 3 que presentan &l apara-
to durante el desarrollo de este fase de trabajo.

Luego se abre el cierre de bayonete haciendo
girar al anillo 85 en sentido inverso y se levanta la envole
tura 3 con el molde 8, la tela metdlica 10 se desprende con
grend{sime facilidad de le chapa 26 gque, por el contrerio, se

adhiere a la materie 28 por intemedio de la tela metdlica 27,

|
|
|
|
|
|
|
|
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que se opone a todo desplazamiento posidble con relacién a la
materle misma, para facilitar la extraccidén del nicleo con
la materia 28 y la envoltura flexible 26, 27 del molde 8 &
10, se puede introducir aire comprimido por el tubo 11,

El carro 7 se aleja luego del bastidor 1
¥y se lleva por debajo del bastidor 4. Se baja el dispositivo

6 y so clerra de modo que coja al cuerpo del reciplente for-

mado revestido todavie de la chapa 26, despuds de 10 cual con

el martinete 5 se levante el dispositivo que eleva el reci-
piente del ndoleo 133 el carro 7 que lleva la tapa 8a y las
plezas fijas sobre ésta, puede as{ alejarse para su nueve

utilizacién y el dbspositivo 6 puede bajarse para depositar

el producto fabricado sobre un carrc 29 ce¢on objeto de llevar- -

lo a la instalacidn de secado, despuds de haber levantaedo la
chaps 26 con la tele metdlica 87 (fig. 14).

Como &8 ha descrito anteriomente esta ins-

talacidn pemite conseguir que la pared en contacto con la map;

teria que se ha de moldear y que necesariamente debe abrirse
para extraer el producto fabricado moldeado, nc forme parte
del cuerpo hueco destinado a resistir la presién del moldea~
do, eatando esta pared constitufdae por un elemento flexible
que puede abrirse o desbaratarse.

El ocuerpo del molde 10, 8, 9 y 3 dectinado
o resistir le presién puede teambidn ser de una sola pleze
y permite alcanzar presiones slevadfsimes sin presentar los

inconvenientes de los moldes que pusden abrirss.

!
|
|
R
|
|
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La ventaja préctica que asf se logre, con-
siste en la fabricacién de recipientes considerablemente més
robustos para un mismo espesor y el mismo peso, o mds delge~
dos, mds ligeros y méds econbuicos para la misue resisbencia.

Por lo demés pueden imtroducirse diversas

modificeciones en la forma de ejecucién ilustrada y descrite f

detalladamente, sin salirse del elcance del invento,

- Yo P Ym Yiu
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" unide & la pared exterior y que reproduce la forma exterior

- puede desplazarse verticalmente con la parte correspondiente
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La pressnte patente de Invencidn comprende las '
siguientes reivindicaciones:

l.~ Instalacién para la fabricacién de recipien

tes y cuerpos huecos andlogos de materia plédstica, caracteri- i
zade porqus lleva un aparato que presenta un micleo expanaiblef
un elemento de molde constitufdo por una hoja de pequefio espe-g
80r ¥ que se puede abrir por lo menos segdn una lfnea, un ele-é
mento huecoc de una sola pieze destinado a recibir por dentro ‘
el elemento de molds que contiene el material a conformar, co-é
locado alrededor del molde, y érganos pare introducir en el 5
ndcleo fluido bajo presién. i

2.,- Instalacién segdn lo reivindicado en el
punto 1, caracterizade porque lleve un cerro mévil horizontal-:

mente y que lleva el nicleo con la parte correspondients al i

fondo del recipiente colocado en alto, y también un molde que

|
el fondo del recipiente colocada tembidn en alto, gufas para §
este ocarro con objeto de llevarlo por debajo del molde y 6rga-é
nos pare bloguear el molde sobre el carr despuds de bajarlo é
sobre el micleo.
3.~ Instalacién segin lo reivindicedc en los
puntos 1 y 2, caracterizada porque, el molde estd constitufdo

por une parte exterior cilindrica y por una pared interior

del recipiente.
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4.~ Instalecién segin lo reivindicado en los
puntos 1 4 3, ceracterizada porqus el ndcleo esté constitufdo
por une pared rigida perforasdes revestide de una pared flexi-
ble impermeable y lleve drgenos pars establecer en su inte- |
rior une presl én hidrdulica o neumética. L

5.~ Instalacién segdn 1o reivindicedo en los !
puntos 1 § 4, caracterizada porque el molde presenta medios |
pera drenar el lfquido que pasa & travds ae su superficie in- |
tarior;

6.~ Instalacién para la fabricacién de reci-
plentes y cuerpos huecos anédlogos, de materia pléstica. §

Jeglhn se describe y reivindica en la presente |

|
memoria descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la mis--l

me, 86 acompseiian. !

Consta esta memoria de diez hojas foliadas

y escrites & méquina por unae sola @6 sus caras.

Madrid, a 27 de Naviembre de 1959.
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