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El p resen te  invento t ie n e  por objeto  una in s ­

ta la c ió n  para  l a  fab ricac ió n  de re o ip ie n te s  que en general es 

tán  c o n s titu id o s  por cuerpos huecos tu b u la res  p ro v is to s  de un

fondo# Por tubo o cuerpo tu b u la r  se en tiende naturalm ente en
i j  t u e c o

5 ¡; e s te  caso no solamente un cuerpo/de sección  c i r c u la r ,  sino
¡¡
' también un cuerpo hueco de sección p o ligona l u o tra  cualqu ie­

ra#
! l

Ij El cuerpo tu b u la r  que forma e l  re c ip ie n te ,  es
¡ i
:| de o rd in a rio  bastan te  mas co rto  que un tubo, e l  que por re g la  

10 |i general se fa b r ic a  en la rgos de algunos m etros! l a  dimensión
¡i

tra n s v e rsa l de un re c ip ie n te  c lá s ic o , por ejemplo de un depó-
í¡
j¡ s i t o  de agua, es s in  embargo de o rd in a rio  más grande que l a  

|j de un tubo. Por consiguiente toda grande compresión e je rc id a  

sobre l a  m a te ria  moldeada, d estin ad a  a  l a  fa b r ic a c ió n  de l re -l;
15 fcipiente, produce esfuerzos muy elevados en la s  paredes de l

molde# Sin embargo, solamente la  in s ta la c ió n  ob jeto  d e l inven 

to  perm ite a p lic a r  compresiones re la tivam ente  grandes en l a  

; m ateria  p lá s t ic a .

Otro re su lta d o  que se lo g ra  por la  in s ta la c ió n  

SO objeto d e l invento para  l a  fab ricac ió n  de re c ip ie n te s , e s que 

e l  movimiento de in troducción  y de ex tracc ió n  de l ndoleo en 

; e l  sen tido  a x i l  hace que l a  in s ta la c ió n  n ecesaria  sea  más sen 

c i l l a  y  perm ite que l a  operación sea más ráp id a , segón se des 

-c r ib e  despuós detalladam ente*

£5 Una forma de e jecución  de l a  in s ta la c ió n  obje-

; to  del invento se i l u s t r a  en lo s  ad jun tos d ibu jos a t í t u l o  de

I
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ejemplo no l im ita t iv o .

'! Las f ig s .  l a ,  Ib , le  y Id rep resen tan  esque

 ̂ -m áti cántente l a  In s ta la c ió n .
■ ¡

La f i g .  8 e s  una sección  v e r t ic a l  d e l molde

I durante l a  operación de moldeado bajo p re s ió n .I1,
La f ig .  3 es una p la n ta  parcialm ente en sec

¡
i clón h o riz o n ta l d e l molde.

La in s ta la c ió n  l le v a  un armazón de soporte
i

: f i j o  1, sobre e l  que se monta un m artin e te  h id ráu lic o  2, que 

so s tien e  a l  molde, del que se ve la  en v o ltu ra  e x te r io r  3.

1 Un segundo armazón o b a s tid o r  de so stán  4

r se coloca a l  lado d e l b a s tid o r  1, y un m artin e te  h id ráu lic o  

j ¡  5 , que so stiene  e l  d is p o s itiv o  de unión 6 para  q u ita r  y eLe-
i|
i1 var e l  re c ip ie n te  moldeado, se monta sobre e s te  b a s tid o r 4.

! Uno o vario s carro s 7, cada uno de lo s  eua-
I;

i le s  l le v a  una ta p a  in f e r io r  d e l molde 6a , sobre e l  que se moa 

i t a  e l  núcleo h inchab le , se pueden d esp laza r por debajo de los 

1 b a s tid o re s  1 y 4 .
I Estos elementos se i lu s t r a n  más d e ta lla d a -

j, mente en la s  f i g s .  8 y 3.
La en v o ltu ra  e x te r io r  3 an tas  c ita d a  con tle  

ne a l  molde 6 y e l  espacio  e n tre  e s te  ú ltim o y l a  envo ltu ra  3 

e s tá  re llen ad o  de cu a lq u ie r m ateria  9 , po r ejemplo de hormigón

De e s te  modo l a  e n v o ltu ra  3 puede te n e r  una 

" forma c i l in d r ic a  con un fondo combado, cu a lq u ie ra  que sea  la  

forma d e l molda 8*, l a  en v o ltu ra  3 puede temblón r e s i s t i r  pre- 

; siones in te r io re s  muy grandes y e l molde 8 puede te n e r  un espe

|

I



so r  re la tivam ente  pequeño*
i

La su p e rf ic ie  in t e r io r  de l molde 8 e s tá  reve¿ 

t ld a  de una t e l a  m etá lica  de m allas 10*

Un tubo 11 va colocado en l a  p a rte  su p erio r
i

d e l molde para in tro d u c ir  o e x tra e r  e l  a i r e .

La tapa in fe r io r  3a e s tá  también combada pa­

r a  r e s i s t i r  p res iones elevadas y en su p a rte  su p e rio r  l le v a  

una p lao a  p lana 18 con la  oarga de hormigón 9.

El m íeleo in f ia b le  13 de caucho o de o tr a  

m ateria  e lá s t ic a  va colocado sobre l a  p la c a  12; un cuerpo hue 

cd ríg id o  14 que tie n e  por ob jeto  so s ten e r la s  paredes f le x i -  ■ 

b le s  d e l núcleo 13, e s tá  p re v is to  en e l  i n te r io r  de e s te  ú l­

timo» E l cuerpo 14 va atravesado axilm ente por una cavidad 

tu b u la r 15 y l le v a  uno o v a rio s  agu je ro s su p erio res  16 y tam­

bién  un tubo in f e r io r  17 con lla v e  de c ie r r e  18. ,

El núcleo f le x ib le  13 e s t á  sosten ido  sobre 

l a  p laca  12 mediante un a n i l lo  19 y m ediante e l  reborde 20 

de un tubo 21 que s irv e  p a ra  in tro d u c ir  agua en e l  i n te r io r  
d e l núcleo.

El a n i l lo  19 p resen ta  agujeros 22 por la  zonal

d e l borde de l a  t e l a  m etá lica  10 y uno o v a rio s  tubos 23, ¡
i

que poneqén comunicación a  e s to s  agujeros con e l  e x te r io r  por 

interm edio de un e sp a d o  an u la r £4 e x is te n te  en tre  l a  p laca  

12, e l  a n i l lo  19 y e l  núcleo 13.

Por 25 se designa  un a n il lo  con c ie rre  de ba­

yoneta que s irv e  para  f i j a r  l a  tapa  in f e r io r  8a en la  envol­

tu ra  3
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El aparato  lle v a  también una envo ltu ra  f le x i-  i 

ble 86 de chapa m etálica  delgada perforada y re cub ie rta  in te ­

riormente de una t e l a  m etá lica  extraordinariam ente delgada 

27 que en general es de dos p a rte s , de modo que puede a b rirse  ¡ 

a  voluntad cono después se describe .

Para fa b r ic a r  un re c ip ie n te  con e s ta  in s ta la r  

c lén  se a p lic a  sobre e l  ndoleo 13 una capa de m ateria  28 que 

debe c o n s t i tu i r  e l  re c ip ie n te , por ejemplo una hoja de amian­

to-cemento en estado fresco  ( f ig .  l a ) .  Suponiendo que e l  rní- 

oleo 13 e s tá  sosten ido  por e l  cuerpo ríg id o  14, r e s u l ta  f á o i l  

a p lic a r  sobre e s te  miele o la s  hojas de m ateria  p lá s t ic a  y mol-j
i

d e a rla  sobre é l .

Luego sobre l a  m ateria  p lá s t ic a  a s í  formada se ' 

coloca l a  chapa 26 con la  t e l a  m etá lica  27* En e l  ejemplo 

i lu s tra d o  es posib le  u t i l i z a r  una chapa p a ra  la s  paredes ver- 1
i

t ic a le s  y o t r a  chepa para e l  fondo o bien dos elementos envol­

ventes que pueden reo u b rir  cada uno dos paredes v e r t ic a le s  

adyacentes y la  m itad correspondiente de l fondo lim itad a  por i
i

una diagonal! en general l a  chapa u o tro  elemento de m ateria  j 

permeable y f le x ib le  adecuado, preferentem ente de m etal o de j 

o tra  m ateria  de dureza y de re s is te n c ia  su f ic ie n te s , puede 

a p lica rse  con l a  t e l a  m etá lica  para  formar de cualqu ier modo 

un bandaje para  la  m ateria  p lá s t ic a  que se ha de prensar, 

siempre que su a p l ic a d é n  sea posib le  en la  p rá c tio a  y que e l 

bandaje obtenido se pueda a b r i r  o deshacer, bien para a p l ic a n
i

lo  y q u ita r lo , bien para p e rm itir  los de® lazam ientos necesa- i 

r io s  relativam ente pequeños durante l a  compresién.
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jj Después de e s ta  operación , se l le v a  e l  carro  j

7 por debajo del b a s tid o r  1 y sobre é l  se ba ja  la  en v o ltu ra  

: 3, que con tiene  e l  molde, por medio d e l m artin e te  h id rá u lic o  •

8, después de lo  cual se e n ce rro ja  e l  c ie r r e  de bayoneta ha- >
!i i
¡¡ ciendo g i r a r  e l  a n i l lo  85. ( f ig .  Ib ) .  ¡

¡i Luego se in troduce  agua bajo  p res ión  por e l
¡i i

tubo 81 (se supone que e l  cuerpo hueco 14 se ha llenado  de ¡

agua de antemano por e l  tubo 17). 21 agua que p en e tra  en 21, i 

hace que se d i la te  e l  núcleo 13í por ta n to  e s te  últim o comprij 

me l a  m ateria  88 con una p res ión  que puede se r  suficientem en­

te  e levada para  que l a  envo ltu ra  3 pueda so p o rta r e s ta  presión;;»' i I
ij en l a  p ra c tic a  se puede l le g a r  y p a sa r  de 200 kg/cm2.
'i
! Si l a  m a te ria , que por ejemplo es amianto-

i! cemento, contiene agua, e s ta  ú ltim a  se expulsa a  tra v é s  de l a  ; 

t e la  m etá lica  87, lo s agujeros de l a  chapa 26 y de l a  t e l a  j

m etá lica  10 y sale por lo s  agujeros 22, e l espacio an u la r 24 |

; y e l  tubo 83. Una p a rte  d e l agua se a s p ira  a  l a  p a rte  supe- \
¡¡ i
,i r io r  mediante e l  tubo 11, j
’;j í
¡| Después de c ie r to  tiempo se r e la ja  l a  p resión  j
■; i
í en e l  i n te r io r  del núcleo 13, que se desprende de la  m ateria  i

28 como se i l u s t r a  en la s  f ig s .  2 y 3 que presentan  a l  apara- I

to  durante e l  d e sa rro llo  de e s ta  fa se  de t ra b a jo . j

Luego se abre e l  c ie r re  de bayoneta haciendo

¡¡ g ira r  a l  a n i l lo  85 en sen tido  inverso y se lev an ta  l a  envol- !
! !
! tu ra  3 con e l  molde 8, l a  t e l a  m etálica  lo se desprende con j

grandísim a fa c il id a d  de la  chapa 86 que, por e l  c o n tra r io , se i
¡ I

adhiere a  l a  m ateria  88 por interm edio de l a  t e l a  m etá lica  87,1

I
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que se opone a  todo desplazam iento p o s ib le  con re la c ió n  a  l a  ; 

m ateria  misma, pa ra  f a c i l i t a r  l a  ex traco lón  d e l núcleo con 

; l a  m ateria  28 y l a  en v o ltu ra  f le x ib le  86, 27 d e l molde S á 

10, se puede in tro d u c ir  a ir e  comprimido por e l  tubo 11. ¡

! El c a rro  7 se a le ja  luego d e l b a s tid o r 1
i

y se l le v a  por debajo de l b a s tid o r 4. Se ba ja  e l  d isp o s itiv o  .
:¡
Ü 6 y se c ie r r a  de modo que c o ja  a l  cuerpo d e l re c ip ie n te  fo r -
s i
i mado rev es tid o  todav ía  de l a  chapa £6, después de lo  cu a l con

! iI
e l  m artine te  5 se lev a n ta  e l  d isp o s itiv o  que e lev a  e l  re c i­

p ien te  del ndeleo 13; e l  carro  7 que l le v a  la  tap a  8a y la s  

I p iezas f i j a s  sobre é s ta ,  puede a s í  a le ja r s e  para  su nueva j 

u t i l iz a c ió n  y e l  d isp o s itiv o  6 puede b a ja rse  para  d e p o sita r
I

e l  producto fab ricado  sobre un carro  29 con ob jeto  de l le v a r ­

lo  a  l a  in s ta la c ió n  de secado, después de haber levantado la  

¡! chapa £6 con l a  t e l a  m eté lica  27 ( f i g .  Id ) . '

Como se ha d e sc r ito  anterioxm ente e s ta  in s-
í >

ta la c ió n  peim ite  conseguir que l a  pared en con tacto  con l a  ma î 

t e r i a  que se ha de moldear y que necesariam ente debe a b rirse  j! I
1 para  e x tra e r  e l  producto fab ricado  moldeado, no forme parte  

j1 d e l cuerpo hueco destinado a  r e s i s t i r  l a  p re s ió n  de l moldea­

do, estando e s t a  pared c o n s titu id a  por un elemento f le x ib le  j 

que puede a b rirs e  o d e sb a ra ta rse , 

i El cuerpo d e l molde 10, 8 , 9 y 5 destinado I

;j a  r e s i s t i r  l a  p res ió n  puede también s e r  de una so la  p ieza  

| y  perm ite a lcanzar p resiones clavadísim as s in  p resen ta r lo s
i
!! inconvenientes de lo s moldes que pueden a b r i r s e .

I
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La ven ta ja  p rá c tic a  que a s í  se lo g ra , con­

s is te  en la  fab ricac ión  de rec ip ie n te s  considerablemente más
W '
• i  robustos para  un mismo espesor y e l  mismo peso, o más delga- ; 

i dos, más lig e ro s  y más económicos para  la  misma res is ten c ia*  1
il

5 || Por lo  demás pueden in tro d u c irse  d iversas
i j
¡: m odificaciones en l a  forma de ejecución  i lu s tr a d a  y d e s c r i ta
¡¡
;! detalladam ente, s in  s a l i r s e  de l alcance d e l invento .

!i |
| |
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; La presen te  p a ten te  de Invención comprende la s  ;

s ig u ien te s  re iv ind icaciones-' 1

1 , ~ In s ta la c ió n  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de recipienj

i te s  y cuerpos huecos análogos de m ateria  p lá s t i c a ,  c a ra c te r i-  ¡ 
i' ;

zada porque l le v a  un aparato que p re sen ta  un nácleo expansible

I un elemento de molde co n s titu id o  por una h o ja  de pequeño espe-;

so r y que se puede a b r i r  por lo  menos segán una l ín e a ,  un e le-!
i

mentó hueoo de una so la  p ieza  destinado  a  r e c ib ir  por den tro  

e l  elemento de molde que contiene e l  m a te r ia l  a  conform ar, co-j 

i locado a lred ed o r d e l molde, y órganos p a ra  in tro d u c ir  en e l  i 

|| ndcleo f lu id o  bajo p resión .

2 . -  In s ta la c ió n  segán lo  re iv in d icad o  en e l
:i I

punto 1, c a ra c te r iz a d a  porque l l e r a  un c a rro  móvil h o rizo n ta l-;

mente y que l le v a  e l  ndcleo con la  p a r te  correspondiente a l

fondo d e l re c ip ie n te  colocado en a l t o ,  y tambián un molde que

puede desp lazarse  vertica lm en te  con l a  p a rte  correspondien te  !

! a l  fondo d e l re c ip ie n te  colocada tambián en a l t o ,  guías p a ra  i

! e s te  e a rro  oon objeto de l le v a r lo  por debajo d e l molde y órga-;

nos para bloquear e l  molde sobre e l  carro  despuás de b a ja r lo

¡ sobre e l  ndcleo. |
!■ 1
¡| 3 .-  In s ta la c ió n  segán lo  re iv in d icad o  en lo s  j

puntos 1 y 2 , c a ra c te riz a d a  porque, e l  molde e s t á  c o n s titu id o

por una p a rte  e x te r io r  c i l in d r ic a  y  por una pared in te r io r

i unida a  la  pared  e x te r io r  y que reproduce l a  forma e x te r io r  i

de l re c ip ie n te . j

i
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4 .-  In s ta la c ió n  según lo  re iv in d icad o  en lo s  j

!! puntos 1 á  5 , c a ra c te r iz a d a  porque e l  núcleo e s tá  c o n stitu id o  |
;! . ¡ 
ij por una pared r íg id a  perfo rada  re v e s tid a  de una pared f le x i-

¡ ble impermeable y l le v a  órganos para e s ta b le c e r  en su in te -  ! 

i j  r i o r  una p res ió n  h id rá u lic a  o neumática. J

ij 5 .-  In s ta la c ió n  según lo  re iv ind icado  en lo s !i
¡ puntos 1 á  4, c a ra c te r iz a d a  porque e l  molde p resen ta  medios i 

¡ para d ren a r e l  líq u id o  que pasa a  trav á s  ae su su p e rf ic ie  in - 

| t e r io r .

ji 6 Ins t a l ac i ón  para  l a  fa b ric a c ió n  de re c i-
¡ i  i
I p la n te s  y cuerpos huecos análogos, de m a te ria  p lá s t ic a .  !i i

II Según se describe  y re iv in d ic a  en l a  p resen te  jI i
l| memoria d e sc r ip tiv a  y se i l u s t r a  con lo s  d ibu jos que a  l a  mis­
i l  i
!i ma se acompa&an.

!
Consta e s ta  memoria de d iez  ho jas fo lia d a s  

y e s c r i ta s  a  máquina por una so la  de sus c a ra s . ;

Madrid, a  87 de Jüdviembre de 1959.1

I
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