
D 3

I N 7 N

por "BROCSDIMMNTO, CON SUS LEDI03 D.S R'EAIE ACION, I  ARA 

UNIR v á lv u la s  D3 ClRRR-j A RSJIIIENT.E3 CONTENIENDO NA3C3-

RIA1 A mo3I0N QUE HAJ' Do OBTURARSE HER^RTICiU-ENTU"

favor ae la  firma estadounidense IRE Cl SION v^YE CORIO- 

RATIQt'I, domiciliada en "700 Nepperhan Avenue"$ Yonkers 

3) New York, (Estados Unidos da America).

MEM0RI..A DE SCRIITIYA

la presente invención se r e f i e r e  a un procedimiento, 

con sus medios de rea l izac ión ,  para, unir vá lvu las  de c ie­

rre  a rec ip ien te s  conteniendo material  a presión que han 

de obturarse herméticamente.

Seta, invención concierne a rec ip ien te  con material a 

presión equipados con válvula manualmente accionadle,  ta ­

l e s  como, por ejemplo, para productos aeroso l ,  y también 

a un procedimiento de ap l icar  y obturar el rec ip iente  me­

diante  el conjunto o un.ide.d de válvula .

Hasta ahora ha sido p rác t ica  con rec ip ien te s  de aero­

so les ,  que tienen en general la  forma de botes de metal, 

montar permanentemente ceda conjunto de válvula, en una a.- 

b ex tura en el cierre de la parte  superior del recip iente  

antes de que dicho cierre fuera agregado al  cuerpo del re­

c ip ien te .  En algunos c* sos, e s te  cierre tenía  la  forma de



Una estampación gustan cialmen te del mismo diámetro qua -el 

cuerpo dal r e c ip ie n ts ,  Un o tro s  casos i s  p a r t?  superior d?i 

cuerpo del re c ip ie n te  estaba hecha de diámetro reducido y 

p ro v ista  sn c lip  da una: abertura, qua ? stab a. d ispuesta  para 

ser carrada mediante un c ierre  superior en forma de uno. co­

pa. .11 cuerpo del rec ip ien te , fabricado por un manufa otura- 

dor sin un c ie r r e ,  era transportado a. un llamado "llenador*'.

'.'11 c ie rre  superlor con el conjunto de válvula montado en él) 

era transportado al " l i  enador "por un fa b r ican te s  de v á lv u la s .  

El " llen ad o r"  primero llenaba el cuerpo del rec ip ien te  con 

el m aterial a. ser contenido en el mismo y era doepu-óe reque­

rido para unir permanentemente el c ierre  superior a l re c i­

p iente  de t a l  manera que proveyera entre aquo 1 l a s  p a r t a s  un 

c ie r re  hermético. Esta operación de agregar el cierre supe­

r io r  para efectuar l a  obturación del rec ip ien te  requiera ur­

na maquinaria mas bien complicada y costosa y tiene que rea­

l i z a r s e  con gran cuidado y p e r ic ia ;  do o tra  manera resulten  

f i l t r a c io n e s  d ep re s ió n  desde el rec ip ien te  conteniendo el 

m aterial a presión e trav é s  de la. junte a s i  hecha, l o s  r e c i ­

p ie n te s  que rezuman no puedan funcionar sa t is fac tor iam en te . 

Deben d escartarse  y constituyen una pérdida, pera, el "1 leña­

dor" porque no hay modo s a t i s f a c to r io  de re s ta u ra r  estog re­

c ip ien tes  o recuperar el material que contienen.

El p r in c ip a l  objeto de esta invención es eliminar la. 

necesidad del an te s  indios.do convencional procedimiento y 

proveer uno, que puede ser realizado  por el " l len ad or"  con 

se n c i l lo s  aparatos) para unir conjuntos o unidades de vál­

vula d istr ibu idora  de c ie rre  hermético a l o s  rec ip ien te s  

que contienen m aterial a presión .

Un procedimiento de acuerdo con esta invención para
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unijr un conjunto o anidad d? cien;? distribuidor& e un re-

c ip i-n tc  je-ye un medio s presión  comprende el ?mpl90 de un 

rec ip ien te  con un,a abertura d? l le n a r  en la  parte  gUi)erior,

do en esta, abertura, un alojamiento do unidad de válvula, de 

m ateria l p lá s t ic o  suficientemente duro y no f l e x ib le  para  que 

no pueda ser ¿'preciablemente deformado y p ro v isto  con un con­

tr a fu e r te  o tope que se extiende lateralm ente desde el alo­

jamiento y sirve  para l im ita r  la extensión de le  inserción

del alojamiento en la  abertura y , por aplicación  de presión 

a l s  unidad de válvula, o alojamiento en una dirección sustan- 

ciaimente hacia el fondo del rec ip ien te , contraer el citado 

margen ensanchado de suerte de o b l ig a r le  a entrar en contac­

to  de c ie rre  h armó t ico  con la  p e r i fe r ia  ex terio r  del a lo ja ­

miento.

Esta invención comprende además un rec ip ien te  d is t r ib u i­

dor a p resión , en una abertura de l a  p a rte  superior del cual 

está insertado un conjunto o unidad de válvula d istr ibu idora 

incluy- ndo un al ojamiento formado de m ateria l p lá s t ic o  su fi­

cientemente duro y no f l e x ib le  para que no puedg s.pr-cia- 

blemente deformado, estando conformada, en cópula ip, ^ a r te  su­

perior  de pared del rec ip ien te  y terminando en 1 $ citada co­

bertura en una p a rte  marginal que ha sido dobla & o apianada 

bajo presión de suerte de quedar en contacto d- her­

mético con le  p e r i f e r i a  del alojamiento o una canei ¿t.i c i e ­

rno.

En la práctica-, el fabrican te  de re c ip ie n te s  o bot^e su­

ministre. l o s  rec ip ien te s  a granel a l  " l le n a d o r " .  ^  ^ re c i­

p ie n te s  están p r o v is to s  con c ie r r e s  en la  perte  s u p r io r  

fabrican te  de recip iente s se ocupa de poner s i  reoi-c-s^nt* ^30
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citsdo  c ie rre .  lo-r conjuntos o uni-i-d e d? vá jv u l?  ce suminis­

tran a granel al "1  leñador" por el í sb r ic -n te  I 3 v á lv u la s  li& - 

t o s  p?r$ qu? el "llenadoy" l o s  una a l o s  re c ip ie n te s  qüe l e  bsn 

gí^o suministrados por el r e f e r i d o  fabrican te  de rec ip ien te s ,  

glotonees el " l len ad or"  sOTamente necesita  l le n a r  el recip ien­

t e ;  seguidamente in troducir  la  unidad válvula ?n la  abertura 

superior de l le n a r  lo s  mismos y después, per s i  uso de sen ci­

l i o  aparato ap licar  su fic ien te  presión a le unidad válvula pe­

ra producir e l  contacto de cierre hermético de la  misma con el 

recipiente# 31 procedimiento do acuerdo con la  invención f a c i ­

l i t a  ag í  el trab a jo  del " llen ad or"  y a segura que .1  conjunto o 

unidad válvula queda cerrado herméticamente respecto a l  re c i­

piente lo  cual e s  de primordial importancia para rec ip ien te s  

a presión  aju stados con válvu las d is tr ib u id o ra s  acción able s 

menusimento*

3on objeto de que ? gta invención sea mas completaín^nte en­

tendida vamos- a r e fe r i r la  a r e a l iz a c io n e s  de ln misma i l u s t r a ­

das como ejemplo no 1 im itativo  -n l a s  figura s de la s t r e s  lá ­

mina g d d ibujos ad juntas.

in l o s  d ibu jo s:

la  f i g .  1 & es una elevación seccional d" una unidad o con­

junto  de válvula d is tr ib u id o ra ,  estando mostreaos en elevación 

la válvul.e y el botón operante de la  misma..

le  f i g .  2& es una elevación sección?! de la  p a rte  superior 

de un rec ip ien te  a l  cusí está unido el c ierre  superior en ob­

turación hermética, teniendo el c ierre  una abertura de l le n a r  

cen tral ensanchada para r e c ib ir  la  unidad válvu la de acuerdo 

con la  f i g .  i a .

Le f i g .  3& e s  una elevación seccional mostrando la  unidad 

válvu la de la. f i g .  !& insertada en 1?. abertura de l le n a r  del
30
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c u rre superior de le f i g .

en el margen en ssnchsdo do

Le f i g .  48 corre se onde

2&, non l a  unidad valvule apoy 

dicha. a b e r t u r a .

a. la f i g .  18 paro moa- stra  la a

'̂ a.

rr-

^ s -  on i ?  situé:, c ión conjuntada f in a l .

I s  f i g .  pa i lu stra ,  parto  do un rec ip ien te  empleando un 

o ìo rr?  t ip o  ecopedqjjr. ya r e c ib ir  una unidad válvula, d? acuurdo

con le do la. f i g .  i&.

la  f i g .  68 ilu stra ,  un recipient,? d-.- una pieza con ? l  cual 

puedo empleares el procedimiento do acuario coa la  invención.

I s  f i g .  7& y la  f i g .  88 son elevaciones secc ion a le s  i lu s ­

trando cada. una. una parte de una. forma modificada de elojami-- n— 

^o d? válvula .

la. f i g .  9& es una elevación soooionel fragmentaria de alo­

jamiento d? válvula de scuerdo con l a  f i g .  88 cerrando hermé— 

ticamente el c ierre  superior de un rec ip ien te ,  y

la  f i g .  108 e s  una elevación seccional de un rec ip ien te  y 

un c ie r re  del mismo equipado con una válvula y sirviendo pera 

i l u s t r a r  l a  p rá c t ic a  p r im itiv a .

R e f i r i é n d o n o s  a e s t a  f i g .  108 que i l u s t r a  l a  p r e c t i  ce an­

t e r i o r  y en 1 ss de signa el  cuerpo del. r e c i p i e n t e  y ?n 2 e l  c i e ­

r r e  del mismo. Ha s ido  convend o n a i  p a r a  l o s  f a b r i c a n t e s  de v a l ­

v u l a r  montar un conjunto  2  de v á l v u l a  completo,  inc !u v *n do  ?u 

v ác tag o  de v á lv u la  4 y botón d i s t r i b u i d o r  2  dentro de un S' i  len­

te  ¡6 estampado *eede l s  porción central de c ierre  _g¡ del recip ien­

t e .  131 fa b r i  e n t e  de v á lv u la s ,  habiendo uni^o a s i  ia.g p a rto s  

de la  válvula y el c ie rre  superior 2, h a . suministrado e s t a s  a. 

granel gl " I jen ad o i . I  o r otra parto) el fab r i  es. nt e de re cip i  en­

te s suministra cuerpos do rec ip ien te  1 a. gran el el " l le n a d o r " .

E l  " l len ador"  después do l le n a r  el rec ip iente  se encuentra con 

qu? neo? s i ta  emplear costos? maquinaria o sp coia i p ra ceñir o
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rc b e t ir  l!. p i t a ñ a '  p e r i f á r i c s  1  del c ierre  superior 2 por eo- 

cia^ y por ly-bajo da 3a pes,teña 8 d^i cuerpo -d?l. re-cipia.nte 

p;,pc. foroypy una junta de obturación hermética, 3̂ ata operación 

efr; le c? usa h agta ahora d-3 innumerables pérd id as  por f a l l o s  al 

tygter de conseguir un s a t i s f a c to r io  c ie rre  hermético, ya que 

^1 goteo de un rec ip ien te  en $st<c punto lo  vuelva in ú t i l  e

inv^nd ib l  ?.

On la  rea l izac ió n  de le presente invención, ?1 fabricante  

de v á lv u la s  hace una unidad válvula <&, mostrada, en la  f i g .  i s ,  

Osta unidad válvula ^  abarca un alojamiento de válvula 10 en 

el cual está montado el conjunto j[ d̂  válvula, en situación coah- 

pl-'^ta y terminada, para accionamiento manual. A f in e s  de i l u s t r a ­

ción el mostrado conjunto de válvula está  construido de acuer­

do con la  pe tente española N* 194.670. le  una forma altamente 

e f icaz  d? conjunto de vá lvu la , pero se entenderá que cualquier 

otro apropiado mecanismo de válvula podrá ser usado sin s a l i r ­

se d i  alcance de la  invención, en tanto qu.- el alojamiento 10 

e stá  dispuesto  para ser asido por el margen de la  abertura de 

1 *i en ar como de sp uás se d -- s cr ib i r á .

.11 alojamiento 10 ge forma por moldeo de p l á s t i c o  suficien­

temente duro para no doblarse o deformarse spreoiabl^mentc. De 

hecho, será enteramente r íg ido  y ^uro y poseerá t a l e s  caracte­

r í s t i c a s  como son inherentes al  nylon o a algún otro material 

p l á s t i c o  relativamente duro. 3 n l a  p r á c t ic a  la e o a r - ̂  e g. d¡= la  

canal 11 deberán s^r tan r íg id a  s que no puedan ser deformabas 

para l ib e rar  el alojamiento ^"sde el rec ip iente  después de ha­

ber sido conjuntadas l a s  p a r t e s .

l a  p r á c t i c a ,  el a lo j a m ie n to  10 e s t á  p r e f e r i b l e m e n t e  p ro ­

v i s t o  con una. p o rc ió n  c e n t r a l  10a s i m i l a r  a cubo, en l e  c i rcun -

30 j.e r a n c ia  del cual e s t á  forme de una ce nal 1¿  y cuyo cubo e s tá
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p r o v i s t o  con p ? s t e ^ s  iQb s--li-nt'."-' l s t sra lm-- 'ntc ,  g irviondo l a  

cera  i n f e r i o r  10c -1$ la  m isa s  como topo  l i m i t a d o r .  Oon es te  

construcc ión  un o& squeto p r o t e c t o r  o "  c o s t i l  forme de

-  7 -

os. squote pued- sor  a j u s t a d o  o sobre l a  p e r i f e r i a  do 1& por­

cr in  c o n tro l  l.Oe o p e r i fe r ie  de l e  p e s ta ñ a  lo b . según el tipo 

botón impulsor  manualmente acoionablc o c a sq u e te  d i s t r i b u i ­

dor e. ser usado en el vástogo de la  v á l v u l a ,  o de acuerdo con 

l o ?  deseos de l  consumidor. Puede r s ta r  formada una muesca lOd 

en l e  p e r i f e r i a  de la. pestaña , p e ra ayudar a a s i r  un c a sq u e te  

su of s t i l i a t e  o p i la ,  contra inadvertidos desplazamientos. Un 

tubo de inmersión lOe está  unido al a lo j a m ie n to  ¿O d^ la  man?-

ra convencional .

31 cuerpo de r e c i p i e n t e  Jlg, mostrado en le  f i g .  23, pu?^e 

ser ds cualquier forma con t a l  que tenga un c i e r r e  superior 

¿2  cerrado hermáticpment? a.. la pared le te re l  dol rec ip ien te  poy 

una junte, permanente 14. S g t e  cierro  sr^ e r io r  está  p r o v i s t o  con

una abertura de l le n a r  central 1 5 . cuyo margen 15 está en can­

cha do hacia arriba como se muestre ?n la  f i g .  2§. 3 ate bordo 

de l a  abertura de l le n a r  ocupa un plano normal al eje del cuer­

po del rec ip ien te  longitudinalmente d ir ig id o .  31 diámetro de la  

abertura Ij?, como muestra esta f ig u ra ,  deberá, ser a lo  asnos 

tsn grande como la  dimensión. X que indica el diámetro do la  bo­

ca ¿IR  d.- ib. canal 11 de ia  unidad, válvula e'berturs, sin

embargo, deberá ser de ta l  diámetro que ?l aplanamiento d^i en- 

sn.n cha. do borde d ? l a  abertura: superior -n su l i n e  mas a lte  ha­

ga decrecer el diámetro de abertura para aproximarlo a l  

diámetro Y de la  base d" la  canal l í .  l a  ^ n s l  í í  eotá 

ta intarmedia. de l o s  extremos dol alojamiento 10, .-atando iag  

parados opuestas d?. lg  c 'nal sustancialmentg p a r a le la s  entr$

30 s i
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Después ,,uc el "lien.?do:;" ir; 1 "Junado ?i Y-=cipi?nt^ qu? l e  

-ido suministrado con el c i e r r e  1J3 su p e r io r  unido h e r m l ! ! -

cofii'-'nt? s i  cuerpo l g  3?1 rec ip ien te , introducá d;cho "llenador*' 

la  parte  in fe r io r  de lo. unidad valvula jg en la  abertura da 3 la­

nar d.il rec ip ien te  ha.efe. que el contrafuerte o escalón lim i­

tador 10c del alojamiento 10 asupnta. sobre el borde de aquella  

abertura y la boca l i a  de la  con al l í  coincide con el borde de 

le. citada abertura , como muestra, la  f i g .  ?3. Aplica después 

prc sión hacia aba jo al alojamiento do l a  unidad válvu la , como 

se indica con f le c h a s  lj[ en l a s  f ig u re s  23 y 43, siendo su fi­

ciente dicha presión  para doblar hacia abajo le  ensanchada par­

te 16, marginal, conforme esta operación prosigu e , si diámetro 

de l e  abertura de l le n a r  va decreciendo y el borde de l a  misma, 

es obligado a entrar dentro de l a  canal 11 hasta qu? asienta

firmemente en la  base de 1" citada, canal, como se muestre en 

le  a i g .  4-3.

la  experiencia ha mostrado que a trav é s  d? la  ap licación  

d? ta l  presión  con p a r te s  adecuadamente proporcionadas, se pro­

ducirá un c ie rre  hermético entre e l borde d-'- l a  abertura de l l e ­

nar del c ie rre  del rec ip ian te  y la bese de la  c-nal. 11. para que 

haya, cuan-do se emplean p l á s t i c o s  de sim ilar dureza, siemp 

una cesión en $21 o su fic ien te  para compensar l i g a r a s  i r  r 'g u la - 

r id ad es  $n tsl. borde y ob ligar  a! borde a a s i r  apretadamen t  e el 

p lá s t ic o  y formar una obturación hermética. Aunque la  experien­

cia ha d mostrado que es innecesaria une empaquetadura p--ra f o r ­

mar un cierre obturador de esta  c la se ,  t a l  empaquetadura puede 

s.-r empleada, -en. l a  canal l í  sin s a l i r s e  del el canco e s ta  in­

ve n ción.

l a  s figura s 13 a 43 in c lu siv e  mué s-tran un re cipionte de un 

tipo convencional que t ien e  le. usual forma en cópula de c ierre30
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.con diámetro tan ancho como el del cuerpo del rec ip iente , l a  

invención puede ser también empleada en relación con e l  tipo de 

recipiente de la  f i g .  5&, cuyo cierre es de la  forma indicada en 

13a.. d̂ ' menor diámetro que el d?i cuerpo del rec ip iente . 13i mo­

do "e op'.'rar de acuerdo con esta invención ce ap licab le  ind?- 

p * n di en t  em -nt ? del t ipo  de cierre que ¿e emplee.

1 - p re rente invención pued;- g¡,̂ y también aplica de a reci­

p ien tes  de une pieza "el tipo ilu strad o . Hasta ahora esto?  rec i­

p ien te s  en general han si"o  p ro v is to s  con un cierre s copa do, t a l  

como "1 d.$ l&¡ f i g .  5-. Sin embargo el uso de t a l  copa so vuelve 

innecesario s i ,  de e cuerdo con eeta. invención,, l a  aberturq. sur- 

porior estó formada como se muestra en le f i g .  Ss con el borde 

1 $ ensanchado hacia arriba como se muestra en e,;t? f igu ra , de 

g.uert9 que el margen in terior  de la  parte  ensanchada ti'-n? un 

diámetro lo bastante ancho parí r e c ib ir  ostro chamant e el a lo ja ­

miento de válvula de 13 unidad válvula. D? spuós este t ipo  de 

rec ip ien te  es llenado y el alojamiento colocado para so b re sa l ir  

hacia "entre como en l a s  figura  e 1 § g 43 precedentes; la  pre­

sión hacia abajo sobre el alojamiento decrecerá el ensanchamien­

to  d?i margen lo  1 --: la posición mostrada en l ín  r llena e la

mostrada, en linea de puntos, donde tr incará  al alojamiento de 

válvula c-on un cierre hermético y montada permanentemente la  u¡- 

nidad válvula en el recip iente .

hn l e s  f ig u ra s  1 &, 3^ y 48 la  canal circunferencial 1 1  es­

tá mostrada como moldeada ^n el cuerpo del alojamiento. Ri mis­

mo resuití-do pus le ser obtenido como se mué str s  ?n la f i g .  7 3 , 

por moldeo ?n el alojamiento de un canutillo  circunfer <*ncial- 

ment A l ie n te  18 pera formar entre el canutillo  y el contra­

fuerte o topa lim itador IR una canal JgD que corresponde a la  

cuñal 1 1  ^  la s con struccion p rec isan tes .30



'&n foymr d-*-' l a  in v 'n c ión  hasta.  shora d e s c r i t a ,  í-u.tó pr;-— 

formada una c a e d  p t r ¿  r r ' c ib i r  e l -b o r d ?  de l a  ab er tu ra  d?- l l e ­

nar .  Sin embargo, cuando $?. emplean m ater ia l  e s  p l á s t i c o s  moldes- 

do? da- dureza f a v o r a b l e ,  t a l  como nylon, es  p o s i b l e  l l e v a r  a. co­

bo l a  invención s in  una- ce ra l  pro formad a .  í n  l a  f i g .  83 no se

stra. canal al gun& sinó que hay una l i m i t a c i ó n  por  top e  on 21*

r e c i p i e n t e  es-fó formado con el boy o ? ?.í) gsri. cha d o al  r ? ̂  ? do *r d 3

ab e r tu ra  d^ 1. l a n a r ,  como a n t e s se d e s c r i b i ó ,  y d SO UÓ s d e ha-

in trod u c id o l a  unidad v á lv u la en. l a  cit.. da ab roture , la;. p r ^ -

10. eión h a c i a  ab a jo  sobre l a  unidad v á lv u la  o b l i g a r á  a l  ^nssecha­

miento del r^cipi '-nt? .  e, d e c r e c e r  su f ic ien tem en te  pera  o b l i g a r  a l  

borde de l a  r e f e r i d a  ab e r tu r a  de l l e n a r  a morder en l e  s u p e r f i ­

c i e  22a del a lo j a m ie n to  y formar en él una ca.ne.l _2g deprimida 

de c i e r r e ,  como e? muestre a-xag^ra^datm-nte en l a  f i g .  9-« la. ob- 

15. t u r a o ió n  a s í  producido  func ionará  s a t i s f a c t o r i a m e n t e  s i  l a  p re ­

s ión i n t e r i o r  en el r e c i p i e n t e  no e s  demasiado grande.  Se p r e -  

f i - ' r "  l<a p re fo rm ac ión  de une¡ canal, r e a l  ?-n el a lo j a m ie n t o ,  co­

mo se muestra -n l a s  f i g u r a , s  1& a 7^,  porgue a s í  l o e  c i e r r e s  

producidos:  son .̂e mayores confianza y seguridad a l a s  p r e s i o n a s  

20. convencional '  s.

l o s  r e c i p i e n t e s  u sad o s  p a r a  cont en pr le s m aterias se ha e n  

de c u t a ! ,  por  lo  monos en pe p a r t e  de c i e r r a ,  J l  metal emplea­

do, s i  bien m a leab le ,  h fb"  s - r  suficientem-'nte- fue r t e  p are  re­

s i s t i r  l a u  p r e s i o n e s  i n t e r i o r e s  s l a s  que al  r e c i p i e n t e  e s t é  

25. sometido y ,  cavando a s i  se c o n s t i t u y a ,  pe rmitirá do b la r  1 & en­

sanchada .parte  su p e r io r  de l a  abertura, d? l le n a r  en el r e c i p i e n ­

t e  d-?óde i s  posición  d? la  f i g .  23 a l a  do la. f i g .  #  sin que 

haya a p l i c a r s e  excesiva presión  sobre l a  unidad v á l v u l a ,  

juaneo se doble a. l e  p o s i c i ó n  de. l a  f i g .  4-3 a s e g u r a r á  perman"in­

térnente l a  unidad v á lv u la  al r e c i p i e n t e  de suerte cu? e s ta s30



pryt^ - s no p u ^jn ^*-¿puós S'rí separhd^c ni pu dan s a l t a r  bajo

"1. Uí;..0 corr iente  0 abollarse  re rultr-n lo por  **'110 goteo, i o s  re—

oipi ' n te sy  oi^-rr^s mo et r-s do s en l a s  figure c la , y 63 de lo s

dibujos r^preaentan l a s  formes convenoionales 3-? configuración 

5 . genera l  p-.-ro e s t a s  formas  pu'^en ser cambia la s sin ^ l i r 33 ^ ,1

al(y-no? A? este invención.

Con la  presente invenoión se han subsane3o uno 3? log. ms,g 

molestos aspectos 3el material que ha de contener sustancies.

J1 trabajo  3el " llenador" queda materialmente reducido y su ooe- 

10. t?  3e envasado es materialmente menor siendo prácticamente n̂ u-

l.e & le  pérdidas. Además, 'Rl enwse resultante r e s i s t i r é  pr-t-sie­

nes gaseosas interna s m i áticamente c i t a s  tai-^g como l a s  rou?^- 

ridg s psra d is tr ib u id o re s  a presión de aeroso les y gases iner­

tes.. listo se reclinará sin goteo y de une manare "mrmetarcante 

15. segura.

á l  procedimiento de esta invención no debe confundirse con 

s .qm iias construcciones an teriores en l a s  que tibe ser í le x io -  

na.3o un elemento relativemente blindo y f le x ib le  de cualquier 

c lase  provisto  con une. acanaladura o s im ilar , doblado o to rc i-  

20. do con objeto de introducirlo  en une abertura r í  gi^a de dititen-

sioc-- s permanentemente f i j a s ,  después do lo  cusí ta l  elemento 

debo retroceder a su forma orig in al para efectuar su unión e 

dicha abertura. Tal ?s e structuras no pu^dm s^r seguras) *nt- ?m- 

plsad& s en envasar aero so l?& y otros m ateria les s presión , don- 

25. de l a s  presionas pueden exceder di 100 l ib r a s  por pul eda cua-

dr-'. d&. la unidad válvula, empleada ?n el procedimiento de esta 

invención e s rel ativamente r íg id a .  Bo es f l e x ib le ,  y cua.ndo se 

une al recipiente no puede ser desplazada del migno por que es­

té  positivamente cerrada al mismo.

la. antes detallada, descripción expone la. forma preferida30.



cambioc sin apsrtsr&c d?l objeto do la  invención como des- 

p u -' s en i* -'' iv ic i i  o-'.

1-1 0 T A

H-='che is  descripción del presente invento &e he ce constar, 

cu.- esta solioitud ee acoge a lo s  benefic ios 3« prioridad 3?

I-', so licitud de p¿?tente estadounidense NS 778.84 5 depositada 

el 8 de Dici rnbro de 1958y y Que se declaran como nuevas y de 

propia iav.' n ción l a s  reiv indicaciones siguiente si

1 .-  ¡procedimiento, con sus medios de rea lizac ión , para u- 

nir válvu las de c ierre  a rec ip ien tes  conteniendo m atarisl a 

presión que han d ? obturar se herméticamente, concern i  en-."o a la 

manara de unir con obtureción una unidad-valvula distribuidora 

a un recip iente  que contiene un medio a presión , ce rs. eteriza do 

porque a un recipiente con une abertura en su parte  superior 

para su llenado, se 1 a ensancha o abocarda hacis arribe asi bor­

de dicha abertura insertando en e lla  un alojamiento de uni­

dad válvula de material p lá s t ic o  suficientemente duro y no f l e ­

xible  qu? no puede ser epreciablament o deformado y prov isto  con 

un gal lenta que se extiende lateralmente desde el citado a lo ja ­

miento y que sirve para lim itar  la  extensión do le inserción 

d'-̂ l referido alojamiento en la expresada abertura y porque ee 

ap lica presión a la  entes indicada unidad válvula o el. a lo ja ­

miento en una dirección sustancial mente d ir ig id a  hacia el fondo 

d.l. recip iente , contrayendo a s í  dicho borde en Sanche <30 d--' suer­

te de co ligar lo  a entrar en contacto de c ie rra  hermético con le  

p a r ir  cria exterior del citado al. o jami-'nto.
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ÍVÍ.;' *'io:^-ción 1,  o;.. re ct i-risp­

v n vul-'- en '.1 mís-

una cas;5.1 oUa se '-mfr ente c.RIO I j c v a  en SU p: r i f a r í a  e x t e r i o r  Una o*-'

el borde de le  abertura de l len ar  el recip iente  cuando el alo­

jamiento ee insertsdo en le misma, y se ap lica  dicha p r r s i ó n  

al al ajamiento pr. ya oon traer el ensanchado borde en extensión 

t a l  qu- r e s u l t e  ob l igad a  a. entrar en la referida, ce nal p". r? con 

t - c t o  de c i e r r e  hermético  con l a  beso de l a  c i ta d a  canal o con 

empaquetadurg que se di ^onga. en e l le *

3**- Procedimiento, según le reivindicación 2) o ? r a e n r iz a ­

do porque el sa lien te  lim itador que se extiende 1 a te rsilme nte 

del alojamiento de unidad válvula empleado en ceta procedimien-

n estaña. raúialmentc sa lien te  hacia fue 

cuñal, ouy¿ pared superior forme una 

continuación de la  su perf ic ie  pl'-na in fe r io r  del referido  sa­

l i e n t e  que a l  i n s e r t a r s e  el alojamiento en la  abertura de l l e ­

nar .1 recip iente queda a sentado  en el bor^c de la  misma*

4 *-  Procedimiento, según 1 -aa reivindica ciónos 1, 2 o 3, ca­

ra eterizado porque la parto  del recip iente empleado y qu t i  ­

ñe ensanchado hacia arr iba  el referido borde está  forma.de de

to tiene la forma íde una o estaña

re dcsd^ la región d? la cuñal.

metal.

5.- Procedimiento, según la  reivindicación 1, para cuya 

roa! ización se emplea un rec ip ien te  d is tr ib u id o r  provisto  de 

una abertura en gu p arte  superior en lo. cusí se incerta, una u- 

nidad vólvula distribuidora, incluyendo un alojamiento formado 

d-- material, p lá s t ic o  de su fic ien te  dureza y no f l e x ib le  que no 

pueda, ser aprociablement^ deformado, estando conformada en cú­

pula. la  pared superior del recip iente  y terminando en l a  citada 

abertura en un? parte  marginal que ha sido doblada o aplanada, 

bajo oresión de suerte de estar -en contacto d  ̂ c ierre  hermético30
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lo p e r i i -'rio. del a lo jomionto  o con uno; c?nel le i  mi smo. 

6 . -  proced im iento ,  con sug. d io s  do- r e a l i z a c i ó n ,  p¿-ra u- 

v d iv u la e  de c i e r r e  s r e c i p i e n t e s  conteniendo m ate r i a l  ? 

sión que hen de obturar se  herm dt ic sa^nte .

Según se ^.escribe y r e i v in d i c a  en la. p r e s e n t a  memoria qn? 

et e. d" c a to r c e  hoja  s f o l i a d a s  y me csnogra f  i a i s  e por un?.

cara  y de t r e s  lam inas  de d i b u j o s .

Madrid, a 2? de Noviembre de 19 59.

PR3CISlúN V^IVS 'C0.Rf ÜRATION.

0̂ -.
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