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Lete lLivento se reflerse & mejores en ls ifwbricicidn ce

pié mis
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meflies pare seiors v osu finslidad eg febricer wediag con o
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serfeccionado y proporcloner un nusve metodo para L
tales medivs. Lo {inelidad del invento es especiclmenite el cuministro

de medias con la perte del teldn y ls de le punters cemparadamente

L2

2.

delzadag o “finas" sin costuras visivles.

actualmente s=tén de moda ciertos tipos de zapatos de
goliora con twlon y suntera abiertos que dejen el talon y le ounte de
la mediec descubiertas y visibies. Hesta chora las medics de sefiora
no han sido satisfaciorius y narticularmente aptas yéra llevarse con
este tino de zapetos porque su aspecto en dichas partss no era satis-
factorio. Por ejemplo, las medias menguedas tlensn costuraé a lo lar-
20 ¥ alrodedor del talon v debajo del pié y de le pun a, las coetu—
res resulbando asi visibles cusndo ls wedia evta pussis. Asimismo
las medias sin costura necesitan una operacidn de femallado Dere cew
rrar la aberturs de la punta cuyo resultedo es une costura vigible.
Bn lwe wmedlss circuleres es necescrio utilizer un Lilo de nylon rels-—
tivaments grucso en la parte de la punts, pare obtener un tejido bag~
tonte fusrte a Fin de Tacilitar la operzcidn de remzllado 7 reducir
su coste y también en la parte del tuldn se ha utilizedo un hilo mée
fuerte para swnentar la durzcidn y vare dar un aspecto simetrico al
pié en su totalidud, Los tipos de medias mencionados no Lisn gido ap—
tos sara llevarlos con zapatos de taldn ¥ puntera chieritos por moti-
vo de los costuras vieibles y el tejido relativamente grueso del ta-
16n y de la punté.

@1 objeto principal de sste invento ss proporcionsr me—
dics de soiiora més perfeccionades gque tengsn tulonss y punberas del-
godos y sin costuras visibles. Otro objeto del mismo es febricer me-

« 7’ ~ 5
dicse con la varte del pie cerrada por covturs antern quz we le hegya

dedo forma. Hs objeto tembien- de este invento Fabricur medias con un
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log operscioncs de tejer un tubo sin costure, de cerrur s swtramided

ael tuwo con una cositurs

[
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degpuss Iormer un ple con la curtupas enle-

b3

remente situada debaje del mismo de Wanera que 0O resulte vieible

o - - -’ - "
cuendo la med IR puesto. Otro objeto mae del imvanto eg crear un

método perfeccionado pars le fabricccidn de medits yue elimine 1o

vy costove y dificil operacidn de remellado que hagte shora eod

necesaria. Otros objetos perseguidos conciernen las diversaes ventajes

o
b3

laz medies asi serfeccioncdas y detelles del método mejorado que =
veréd més clere y plenaments a continuacion.

Le {ndele del invento resultard de las especificuciones
giguientes relacionzdas con log dibujos adjuntos en due ge ilustran
un: imagen de la medic perfeccionads y una sucesive modificecidn iun—
to a lo explicecidn del metodo mejorado. En los dibujos se ve:

, Pige 1, muestrs une proyeccidn lateral de un tubo tejido
sin costura que eg el producto de le prinere fose del procedimiento
parfeccivnudo.

Fige 2, musstre una perspectiva de ume plentilla, que ce

I utiliza gars mercer la linee de lu cogturs, que hs de ser usade pave

cerrer la extremidad del tubo ensefizado en la fig. 1.

. 1, muestra une proyeccidn lateral del tubo enseilado
en la fig. 1, después de hober cerrudo le extremidad inferior con
une 1fnes encorveds do cortura v deus wues de baber cortedo li sarte
! infsrior dael tubo por debajo del cogido.

Pig. 4y muestrs una proyeccidn lateral de une homma pava
noddus con el tubo encedado en la fig. 3, aplicedo, después de huber
‘ sldo pulido con ol fin de dirle le Torme de una medix termirada antes

de una oseracidn de hormado

e o s 2 .
Fige 5, muestre une viste sumenteds oo secclon tom.da so-

ore la 5=5 de la fig. 4.
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ngl indscior de le

.
rte de 1o punte esta reforzedi.

del prssente invento le primers
opzreclon consiste e tejer de hilo de nylon o similor, en uba mi—
¢ guine teledors circuler un tubo gin costurs 10, enseiiado en fig. 1,

A - 2 L] ” . . o+
el cual zera preferiblemente ligeramente cOnico hacis la extremidsd

10.~ inferior. Para iluctracidn diremog, que el tubo 10 -uede tener 40
pulgedss ds largo ¥ T pulgades de ancho en lo parte superior, compa-—

rado con una anchurs de 6 pulgades en lo papte infevior. 4l tejer

el tubo 10, la parte del cuerpo 10a, se tejerd preferentoments de

"

hilo Ffino, de unos 15 deniers y el tubo estarsd provisto en la naxte

150~ superior 42 orillo vuelio y de un orillo més traursvavente 10c que

[N SN -

, 1 e > .- . » . s
zgtan hechos de hilo mae gordo. Zl tubo sstare tsmblen provizto pre-

Teonbtements en la ante 1: icr con un orillo de punta 10d, hecho
de hilo més grueso que el usado para tejer el cueryo 10a pare limiteq

o elimincr la tendencla de enrellerse en le parts inferior. S& po--

206~ dré ubiliver prefsriblamente un hdlo de 55 deniers para tejer el
i orillo de punte, 10d. Bl tubo 1Cz csta srovizto én la parte latersl
E 10e, cu&ndo ectd tendido de dos seriss de puntos de rererencia 11,
i
?i Gue extan colocadas an les pertes extremes 2 la 1ines del pliegue
!
10e pare imdilcar ol luger aproplado de ezte 1inea del wliggus cuanio
2= ol tubo cstd b endido, desg :Léf de tejido, Otra geric de puntos de re-
é fersncia estd proviste en los sartes oouestas de la 1linca del plie
f gue 10e¢ en el orillo de pumta 10d, pevs gue el ojevario sued2 deter—

i iinar el lugar apropiade de la lfnea del pliezue & lo lepso del tubo

! tendido.
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Despues de haber tejido y tendido el tubo con & lines
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aente ceoloceda por lof

del pliepue

R -, .
11 v 12,86 hece un 2etron 13 de la liémineg m

50 slmller ;7 oe colocs

guoerficie inferiox

d21 orillc de punta 10d. Sntoncss ge hoce una mercs en sl tuvo a lo

c0 Gel borde 13a sa

se euplses

¢ . .
Decs Lacer una linea diagonal toreids de puntades 14 a lo laxgo de

la marcs gque ho gido colocade

s &l migmo tiempo la m

la 1inee de las puntadas, dejendo cebos del hilo utilizudc colgando

gn los remates opuesstos

Habiendo ¢

ra 14, éste se veporiza
damente 5 minutos, a une temperaturs ds cerca de 980 centigrados. Se
puede llevar @ cabo esta oderacion de veporizacidn con el tubo suspen
dido en una»posicién suelta 7 no forzada y'el regultado de sste ope-

racion es principalmente el de

tura 14 para poder asi

hace a mano durante la

caiog colgantes 15 del

coloca szobre una horma
una conformacidn de. £u

la mediz acebada, como

und maners cus dé al tubo la forme de une media termirnsds 17, que
tiene 1s parte del cuerpe 17a igual e

nzlinente oroducidas, una perte de tobillo 17b, une parts de taldn 17c

una parte de pié 17d ¥

la horms 16, la costura

encorvade 13s situada cerce del borde superioxn

vo ipdicar la 1linea de las suntads

. ) P .
ara corrur el tuboe. e ubilize luego una macuins de coser

dguing corte la

sobre el tuvo tendido con lu

3 gue lusgo

an el tubo utilimendo la plantilla 13

rarte 108 del tubo debajo de

ds la costure.
»redo la extremidad del tubo 10 con la costu-

a1 une cémara de vepor cerrada, Hor aproxima

fijer las puntadas de le linea de cos—
ajugtarlss & lo largo de lae cogtura. Ssto se
inspsccidn del tubo y entonces se corten los
hilo de cogtura.

la inspeccidn y ajusiado del tubo 10, éste se

- » N
pare wediss 16 hecho de une lawina plana con

)

bords enropiade para dar al tubc le forma de

§

ilugtrado en fig. 4. La horma eetd llecha de

, la de les mediss menguadas nOr—

una parte de punta 17e. 41 poner el tubo gobre

.

14 ertd colocads directamente debsjo del »ié
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de le hormu y esta situadz por medio de una

v

-

cior del pié de is hormu, como ilustrado en Fig. 5. La extremidad

[20)
)

M)

delontere 14e de la costurs estd coloceada hacla abtras on el cabo extre
we de la parte de la punte, como wostrude en fige 4 ¥ lo costura de-
Bew— neris ser sreferiblemente bastante lerga a fin de que la otre extremi-
© dad 14b se teormine hacic cdelante en le parte dol t8ldn 17c.

gl tubo, una vesz colocito sobre le horwa 16 .ara dzrle la
forma de lu nmedie acabada 17, la norme con &l tubo montado schre la
i mimme, viere colocado en una camers de vapor y expuesta & lo sccidn de
10— vapor stbturado & una tempsrature de csrca de 127°¢ ¥ a una sresion de
z yg;/omg durente un periodo de un miruto. Bl resultade de esta ope--
rocidn es dar permsnentemente &l tubo tejido sin costura ia forma de
la wedie terminade 17, con el taldn 17c, el pié 17d y la puata 17e,
moldeados segln la horme 16. Durante esta operacidn de hormado, la
15em horna 16 estd naturslmente ccloczds en posicidn inverss a la ensefieds
enn la Iig. 4.
Después de haber coloczdo la medis sobre la horma 16, se

. . .o e . - “
la quita de la horme ¥y se la tille en un bsiio liguido de color a una

tempersturs de unos 82°C. Despuds de 1o ogeracidn de tinte se coloos
200~ | de nuevo la medis sobre une horma de lu forwa desesds y se sujeta o

| la operecidn de hormado & una temperature de unos 121°C; el pesultado
de esto es la nedia termirede gue entonces se guita de la horma finale
:, ¥l precedimisnto arriba mencionado resulta en la sroduccid

i@ sartir de un tubo tejido sin costura sobre una wmiguins tejedora cir-

cular de una media que tiene una forma menguade incluyendo une ovart

[t8)

|
t
25 4= f
]
P de oie menguada que es sin costurs exceptuando le cogtura 14 gue sstd
i

H colocada debejo dsl pié asgl que esté situads entersmente debajo del
: . L ) M 2 3" o .
i ple de la persona que lleva la wedia, como ilustrado en Mig. 6 y se

termina antes de la parte extrems de la punta del jie 15, Le esta mane

30,— | Ta we produce una medies menguada con partes de taldn y de puntera tan
I
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Gelgadas 7 "finas" como lo purte del fondo ¥ W

zagator de teldn y puntera sbiertos sin cue la
debajo dsl pié resulte vigible.
$i ze desee e vuade utilizer un hilo més grueso pars tejer

. - 7~ s
la certe inferior dsl tubo 10a, adyacente al orillo de punta 104 esi

que la sunta de la media resultaré reforzads por hilo de titulo nas
grueso, como mostrzdo en 19a en Fig. 7, dende la parte del pié 194
de la medils es por lo demés la misms que ilustrado ea Fige 4.

Aungue una forma de le medis perfeccionada con la parte de
la punte modificeds he eido ensclieds y descrita en congxién con la ex-
plicacidén de un método para practicor el procedimiento mejorado, ze
entendera que tento le media como el metodo pueden ser modificados de
verelag formes sin selirse del wleance de lag relvindicaciones sigvien—

tTer.

RITVIFDICLCICIHES

¥n resumen: la Patente de Introduccidon cuyo registro se so—
licita receerd sobre las reivindicsciones siguientess
12, liejoras en la febrici.cidn de medias pars seiora, cerac—

terizadas porque diches medias tienen solamsnte una coctur: colocada

enteramente en la pavrte inferior de su perte del pié y Seta se extiende

8 lo ljarzo de la misma.

22, Mejores en la Tabricscion de medias para sefiorz, cursce

terizadas porgue consisten eon une wedia con les partes de pisrna, to-

billo, teldn pié y vuntera y que todas estas partes sean tejidas de un

aue dicha media venga cewrada des 1z Uni-
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solo hilo

o

ca cugturs situeds enteremente debajo de dicha yarte del pié y este se
extionde 2 lo largo de la misma.
38, fejorss en la fabricecidn de medizs PaEra Selord, oardc—

terizades pornue consisten en une media con las vartes de pierna, tobi-

' 1lo, pié, tzldn y puntera, todes estas vartes siendo tejidas de un solo
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hilo, dicha media siendo cerrada despues de t ‘idiyggpéuna sola costura
situada enteramente debajo de la parte del pié ¥ que diche costura em—

piece hecia atrés en la extremidad de dicha varte de la ountera.

4z, iejoras en le fabricacidn de medias vara sellora, carac-—

terizadas porque consisten en una media con las partes de pierna, tobi-

- 1lo, taldn, pié y punteras, todas estas cartes siendo tejidas de un solo
- hilo, dicha media siendo cerrada desvpuss de tejida por una sola costura
situada enteramente debajo de dicha parte del pié Y qQue dicha costura
empiece hacia atras en la extremidad de dicha parte de punta y termirne
cerca del limite delantero de dicha parte de taldn.

5%. Mejoras en la fabricacidn de medias para seflora, carac-

terizadas porque comprenden un metodo para hacer una media gue abarque

las operaciones de tejer un tubo sin costura, de cerrar una extremidad
-

de dicho tubo por una costura diagonal torcida y cortar la parte final

del tubo fuera de dicha costura, de colocsr dicho tubo sobre una horma

| para medias y hormar dicho tubo sobre dicha horma para darle permanen—

temente la forma de dicha horma,

| 6. Mejores en la fabricacion de medias para sefiora, carac-
|

terizadas porque comprenden un método para hacer una media gue abarque

| las operaciones de tejer un tubo gsin costura, de cerrar una extremidad

de dicho tubo por una costura diagonal torcida y de cortar la parte fi-

nal del tubo fuera de dicha costura, de colocar dicho tubo sobre una hor)

me para medias y hormar dicho tubo sobre dicha horma para darle perme—

nentemente la forma de diche horma, de tefiir el tejido hormado y enteon~
' ces exponer la media 2 una operacion final de hormado -y fijado.
72, Mejoras en la fabriczcion de medias para sefiora, carac=—

itarizadas porque comprenden un método para hacer una media que abarque
ﬁlas operaciones de tejer un tubo sin costura tejida de un solo hilo, de
écerrar una extremidad de dicho tubo por una costura diagonal torcida y
Ede cortar la parte final del tubo fuera de dicha costura, de colocar di-
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la extremidad de dicha varte del pié, y entonces de colocer dicho tubo
sobre dicha horma jara dar a dicho tubo permanentamente la forma de
dicha horma.

88. iejoras en la Tabricecion de medias para sefiora, ca—
racterizadas porque comorenden un métode para hacer una media que abar
que las owveracicnes de tejer un tube sin costura tejida de un solo hil
de cerrar una extremidad de dicho tubo fuera de dicha costura, de co-
locar dicho tubo sobre una horma que tiene una parte del pié que inclu
ye una parts de talon y una de punta con dicha costura situada debajo
de dicha parte de pié, la extramidad delentora ds dicha cosiura siendo
;asplazada decin atras dacde la extremidad de dicha parte de punta y
la parte trasera de dicha costura siendo situada hacia adelante de
dicha parte de taldn, y entonces de colocar dicho tubo cerrado sobre
diche horma para dar a dicho tubo permansntemente la forma de .dicha
horms.

9¢. Se reivindice por ﬁltimo, como objeto sobre el que ha
de recaer la Patente de Introdueccion cuyo registro se solicita: "HEJO-
RAS EN LA FABRIC4CION DE LEDIAS PARA SZNORA".

Todo conforme queda descrito en la presente memoria gue
consta de nueve paginas sscritas = maquine, por una sola cara, y
dibujo adjunto.

Madrid, 27 noviembre de 1959
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