_liMORIA DLESCHIPTIVA

De la PATLETE Dx INVENCION que se solicita por
veinte aflos para .sspaiia, a favor de A. CARNITI & C.~ 5.2,4,
Officine Fonderie lkeccaniche Tessili Oggionesi;'de nacio~
nelided italiena, con residencis en Oggiono, Provincia de
Como (Italia),
Por: "Procedimiento de febricacidén de soportes para
hugos de mdquinas textiles",

Del que es inventor DON ARTURO CARNITI.

1 La presente invencidn se refiere a un soporte vara e]
monteje y sostén de los husos en las méquinas textiles
pera hilar y/o retorcer y/o bobinar fibras e hilados, y
destinado a constituir la parte estructural fija, en la cua)
5 es nmonta, de moco que gira libremente alrededor de un eje
vertical el propio huso. |
Lo presente invencién se refiere también al procedi-
miento de construccidn de dichos sovortes,
Eg conocido que los sopertss pare husos, se mohtan
10 sobre los bancog de las mAouinas textiles, las cusles, com-
prencen en general, verias decenas e husos, estando ge~
neralmente congtituidos por cusrpos tubuleres abiertos supe-

riormente, y aotos pare ser insertados en el banco de la
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mécuine, y fijados sl mismo, en generel, por medio de un
¢acdo en cuya nerte superior se aloja el cojinete, general-
mente de bolas, parc sostener el huso, Précticamente, los
goportes deben registir intensos esfuerzos y responder &
riguroszas exigencias de medide solo en su perte superior,
en perticular correspondiengo con la seccidn en que debe
colocarse el cojinete con la méxima precisidn,

La parte inferior del soporte tiene préticemente la
gola migidn de cerraer la parte inferior del huso y de cong=
tituir mna envoltura pare el aceite lubrificante.

Generslmente los goportes de tipo conocido se cong-
truyen completamente con materiales cde a;ta registencia
mecénica, por ejemplo en hierro, acero o fundicidn, vara
obtener la necegeria robustez en la perte donde se alojs
el cojinete, |

Por consiguiente, para la fabricacidén de los soportes
conocidos se necegiten numeroses y sucesivas operaciones
mecénicas, para le formacidn y rectificacidén de sus diver-
sas partes, en especial le de alojamiento del cojinete,

1 soporte para husos, fabricado seglin la invencidén,
ge detalla a continuacidén en su ejemplo preferido de eje-
cucidn, junto con el procedimiento previstd pare su fe-
bricacidn, en los cusles, refiriéndose a losg dibujOS aa—
juntos:

Lea fiz. 1, represents en seccionado pbr un plano ver-

tical de simetrla, le cavidad de un molde en el cual la
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parte sobrespdiente el cuerpo del soporte, se puede fabri-
car por preofusidén (inyeccidn a presidn de metel fundido)

La figura 22 representa psrcislmente en vista latersal
y parclalmente en seccidn, el soporte pera huso fabricaco
en el molde de la fiz, 1, vnicsmente las partes del huso
degtinades = ester unides sl soporte, iichas pertes, reg-
lizadas segin la téenicae conocida, estén dibujedes con 1li-
neas més finas, para asl poher més en evidencia las partes
caracterfsticas de la invencidn,

La figura 3, representa en vista laterel y parcial-
mente en seccidn, la porcidn superior del soporte pare hu-
sos, con el correspondiente huso montado.

in la fig. 2 se reproduce un goporte que se puede ob-
tener enviando aluminio o subgtancia ligers, bejo presidn,
por ejemplo a travd del egujero inferior indicsdo con (10)
&n ls fig., 1, = le cavidad (11), de un molde (12). Dichs
cavidad, reproduce con sus partes ensenchadas y moldurs das
{13) y (14) el espacio correspondiente a la forma de la
franja (15), figs. 2 y 3, de gpoyo y fijacién del soporte
del huso sobre la mdguine textil y al brazo (15), sl cual,
por medio de un perno )17) fig. 3, se fija de forme osci-
leble un gancho (13).

Licho gancho se realize de forma conocica y sirve pe-
ra sostener fijo el huso & su arbol, sobreponiénuose a la
frenja inrerior (19) de la garrucha (20) eslrededor de la

cual se esplica la cinta, no representada, utilizede para
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poner en rotacién el hugo mismo, tembién en forma conociw-
da,

‘or otra parte, sobre les superficies internas de la
gavidad (11) cel molde (12), se predispone une rosca (21)
fig., 1, que sirve de matriz pera hacer le parte roscece
exterior (22), fig. 2, utilizade pars fijcr el soporte del
huso mediente un dado o tuserce (23) fig. 3, al benco (24)
(representado frecmentariamente en la fig, 3), en contre=-
posicidn con la superficie inferior ( 25), fig. 2, del
ensanchamiento a franjas (15) del soporte,

&1 soporte de ls fig., 2, se destina & sostener de tor-
ma giratoria, por medio de un cojinete ¢e bolas o de ro-~
dillos (26) en s conocido, el ssta alrededor de la cusl
se monta el huso (27).

Para la fabricacidn cel soporte ée la tiz. 2, en la
cavidad (11) del molge (12), se introcuce un slma o macho
(20), cuya torma corresponde a la Ge le cavicad (29) del
cuerpo tubulsr (30) del soporte a producir, intes de intro-
ducir el alma (26) fn.le~csvidad (1l)j-elrededor de cicia
alma, se enfils un manguito (31) de meterizl de gran re-—
sistencia mecénica, en particuler de acero, cuye extremi-
dad $nferior estd provistae ce una franja (32) y cuye €x-—
tremicad superior ppesenta un ensenchemiento (33) en forma
ée taza, cuyo interior (34) fig, 2, constituye el aloja-
miento en el cual se mete de forma precisa el cojinete

(26) del hugo.
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w1 borde superior (35) de diche perte ensanchaéa (33)
se destina a ester rePlegado hacis el interior, degpuds
gue el cojinete (26) se ha introducido en su alojamiento
(34), pers former el Lorde (35) fig. 3, de vinculo de c¢icho
cojinete en el soporte,

il soporte varea husos, asi fatricado, resulta por con~-
gigulente de estructura compuesta, en particulsr formado
por materiales ae alta resisteucie, limitados a las peartes
altas que deben soportzr esfuerzos notables & ger fabrica-
des con altisima precisién, esto es, en la parte gue com-
nrenden el slojemiento f34) del cojinete (26) mientres en
todag lag otras pertes el soporte se realiza en material
mds ligero y econdmico, particularmente en eluminio o en
substencia ligers,

sor otra nerte, el trozo tubuler formedo por el man-
guito (31) y que comprende el slojamiento (34) del cojinete,
regsulta rtermanente y establemente unide a las otres partes
vor le presencla de la frenja (32) cue se eloje en la mesa
del metal ligero que forme el cuerpo tubular (305 con 1la
franja (15) y €l brazo (16). osicko manguito se puede ha-
cer con la méxima precigidn, verticularmente en gu porcidn
(34) en la cual el cojinete (26) se cebe adaptar, wal tra-
bajo de precisidn se puete etectusr ¢e moco cohocico con
sistemas répidos y ecoadmicos, ya cue c¢icho manguito (31
es de pequeiies Gimensiones y de seccidn circular en toua

su longitud.
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bizs otras partes del cuerpo del SOpofte B0 necesitan
précticamente ninguns elaborsacidén, selvo un eventual verfi-
lacdo de la superficie inferior (25) de la franja (15) ¥
lza sberturs de la extremidad del brezo (1&) pere la intro-
¢uccidn del verno (17).

Descrito suficientemente el invento que nos ocupa,
ge . ace congisr que el procedimiento de fabricacidn indi-
caco es susceptible c¢e modificaciones de detalle gue no
alteren su principio funizcionsal, reivindidéndose con arre-

zlo a las siguientes,

o e

NOTAS

le,~ " Procedimiento de fabricecidn ce soportes pere
husos de méguinas textileg", gue comprende la tebricscidn
ée una parte tubular cerrsds interiormente, con franja y
parte rosceda vare lg fijacidn del soporte sobre el banco
de la mécuine textil, brazo vara sostener el gzancho gue re-
tiene el huso y slogemiento, correspondiencdo su extremicdad
superior para el cojinete del huso, cerescterizaco por el
hecho de que estéd constituico por une estructura compuesta,
en la cual, la parte qgue forms la sede de glojemiento del
cojinete estéd constituida por un manguito de material de
alte resistencia, (por ejemnlo acero), mieantras las otres

pertes se hacen con un cuerpo uUnico en metel o substancia
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metélica ligers.

2¢.~ rrrocedimiento de febricscidén de goportes peara
hugos de méguines textiles", como se reivindics en la nota
1, ceracterizade esencialuiente por el hecho de gue dicho
manguito metélico estd percielmenie incorporado a la mese
de metal ligero gue forma la parte central e inferior éel
goporte.

32,~ "rocedlmiento cde febricacidn de goportes pears
huscs de méguines textiles", como ge reivinéica en la nota
1, carscterizado esencialmente porgue Gicho manguito meté-
lico presentz en su psrte superior un ensanchamniento psra
alojar el cojinete del huso y un nergen superior replegable
heeia el interior, después que dicho cojinete ha sido colo-
cado en dicho elojemiento, para bloquear dicho cojinete,

42 .- " Procedimiento de fabricacidn de sopo:tes psara
husos de méquinas textiles", como se reivindica en les no-~
tas 1 y 2, caracterizado por la formacidn de un cuerpo tu-
bular del soporte, con franja y “razo, mediante la intro-
duccidn a presidn de un metsl ligeroc, en un molde, alrede=-
dor de un g8lma que ocupa el eje de dicha cavicad y alrede-
dor del cuzl se ha prevismente colocado un menguito metéli-

co de modo que el metal ligero ocupando tode la cavicad ve

dispuesto tembién alrededor de, por lo menos, parte del men-
guito, efectuendo la unidén entre los dos componentes de

le estructura compuesta,
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52,~ " Procedimisnto de fabricacidn ée soportes pare
husos ¢e mécuinas textiles", como se reivindics en la no-
ta 4, cerscterizado por la previa eleboracidén del mengui-
to metédlico, conformecidn del alegeamiento pare el cojinete,
correspondiendo con su parte supserior, y ce una orls o
franja cue sobregale &l exterior, en su parte inferior,
resultendo dicha franje substzncialmente al nivel de lg ex-
terns del cuerpo del soporte.

62 ,- "Procedimiento Ge fabricacidén de soportes vera
husos de mdguinas textiles®,

Tel y como se describe en la presente lenmoris, reivin-
dice en lag snteriores Hotas y queda reoresentaco en los
dibujos cue se adjunten,

sgta Yemorie consts de ocho hojas foliedas y meceno=-

srefiacas por una sole cara y de una hoja ce dlbujos.

Fagric, 27 de noviembre de 1459
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