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CASE _E 1319

CERTIFICADDO

DE
ADICION

por nNEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL N¢ 248 003,
por "PROCEDINIENTO PARA LA PREPARACION DE UNA CERA PARA PAVI-
MENTOS», a favor de la firma suiza J;R. GEIGY A.-G domici-
liada en BASILEA (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a mejoras en el obje-
to de la patente principal n¢ 248 003, por procedimliento para
la preparacién de una cera para pavimentos.

En la patente principal espafiola n? 248 003 (Casge 1277)
se describe una mezcla apropiada para el cuidado de los suelos,
y aplicable bajo presién pars pulverizar, que se compone de
una mezcla fluldificada de ceras o de materias seme jantes a
les ceras, sdlidas, por lo menos en su mayor parte, de agentes
disolventes o dispersantes y de agentes impelentes. La mezcla

reivindicade en la patente principal contiene 5-15% de ceras ©
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de nmaterias de1>tipo de las ceras que se componen de dos méte-

rias, por lo menos, de lcs siguientes grupos:

a) Esteres derivados de dcidos mono- y policarboxf{licos
alifaticos, aromaticos y alicf{clicos, saturados e insa-
turados, con 10 atomos de carbono por lo menos, y de
alcoholeé monovalentes y plurivalentes alifaticos, aro-
miticos y alicielicos, saturados e insaturados, con 2
atomos de carbono por 1lc menos;

b) acidos mono- y policarbox{licos alifdticos libres, sa-
turados e insaturados, con 10 Atomos de carbono por lo
menos;

c) amidas de acido alifdticas con puntos de fusidn superio-

res a la temperatura ambiente o a 20°C;

d) hidrocarburos sdlidos a la temperatura ambiente o a
20003
e) derivados halogenados de hidrocarburos sdlidos a la tem-

perature ambiente 0 a 20°C;
f) compuestos organosilicicos.

Ademés de es0, le mezcla contiene 25-27% de agentes di-
sclventes o dispersantes que se componen de hidrocarburos ali-
faticos, alic{clicos y arométicos o derivados halogenados de
hidrocarburos de bajo peso molecular fllidos a la temperatura
ambiente 0 a 20°C, al mismo tiempo que contiene 20-60% de agen-
te impelente, y el peso especifico de le fase flulda de la mez-
cla total corresponde a la temperatura ambiente o a 20°C, con
una exactitud de +5%, al peso especifico de la porcidn suspen~-
dida de componentes sdélicos,

Como agente disolvente o dispersante preferido en la
préctica, se menciona en la patente prinecipal la esencia dé

trementina, de la cual se necesita una cantidad relativamente
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grande para obtener una mezcla final apte para pulverizar o
rociar que tenga mis de 10% de cera, ya que el disolvente se
combipa fisicamente en las particulas esponjadas de la cera. La
esencie de trementina tiene sin embargo las desventajas de que
ateca las materias sintétices que hoy se emplean diversamente
para recubrir los suelos o para formar parte de dichos recubri-
mientos y de que en presencla de agentes impelentes compuestos
de hidrocerburos fluorados puede reacclonar y desprender de ese
modo un olor molesto.

Ahora bien, se ha descubierto que estas desventajas
asociadas al empleo de la esencia de trementina pueden evitar-
se por completo y que adeﬁés se puede actuar con cantidades de
disolventes conslderablemente menores si se reemplaza la esen-~
¢cla de trementina, por lo menos en parte, por un disolvente
orgénico, total o parcialmente soluble en agua, que contenga
por lo menos dos iatomos de O, uno de los cuales, por lo menos,
se halle en la agrupacidn atdémica -C-0-C- y de preferenciea en
unidén ciclica, y que presente 2-8, de preferencia 4-6, Atomos
de C.

En calidad de disolventes de esta indole cabe mencionar
a guisa de ejemplos 1,3~ y 1,4-dicxanc, gamma-valerolactona,
alcohol tetrahidrofurfurilico, 2-dimetil-4-czimetil~1,3-dicxo-
lano, acetato deléter monoet{lico del glicol, éter diet{lico
del dietilenglicol, etc. Los puntos de ebullicidn de los disol-
ventes que se acaban de definlir deben hallarse preferentemente
entre 100 y 200° y se prefieren lcs compuestos cuyo punto de
ebullicidn se halla en la zona baja de los limites indicados.

El empleo de estos disolventes en lugar de la esencia
de trementina tiene ademés le ventaja de que se logran los mis-

mos efectos con cantidades notablemente inferiores. 3 a 10%,
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cantidad total de los componentes de la mezcla,

por lc general.,

jemplos que se dan a continuacidn aclaren algunas

formas de realizacidn, dadas como demostracidén, de la mezcla

a que se refi

EJENPLO

ere el invento,

1

Componentes
12,00 partes

4,00 partes

2,40 partes

1,60 partes
5,00 partes
0,335 partes

74,67 partes

60,00 partes

en peso de un éster sintético del &cido montdni-
co con alcoholes de alte peso molecular,

en peso de un éster sintético del écido montdnico
con etilenglicol, ’

en peso de una mezcla de hidrocarburos, compuesta
principalmente de isoparafinas, as{ como de parafi-
nas normales e hidrocarburos nafténicos con peso
molecular de 600 a 900, punto de fusién de 88°C y
penetracidn de 2/7 segin ASTM.

en peso de parafina, con punto de fusidn de 52 a
54°¢,

en peso de 1,4-dioxano,

en peso de un aromatizante,

en peso de una fraccidn de petrdleo con limites de
ebullicidn de 180-220°C.

en peso de esta mezacla dan, puestos en un envase
aerosblico con 40 partes en peso de diclorodifluo-
rometano, un medlo muy aproplado para el cuidado
de los suelos y que permanece mnstantemente flui-

do dentro del envase asrosdlico.
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EJEMPLO 2,

Componentes

15,00

3,00

5,00

2,00
8,33
0,34

66,33

60,00
30,00

partes

pertes

partes

partes
partes
partas

partes

partes
partes

partes

enr peso de
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un éster sintético del dcido monténico

con alcoholes de alto peso molecular,

en peso de

un éster sintético del dcide montdnico

con etilenglicol,

en peso de

una mezcla de hidrocarburos, compuesta

principalmente de isoparafinas, as{ como parafinas

normales e

lecular de

hidrocarburos nafténicos con peso mo-

600 a 900, punto de fusidn de 88°C y

penetracidén de 2/7 segin ASTM.

en peso de
ell peso de
en peso de
en peso de
ebullicidn
en peso de
en peso de

en peso de

parafina con punto Jle fusién de 52-54°C.
gamma-valerolactons,

un aromatizante,

una fraccidn de petroleo con li{mites de
de 180 a 220°,

esta mezcla, con

dieclordifluormetanc, y

propano, dan, puesto todo ello en un

envase aerosdlico, un medio muy apropiado para el

culdado de

los suelos.

Le invencidn, dentro de su esencialidad, puede ser de-

sarrollada en otras formas de realizacidn que difieran en de-

talle de la indicada a titulo de ejemplo, a las cuales alcanza-

ré igualmente la proteccidn que se recaba. Podrd, pues, reali-

zarse con los medios y aparatos mis adecuados, por quedar todo

ello comprendido dentro del espf{ritu de las reivindicaci ones.
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Descrito el objeto de la invencidn, se declara nuevas
las siguientes reivindicaciones, con prioridad suiza mimero
74 639 del 19 de Junio de 1959.

1. Mejoras en el objeto de la patente prind pal nune-
ro 248 003, por nProcedimiento paré la preparacidn de una cera
para pavimentos®, que contienen de 5 a 15% de ceras 0 materias
del tipo de las ceras, sdlidas por lo menos en parte y que se
componen de dos substancias por lo menos de los siguientes gru-
poSs;

a) Bsteres derivados de 4cidos mono- y policarbox{licos
alifaticos, aromdticos y alicfclicos, saturados e ia-
saturados, con 10 dtomos de carbono por lo menos, y de
alcoholes monovalentes y plurivalentes alifaticos, aro-
méticos y alicfclicos, saturados e insaturados, con 2
atomos de carbono por lo menos;

b) adcidos mono~ y policarboxilicos aliféticos libres, satu-
rados e insaturados, con 10 dtomos de carbono por lo
menos;

c) dmidas de acido alifdticas con puntos de fusidn superio-
res a la temperatura ambiente, o0 a 20°C;

d) hidrocarburos sdlidos a la t emperatura ambiente, o a
20°¢;

e) derivados halogenados de hidrocarburos sdlidos a la tem~
peratura ambiente o a 20°C;

£) compuestos organosilicicos,

¥ 20 a 60% de agente impelente, mezcla que en lo restante se

compone de agentes disolventes y dispersantes constituidos en



parte, para mayor ventaja, por hidrocarburos a%iﬁéﬁ%coé, ali—
cfclicos y aromaticos, 0 derivados halogenados ‘de hidrocarbu~
ros de bajo peso molescular, fluidos a la temperatura ambiente
o a 20°C, todo ello de manera que el peso especifico de la fa-
5. se fluida de la mezcla total corresponda a la temperatura am-
biente o0 a 20°C, con una exactitud de_:S%, al peso especifico
de las porciones suspendidas de los componmentes sdlidos, ¥y
caracterilzadas por el hecho de que los menciona-
dos agentes disolventes o dispersantes se componen, por'lo me-
10. nos en parte, de preferencia en un 3 a 10% de la mezcla total,
de un disolvente orgdnico, total o parcialmente soluble en agua
que contiene por lo menos dos atomos de O, uno de los cuales,
por lo menos, se halla en la agrupaci én atdémica -C-0-C- y pre-
ferentemente en unidn ciclica, ¥ que presenta de dos a ocho
15. atomos de C.

2. Mejoras segiin la anterior reivindicad 8n, carac-
terizadas por el hecho de que el menclonado disolvente organi-
co soluble en agua presente de 4 a 6 Atomos de C y tenga un
punto de ebullicidn entre 100 y 200°%., |

20. 3. Mejoras en el objeto de la patente principal n?
248 003, por wProcedimiento para la preparaci 6n de una cera
para pavimentosgn,

Seziin se describe y reivindica en la preseante memoria
que consta de siete hojas, foliadas y escritas a méquina por

25. una gola de sus caras.
Madrid, a 26 de Noviembre de 1959
J«Re GEIGY A.~G
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