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MBI CRIA DESCRIPT IVA
para solicitar
PATENTIE DE INVENCIGOGN
en
ESPANA
por VEINTE efios
& nombre de OXFORD PAPER CQUPANY, entidad norteamericana; esta~
blecida en 230 Park Avemus, Nueva York; N.Y., Estados Unidos de
Anérica, por:
-"MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE MATERIAL DE REGIS-
TRO SENSIBIE A IA PRESION Y RESISTENTE AL CALCR®
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La presente invencidn se refiere a un material inscriptor
o registrador sensible a la presién y resistente al calor, y al
método de fabricarlo. Ia invencién incluye en general una compo-
sicién de recubrimiento que consta de un pigmento disperso en
una matriz hecha de una regina sintética plastificeda en alto
grado, siendo tal la relacidn mutua entre el pignento y la ma-
triz que, cuando se aplica a una base adecuada, el recubrimien~
to es normalmente opaco, pero se hace tremsparente siempre que.

se le aplique suficiente presidn, como por medio de un punzdén
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o por el impacto de lasg teclas“de* g¥ns"de escribir. la

invencidn incluye un articulo de manufactura que comprende une
base,sobre la cuzal va adherido el canpuesto de recubrimiento
sensible & la presidn y resistente al calor.

El objeto de esta invencidn cmsiste en un material ins-
criptor sensible a la presidn y resistente a2l calor que puede
utilizerse directamente pare hacer copias sin el uso de papel
carbdn, cinta, tinta u otro medio externo de marcar, y que for—
maré una imagen al serle aplicada presién, sin quitar nada de
la superficie de trabajo, y tendré las necesarias propiedades
requeridas para su uso.

Los materiales inscriptores sensibles a la presidan, del
presente invento, son lo bastante sensibles a presiomes locali-
zadas procedentes, por ejemplo, del teclado de una mdquina de
escrib:ir s para producir el menos ocho o mds copias cleras y le-
gibles, y seguir sirviendo después de breves exposiciones al ca~
lor, a temperatura lo bastante alta para carbonizar el papel.
Ijas nateriales sensibles a la presidn retienen su sensibilidad
& ;La presidn, y son muy estables, en condiciones variebles de al-
macenamiento. o 88 ponen blandos ni pegajogos en condiciones de
calor y humedad extremasdas, ni se endurecen o vuelven quebradi-
zos & tenperaturas glaciales. Loz materiales sensibles a la pre-
gidén son asimismo altamente resistentes a la humedai, y 5o re—
tienen perumsnentemente huellas dactilares durinte el uso normal,
Ll recubrimiento sensible a la presién, ya seco, puede t aerse
como base pare imprimir por métodce usumeles, tales como Off:zet,
sin captar ni producir desprendimientos o dalios, en modo alguno,
al recubrimiento. Cuando la imagen estéd fomada por presidn, sur-
ge de una transperentizacidn del recubrimiento. Esto ocurre sime-

plemente por ponerse compacto el recubrimiento en el drez de ima-
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gen, sin que se produzca sensiblemente movimient o lateral algu—
no en el recubrimient o, ni desprenmiimiento de dcte del drea de
imazen,

E1l material insérip‘bor, de la presente invencion, puede
utilizarse para obtener copias superponienio un nimero de hojas
que llevan adherido el recubrimiento sensible a la presidn y
resistente al calor, poniendo la cers del recubrimiento contra
el dorso de cade hoja colocada inmediatamente encima, y aplicen~
do la presidén e la hoja de mds arriba. Bsta hoja superior puede
ser un papel de original o patrdn, recubierto o no. Ia aplica-
cibén de preaidn a la hoja superiar, por medio de un punzdén o del
teclado de une méquine de escribir, da lugar & la reproducciln
del cardcter impreso en aquella sobre la cara de cads hoja in-
ferior, por trensparentizacidn del recubrimiento. El material
ihscrip*bor puede utilizarse esimismo en la posicidn superior,
en una disposicidn de una o mds hojas, y ser impresionada la ho-
ja ’superior directarente sin empleo de tinta ni otro material
marcudor.

Los compuestos de recubrimiento sensibles a la presidn, de
esté invento, se preparen @ base de apropiadas ceantidades de pig~
mento, resina y un plasgtificente., Tal recubrimiento es generd -
wmente de color lechoso al ser aplicado en himedo en forme de
emulsidn, pero se pone opsco &l secarse, adguiriendo el color de
las particulas del pigmento, que estén uniformemente distribui-
das en todo €1, cogidas en la matriz de resina y plastificante.
81 se vuelve a humedecer el recubrimiento seco, éste se pane de
nuevo bastante Ltransparente, pero el recubrimiento vuelve o su
estado opaco.a,l gecarse otra vez., Sometido a presidn locdlizada,
como sucede al escribir a mano o a méquina, el recubrimiento seco

se pone transparente de nuevo en las dreag en que la presidn es
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aplicada. El mecanisme par el cual sucede esto, segiun se cree., es
el de que el recubr@.miento seco aplicado tiene una estructura po-
rosa que, & escala microscdpica, no es muy diferente de la de
una esponja celuldsica porosa. Los agujeros del recubrimiento
parecen ser bolsas de aire, y la presencia de los huecos fine-
mente dividides da luger a muclas enirecaras difusoras de luz,
que dan opacidad al recubrimiento. El recubrimiento se deforma
por efecto de presimes localigzadas, y esto cierra los huecos
eliminando las entrecaras aire-recubrimiento que causan la opa-
cidad. E1 recubrimiento resultante se transparentiza (adquierer
transparencia) de ese modo, v la parte oscura que hay debajo del
recubrimiento es visible en las 4reas comprimidas. Dursnte el se-
cado de los recubrimientos se elimina el agua, obteniéndose una
disminucidn de espesor de pelicula inferior a la que se encuen-
tra en el cas§ de recubrimientos normales. L& magnitud de esta
disminucidn de espesor del recubrimiento al secarse dependers en
cierto grado de la cantidad de agua de dilucidn utilizada. Ia
eliminacidén del agia haré diminuir el espesor hasta llegar a un
contenido de sdlidos en que el pigmento impida una nueva reduc-
¢ibén de espesor.

Los canpuestos de recubrimiento pueden ser aplicados a di-
versas bases, preferiblemente a papel, cano resultard evidente
para toda persana entendida en la materia. Se pueden obtener fé-
cilmente espesores de recubrimiento camprendidos entre O,L ¥
0,04 mm apr aximadamente, 1o que permite una considerable reduccidén
en volumen y capacidad de almacenemiento de los papeles impresio-
nados o no impre;sionados, con respecto a otros papeles autoco-
piativos.

Bl término "matriz", tal como aqui se utiliza, hace refe-

rencia a la parte defommable, no pigmento, del recubrimiento.
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Los ingredientes es’enciales del material de matriz son una re-
gina y un plastificante de la resina. Ia mayoria de los materie-
les resinosos termopldsticos, ya sintéticos o naturales, pueden
ser utilizados como parte resinosa de la matriz, siempre que sean
capaces de satisfacer los requisitos que exige la mrte de matriz
del recubrimiento. De modo semejente, tombién pueden utilizerse
la mayoria de los plas‘t:i.fic‘antes ya conocidos, con tal que sean
lo bastante compatibles con la resina empleada y satisfagan asi-
mismo ciertos requisitcs de la parte de matriz del recubrimiento.
Como pueden utilizarse, conforme a la iﬁvencic’m, numerogos ti-
pos distintos de materiales resinosos, asi como numerosos tipos
distintos de plagtificantes, es canveniente defindr las prorie-
dedes deseadas en la combinacién finsl resinaeplastificante, pera
auxiliar a agquelles persmas entendidas en la materia, en la se-
leccién de resina y plastificante.

Ia matriz ha de poder resistir el endurecimiento debido
a la oxidacién o a ’cemperafuras elevadas. El endurecimiento del
material de la matriz modifica la flexibilidad del recubrimiento,
y si la flexibilidad se altera suficierrtexnexnte; ello origina a
su vez un cambio en la respuesta del recubrimiento a un impulso
de presidmn dado.

Espreferible que todos los elementos componentes de la
matriz, incluidos los aditementos especiales que mds adelante
Se exponen, sean no voldtiles. Los materiales voldtiles presen-
tes en la matriz tienden a evaporarse, dando lugar a una pérdi-
da de las propiedades convenientes por las cuales fueron en prin-
cipio incorporados a la matriz.

Los elementos c anponentes de la matriz no han de ser cape-
ces de reaccimer quimicamente entre si, con el pigmento o con

la base, tal como papel, de menera adversa.
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Los materiales de la matriz han de ser agimismo caapleta~
mente compatiblés entre si en las proporcimes ubtilizedas, para
impedir la ewucdecidn o oristalizacid de los wiscmos.

Ie metriz he de poder ssimismo retener por adhesidn las
particulas de pigmento lo bastante para obtenerse una satisfac-
toria resistencia al frotamiento y une resistencia satisfatoria
e la captacidn de tinta, parae ulteriores operaciones de conver-
8ibn e impresidn.

Lo matriz ha de ser asimismo muy flexible y tener buenas
propiedades lubricantes. Puede obtenerse un nivel dado de sen-
gibilidad e la presidn con una cantidad relativamente pequeila de
una matriz altemente flexible que posea buenas cualidades lubri-
ceantes, o con una cantidad epreciablemente mayor de un material
de metriz més rigido que no tengs tan buenas cuslidades de lubri~
cacibn. La opecidad de log recubrimientos sensibles a la presidn
puede reducirse aumentende la cantidad de metviz empleada, y de
ese modo una matriz altamente flexible da mejores resultados, en
cuanto & la obtencidn de alta sensibilided ,reteniendo &l pi:opio
tiempo un alto grado de opacidaed y otras propiedades ventajosas,
que un material de matriz mds rigido.

Ia resina y el plastificante particulares empleados pueden
ger escogidos, por aguellas personas entendidas en la materia,
mediante experimentos de tipo empirico teniendo en cuenta las
cualidades y propledades desealas que aqui se exponen. fLios plas—
tificantes que pueden emplearse son gererdlmente liguidos, y se
eligen normalmente por su compatibilided con la resina a utili-
zay, asi como por la flexibilidaed y otras propiedades obtenibles
con log mismos.

Tos plastificantes son disolventes no voldtiles de las re-

ginas. Algunos de ellos son 1liquidos de escasa viscosidad y otros
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son muy viscosos, mientras otros son sdélidos cristalinog. Los
plastificantes sélidos cristalinos pueden utilizaerse canforme

a esta invencidn del modo que mds adelznte se expone. Los plas—
tificentes liquidos se caracterizan por: una baja presidn de
vapor que impide la eveporacidn; unos puntos de ebullicidn ex—
tremadamente elevados; y excelsente compatibilidad con ciertos
tipos de resinas,

Conforme & esta invencidn puede utilizarse une gran varie—
dad de distintos plastificantes, y el plastificante particular
que se emplee dependerd de su compatibilidad con la resina que
se use, asi como de las demds propiedades convenientes de los
compuestos de recubrimiento de este invencidn. IEnire algunos
ejemplos de plastificantes que pueden utilizarse estén los de
foafato, tales como el fosfato de octil-difenilo, fosfato de
cresil—fenilo, foafato de trifenilo, fosfato de tricresilo,
fosfato de trietilo, etc.; y los ésteres de ftalato tales como
el ftalato de butil-bencilo, ftalato de di(n-octilo), ftalato
de dibutilo, ftalato de diisodecilo, ftalato de difenilo, ftala-
to de di-(n-decilo) ftalato de dioctilo, ftalato de dicicloexi-
lo, etc. También pueden utilizerse el ftalato de dietilo y el
de dimetilo, pero estos plastificantes son bastante voldtiles
vy no tan ventajosos como los otros plagstificantes de éster de
ftalato menos voldtiles. Otros ejemplos de plastificantes de
posible uso incluyen los plastificantes sulfonemidicos tales co-
mo lo N-cicloexil-tolueno-sulfonemida y la N-etil-tolueno-~sulfon-
amida; los plastificantes de adipato tales como el adipato de di-
octilo, adipato de diisodecilo, adipato de diisobutilo y adipato
de butoxietilo; los plastificantes de gebacato como el sebacato
de dibutilo, sebacato de dioctilo, etc,; y los plastificentes

de glicolato tales como el glicolato de etil-ftalil-etilo. Otros
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ejanplos mds de plagtificentes que pueden empleerse incluyen los
derivados del aceite de pino, ortonitrobifenocl, parafina cliora-

da, ésteres metilicos de resinas hidrogenades, polifenilos clo-

rados, aceite de ricino, aceite de ricino acetilado, ricinolee~

to de vutil-acetilo, ciltrato de scetdil-tributilo, triacetato de

glicerol, etcétera.

Ie enterior lista de ejemplos especificos de plastifican-
tes de posible uso incluye la mayoris de losg plastificentes y=
conocidos y disponibles en el comercio, pero pueden, natural-
mente utilizarse otros plastificantes como resultars evidente
para toda persmsa entendida en la materia.

Como es importante que haya un alto grado de compatibi-~
lidad con la resine particular que ge utilice, los plastifican-
tes de posible empleo consistirdn principalmente en los dsno-
:ninados plastificantes primarios. Los plastificantes secundarios
tales como hidrocarburcs slquil-arilicos y los terfenilos mix—
tos parcialmente hidrogenados pueden emplearse tembién a veces
con ventaja en la preparacidén de los compuestos de recuirimien-
to de esta invencidn, conjuntamente con un llemado plastifican-
te primario. |

Bl mejor modo de determinar si un determinado plestifican-
te cumple o no las propiedades deseadas para el compuesto de re-—
cubrimisnto canforme & la presente invencidn, con une resina Br-
ticular, consiste en ensayerlo scbre un revestimiento y eliminar
los que no resulten convenientes por medio de experinentos empi-
ricos,.

Como gula para escoger plistificanies y encontrar uno ale-
cuado & la particular resina, es convenlente en primer lugsr en-
sayar el plestificante con respecto & su compatibilided con la

regina. Si la resina puesde anbaber una gren centidad de pluastie
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ficante, probablemente se ha logrado una mezcla d: resina y plas-
tificante adecueds para material de matriz. La coupatibilidad del
plzstificante pusde detemmin:.ise preparando un recubrimiento con
ung mezela de resine y plastificunte y observando si el plastifi-
cante exuda o si abandone el recubrimiento y penetra a través de
la base o éoporte de papsl sin tretar. Se sugiere hacer uua prue-
ba mezclando la resine con aproximadamente un 2004 de plastifican~
te, basada esta proporcibn en la cantidad de sdlidos resinoscs, y
dejendo reposar esta mezcla dursnte verias horss, con svave agi-
tecidn, haste permitir que el plastificante quede comple tamente em-—
bebido en la resina. A continuacidn se puede untar con esta mogz-
cla una hoja de papel no impermeable & las gresas, observendo du-
rente varias horas la penetracidn del plestificinte a través del
papel. 5i el plastificante penetre rdpidamente a trevés del papel,
tal plés'tifican'be no seria lo bestante compatible, probablemente,
pare constltuit los compuestos de recubrimiento de la presente in-
vencibn., Por ejemplo, un copolimerc del acetato de polivinilo, tel
como el Poiyco 678~ de Dorden, confeniendo un 200 de ftalato de
butil-beneilo tiene buena compatibilidad, y el plastificente no
penetrard a través de la base de papel. Por contreste , una mez-
cla de la misme resine co un 200:: de aceite mineral de una mez-
c¢la incompatible y que permite al aceite penetrar rdpidasente a
travds del papel.

Puede utilizarse otra prueba de seleccidn para eliminar ma~—
teriales de elevada sensibilidad para el agua. Este prueba de comn—~
patibllidad puede emplearse ensayando tal mezcla en condiciones
de humedad. Si la matriz de resina y plastificante es coampatible,
y sigue siéndolo bajo un alto gredo de humedad, es pogible alma-
coner estos recubrimienteos durante 24 horas s un 95% de humedad

relaetive y 37,8¢C, sin que se produzca cembio alguno en la sensi-
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pilidad del recubrimiento. Pueden asimismo prepararse firmulas
completes sensibles a la presién, y probarles para deterwinar si
se produce cambio alguno significativo en la sensibilided a la
presién del recubrimiento &l cabo de un enve jecimiento de 24 ho-
ras a un 95% de hmedad relativa y 37,8¢C. Si el plastificante se
desprende o se marcha, el efecto més comin es el de fener urs ma-
yor opacidad en el recubrimiento terminsdo, mds una pérdida de
sensibilidad, Ia prueba a una humedad elevadz elimina materiales
tales como la glicerina y muchos de los aceites dispersables en
agua que presemtan efectos plustificentes pero gue contienen gru~
pos hidréfilos que los hescen dispersables en ague. ‘

Para obtener papeles sensibles a la presién, conforme & es-—
te invento, pusden utilizirse materiales resinosos termopldsti-
cos can tal que la resina sea capaz de ser plastificeda en el gra-
do neéesario vy no interfiera con los objetos de esta invencién ni
los afecte de modo adverso. Como ejaﬁplos de materigles resinosos
termopldsticos de posible uso se citen, entre otros, las resinas
celuldsicas teles camo el nitrato de celulosa, acetato de celulo-
88, ’aoetato-butirato de celulosea, y la etil-celulosa; resinag vi-
nflicas camo el acetato de polivinilo, benzoato de polivinilo, bu-
tirato de polivinilo, estearato de polivinilo, polivinil-acetal,
polivinil=forma-l, polivinil-butiral, cloruro de polivinilo, clo-
ruro de polivinilideno, etcétera; resines acrilices camo el acri-
lato de polimetilo; acrilsato de polietilo, polimetacrilato, poli-
netilmetacrilato, poliacrilo-nitrilo, etcétera. Otros ejemplos
incluyen el poliestireno; las poliamides; le goma clorada; etcé-
tera., También pueden utilizarse resinus termoestables con tal que
pueden ser plestificedes hasta la obtencidn de un adhesivo blan-
do y flexible, y conserven la capacided de ser flexibles y retener
el plastificante.
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Pueden asimlsmo emplesarse, confarme a la invencidn, diver-
gos copolimeros de las resinas indiczdas, asi como mezclas de los
mismos. Como ejemplos de copolimeros de posible utilizacidn se in-
cluyen, entre otros, los copolimeros de estireno-butadieno; esti~
reno-agerilonitrilo, ete.; copolimeios de acetato de vinilo con
clomro de vinilo, venzoato de vinilo, dcido crotdnico, anhidrido
maleico, dimetilmalesto, dietilmaleato, butilacrilato, crotonato
de vinilo, estearato de vinilo, etc.; ¥y copolimeros de clorurc de
vinilo con, por ejemplo, metilecrilato, etilacrilato, butilacri-
lato, cloruro de vinilideno, etc.

Ia formacidén de los huecos en los compuestos de recubrimien—
t0 es principalmente funcidn del pigmento. Ciertos pigmentos pus-
den emplearse satisfactoriesmente, y otros no. Log pignentog utili~
zables pueden caracterizarse hasta cierto punto por deterwminadas
propiedades fisicas que posean, pero la pruebs verdadera de si un
pigmento puede o no servir caforme & la invencidén consiste en en~
sayerlo en un recubrimiento y ver si el pigmento, utilizado con-
formme & esta invencién, produce o no los resultados deseados. De
este modo pueden, les personas entendidas en la materia, determi-
nar fécilmente mediante experimentos empiricos log pigmentos uti-
lizubles.

Como la prueba definitiva, por lo que hasta shora hemos po-
dido deteminar, de si un pigmento sirve o no, copsiste en ensa-
yailo en un recubrimiento, los pigmentos de posible utilizacidn
se describen mejor por su funcidén en lg matriz de resina y plasti-
ficente, E1 pigmento emplezado ha de ser capaz de formar un recu-
brimiento poroso y capaz de oscurecer el color de la capa de hase
por porosidad, de propiedades difusoras de lugz, en el medio cir-
cundante de resina y plestificente. El pigmento ha de ser asimic-

mo capzz de producir un recubrimiento opaco, puesto ¥ seco sobre

w 1]l
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una superficie de un color que contraste con el color de la hoja
que sirve de base. Fueden, naturalmente; obtenerse tombién colo-
res en contraste modificando el color de la hoja que sirve de ba-
se de modo que contraste con el color del pigmento. ¥l pigmento,
en su medio circundante de resina y plastificante, he de ser ca-~
paz asimismo de ser comprimido o de ser sensible a la presién, ¥y
llegar & ponerse transparente (trasparentizarse) por la aplice~
cién local de presidn. Bl pigmento debe, también, no poseer la
propiedad de hacer que el recubrimiento resulte sengible al ca-
lor, no comunicar sl recubrimiento propiedad alguna que afecte

de mod o adverso & las propiedades finales deseadas en los papeles
copiaﬁvos de esta inveneidn. |

Le naturaleza fisice del pigmento puede utilizarse camo guis
para determinar si un pigmento defeminado puede utilizarse o no
para formar los papeles copiativos de este invencidn. Lus ceracte-
risticus fisioas del pigmento, tales camo tamafio, forma, presen—
cie de agregados, drea superficial, Indice de refraccién, brillo
del pigmento y opacidad, son cualidades todas que en cambinacién
determingn hasta cierto punto su comportamiento.

‘ ~ E1 pigmento debe poder former un recubrimiento porosc en
combinacién con la matriz, al secarse. Ia cepacidad del pigmento
para former un recubrimiento poroso en combinacién con une matriz
particular puede ser determinads por las personas entendidas en
la materia merced a eXperimientos empiricos,

El 4rea guperficiel del pigmento determina en genersl la
cantidad de adhesivo o metriz necesaria pera mojar o rodear 15.3
perticulas, Los pigmentos mds finemente divididos son los que tie-
nen mayor drea superficial., 31 se utiliza un pigmento demasiado
fino, puede llegar a ponerse muy compacto y tenderd a formar un

recubrimiento mds denso y estrechamente comsolidado. Bn cambio,
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81 lag particulas fineg se encuentren presentes en forma de agre-—
gados, es pogible una canbinacidn de gran drea superficiel de
elemento y naturaleza no compactible, ya que la presencia de
loz agregados permitiréd obtener una pdicula mds porosa y de ne~
turelezae suficientemsente opaca para ocultar el color contrastan-
te de 1a hoja de base.

BEn general, al disminuir el drea de superficie del pigmen-—
10, la densidad aparente del recubrimiento aumenta, disminu-
vendo la porosidad. El recubrimiento resulta asi mds cmsoli-
dado, contiene menos huecos y es mds transparente. Es, pues,
conveniente utilizar un pigmento que tenga un drea superficial
suficientemente grande de uno que esté en fome de agregados,
de modo que sea capaz de formar una pelicula porosa u opaca.

El indlce de refraccidn del pigmento tiene una importan—
‘te influencia sobre le capacidad de wn revestimiento para ad-
quirir transperencia. En general, hemos descublerto que los
plementos dotados de un Indice de refraccidn sensiblemente izual
o similar 21 del material de la matriz pueden utilizarse en ls
puesta en practice de este invento. La mayoria de los materia-
les de matriz que hemos empleado tienen wn indice de refrac-
cién comprendido entre 1,45 y 1,55, aproximadamente y cuando se
utilizan tales materiales de matriz hemos visto yue es ventajo-
go utilizar un pigmento que tenga un indice de refraccidn infe-
rior a 1,6 sproximademente, Los pigmentos de un indice de refrac-
cién muy superior al de la metriz empiezan a perder su capaci-
dad de transparentizarse en el medio circundaute de resina plas-
tificada por la aplicecién de presidn, y se ha visto que, en ge~
nersl, no sirven. Zsto no significa, naturalmente, que todos los
pigmentos tengen un indice de refraccidn inferior a 1,6 aproxi-

nadmnen te puedan servir en tales circunstencias. Por ejemplo, si
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se utilizo un pigmento de un ihdice de i*effaocién inferior al,6
aproximadsmente, en uns matriz de un indice de refraccién de al-
rededor de 1,55, pero en cembio no formé recubrimiento poroso

al secarse, no servird porque no podria oscurecer el color de la
hoja que sirve de base.

Los Indices de refraccién del pigmento y de la matriz de-
ben estar lo bastante prdéximos, o ser lo bestante parecidos, pa—
re, permitir latransperentizacidn del recubrimiento, hecho compac-
to a presidn. Ias combinaciones vélidas de matriz y pigmento pue-
den ser fédcilmente deteminadas por personas entendidas en la .
materia mediante experimentos rutinarios .

Hemos descubierto en general que los pigmentos més prefe-
ribles poseen un indice de refraccidn campremdio entre 1,4 y
1,6 eproximedemente, y un drea winims de superficie, para parti-
culas de foma ﬁ:lica, comprendida entre 30,00¢ y 35.000 <m2/g.
Tembién se ha visto que en general es preferible una tendencia &
formar agregados, indicada por un volumen minimo relativo de se-
dimentos, para una dispersidén molida, de aproximadsmente 3,G0.

Bn gereral, hemos descubierto que los pigmentos aprovecha—
tles poseen un indice de refraccidn sensiblemente igual o seme-
jeante al de los materiales de la matriz, y que la mayoris de los
materiales de matriz que hemos utiiizado, tales coamo matriz de
ftalato ~-homopolimero de acetato de polivinilo y los pismentos
utilizables poseen un indice de refraccidn comprendido apr oxima-
damente entre 1,4 y 1,6.

Tesde el punto de vista de la forracidén de recubrimientos
porosos, hemos visto asimismo que es ventajoso ulilizar un pig-
mento que tenga un drea minima de superficie, pare particulas de
forma Unica, de entre unos 3G.QC0 y 35.C00 cm2/g. medida por el

procedimiento de la permeabilidad del aire, y wia tendencia a
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formar agregados indicada por un volumen minimo relativo de se-
dimentos de eproximademente 3, para unea dispersidn molida, Como

untes se ha dicho, 1la prueba final con respecto a la validez o

- aprovechamiento del pigmento es la de ensayarlo en un material

matriz. Las enteriores cifras, con respecto al drea superficial
y al volumen relativo de sedimentos no se cmsideran, pues, cano
factor limitstivo, sino que se utilizan como guia en la determi-
nacion y seleceidn de condiciones viables de pigmento ¥y matriz.

Otros pismentos de propiedades distintaes de las indicadas
podrian utilizarse con tel que funcionarsn del modo agul expues-
to. Como ge he estudiado més arriba, la prueba definitiva con
respecto a la validez del pigmento es la de enseyarlo en un re-
cubrimient o,

Como ejemplos de pigmentos de posible uso en la practica
de esta invencidn se citan, entre otres, la silice, el silicato
célcico , el silicato de magresio, tierra de diatomdceas, csrbona-—
to de megnesio, blanco satén (caml apagada y alumbre), silicato
de aluminio y magnesio, etc. Pueden también utilizarse mezclas
de .diversgos pigmentos.

Por razones que no nos s particularmente claras, el car-
bonato de magnesio y el blanco satén son unos pigmentos muy ven-—
tajosos y sirven sorprendentamente mejor que los demds. BEstos pig-
mentos dan lugar a un recubrimiento original de gram opacidad y
se defoman muy fdcilmente por pre_sidn, dando una imagen de gran
contraste.

Hemos descubierto asimismo que es ventajoso incorporar
diversos aditementos egpeciales z las fdrmulas de log recubrimien—
tos de esta invencidn. Estos aditamentos especisles pueden gervir
para varios fines, tales como facilitar la preparacidn de la Iér-

mula, la aplicacidén de la fémmula a una base adecusda, y también
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mejorar o modificar en varios aspectos lag propiedzdes definiti-
vas del recubrimiento seco sensible a la presidn.

La inclusién de un agente emulsificente para permitir més
fécilmente la incorporacidn de los plastificantes insolubles en
agne a las féruulas, es ventajosa. Do adicion de una pequefia cine-
tidad de un emulsificente oleoso al plastificante hace gl plagti-
ficente dispersable en agua. Generalmente basta con un 10%, apro-
ximadanente, de un emulsificante oleoso, basado en el peso del
plastificante, para lograr este objeto. El agente emulsificante
actie como extendedor del plastificente. ILa seleccidn de un par-—
ticular agente emulsificante tiene pcco efecto en las provieda-~
des del recubrimiento sensible a la presidn, y su objeto princi-
rel es el de permitir les fucilidad de mezcla y mejorar las pro-
piedades cubrientes. Lg preferible utilizar 1s menor cantidad po-
sibie de agente emulsificante, para impedir que el recubrimiento
se hage demasiedo sensible al agua y sugceptible a lag huellas
dactilares. Alginos ajsentes emulsificentes dardn un recubrimien—
to més sensible al agua y més suceptible alas huellas dactilares
gue otros egentes emulsificentes, y debe escogerse un agente emul-
sificante que no haga el recubrimiento result:nie demasizdo sen—
gibvle al agw. Alguncs ejemplos de agentes enulsificantes de posi-
Ple uso ineluyen los alcoholes de elquil-aril-poliéter tales como
el puesto en el mercado por Rohm y Haas bajo el nombre registrado
de Triton X~100, y por la Union Cerbide bajo ¢l de Tergitol Hr-
14, o bisn derivados polioxdelquildnicos del mvonopalmi‘ba‘co de
sorbitan, 7 el monopalmitato de sorbviten, pusestos ambos en el mer—
cado por la itlas Powder Company bajo los nombres comerciales de
Tween 40 y Span 40, respectivamente.

Teambien puéden emplearse coloides protectores, con ventaja,

en las férmulas de esta invencidn. Los coloides protectores actdan
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de estabilizedor de lz emulsidn de ‘DldS’LlflCB.n‘te, ¥ tembién como
egente de refuerzo del recubrimiento seco, para darle me jor re-
sistencia a la frotacidén. Hemos descubierto gue el alcchol de po-
livinilo tiene muy huen efecto en las fomulas de este invencidn.
Naturalmente, pueden emulearse otrcs coloides protectores, entire
los que se incluyen el almiddn, lz caseina, hidroxietilcelulosa,
poliscrilanida, etcédtera. El particular coloide que se elija no
hz de afectar, naturalmente, de modo adverso a los recubrimientos,
sensibles a la presidn, de este invento. Los coloides que tiendan
a reaccionar con los pigmentos, o afectarlos adversamente, por
ejemplo, deben evitarse., Por ejemplo, la caseina reacciona con el
blanco satén, y aun cuando tal combinacidn es decididemente via-
ble, los recubrimientos resultentes cambiarian ligeremente de sen—
sibilidad con el tiempo. Cuando se utiliza el blanco satén como
pigménto es, pues, conveniente, eviter la cuseina en la cambina-
cién o utilizarla en cantidades minimes.

Pueden asimismo utilizarse con wventaja otros aditamentos
especiales tales como auxiliares de dispersidn, para ayudar a
la dispersién del pigmento. Por ejemplb, cuando se emples el blan~
co de satén como pigmento, hanos descubierto que puede utilizarse
con ventaja el exametafosfato de sodio (Calgon) pera contribuir
a la dispersidn del pigmento en el agua.

Algunos de los compuestos preparados cmforme & la imven-

¢cidén pueden temler a farmar espumz, lo cual puede evitarse fécil-

mente, como se degprende para tode persma entendidz en la mate-
?

ria, con la zdicidén de un despumador adecwado, tal como el alco-
hol mtilico, el fosfato de tz'ibu‘oilo; etodtoras

Si el recubrimiento resultente, sensible a la presidn no
es lo bastante hidrdéfugo pars los fines a que se destina, o si

el recubrimiento es indebidamente sensible a la mmmedad y a las
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huellas dactilzres, puede incorporarse a las foémulas una pequeiia
cantidaed de una emulsidn cérea pars mejorar en general la natu-
raleza hidrdfuga del recubrimiento e iupedir la formacién de hue-—
1llag dactilares. Tueden agregarze, naturalmente, otros materiales
para consegulr esto, como resultard evidente para aguellas per-
sonag entendidas en la materisal.

Pars formar los compuestos de recubrimiento sensibles a la
presién de este invento, la resina de la matriz dcbe estar plas-
tificada en alto grado. Le centidad exacta de plastificante que
puede utilizarse se puede modificar con gran amplitud, como las
personas entendidas en la materia vodrén deteminar féeilmente

por medio de experimentos normaeles. ELl plastificante he de encon-

trarse en proporcidn suficiente con la resina, de modo que cuendo

la reging plastificada se wezcla con el pigmento pueda formarse
we pelieuls porosa ¢ recubrimiento adecuadamente sensible a la
presidn, La cantidad de plastificante depeuderd, desde luezo, de
la particular resina que ge wtilice. Algunes resinas son muy blan-—
das, y actlan caso si estuviersn ya plastificadas em cierto grado.
Tales resinas, asi como las resinses plastificadas interiormente,
no necesitardn tanto plestificente como una resina "tiesa", tal
como un homopolimero de acetato de polivinilo de elevado peso mo-
lecular.

En general, hemos decculierto que puede utilizarse con ven-
tajea wna relscibfn de plustificsntes a resina comprendida entre
1:3 ¥ 5:1. La relacidn de plastificante a resine que puede emplesr-
se es muy eamplia, debido al hecho de que algunas resinas son muy
blandaes y otras muy tiesas, como antes se ha dicho.

Ia presencia de otrog materisles tales como coloides pro-
tectores y agentes emulsificantes tendré tembién efecto sobre los

valores dpiimos de la relacidn plastificante-resina que pueden uti-
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lizarse. Pequefias centidades de coloides protectores actGan un
poco como la resina misma, en tento que pequefias centidades de
agentes emulsificadores actlen como plastificante. Asi, cuando se
utilizen pequeflag centidades de coloides ’prote‘c'tores o agentes
emulsificantesz, pueden dstos comsidererse hasta cierto punto camo
parte de 1a resina v del plagtificante, respectivamente.

La cantidad de pigmento que se pueden emplear con el nate-
rial de matriz para formar los compuestés de recubrimiento y pro—
ductos de esta invencién pucde varisr entre limites muy amplios
segin el tipo particular de pigmento v de .iaterial Ge matriz que
se utilice. Le cantided minimsa de pigmento ha de ser suficiente
para hacer que el recubrimiento sea poroso, opaco, ¥y sengible z
la presidn. Al ir aumentsndo la cantided de pigﬁento, la sensi-
bilidad a la pr:sién, de los recubrimienios resultantes, dismi-
nuye de modo correspondien’t‘e. Para un compuesto dado cusiquiera
de pigmento y matriz,la cantidad de pigmento gque es pozible uti-
lizar puede ser determinada mediante experimentos normales por
personas entendidas en la meteria. Zn general, hemos descubierto
que es ventajoso utilizar ung relacién de pigmento a matriz com-
prendida entre aproximademente 1,0:0,4G y 1,0:1,0. Esta relacién
de pigmento a matriz es particularmente ventajosa cuando se uti-
liza un material de matriz compuesto de acetzto de polivinilo y
un plestificente de ftalato de butilbencilo, con un pigmento de
blanco sztén.

Este invencidn incluye asimismo el empleo de plastificantes
abélidos cristalinos compatibles, en los recubrimientos de matriz
con pigmento, sensibles a la presién y resistentes al calor. Ta-
les recubrimientos sensibles a la presidn y resistentes al calor
solemente pueden utiligarse, de la mane ra previste por este in-

vencidn, despuds de haber sido licuado el plastificante por fuusidn.
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Tn algunosg casos esto es muy ventajoso, ya‘é_LLe','/t/éles papeles auto-
copiativos pueden hacerse sensibles celenténdolos hasta fundir
el plastificante, y mientras el plastificante se encuenira en es-
tado liguido pueden ser mmrcados con gren facilidad. La sensibi-
lidad a le presidn puede ser retenida durante varias horé»s des—
pués de fundido el plastificante cristalino, y el periodo especi-
fico de sensibilidad dependerd del plastificante particular uvti-
lizado en el compuesto de pigmento y matriz. Ia hoja, despues de
sengibiligada por el calor y la marcacidn, Avuelve, al dejarla
reposar, a un estado menos sensible por solidificacidn del plasti-
ficente, 10 que da luger a que la hoja marcadse posea mejores ca—
racteristicas de manipulacidn. Un ejemplo de plastificante séli-
do cristalino es el ftalato de difenilo que tiene un punto de -
crisfcalizacién de 69¢ C. E1l uso del ftalato de difenilo da lugar
e un recubrimiento relativamente insensible a la presidén a2 tempe-
raturas normsles, pvero que puede hacerse sensible calentando el
recubrimiento hasta fundir el ftalato de difenilo y que vuelve al
estado de insensible & la presidn sl solidificarse de nuevo el
ftalato de difenilo. Empleando plastificantes =dlidos cristelinoes
pueden utilizarse los mismos pigmentos y resines compatibles que
con los plastificantes ligquidos arribs descritos. EL plastificante
sélido cristalino ha de tener, natux*a]mente; un punto de crista-
lizacidn de una temperatura lo bastante baja pare que la base u
otros elementos del compuesto de recubrimiento no queden destrui-
dos por efecto de la temperstura necesaria para fundir el plasti-
ficante sb6lido y &l hacerlo 1liguido, sensibilizar el recubrimien-
to.

Los recubrimientos opacos y sensibles a la presidn, de es-
te invento, pueden ser interpuestos entre peliculas transparentes

tales como celofédn, y un recubrimiento negro. Hsto deria lugar
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a un producto en el que la imagen se veria a travds de la peli-
cula transparente, obteniéndose wne proteccidn adecuada para el
recubrimiento sensible a lz presidn en apliczciones en las cue
la resistencia a la captacién y frotemiento tienen mayor impor-
tencia. DLos recubrimientos, sensibleg a la presidn, de este in~
vento jueden asimismo aplicarse a un substrato o capa inferior
trensparente que no cwmtenga color contrastante. El color catras—
tente podris encontrarse presente en algune superficie subyacen—
te separada. Un recubrimiento de este tipo tendrfs 4reas de alta
vy baja opacided, y podria utilizarse como trinsparencia para la
proyeccidn de imdgenes sobre pentalle por ejemplo.

Pueden hacerse otras diversas modificacianes, conforme a
esta invencidn, y log recubrimientos sensibles a la presidn son
aplicables en general siempre que se necesilte una opacidad que
pueda ser eliminade medisnte un impulso de presidn.

Como las peliculas y recubrimientos de esta invencion son
porogos, resultan tambidn dtiles como peliculas y recubrimientos
plésticos parosos en aquellas dreas en que la porosidad es cone-
veniente o esencial, tzles como en tapicerfa filiros, separadores
para baterias, etc. AL preparar los recubrimientos y peliculas de
esta invencion para usos distintos de papeles autbocopiatives, las
férmulas pueden altersrse considersblemente, como resultard evi-
dente para aguellas .personas entendidas en la materia. La selec-
cidn de resinas, _plastificante y pigmento, asi como de otros adi-
tanentos ésPeciales, se hard con la idea deobtener lsa porosidad
deseadsa, y teniendo en cuenta el uso particular para el cuazl se
prepars el recubrimiento o pelicula porosa, y no hace falta de—
dicar mucha gbencidn a la sensibilidad del papel a la presidn, 51
es ésta una propiedad final no necessrie o deseable.

La presente invencidn inecluye asimismo el empleo de recu-
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brimientos con base disolvente. El particular disolvente utiliza-
do vendréd determinado por la resina y el plastificante particulares
gue se elijan perea material de matriz. Pueden utilizarse diversos
disolventes, tales como el tolueno, de modo fécil de comprender
por las personas éntendidas en la materia.

Los ejemplos especificos gque siguen describen con detalle
la preparscidén de diversos compuestos de recubrimiento y de mate-
rial inscriptor, sensible a la presidn, coforme a este invento.

Todas las partes ge expreszn en peso.

Ejenplo 1

Se prepard una mezcla de pigmento agregando 21,25 partes de
uns solucidn acuosa al 29,4% de exametafosfato de sodio (Calgon)
a 500 partes de una suspensidén de blanco satén de 38% de sdlidos,
juntemente ca 7,3 partes de una solucién de caseina al 10%. Tos
componentes mencionados se mezclaron intimamente entre si hasta ob-
tener una mezcla uniforme.

Se agregaron 7,3 partes de alcohol de polivinilo (Iemol
5-88, puesto en el mercado por Borden) a una centidad de agua fria
suficiente para fomar una solucidn al 10%, y se mezclaron en ésta
hasta que el alcohol de polivinilo quedd comple tamente empapado.
Entonces se elevd la temperatura de la mezcla 2 un valor compren-
dido entre 60 y ;6,79 C, agitando y manteniendo la mezcla a dicha
temperatura hasta la'completa dis olucién del alcohol de polivini-
- lo. Ia solucién de alcohol Mde polivinilo fué entonces enfriada
nasta la femperatura amblente y agregada a una mezcla- de 60 par-
teg de ftalato de butil-bencilo y 7,3 partes de un alcohol de al-
quil-aril-poli-éter (Triton X~100, de Rohm y Haas) agitando hasta
fomar una emlsidén del tipo de agua en aceite.

Ia mezcla de pigmento preparada como se indica el princi-
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pio se agregd entonces lentzmente a la emulsidén de asua en acei-
te hasta que la emulsidén se invirtid y forméndose una del tipo
de aceite en agua, después de lo cual el resto de la mezcla de
pigmento se agregd con mayor rapidez.

A esta emulsidn del tipo de aceite en agua se agregaron
entonces 44 partes de un homopolimero de acetato de polivinilo,
en forma de emulsidn acuosa de 55% de sdlidos puesta en el mer-
cado por DuPont bajo el nombre registrado de Elvacet 81-900, ajus-
tando el contenido de sélidos hasta producir un compuesto de ca-
sistencia apropiada para un recubrimiento. Después se hanogeneizé
la emulsién resultante; se disolvieron en agua 2,85 partes de un
apresto catiénico puesto en el mercado por la Americen Cyanamid
Company bajo el nambre regi.strado de Cyron, péra hacer una solu-
cidn al 3% y la solucidn de Cyron se agregd a la emulsidn jus-
tamente sntes de ser apliceda la emulsidn a la base. El Cyron pue-
de ger sustituido por 8,2 partes de una emulsidn de cera (50% de
sélidos) puestz en el mercado por American Cysnamid bajo el nam-
bre registrado de Alwax 200Q.

La emulsidén de recubrimiento asi préparada se aplicd en~
tonces a una base de papel negro, secéndola al sire, El fecubr:i—
miento seco era opaco, de color blanco, y ocultaba la base de ma-
pel negro sobre la cual estaba aplicado el recubrimiento. El es-
pesor de recubrimiento era ap aximadsmente de 0,025 mm.

Se tamaran ocho trozos de papel dotados de este recubrimien-
to sensible a la presidn, y se colocaron uno encima de otro con
la cara de recubrimiento sensible a la presidn mirando haciu el
dorso de la hoja situada inmediatamente encima, en cada caso. Como
hoja superior se dispuso un trozo normal de papel de hilo, y el
conjunto de papeles se colocS en una maquina usual de escribir

de manera que el papel no tratado recibiera las imdgenes directas
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originales procedentes del teclad? de la méquina. Al ser gdlpear—
da la hoja superior'de papel, e impresionada por medio de las te-
clas de la mdquina de escribir, se produjo una imagen idéntica
en la superficile de recubrimiento de cz2da uno de los papeles
recubiertos subyacentes, Las imdgenes eran todas claras, distin-
tas y permanentes. Los papeles recubiertos, obtenidos cmforme

a este ejemplo, eran asimismo insensibles al caglor a temperaturas
superiorés a la de carbvonizacidn del papel, y los ensayos efectua-
dos demostraron que los paceles mantenian su sensibilidad en cm-
dicicnes de almacenamiento tanto muy calurosas como himedas y
Zlaciales. Los recubrimientos eran asimigmo resistentes a la hu-
medad, y puestos a impresidén por métodos usuales de offse-t, no
se observaron caphacidn ni dafics en el recubrimiento.

Se prepai‘aron tambien papeles de recubrimiento sensible a la
presidn, de sengibilidad veriable, de maners idéntica a la expues-
ta en el ejemvnlo, pero poniendo 35,;7' partes de ftalato de butil-
bencilo en un caso y 90,0 partes de ftalato de butil-bencilo en
el segundo caso en lugar de las 60 partes utilizadas en el ejem-
plo 1. E1 papel sensible a la presidn preparado a base de las 35,;}
partes de ftalato de butilbencilo poseia sensiblemente las mismes
mropiedades que el papel preparado conforme al ejemplo 1, pero pre-
sentabe menor sengsibilidad. El pavel sensible a la presidén he-
cho a base de las 90,0 partes de ftaleto de butil-bencilo poseia
agimismo sensiblemente las mismas propiedades que el— papel obte-~
nido conforme al ejemplo 1, psroc did lugar a un recubrimiento de

mayor sensibilidad,

Ejemplo 2

Se prepard una emulsidén matriz de resina y plas‘bifiqan‘be

de la misma manera expuesta en el ejemplo 1, utilizendo 14,0 par-
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tes de una parafine clorada puestsa en el uercado por la Diamond
Alkali Company bajo el nombre registrado de Chlorowax 40, 1,4
partes de un éter de alquil-aril-polietilén-giicol puesto en el
mercede mor Union Carbide Chemical Co. bajo sl nombre registrado
de Tefgitol Np-14, 25,0 partes de una solucidn scuoss al 10% de
alcohol de polivinilo (Iemol 5-88), 25,0 partes de una solucidn

acuosa al 3¢ de Cyron, 19,0 partes de uns emulsidn de resina de
estireno-butadieno (48¢ de sdlidos) puesta en el mercado por la
Dow Chemical Company bajo el nombre registrado de Latex 5127, y 10
partes de agua.

Despuds se agregaron lentamente & la emulsidn de matriz, del
tipo de agzva en aceite, con el plestificante de estireno-vutadie-
no, 115,0 partes de uns dispersidén de pigmento obtenide como la
dispersibén de pismento del ejemplo 1, hasta que la emulsidn se in-
virtié, volviéndose del tipo de aceite en agua, y a partir de este
momento, se agrezd mds deprise el resto de mezclae de pigmento. Ia
emulsidén asi preparadzs se aplicd a una base de papel negro, dejan—
do secar al sire. Bl recubrimiento obtenido ersa sensible & la pre-
sidén y poseia propiedades semejantes a las del recubrimiento pro;

ducido conforme al ejemplo 1.
Bjemplo

Se prepard una férmuls con base de disolvente, mezclando
9,5 partes de tolueno en unién de 2,3 partes de un éster trieti-
lénglicoledo de resina hidrogenada puesto en el mercedo por la
Hercules Powder Company bajo el nombre registrado de Stayvelite
fster 3, con 0,7 parte de ftalato de butil-bencilo, 6,0 partes
de una golucidn al 259 en tolueno de un homopolimero de acetato
de polivinilo puesto en el mercado por le Shawinigan Resins Corp.

bajo el nombre registrado de Gelva V-25, ¥ 6,0 partes de una so-
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lucidn al 25¢ en tolueno de vinil tolueno-butadieno puesto en
el mercado por la Goodyear Tire & Rubber Compeny bajo el nombre
registrado de Pliolite VI, junto con 3,5 partes de cerbonato de
magnesio.

El compuesto detallado se aplicd luego a una base de pagel
negro, secendo al aire. El recubrimiento resultante era sensible
a la presidn y posefa propiedades similares a las del papel pre-
parado conforme 2l ejemplo 1.

Se preparé asimismo un papel sensible a la presidn, de la
misme meners gue en el ejemplo 3 pero eliminendo las 6,0 partes
del homopolimero de acetato de polivinilo y poniendo en su lu-
gar 6,0 partes mds de la resinae de vinil-tolueno-tutadieno. Tl
papel resultante, aplicado a una base de papel negro, era sensi-
Wle & la mresién y poseia sensiblemente las mismas propiedades
que €l papel sensilble & la presidn obtenido con el homopolimero

de acetato de polivinilo.

Ejemplo 4

' Se prepard una fémula con base de disolﬁente, ne zc lando
10 partes de Ftulato de butil-beneilo con 2,0 partes de una re-
sina de polidster saturado (solucidn al 50¢) puesta en el mercado
por Rohm & Haes Company bajo el nombre registrado de imberlac
292G, 15,0 partes de un silicato de calecio hidratado puesto en el
mercado por la Columbia Southern Chemieal Corp. bajo el nombre
registrado de Silene JA, 5,5 partes de uns resine de polidoter ter—
moendurecible insatburado, en estireno, tuesta en el mercado por
Hohm & Hees Compeny bajo el nombre registrado de Paraplex ¥-13,
¥ G,05 partes de peroxido de benzoilo. Se agregd luego una centi-
dad de tolueno suficiente (5,0 partes, aproximadamente) para for-

mer una pasta ligere. El compuesto indicaedo se aplicd entonces a
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una base de papel negro, secando al aire. El recubrimiento resul-
tente era sensible a la presidn y posela ypropiedades semejanies

a las del papel obtenido conforme al ejamplo 3.

Ejemplo 5

Se prepard una matriz de resine y plastificante del mismo
modo que en el ejemplo 1, utilizando 9,2 partes de tolueno-N-
etil-sulfonanida puesta en el mercado por la konsanto Chemical
Compzny bajo el nombre registrado de Santicizer 8, 0,0 parte de
un éter de alquil-aril-polietilén-glicol {(Tergitol NP-14), 10,0
partes de una solueidn al 10% de alcohol de polivinilo (Iemol
5-88), 25,0 partes de una solucidn acuosa al 205 de trimetilol-
melanina puesta en el mercado por la Monsanto Chemical Company
bajo el noumbre registrido de Resloom HP, y 9,5 partes de una so=-
lucidn acuosa al 3% de Cyron. Despues se agregaron lentemente
53;0 partes de la dispersidn de pigmentb blanco satén, preparads
conforme al ejemplo, 2, a la emulsidn matriz, del tipo de agua
en aceite, con plastificador de trimetilol-melamina, hasta que
la emulsidn se invirtid formando uwna del tipo de aceite en agua,
en la cuzl se echd, ve mds deprisa, el resto del pigmento.

Ia emulsidn de recubrimiento asi preparads fue aplicada en~
tonces a una base de papel negro, secsndo al sire. El recubrimien-
to seco resultante era senzible a la presidn y poseia propieda~—
des semejantes a las del papel obtenido coafoxme al ejemplo 6. £l
papel sensiile & la presidn tenia bustente resistencia a iz fro-
tacién, y daba imagen al ser comprimido. El recubrimiento presen~
tabe asimigno un ligero efecto de endurecimient o con exposicidn
prolongada & uwnos 95¢ C, lo cuzl se ponfa en evidencia' por ung
reduccién en la sensibilided del recubrimiento.

Pueden hacerse cambios en las fémulas para modificar las



10

15

20

25

30

253724

Lt
propiedades y obtener las propiedades deseadas, como resultard

evidente para aquellas personas entendidas en la materia.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en los Es-
tados Unidos de América el 26 de Noviembre de 1958, bajo el nui-
mero '776.497, se acoge a los beneficios del articulo 51 del vi-

gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- NOTA -~

,Los puntos de invencidn propia y nueve que se presentan
para que sean objeto de esta Patente de Invencidn en Espaifia, por
VEINTE afios, son los siguientes:

1¢,- Mejofas introducidas en la fabricacion de material de
registro sénsible a la presidn y resistente al calor, segin las
cuales dicho material comprende una hoja de respaldo, una capa
opaca continua de particulas de pigmento en una superficie de di-
cha hoja, siendo dicho recubrimiento firme, seco y no pegajoso
y de un cardcter tal que el impacto de una tecla de mdquina bajo
funcionamiento normal destruys la opacidad de la capa de pigmen—
to en la zona impactada y revele la superficie de 1a hoja subya-
cente en dicha zona.

2¢.~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de materizal de
registro sensible a la presidn y resistente al calor, caracteri-
zadas porque el mismo incluye una hoja de base , un recubrimiento
nomelmente opaco que tiens la proviedad de volverse relativa-
mente transparente bajo presidén de escritura sin volverse rela-
tivamente transparente bajo calentamient o hasta aproximedamente
la temperatura de carbonizaciée del papel adherido a dicha hoja

de base, comprendiendo dicho recubrimiento una matriz de por lo

- 28 -
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menos ung resina orgdnica ‘bemoplés‘hicaw‘y un i::l:cl_stif‘icante com~—
patible para la resine orgfnica con una relacidn de plastificen-
te & resina de entre 1:3 y 5:1 aprarimadamente, y wn siguento que
tiene un indics de refraccibn que es susteancialrente el mismo que
el de dicha matriz empotrado en dicha matriz, siendo tal la pro-
porcidn de dicha matriz e dicho pigmento que el recubrimiento sea
nomaelmente opaco pero que se vuelta transparente cuando se¢ g0
mete & presidn y une superficie debajo de dicho recubrimienio que
contragta con el color de dicho pigmentos

Cem Mejoras introducidas en la fabricacidn de material de
registrb sensible a l1la presidn y resistente 2l calor, caracteri-
zadas porque el mismo incluye una hoja de bese, un recubrimicn-
to nomalmente opaco que tiere la propiedad de volverse relati-
vemente transparente bajo presidén de escritura sin volverse re-
lativemente transparente bajo calentamiento hasts aproximedamente
la tempersturaz de carbonizacidn del papel adherido a dicha hoja
de base, comprerdiendo dicho recubrimiento wna matriz de or lo
menos une resina orgdnice termopléstica y wn plustificante compa-
tible pera la resina orgdnice con uns relacién de plastificante
a resina de emtre l:3 y 5:1 aproximadsmente, y un pigmento que
tiene un Indice de refraceidn que es sustancialmente el miswmo gue
el de dicha matriz enpotrado en dicha matriz, siendo el recubri-
miento normalmente opaco pero que se vuelva transparente cuando
se somete a presidn y une superficie debejo de dicho recubrimien—
to gue contraste con el color de dicho pigmento.

4¢,- Mejoras de acuerdo con el punto 2¢, segin las cusles

la resiha es acetato de polivinilo.

¢, e joras de mcuerdo con el punto 4%, gegin las cueles
el plastificante es un plastificante de ftalato.

6¢,~ Mejores de acuerdo con el punto 5¢, geglin las aunales
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el pigmento es un miembro elegido dels gmﬁg : .{;}rvé‘,n e en blanco
satinado y carbonato de magiesio.

7%=~ le joras de acuerdo con el punto 6¢, segin las cuales
la relacidn de pigmento a matriz estd entre 1:0,40 & 1l:l aproxi-
mademente.

2.~ Un procecimiento de hacer un material de registro sensi-
btle a la presidn y resistente al calar, gque inciuyen aplicar a
una hoja de base un recubrimiento nomsalmente opaco que tiene la
propiedad de volverse relativamente transparente bajo presidn de
escritura sin volverse relativamenie trensparente bajo el calor
nasta gproximadamente la tempersatura de carbonizacidn del papel,
consistiendo dicho recubrimiento en una suspensidn en agua de una
mezcla que incluye una matriz gue comprende por lo menos una re-
sina orgénica temopléstica y un plastificente compatible para
1u resina orgénica can una relacidn de plastificante a resina de
entre 1:3 y 5:1 gproximadamente y un piguento que tiene un indi-
co de refreceidn sustencialmente igual al de dicha metriz y que
es capaz de producir un revestimiento opaco cuando esté aplicado
y de alte transparenclia cuendo lleva formada una imagen siendo
tul la proporeidn de dicha metriz & dicho pigmento que el recu-
brimiento sea normalmente opaco pero que se vuelva transparente
cuendo se somete & presidn, siendo dicho pigmento de un color
gue contreste can el color aparente de la superficie de dicha ho-
Jja de base & la cual se arplica.
¢ym Un procedimiento segln el punto 8%, en el cual la re-

gina es acetato de polivinilo.

10%.- Un procedimiento segin el punto 3¢, en el cual el
plagtificante es un plastificente de ftalato.

11%.~ Un procedimiento segin el punto 109, en el cual el

pigmento es un miembro elegido del grupo consistente en blanco

- 30 -
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satinado y carbonato de mzgnesio. 2 5 3 72 4

122,- Un procedimiento segin el punto 11¢, en el cual la
relecién de pigmento a matriz es de 1:0,40 y l.;'l.

13%,~ Mejoras introducidas en la fabricscidn de material
re registro sensible a la presidén y resistente al calor,

Tal y cauo se ha descrito en la lMemoria que antecede y con
los fines que se han especificado.

Este Memorie consta de treinta y una hojas escritas a mé~

quina por una sola carza.

IR IAREEL

Madrid, ®
”’Po.[i.n
By 4
i !W ! h : iy
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