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PATENTE DE INTEOOUCCION

guyo registro se solicifa, por DILZ afios, a favor

de DOfiA 1ARYIA ISABFD SURIDI IGPIZUA, de naclonalidad

egpafiola, domiciliada en MADRiD, calle de Tuils Vives

n® 13, por: »PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA CAMBIAR

LA FORMA DI CUERPOs HUECOS METALICOS Y SUPTRFICIES MT-

ThLICAS, EN FRIO O TN CALIENTE, % INCLU30 MARCAR 30BRE
TLLOS INSCRIPCIONES Y ADORNOSH

Memoria descriptiva

Ta presente liemoris se refiere a un procedimiento
"y dispositivo pars csmbiar 1ls forme de cuerpos huecos
metdlicos y sunerfiocles metdlicas, en frio o en calien~
te, e ineluso marcar sodbre ellos inseripciones y ador-
nosa

Hasta el presente, el procedimiento pars varisr
15 forma de cuerpos huecos y superficies metdlicas,

/ .
se efectuaba por estampacidn en prensss excéntricas,
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hidradlicas, de friccidn, de palancé}-ﬁcodedas, ete,,
vor embuticidn en prensas de los tipos citados ante-
riormente o entsllado, ss{ como pera el marcado de
adornos e inscripciones, se emplesban les prensas y
procedimientos gitados en primer lugar.

Por el mftodo y dispositivo que se desea registrar
se agonsiguen las ventajas slguientes:

1.2 Toonomfs en el utillaje, por poderse emplear
un ndmero ilimitado de veces, cualsuiera de los flui-
dos utilizados.

2,8& Consecuoldn de formas imposibles por los pro-
cedimlientos nornales en algunos casos, bien por no
ser aacesibles a conbtramestampa, o bien, adn siendo
sccesibles, por 1ls imposlbilidad de extraer las pie-
zas empleadas como contrsestampa que, hastas shora,
en todos los ocasos, estaban construidas en metal o
goma .

Considte el invento ocue se desea introducir en
Bgpafia, en la aplicecidn de 1i uido o gases 8 presidn
por una de las superfiocies del metal gue se pretende
gonformar o adornar, empleandose como oontraestampa
una matriz o trocuel anteriormente mecanizados, en
un material de la suficiente dureza pars soportar
la presién del 1fcuido o gas sobre el metal y de é&ste
sobre la suverficie del molde, sin gue dicho molde
sufre deformacidn -o ls mfnima posible- de maners
que el mievo eunerpo obtenido con los adornos e ins-
crivciones grabadas previamente en el trocuel © ma-
triz, sea fiel reproduceidn de dsta dltima, emplean-

dose = éste efecto, cualguier orocedimiento de in-
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yecoidn, por ejemplo, bombas hidredlices o cualouier
tro similar, conque se pueda consesuir u ohtener flui-
d0 a una presidn necesaria en el interior o superficie
de cualquier nmetal,
Tratandose de obtener piezas yue no queden agarrsdas
5 la guperficie del molde o troquel, pueden emplearse
moldes de un2 sols vieza, colocdndose sobre el troiuel
la superficie o cuerpo metdlico que se desee conformsr
o adornar y, sobre ellos, ocon las Juntsas negesarias
vars evitar pérdids de 1s oresidn, aplicsr el 1{guido
0 gns sometido s la presidén conveniente, para conseguir
adaptar perfectamente 12 cara opuesta de 1ls superflicie
metalica que soporta 1a presidn a las varedes del molde.
En el caso de cue, después de adornada o conforma-
da 1a pleza fuese imposible su extraceidn o sevaracion
del molde o matriz, por agarrarse a las paredes del mis-
mo, se pueden emplesr matrices sonpuestas de dog O mas
moldes, separandose €stos cuando se cuiers extraer la
pieza obtenida, Sobre el molde o en €l interior del mis-
mo, se c0loca la superficie o cuerpo metalico sobre el
cue se quiera actuar, obtursndose lss vosibles salidas
de fluildo, dejando Unicamente una entrada por la que
penetre el lfquido o gas, que a2l ser sometido s presidn,
actuard sobre una de las earas del guerpo metalico (en
el ¢aso de cuerpos huecos, sobre las caras interiores
del mismo) hasta hacerlo adguirir la mueve forma o
adorno reproducido en el troquel. ®n el caso de moldes
de dos o mAs piezas, €stas hen de colocarse en el inte-
rior de un aro o cadena en forma de abrazadera, para
que mantenga unidas las psrtes de ¢ue se. gompone el

mismo.
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Para mayor comprensidn de 10 sue se desea protegzer,
se acompafla un dibujo en el que, de forma enunciativa,
nero no limitativa, la Figura I presents e¢n seceidn un
molde hueco redondo, siendo 1) 1a entrada de gas o 1{cuido,
2) el cuerpo hueco de metal que se pretende sonformar O
adornar, 3) el molde, 4) el aro o sadena de sujeeidn de un
molde de 40sS o mds piezas, 5) la salida del sire desplaza=-
do del interior de 12 camara, al conformar el cuerpo metd=
lico sobre el que ge trabaja y 6) el 1fquido o gas sometl-
do a presién en el interior de dicho ocuerpo metdlico.

La Figura I1 nos muestrs un molde plano, de una sola
pieza, siendo sus partes las mismas de 1% Pizura I, ex=-
septo el aro de unidn.,

La Figura IIT nos muestra un molde hueco de dos piezas
en seocidn vetiaal,

Ta Tigura IV, es la plants del molde representado en
la Figura III.

Ta Figura V revresents el molde hueco de tres o mds
pilezas.

La Tigura VI se refiere s la vista en planta del molde
representado en lg Figura V.

La forma de operar eon este proaedimiento y dispositi=-
vo es 1la sigulente: Basta coloasr sobre el molde, 0 intro-
ducir dentro de €1, segdn los assg0s, la suverficle o cuer-
po metdlioo sobre el cue se ha de actuar, obturando las
salidas o esoapes del 1fcuido o gss que pudiersn producir-
ge y dejsndo una entrads para gue penetre el fluido emplea=-
do; €ste, al ser sometido » presidn, actds sobre la suver-
ficie metslica o paredes interiores del cuerpo metdlico,
gplicandolo sobre el molde por efecto de dicha presidn,

hasta ¢ue se consiga obtener una nueva forma o reproducir
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los adornos ¢ inscripciones <ue figuraban en la matriz,

Lo anteriormente desarito eg susaeptible de moddfica-
aidn en todo ayuello que no altere la esencialidad de 1lo

gue ge protege en la siguiente

- N 0 T A =~
3e reivindican los puntos siguientes:

l,~ Procedimiento y dispositivo para camhiar la forma de
cuerpos huecos metslicos y suverficies metélicas, en frio

0 en caliente #, incluso, marcar sobre ellos inscripeio-
nes y adornos, osracterizgdo por 1la accién de un fluido
gometido = presién sobre una superficie o interior {de cuer-
po metalico, sirviendo de contramolde una metriz o trocuel
previamente mecamizado o grabado y comstruido en un mate-
rial de la suficiente durezas pars soportar 1la presién del
fluido sobre el metad) y la de dste sobre la propia superfi-
cie del trogquel,

2~ Procedimiento y dispositivo, segdn 17 reivindicacidn,

gue ge caracteriza porgue al actuasr sobre piezas planas o
alabeadas, los trocueles pueden estar constituidos por ung
sola pieza, splicando sobre el troquel la superficie me~
talica que se ha de conformar o sdornsr y, sObre ésta, me-
diante Juntas o similares, necesarios para evitaoidn de
fugas,, el fluido sometido a la presién necessria pars Obe
tener la nueva forma o adorno. Para actuar sobre cuerpos
huecos, en cualcuier figura, bien con fondo o sin €1, el
moldé estars constituido por una o mds piezas, segin se
preves pueda ser fsotible 0 no la extraccidn de 1z pieza
obtenida de la matriz, directamente, una vez conseguida
la nueva forma o la pileza obtenida haya de extraerse me-
diante 1a sepsracidn de los moldes.

3e= Procedimiento y dispositivo, sesdn anteriores reivin-
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molde se introduce el cuervo metdlico sobre el ‘cue se quie-
re obtener la nueva forma o adorno, previamente necanizado
o grabado en las oaredes interiores del molde, cerrdndose
mediante las juntas correspondientes las posibles salidas
del 1{~uido o gases empleados v dejando una entrada para
que por ella penetre el fluido, gque al ser sometido a pre-
sidn g jerace ésta sobre 1a superficie del cuerpo metalico
que se quiere conformar o adornar, haciendolz aplicarse
sobre las psredes interiores del molde hastz que, como con=-
gecuencia de la presién ejerciga, recibda la nueva forma
0 adorno de la matriz. %n el casc de emplearse moldes de
dos o mas piezas, ge acoplarén mediante un aro o caden2
u otro medio de sujeeidn todas 1las que constituyan el tro-
guel,

4,~ PROCEDIMIENTO Y DISPO3ITIVO PARA CAMBIAR LA FORMA
DE CUERPO3 HUECOS METALICOS Y SUPERFICIES METALICAS, EN
FRIOlO EN CALIENTE. E INCIUSO IZARCAR SOBRE ELLCS INSCRIP-
CIONES Y ADORNOS.

Consta la presente Memoria de seis hdjas mecanogra=
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fiadas y foliadas por una sola de sus caras y de un dibujo. |

Madrid, 95NOY. 1559
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