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PATENTE DE INVENCION

ettt g e b omd ey i

MEMORTIA DESCRIPTIVA
Sobre: .
" APARATO PARA LA PABRICACION DE ARPICULOS CALENTADORES "
Solicitante: Mr. RENE FAVRAUD, de nacionalidad francesa,
domiciliado en Route Vars-Roffit, GOND~PONIOU-
VRE, Angulems, (Charente), Francia.

Inventor: el mismo solicitante,

La presente invencidn se refiere a un aparato pa-
ra la fabricacién de artfculos calsntadores y, principal-
mente, de pantuflas o zapatillas, con suelas de piel u
otro material, en las cuales la pala estd provista even-
tualmente de une primera suelas aue aslienta sobre una sue-
la intermediz que, a su vez, estd recubierta por una sue-

la principal de apoyo que sobresals lateralmente con res-
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pecto & dicha suela intermediaz, a fin dé'&élimitar, Junta-
mente con la pala, una garganta periférica en la que es
introducida la materia plédstica que, despuds, es sometida
a un tratamiento gque provoca su endurecimiento, lo que ase~
gura la simultdnea reunién de los diferentes elementos del
artdculo calentador y la formacidén de un borde periférico
de aspecto apropiado a la forms y a la coleracidn de la pa-
la.

Segdn la invencidn, el aparato cue. presentamos
contiene una pieza plana de soporte (total o parcial) para
lg suela de cuero, cuya plese plana estd rodeada por ele -
menitos desmontables con los.que se moldea el borde perifé-

rico de la suela y los que estdn provistos de medios de ca-

lentamiento a la vez que van relacionados, & una placa so=

porte de la piezs plane, por medio de culiag aislantes que

delimitan, a todo alrededor de dicha pieza plana, un espa-

cio para la circulacidn del aire de enfriamiento, La citada

pieza plane posée ademds otro vaciado que puede ser un ca-

nal de circulacidén Para un liquido refrigerante a fin de que

el tratawiento térmico de.la materia pldstica sea aplicado,
de forma selectiva, golamente a clertas partes de la suela
compuesta en curso de fabricacidn.

Otras ventajosas caracteristicas del aparato que
nos ocupa serdn puestas de relieve en el curso de la des~
cripcidén detallada que hacemos seguidemente.

En la adjunta hoja de planos se representa, a ti-

tulo do limitativo y solmumente como ejemplo, una forma de

-~
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realizacidn préctica del objeto de la invencidn. .

La figura &, es un corte transversal en alzado de
un aparato segin la invencidn.

La figura 2, es un corte longitudinal en alzado
del mismo aparato realizado por la linea II-II de la figu~

ra l. ‘

Segin los dibujos, -1~ sefinliza la pieza plana o
placa de plantilla de la que la cara superior -2- estd con-
formada de manera complementaris & la forma que debe pre-

sentar la caraz inferior de la suela de apoyo del calzado

w.

que‘se fabrica.

La pieza plana -l- estd rodeada por las bridas
-3- ¥ -4= que van, de preferencia, articuladas entre ellas
girando sobre un eje -3a- (figura 2). Estas bridas -3- y
~4~, soportan las mordazas -5- y -6- que presentan late-
ralmente les gargantas -T- cuyd agspecto es elegido en fun-
cidn de la forma qﬁe debe presentar el borde lateral de la
duela‘del articulo caléntador. El conjunto de bridag -3-,
-4~ y mordazas -6-, -5- estd circundado por las semi-coqui-
llas -8-8a- (o0 bien puede ir solo), cuyas semi-coyuillas
estan provistas de drganos de calefaccidn -9- constituidos
preferenteménte poxr resiétencias eléctricas.

Los elementos descritos anteriormente, bacen po-
sible la fabricacidn de zapatiilas procediendo de la manera
siguiente: |

Se sitda, sobre la superficie superior édncava de
la pieza -1-, una suela -10- de piel o material conveniente.

Esta suela de apoyo -10- estd cortada de forma tal que pre-
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sente unza forme exuctamente gemejante a la de la parte enci-

mera de la dicha pieza -1- que ella revubre complgtamente,

Se sitia seguidamente, sobre la suela inferior -~10-, una

suela intermedia -ll- cuyas dimensiones son ligeramente mds re

ducidas que las de la anperior, delimitando sobre 4sta Wlti-

me un borde saliente periférico -l0a-. La pala -12- de una

zapatilla que estd provista de una primera suela =13- y

montado sobre una horma -1&—, eg apretado seguidamente so-
be la suela intermedia -11- y sobre los bordes, conformados
a tal efecto, de las mordaias 5=y ~6-.

Segin se v4 en el dibujo, asi{ queda delimitado un
espacio anular -15- en el que es inyectéda la materia plds-
tica liquide que, mds tarde es tratada térmicamente cuando
los #Brganos de calefaccién -9- son puestos en servicio. Con
el fin de que solamente sea sometida =2l calér la materia
plédstica alojada en el espacio -15-, la pieze plana -1~
muestra, en todo alrededor de su periferia, un vaciado -la-
que consigue el que la parte de éste pieza en contacto tér-
mico con las bridas -3~ y -4- gea muy reducido.

La pieza -1l-, asi como los otros elemeﬁtos descri-
tos anteriormente y especislmente el conjunto de bridas -3~
¥y -4-, mordazas -5~ y -6~ y semi-coquilles -8- y -8a-, estan
soportados por una placa de fondo -16- la que vé fijada, a
su vez, gobre otra placa base —17- montada sobre la bancada
-18-~ de la mdguins.

Para que el calor desarrollsdo en las semi-coquillas
-8- y ~8a- no pueda ser transmitido a la pieza plana -l- a

trdvés de la placa de fondo -16-, dichas semigcoguillas -8-
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¥y ~-8a- no estdn relacionadas con la citada placa de fondo
-16- (segin se muestra en la figura 2) més que por cuflas
-19~ de reducida superficie, de maners que asi se proveé,

a todo alrededor}de ls pieza -l1l-, de un espacio anular -20-
gque permite la circulacidn libre del aire,.

Ademds, y segun se muestra en los dibujos, la pie-
ze plana -1- estd perforada con c¢anales -21- por 1los gue cir-
cula un liguido de enfriamiento que es obligado a atravesar
la placa base -17- y la placa de fondo ~16- por los conduc-
tos ~-22- practicados a tal efecto.

El modo de ejecucién de la méquina descrite ante-
riormente ademds de que permite limitar el tratemiento tér-
mico a zonas bien definidas de la, suela de la pantyfla o za-
patilla en curso de fabricacidén, posibilita la fabricacidén
de calzado que no tengu el tipo de suela descrito anterior-
mente, ya que permite la obtencidn de suelas fabricadas, por
ejemplo, enteramente de umateria pldstica,

En efecto, en éste caso es suliciente interrumpir
la circulacidén del liguido refrigerante por los cansles y
conductos —21¥ y =22~ y poner en servicio las resistencias
eléctricas de caldeo -23~ que van dispuestas en la placa ba-
ge —17-.‘ | |

La invencién no se limita a los éjemplos de reali-
zacidn representados y descritos en detalle ya yue, pueden
serle aportadas diversas modificaclones sin salirse del cua-—
dro de la mismz, Fn particular, la alimentacidn de las resis-
tencias de calefaccidén serd, de preferencia, controlada por

sendas termostdticas que tambien pueden regular la apertura
¥y el cierre de los grifos de alimentacién de los canzles de

refrigeracidn.
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La Patente de Invencidn, que se soliéita por 20
afios para Espafla y sus Colonias, deberd recaer sobre: "aPA-
RATO PARA Li PABRICLCION UE ARTICULCS CaLLNTADORES"™, con prio-
ridad de Pafente Francesa n< P.V. 796,052, de fecha 29 de
Mayo de 1959, segin las siguientes 3
REIl VINODICACTIONES

1%,.- Aparato para la fabricacidn de srticulos oauv
lentadores, principalmente de pantuflas o zapstillas con
suela de piel u otra materia, caracterizado por ester inte-
grado por una pieza plana para soporte de la suela princi-
pal del calzado, estando ésta pieéa plana rodeada por ele-
mentos desmontables gue formsn un borde saliente coniorma-
do en su interior de forma correspondiente al aspecto a con-
ferir al borde periférico de la suels y éste borde saliente
delimita, juntamente con una zona saliénte de la suela prin-
cipal o de apoyo, con el borde periférico de una suela inter-—
mediz que tiene menor perimétro que la suela principal, sobre
la gque @sienta, y con la parte inferior de la pala del calza-
do mantenid& sobre ésta suela 1ntermed1a, un espacio anular
libre en el cual es inyectade la materia pldstica.

. 28, Aparato para le fabricacidn de artfculos ca-
lentadoies, seguin la reivindicacién 12, caracterizado porque
los elementos desmontables gue rodean le pieza plane central

asiento de la suela principal, de apoyo, estdn mantenidos-

‘entre las semi~-cogquillas provistas de elementos de calenta-

miento de forus que sélamente el borde periférico de la suela

compuestea puede ser calentado.
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38,~ Aparato para la fabrioaoiéﬁ de articulos ca-
lentadores, segﬁp las reivindicaciones 12 ¥ 28, caracteri-
zado porgue la pieza plana central va montada sobre un sp-
porte refrigerado gque impide la transmisién del calor a la
suela principal de apoyo.

g, - Aparato para la fabricacidn de articulos ca-
lentadores, segun las reivindicaciones 18 a 3%, caracterisza-
do porque l& pieza plana central estd montada sobre una plag
ca de fondo que soporta tawbien los elementos desmontables
circundantes y las semi-coquillas calefaétoras, pero con
interposicién de cufias de aislamiento que determinan en to-
do alrededor de la citada pieza plana un correddr de circu-
lacién de aire quevimpide la transmisidn del calor desde las
semi-coquillas calefactoras haéta la repetida pieza plana
central.

58.- Aparato para la fabricacidn de articulos ca-
lentadores y segin las reivindicaciones 18 a 48, caracteri-
zado porque la pieza plans central estd provista de canales
para la circulacidn de liguido refrigerante. |

62,- Aparato para la febricacién de artfculos ce-
lentadores, segin las reivindicacidnes 12 a 52, caracteris
zado porque la placa de fondo gue soporte la pieza plana
central y los elementos desmontables que la rodean, va asen%
tads sobre una placa base caleﬁactora de 1la que los Srgunos
de calentamiento estdn mandsdos independisntemente de los
Srganos de calentzuiento adscritos & las semiscoquillas

qﬁe circundaen la pieza plana central, todo ello de forma



180.

185.

-8 -

259 72@

tal que el aparato puede, indistintamente, tratdr suelas en

las gue solamente debe ser calsntado su borde periférico y
suelas en las que debe ser cocido todo el conjunto de su ma-
sa.

T8,~ "APARATO Palli La FABRICACION DE ARTICULCS CA-
LONIalOREE,

Sesn queda sustancizluente descrito en la presente
memoria descriptiva, gue consta de ocho hojas escritas a nd-—
quinea por una sola cara.

Madrid, 25 de Foviembre de 1959
REFNE PAVHSUD
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