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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
que se acompaña a ana so lic itad  de patente de introducción 
por diez años, para España y sos Posesiones, por PERFECCIO­
NAMIENTOS EN LAS MAQUINAS DE CORTE DE METALES, a favor de 
la  razón social MECANELECTRA S.L. de nacionalidad espæ ola 
residente en Madrid, carretera  de Aragón na 286.

La presente invención recae sobre ana máquina destina-* 
da a l  corte de metales, especialmente viguetas, p e rf ile s ,

í
e tc .,d e  corte con disco de acero, motor v e r tic a l y de fun­
cionamiento a pocas revoluciones. !

5 Las característucas esenciales de esta  máquina, se des­
prenden de la  presente memoria, para ouya mejor comprensión 
se acompañan dos hojas de planos que representan un ejem-i 
pío ejecutivo de la  misma, sin  carácter lim ita tiv o , pues - 
caben variantes de rea lizac ión  dentro del e sp ír itu  de la  

10 invención s in  que áste  se a l te re . En dichos planos,
La f ig . 1 muestra una perspectiva de la  máquina.
La f ig . 2 muestra una v is ta  en perspectiva del mecanis-

mo de la s  mordazas
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15 La f ig . 4 maestra un esquema del meoanismo de transmi­
sión que pone en movimiento e l  disco de corte .

Según la  invención, l a  máquina consta de una base fo r­
mada por un afuste carenado (B) que en su parte superior 
lleva  e l mecanismo de inorzadas, y de una cabeza basculante 

2o (A) a través de un eje  (C) geométrico.
En esta  cabeza basculante se h a lla  e l mecanismo de cor­

te  y mecanismo motriz. El mecanismo motriz consiste en un 
motor e lóctrico  verticalmente situado (D)provisto de tres  
poleas de d iferentes diámetros (23-24-25) siendo l a  de mayor 

25 diámetro la  superior, y que mediante una transmisión adecua­
da ( t)  transmite su movimiento a un s in fín  (22) en cuya ca­
beza están acopladas o tres tre s  poleas (18-19-20) situadas 
en posición inversa a la s  del motor, equivaliendo, por lo  ; 
tanto , a tre s  velocidades de la  máquina. Debajo de estas j 

3o ¡últimas poleas, se ha previsto o tra  pequeña polea (no re -  ¡
ferenciada) para la  bomba de aceite  de la  máquina. El s in ­
f ín  (22) engrana con una corona o piñón (21) que es so lida­
rlo  del eje (X) en que se monta e l  disco de corte (E) de ade­
ro. Este eje va montado sobre unos co jine tes, y e l  conjunto, 

35 va montado sobre una pieza c ilind rica  ligeramente excéntrica
i (17) que a l ser girada sobre s í  misma, permite un más exac- 
¡to reg la je  del montaje ouando se precisa por necesidades de 
¡su uso o de su desgaste. La cabeza de esta  máquina se aproxi­
ma a l  punto de corte gobernada por la  palanca (G) situada 

4o en su parte fro n ta l. Este mecanismo descrito , va dotado de .
¡todos los elementos aux ilia res convencionales para su más 
perfecto engrase, a ju ste  y funcionamiento.

En la  base superior de l cuerpo (B) in fe r io r  de la  máqui­
na, va e l mecanismo de mordazas, que se representa ciar amen-



, te  en la  f ig . 2; consta este mecanismo de una ^latáf-ofma* ba- 
I se que en su parte delantera tiene una ranura (1) en "T" pa- 
ira  perm itir e l deslizamiento del soporte de una esoéntrioa, 
y dos perforaciones la te ra le s  (2)para emplazamiento de unas 
to m illo s  y tuercas de a juste . A cada lado del sa lien te  cen­
t r a l  citado, hay dos raburas en sección de "T" (3) que per­
miten e l deslizamiento del soporte de unos topes móviles 

¡ (7). En este mismo sa lien te  que se describe, se ha previs-¡ 
to la  leva de la  excéntrica (4) que permite la  presión so- 

: bre la  pieza de corte, concretamente, sobre la  pieza a cor­
ta r ; para blocaje de los topes móviles (7) se han previsto 
la s  tuercas de blocaje (6) situadas delante de los mismos;

!asimismo se han previsto unos to rn illo s  (6) de agarre del ¡ 
juego de soportes de los citados topes móü&es (7) que cons-r 
tituyen  la  parte móvil de la  mordaza; a continuación viene ¡ 

¡e l puente de corte (8) y después los topes (14) de reten—
! ción, regulable, (y que son dobles) degón e l espesor del 
h ierro  a oortar y del ángulo de giro del corte . Existe a s i­
mismo, un to rn illo  en cada lado,de a juste  del to p e ,(9) de ;

' apoyo, que se u ti l iz a  solamente en los casos de corte a 
un ángulo de 453; existiendo una carena (10) de acople y ! 
ajuste sobre los topes de retención. En e l centro del meca- 

: nismo se prevée una perforación (11) para evacuación del 
¡agua y la s  limaduras procedentes del trabajo de la  máquina; 
los topes de retenoión, llevan un to m illo  (12) de ajuste ' 
dispuesto centralmente; se ha previsto u&a brida (13) reg la - 
ble, con un to rn illo  de presión, que permite un ajuste en i 
ouatro tiempos, o más concretamente^ en cuatro puntos en ¡

!los casos en que se u tilic e  la  máquina para corte de p e rfi-
ile s  redondos; los topes móviles llevan en su parte delante- } : ra  los correspondientes soportes (15); en la  parte delantera



de este conjunto, sobre e l sa lien te  ya descrito , va previs
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ta  la  leva (16) de blocaje del soporte de la  ya mencionada 
excéntrica gobernada por la  leva (4).

Esta máquina permite efectuar cortes de inglete de 03 
á 459 a derecha e izquierda del eje de la  fre sa , por orien­
tación de la  mesa g ira to r ia  o pivotante. Los topes o morda­
zas son desmontables y fa c i l i ta n , por tanto, todo montaje es­
pecial que se requiera; y e l  apriete se hace bien por excén­
tr ic a  o bien por to rn illo . Una mordaza especial complementa- 
r  ia  permite todos los cortes en ángulos comprendidos entre 
los 45 y lo s 903.

Estas, que han quedado descritas, son las más esenciales 
carac te rís ticas  de es ta  máquina, que, como es consiguiente, 
va dotada de todos los mecanismos auxiliares convencionales 
para su. más completo y exacto funcionamiento, engrase y con- 

¡servación.
Se hace constar que en la  presente máquina caben todas 

la s  posibles combinaciones entre sus d is tin to s  órganos, así 
como cualquier variante de realización sobre lo descrito,que 
no a lte re  el e sp ír itu  de la  invención, pudiéndose fabricar 
en toda clase de dimensiones, potencias y materiales apropia-, 
dos, s in  lim itación.

N O T A : -  Descrito suficientemente lo que antecede,só­
lo re s ta  consignar que lo que se declara propio, nuevo y 
no practicado en España, del so lic ita n te , es lo  contenido 
en las siguientes:

1 -  Perfeccionamientos en las máquinas de corte de meta­
le s , caracterizados por haberse previsto una máquina de cor-
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te que consta de una cabeza basculante provista de un motor 
e léc trico  v e rtic a l provisto de una prolongación en su e je , 
a la  que van acopladas tres  poleas de d iferentes diámetros, 
siándo la  de diámetro mayor la  que es tá  más cercana a l  mo­
to r  y yendos dichas tre s  poleas escalonadas; baiéndose aco­
plado a dicha cabeza basculante, un s in f in  cuya parte supe­
r io r  lleva  acopladas o tras tre s  poleas de d is tin to s  diáme­
tros escalonados dispuestas en orden inverso a la s  poleas 
motrices antes citadas; existiendo, además una cuarta polea 
de pequeño diámetro, para accionamiento de una bomba de 
ace ite .

2 -  Perfeccionamientos, segdn reiv indicación ie  caracte­
rizados porque elmcitado s in fín  mueve una corona so lid a ria ;

!del eje  sobre el que se monta e l disco de acero de corte .
3 -  Perfeccionamientos, segdn reivindicaciones 1 y 2, 

í caracterizados porque e l eje mencionado va montado sobre
unos cojinetes que van acoplados a una pieza c ilin d rica  que 

¡es atravesada excéntricamente por dicho e je , y que permite 
i e l r  eglaje de la  posición del e je  citado cuando se precise 
por necesidades de trabajo  o de desgaste.

4 -  Perfeccionamientos, segdn reivindicaciones de 1 a 
3, caracterizados porque e l movimiento basculante de la  ca­
beza de la  máquina sobre e l  cuerpo f i j o  in fe rio r , se gobier­
na mediante una palanca de mando situada en su parte fron­
ta l  .

5 -  Perfeccionamientos, segdn reivindicaciones de 1 a 
4, caracterizados porque en e l cuerpo in fe rio r  de la  máqui­
na, que es f i jo  y consta de un afuste carenado, va acopla- 

; do, en su parte superior, e l mecanismo de mordazas consis­
ten te  en una plataforma que tiene una prolongación rectan­
gular fro n ta l con una ranura en "T" para perm itir e l  d e s li-  
zamiento del soporte de una excéntrica, teniendo dos oerfo-



raciones a cada lado para unos to m illo s  y tuercas de ajus­
to *

l%o 6 -  Perfeccionamientos, según reivindicaciones de 1 a
6 caracterizados porque a cada lado de dicho sácente cen— 
t r a l  hay dos ranuras en sección de "T" para deslizamiento de 
unos topes que constituyen las mordazas móviles.

7 -  Perfeccionamientos, según reivindicaciones de 1 a
145 6 caracterizados porque en e l  salien te  antes mencionado,

va acoplada una eacóntrica con su leva, que re a liz a  el movi­
miento de presión sobre la  pieza a co rta r.

8 -  Perfeccionamientos, según reivindicaciones de 1 a 7 
caracterizados porque los topes o mordazas móviles van do-

15o tados de to rn illo s  de blocaje.
9 -  Perfeccionamientos, según reivindicaciones de 1 a

8 caracterizados porque e l juego de soportes de los citados 
topes móviles van provistos de unos to r in llo s  de agarre,

10 -  Perfeccionamientos, según reivindicaciones de 1 a
155 9 caracterizados porque detrás de las mordazas móvthles o

topes móviles citados, va un puente tra s  el cual están las 
mordazas o to p e s  de retención; habiéndose previsto  en e l  
centro un agujero para evacuación del agua y limaduras pro­
cedentes de la  pieza cortada.

16o 11 -  Perfeccionamientos, según reivindicaciones de 1 a
10 caracterizados porque los topes de retención están pre­
v istos de manera regulable según e l espesor del h ierro  a 
cortar y e l  ángulo de corte,

12 -  Perfeocionamiwntos, según reivindicaciones de 1
165 a 11, caracterizados porque se ha previsto un tope de apoyó

con sus to m illo s  de a ju ste , que se u t i l iz a  en los casos de 
corte a ángulo de 45S.

13 — Perfeccionamientos, según reivindicaciones de l a
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11, por la  que se carac teriza  una brida reglable con un-tor­
n il lo  de presién que permite e l ajuste  en cuatro puntos, pa­
ra  los oasos en que se u ti lic e  l a  máquina para corte de 
p e rf ile s  redondos.

14 -  Perfeccionamientos, según reivindicaciones de 1 a 
13y caracterizados porque en e l  sa lien te  delantero antes c i­
tado, del conjunto descrito , se ha previsto una leva para 
blocaje del soporte de la  excéntrica de gobierno antes c i ta ­
da.

15 -  Perfeccionamientos, según reivindicaciones de 1
á 14, caracterizados porque la  máquina cuenta con una morda­
za complementaria que permite todos los cortes en los ángu­
los comprendidos entre lo s 458 y los 908.

16 -  PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS DE CORTE DE ME-
: TALES. -

-  -  -  -  ^

Todo según queda descrito  en la  presente memoria,que 
consta de s ie te  hojas fo liadas y mecanografiadas por una 
sdla cara, con un to ta l  de ciento ochenta y cuatro líneas ; 
y dos hojas de planos que se acompañan. !

' Madrid 25 noviembre, 1959
p .a .  ̂ ' . <" j
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