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El presente Modelo de Utilidad se re fie re  a un rec ip i- 

te de envase con válvula de sobrepresión. Por la  DE-OS 25 37 ¡

7 es conocido un recipiente de envase en e l que para evitar !

L reventón del recipiente hermético, el gas que emite el pro­

meto envasado, por ejemplo café, puede escapar poruña ó varias 

3erturas en la  pared del recipiente y por la  válvula de sobre- 

resión que las cubre. Dado que tales válvulas son muy sensibles 

L polvo y pueden perjudicarse en su funcionamiento debido a -  

as partículas de producto .envasado arrastradas con el gas ¿ue 

scapa, e l paso en los recipientes conocidos está desarrollado 

n forma de varios agujeros con pequeña sección transversal ó 

ubierto con un trozo de papel filtran te . El practicar en la  -  

ared del recipiente agujeros de un tamaño de aproximadamente -  

,05 mm, como es necesario por ejemplo, al tratarse de café mo­

ldo, es abenas posible de modo sencillo, y con medios senci-* + * +
.los al fabricarse el recipiente de envase. También presaefta di

IcultadeF en si el cubrir la  abertura de paso con un trozo.de

)apel filtran te . .„

El recipiente de envase seg&n la  invención con las car
*  + +

+

racteristicas de la  reivindicación principal tiene por el con­

trario la  ventaja de que la ranura puede cortarse con un .s$nci-* * *
*  , *

lio  punzón cilindrico chaflanado por ejemplo, en su lado &gqn-
* * ******

ta l. Se manifiesta para ésto como especialmente ventajoso.$1 qu€'
*  *

la  chapaleta delimitada por la  ranura puede retroceder el*ástica 

mente ó retro presionarse al plano de la  pared del recipiente, de 

manera que el ancho de la  ranura sea menor de 0,05 mm, dándose 

mediante la  longitud de la  ranura sin embargo una sección trans­

versal de paso suficientemente grande para e l gas que escapa. - 

Debido a ésto la  velocidad de corriente del gas es baja y e l -  

efecto filtran te  es muy alto.
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Mediante las medidas formuladas en las reiv^ndicacioneis
!

candarían son posibles ventajosos perfeccionamiemos y mejoras'

1 recipiente de envase indicado en la reivindicación principal
!

especialmente ventajosa la configuración de la  ranura como ar 

semicircular, ya que con esta forma es máximo el retroceso -  

àstice de la zona de corte.

En el dibujo se representa un ejemplo de ejecución de 

L invención que se aclara detalladamente en la  siguiente des- 

'ipción.

La figura 1 muestra una bolsa de enva.se en representa­

ba en perspectiva.

La figura 2 muestra una parte de la  pared de la  bolsa 

3 envase con una válvula de sobrepresión en sección transversal 

cr el plano 11-11 de la  figura 1, a escala ampliada.
* w

Una bolsa 1 de un material para envases flexi&lé'Icon-

iene un producto que emite gas, por ejemplo café molido. *2?á.ra -

mpedir que se abombe la  bolsa 1 herméticamente cerrada,-ésAa -

iene en su pared 2 delantera una abertura 3 que está cemada -

or una válvula de sobrepresión 5 pegada en e lla . La válvula de

obrepresión 5 consta de una placa base 6 rigida con una .pecora

ión 7 en coincidencia con la  abertura 6 de la  pared 2, y!dé*una

tembrana 8 flexible que està parcialmente pegada con la  pL&cp. ba

¡e 6 dejando canales de válvula 9. Al producirse sobrepresabn en
*  *

.a bolsa 1 el gas escapa por la abertura 3 a la  perforación 7 -  

ie la válvula de sobrepresión 5 y de a l l í  al exterior por los ca 

íales de válvula 9. En estado de repoco la presión atmosférica -  

presiona la  membrana 8 sobre la  placa base 6, de manera que los 

canales de válvula 9 están cerrados e impiden asi la penetración 

de aíre exterior a la bolsa 1.

La abertura 3 en la  pared 2 de la bolsa 1 tiene la  for­
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ma de una ranura 10 en forma de arco, cuyo ancho de intersticio } 

es menor de 0,05 mm. Preferentemente la ranura 10 tiene la  fonn .̂
I

de un semicírculo con un radio de 1 a 2 mm. La ranura 10 se cor-i 

ta en la  pared 2 de la  bolsa con un punzón cilindrico con lado 

frontal chaflanado. La zona semicircular doblada saliendo del -  

plano de la pared 2 ,  retrocede elásticamente a su situación pri­

mitiva mediante la  fuerza de recuperación material del enva­

se, ó bién se retroprosiona al plano de la pared 2 con medios -  

de apriete. La ranura 10 puede cortarse en el material del enva­

se antes de que se conforme de este material un recipiente, pero 

puede practicarse también en el recipiente antes de llenarse és­

te. La válvula de sobrepresién 5 se pega sobre el lado exterior 

de la  bolsa 1, en coincidencia con la  ranura 10, una vez cortada 

la  ranura.

En el ejemplo de ejecución descrito, la  raaura.'tiáne -
* * * * *

la  forma de un arco circular que delimita a una chapaleta. 3qpe de
*

bido a su unión ininterrumpida con la pared del recipiente^ petor

na elásticamente de nuevo al plano de la pared una vez cortada,

de manera que la ranura es muy estrecha. Esto se logra también -
:*

al tratarse de una ranura forma de ángulo 6 en forma de ondas
* * * * *

por ejemplo, ó expresado generalmente de una ranura no rept^ li-
*.*

no a. .* *..

Descrita suficientemente la  naturaleza del invengo,
*  *  *  *

*  *

asi como la  manera de realizarlo en la  práctica, debe hacérá'e -  

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscep 

tibies de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prin 

cipio fundamental.
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REIVINDICACIONES i
!

1. -  Recipiente de envase con válvula de sobrepresión, ! 

con una abertura de paso en su pared, que está cerrada por la  -  ¡ 

válvula de sobrepresión, caracterizado porque la abertura de pa­

so tiene la forma de una ranura estrecha no rectilínea.

2. -  Recipiente según la reivindicación 1, caracteriza-j 

do porque la  ranura tiene la forma de arco.

3. -  Recipiente según la  reivindicación 2, caracteriza­

do porque la ranura tiene la  forma de un arco semicircular.

4. -  Recipiente según la  reivindicación 1, caracteriza­

do porque la ranura tiene la  forma de ángulo.

5. -  Recipiente según una de las reivindicaciones i a 4 

caracterizado porque el ancho de intersticio de la ranura es me­

nor de 0,05 mm.

6. -  Recipiente de envase con válvula de sobrepi^^j^ón;

tal y como queda sustancialmente descrito en la  presente Memoria 

e ilustrado en los dibujos adjuntos. . . . .

Esta Memoria consta de 4 hojas escritas a máquina -por 

Ana sola cara. *
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