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MEMQORIA DESCRLPIIVA
DE UNA PATENTE DE INTRODUCCION, POR DIEZ ANOS EN ESPAliA, A
FAVOR DE DON ENRIQUE URSUL URSUL, DE NACIONALIDAD ESPANOLA,
RESIDENTE EN BARCELONA (Espefia) P2 de Montjuich, 43
gsobre :Al
"PROCEDIMIENTO IE FABRICACION DE UN ELEMENTO PARA TENDER
ROPA" .-
BeBe8e8: 8o SeBebodeBebeBabede
Cog la presente solicitud se trata de proteger un pro-
cedimiento de fabricecidn de un elemento para tender ropa,
con el cual se coneiguen grandes ventajes ante lo que ac-
tualmente se conoce en el amercado, dada su extremada sen-—
cillez y 1la seguridad de la prenda durante su tendido, cosa
que no oocurre con los procedimientos y medios que se llevan
a la préotice hoy en dfa.

Su consecucién sc verificard en toda clase de materia=
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les plésticos pero los mismos deberdn presentar como ca=
racterfstica necesaria la d¢ ser semi-rfgidos, con el fin
de que el elemento pueda realizar con eficacia la funcidn
debida.

Para mejor comprensidén de la descripcidn que sigue,
so adjunten dibujos a los cuales se hard constente referen-
cia & lo largo de le misma, siempre a titulo de ejemplo
no limitativo, |

La Figura 18, es una vista en planta supsrior del ele=-
mento pare tender, conseguido mediante el procedimiento
que més adelante se describiras

La Pigura 28, es una segunda vista en pexfil.

Consiste la presente invencidn en un procedimiento de
fabricaci6n de un elemento para tender ropa, caracterizado
porque mediente una operacidn de moldeo del material plésti-
co capaz de proporcionar una cierta rigidez, se obtleche
el elemento uniterio (1) con un cuerpo de forma alargada,

a manera de un gajJo (2) el cual es ligeramente curvado.
Asimiemo y de dicho cuerpo parten paralelamente tres apén-
dices, menteniéndose entre ellos la correspondiente sepa-
racién (4) a fin4 de permitir su utilizacidn, asf{ como
igualmente presehtan estos un remate ovoide (3) para lograr

una mejor sujecidn.

Para su utilizacidn, colocada la ropa a tender sobre
el hilo o cuerda correspondiente, se sujeta aquella hacien-
do que el hilo y la ropa pasen por las separaciones (4) que-
dando los dos apéndices extremos (3) en una benda del hilo
¥ el otro central en la opuesta. La tensidn de dicho hilo
y el otro central -apéndice- provocerd una torsién de la

pieza y une presidn de esta sobre la ropa tendida, mente-

niéndola sujeta.
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Si bien la forma de ejecucién aguf descrita constitu~
ye aplicacién preferente de la presente invencién, podrén
introducirse modificaciones de forma y de detalle sin que
por ello varie la esencialidad de la misma, la cual se rei-
vindica en 1la sigulente

NOTA

En resumen; la presente solicitud recaerd sobre las
siguientes reivindicaciones:

18 ,=Procedimiento de fabricacién de un elemento para
tender ropa, caracterizado porque una vez preparado el ma-
terial pléstico de caracter memi-r{gido se procede a su mol-
deo para consegulr la obtencidén de un eleménto gajeado y
provisto de unos apéndices paralelos.

28 ,~Procedimiento, segin la reivindicacién anterior,
caracterizado porque dicha pieza gajeada denota unos apén-
dices solidarios y provistos de un remate ovoidal de segu—
ridad, menteniendo entre ellog la separa§16n que permitird
el paso dei cordel con la ropa tendida.

38 ,—"PROCEILMIENTO DE FABRICACION DE UN ELEMENTO PARA
TENDER ROPA",

Segin se describe en la presente memoris que consta de
tres hojas escritas a mfquina y dibujos.

Madrid, 24 de noviemgxe de 1,959
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DON ENRIQUE URSUL URSUL hoja unics

ESCALA VARIABLE#
Madrid, 24 e, 19
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