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Cén la presente invencién se trata de proteger y se re-—
fiere a un procedimiento para la fabricacién de ldmpuras de
imégenes de televisidn, pars aparatos receptores y objetos
semejantes; ‘

Hasta el presente se ha soliddo former por separado la
pentalls visual y la porcién de embudo de la envoltura de una
lémpara de proyecciones toda de vidrio, y después unirlas por
fusidn.

A cauga dél gran vacio gue se requiere en una ldmpara

de imdgenes, he 2ido preciso dar formas especiales a las por-
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ciones de pantalla y de embudo, ;gf cbm
relativamente grande de vidrio en ellas, especielmente en

la pantalla, con el fin de dar a la l1émpara la fuerza necesa-
ria para reducir razoneblemente el veligro de implosidén al
usarla en un aparato de televisidn. Para mayor proteccidn

del espectador también han solido encerrar los fabricantes

a la lémpara de imdgenes en el mueble receptor detrds de una
ventana o miscara de material pldstico resistente o de vidrio
reforzado.

Debido & las limitaciones de forma y al volémen del vi~
drio en las pantallas de dichas lémparas de imdgenes impues-
tos por las exigencias de la resistencia que necesiten para
presentar ung pentalla satisfactoria que puede ofrecer un
drea visual sin deformacién de por ejemplo 159G, 31 cn®
és necesario hacer una pantalla cuyo vidrio pese unas 15 libras
(6.803 Kg). Adepés, aaﬁque el uso de una méscara de material
pldstico resistente sirve debidamente pare proteger al espec—

tador, &sta impone ciertos lfmites al disefio del mueble y

hace imprescindible el empleo de muebles de mucho meyor fondo

que el que requiere la lémpars por s{ sola., Ademds indepen=-
dientemente de las precauciones tomadas para sellar el espa=-
cio comprendido entre la superficie de la pantalla y de la
méscara,siempre entran particulas de polvo en dicho espacio
y se depositan en las superficies de la mdscara y la panta-
1la. Estas partfculas obstaculizan la visién y no se pueden
quitar féeilmente.

Segtin 1a invencién, le pantalls del televisor lleva uni-
da a sf{ de modo estable una mésoara, con preferencia de vidrio;
Esta mdscara o cubierta tiene preferentemente la forma de la
pantalla y unas dimensiones apropiladas para ajustarse sobre la

misma un poco scparada. EL espacio comprendido entre la super-
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ficie exterior de la pantalla y la superficie interior de la .

méscara dispuesta enfrente se llena con una resina clara que
tenge un {ndice de refraccidn iguzl al de los vidrios que for-
man la pantalla y la méscara, y de unas cualidedes que la ha-
gan muy adherente a las superficies de vidrio respectivas;

El uso de una méscarad de acuerdo con la invencién ven-
ce o reduce grandemente los inconvenientes expuestos anterior—
mente de las ldmparas recubiertas convencionalmente. Ademés,
el empleo de una méscara segin la invencién afiade una gran re-
gistencia e la pantalla, con lo que resulta posible reducir
el voldmen de vidrio requerido para hacerla y no tener que
depender tanto de la fomma péra que sea resiztente. Se puede
hacer p.ee une pantalla de proyeceidn de imfgenes con el ra-
dio de su curvaturs en ls wnidén de las porciones visual y de
falda de forma que une pentella que tenga wn 4rea visual de

1819,35 om® pese tan sélo unos 6 Eg. Una limpara tel,
con la perte snterior de su pentalla y méscers muy raspadas

pueden resistir presiones hidrostétices superiores a 34 Kg.por

. 6,4 cm? -~ sin romperse, micntres que una pentalla, igual-

mente raspada, de una lémpare convencional con un 4rea visual
de sélo 1590, 31 om®  dificilmente resistirfe una preeién
hidrostdtica de 24,9 Kg. por 6,4 en? .

Ademds, el relleno de regina que hay entre la méscara y
la pantalla reduce ¢l resplendor y ensencha el dngulo visual
ye que une S&pticamente le méscera y lo pentalla para dar lu-
ger o una sble lente. Asimismo, la deformamcibén de las imdgenes
que entes resultaba de las imperfecciones de les superficies
opusstas de la méscara y de le pantella ahora desaparecen. To-
davia még: como shore las irregularidades de menor importanciea
de la superficie externa de la pantallas ya no pueden afectar .

adversemente la celided de las imdgenes, ya no son necesarios
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los gastos que hasta ahora eran precisgéyparQPAuitar tales
defectos, con lo que se reduce mésg el costo de su fabricacidne.
loe expertos en la materia verdn otras y ulteriores ventajas
de la invencidén.

Los métodos pare la fabricacidn de una pentalla recubier-
ta segin el invento implican en primer lugar la limpieza ab-
gsoluta de les superficies opuestas de la méscara y de le pan-
talla. Después la méscara se coloca bocabajo sobre un sopor-
te horizontel, y se proyecta y sujeta la pantalla en dicho
soporte con su superficie anterior dispuesta a la distancia
deseada con relacidén a la superficie de la méscare retenida
por unos espacisdores adecuados dispuestos entre las superfi-
cies interior y exterior de le méscara y de le pantalla res-
pectivemente. En lugar de los espaciadores citeados o adends
de ellos -~ se pueden disponer otros espaciadores de resina
curade o vulcenizada entre las superficies de la méscara y de
lae pantalla pera conservar la separacién deseada. A continue-

cidn se introduce un fluido pldstico adecuado. mezclado con

un agente catalizador y desgasificado cuidadosanente, en el

espacio comprendido entre la méscara y le pantalle hasta que
dicho espacio quede substencizlmente lleno por completo hasta
la parte superior de la falda de la méscara.

La Dow Chemical Company de Midlend, Michigen, elabora
una resina "epoxy" y un agente catalizador que, segin se ha
podido comprobar, son del todo satisfactorios para su uso en
la estructurs que se solicita. Tetos productos se venden bajo
los nimeros claves DER741 y DEHE1 respectivemente. Se ha com-
probado gue une mezcla de 100 partes de 741 y 6,3 de 61 por
peso, es la ideal pare el empleo & que la deetina la solicitud
gue nos ocupa;. Une mezcle asf se convertird en gel en unos
15 minutos y se vulcanizard por completo para hacerse correose

como el caucho en un periodo de tiempo wayor que puede dursr
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hasta verias horas. Para aceleran el curado o vulcanizado de

la regina, se pueden calentar lawpantalla ¥y la méscara a unos
202¢, También es conveniente para este propésito calkentar la
regina a una tenperatura semejante;

Para dar mée detalles de la invencidn, de equl en adelan-
te se hard referencia’a los dibujos adjuntosg, de los que:

La Fig. 12, es una vista posterior de une 1émpara de te=-
levisidn pare proyeccidn de imdgenes segin le invencidn;

La Fig., 22, es una proyeccidn vertical y lateral de la
lémpara, rota en parte paras mostrar su construccién; y

Le Pige., 32, presenta en proyeccidn vertical lateral, un
fragmento del extremo de la panialla de una lémpera y una pro-
yeocidn vertical en seccidn de le mdscara en la que estd a pun=-
to de introducirse dicho extremo de la pentalla.

Con referencia a los dibujos en detalle, los nidmeros i1 y
J2 designan, respectivemente, el embudo y la pantella de una
1l4mpara pars le proyeccidn de imfgenes de un televisor. Los

mimeros 13 y{ié,designan, respectivemente, la mlscera y el re-

1leno de resina comprendido entre dichz méscara y la pantalle

12+ TLos nimeros 15 y 16 designan dos elementos entre muchos
de lds empleados parae sujetar la pantalla 12 debidamente sepe~
rada de la méscare 14 mientres el esgpacio comprendido entre
ambas se llena con la resina 4 y hasta que dicha resina que-
da curada. Los elementos 15 y 16 se pueden hacer de porcio-
nes cursdas de la misma resina 14.

El método de montaje consiste sencillsmente en disponer
un cierto ndmero de elementos como el 15 sobre la superficie
inferior de la mfscare 13 cerca de su falda y después hacer
bejar la pentalle haste que entre en la cavided de la mdscara.
Después se pueden poner como cufies otros elementos como el 16

entre la pantalle y la falda de la méscara para centrar la
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pantalla en la cavidad de la mdscara. También se pueden su=
jetar la pantalla y la méscars separsdes a la distancia que
se desee tan sdlo colocando como cufias un cierto ndmero de
elementos como el 16 entre lag faldas de kas mismas. Enton-
ces oc introduce la resins, todavie gin curar, con cuidado
en el especio comprendido entre la pantalla 12 y las niscara
J4. Como se ha dicho antes, el tratamiento o vulcanizacidn
de la resina se puede acelerar calentendo la pantalla, las
méscara y la resina antes de montarlas.

NOCTA

En resumen; la presente solicitud recaerds sobre las si-
gulentes reivindicaciones:

18 .~Procedimiento para la fabricacidn de ldmparas de imd-
genes de televisidn, caracterizado porque consiste en dispo-
ner una méécara de forma gemejante, bocebajo sobre una super=
ficie de soporte, soportando dicha pantalls dentro de la cavie
dad de la citeda méscers a una distancia de la misma prede-

terminade, asi como introduciendo un lfguido plédstico activa=-

. do por un agente catalizador y desgasificado en el espacio

mencionado hasta llenarle sustencialmente.

28 ,-Procedimiento, segin le reivindicacidn anterior, ca=
racterizado porque la méscara y la pentalle se calienten pre-
viamente antes de echar el lfquido pldstico dentro del citado
espacio;

38,~Procedimiento, segin las reivindicaciones enteriores,
caracterizado porque la vulcanizacién del pléstico se efectda
pometiendo le pentalla laminade entre treinta minutos y una
hore & una atmésfera que esté a una temperstura aproximada
de 110eC,

45;-Prooedimiento, segin las reivindicaciones anteriores,

caracterizado porque tembién se celienta previamente el lfcui~
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y pentells antes de introducirlo en ambas.

BQeJProcedimiento, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque se efectda el lavedo de las superficies
de contacto pldsticas de la méscara y de la pantalla con unae
solucidn del 2 al 10% de fosfato trisbdico, asi como el enjuaw
gue de dichas superficiescon une solucidn del 2 al 10% de dci-
do sulfdrico y el secado consiguiente de las mismas en une at-
mésfera purificada.

68 .~Procedimiento, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque se obtiene una pantallas de televisién
de tipo enfsldada dotada de una mdscara hmeca con un contorno
de superficie externa de dicha pantalla y con temafio suficien~
te para recibir u dste {ltime dejando un espacio entre las su-
perficies opuestas de la pentalla y de la ndscara, cuyo espacio
se llena sustancislmente de una sustencia pldstica completa~
mente vulcanizade en estado correoso como de caucho unido por
adherencla a dichas superficies.

78 o= "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE LAMPARAS DE

IMAGENES DE TELEVISION".

Segfn se describe en la presente memorias que consta de
siete hojas escrites a méquina y dibujos;
Madrid, 24 nov 434
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