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. ’fcí-̂ ne como. -.fi-ji. 1.a. decla^aícyánl a’el? o;b^tP í&d'Ií̂ p f;,l qu^ a«. r=-*,, 
'.PCer el privilegiorde '&?opl'b't:á̂  'y  comercial; ex­
clusivo fin el territorio. naeional de ún Modelo ¿le v.ti'lidad.
-'■••<-'.i.lvdo ..con' .la vigente Legislación .sobre Propiedad -ncttSv’ruu s. 
lúe,■como el enunciado indica, se traía de "HlSPO.SXÜiyG PunrEur ■
IIOIÁDO IDE TEMOSO LDADüPJl DE SOBRES 'EN; MAQUILAS Í>E E ;vAlADa% :• • • .
AUTOMATICO». .

Es concoide el gran aujo que.han•••••’
adquirido en los últimos años los productos elúmenticnos diva-• •
. sa dos a a ¿sobres o bolsas de envasado automático. .

• • •
Indu'dablemer_ta las .oondtc.xô i.-.s. co

- — ,.•*?.£ 9 9■■higiene .y salubridad son irme j o raíble, s „ si las comnaTsmos con 
. las existentes'' en las'. expendedurías manuales ós.do que c-stai»..ex­
puestos los -productos al contacto- coi.-, el polvo, por otra V^\£e 

-.'salubridad se pierde ai estar continuamente al -envase abier­
to y. no liermetícamente cerrado codo 'el sobre 
.mencionadas máquinas de envasado automático. 5

obtenido con las

Por otra parte los sobres así 
confeccionados constituyen otra serie de. motivaciones 3p cojn._ 
•orador como pueden ser la impresión de que ser:-', objeto dichos 
sobres. »

Dicham máquinas de. envasado auto­
mático -parten de un rollo de emterial tormosoldable del eco cor­
tan láminas según formato y de una i>clva de producto: v envasar y

■W'-'-i '■ -
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1 R mt̂ óuiha. confecciona «obres y los rellenq. del proaupiofiral^
.áxWnt'-é-: cierra, aio/\o s sobres. / ;-y:- / .■•■ ;/ ,:.v r ;-:r.-:/ -o-;f

■i i

.••■ La eenfseci<5n .11e -un sobre se -
feró¿lt-¿4 doei'andgr'uiplia 'lámina /en ■ y .;áplioáñd'03!¿-; dos/ soldada-

11 
i!

ras verticales a ambos lados y dos berizontad.es que' forjan al
fondo del sobre y lo-cierran -ana vea- que s.e' ha llenado del pro-l

■ ■ • . . . % !,d ub t c i lid leed o * ,v n i
-  VEl dispositivo para tormosóida-

| .dure do./’ sobres 'preconizado tiene la f-imeiún de pellizcar /el nía-. 
' /ieriol de envoltura, s.old&'dole, debido al caler aplicado por** 
dos s iliaco fes, ene se; logra por dos resistencias; oontrolada^,/
éie'c.t r<ir. i c atente'.

| La disposición preconizada csíek
I dé un soporté donde se: rsonta/n dos íiioj’dazas, ene llevan en su*'*»§- ' -'• • •
,/l interior- soldadores caldeados , y cuyo centro de giro es costas*,
| iriieniras. que Loman inferiormente erii'.re anlbas una cuna donata-- I 
J copian los rodillos de una palanca cuyo eje de giro sé sit’ua'en /

el ci tado.soporte «
,;20

Dicha nn.lanca es accionada pe» una 
biela y otra palanca cuyo r.ovj.niento proviene ds uní. leva gira­
toria de modo que los sucesivos giros-de dicha lftV6'* actúen sobr'
la palonea eme acopla en la. cuña formada por ambas mordazas de |
nodo que actúe, separando estas eme funcionan co.ao palancas de 
modo are super i-o raent e se cierran apiri si osoando, entrólos soldada- 
res el material termosoldable. '
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; Para comprender mejor la na tura] ezd 
c el: ¿n'r;':-'í'-1t=0'> • en:.. los; |)I.pn.os . ad junt o,s representado s (a título de 
¡i ir mol o .meramente ilustrativo y no laraitativo) mía'forma o refe-'

industrial,; arla IjtLpdróddpe^ 'en .pues- ‘j
tra ddooripcidn sobrê  dieñpexplanosV. ' ' . • | . ;

'La. figura 1! representa una vi*áU*VÍ:;- »

r ís t-icas  ■ co r is titu tiy a s ... 
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En éll&s se observan las siguj.eivtes?
oárt. i e ularid&de s,,

• 1 .- Mordaza. r. e
2 .  -  Mordaza. ; V

3. - Eje de giro.' ; j ' ;
4. -Soporte con su guía,
5 .  -  Palanca* ' .

6. - Codillo :
7. - Resorte.
8. - Soporte con éu guía.
9 .  -  Soldadores,
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1 1 . -  H 'esorteé
.■■..i12.- leva.

13 .- Palanca.-, 
14.- Rods.Ho.
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h y de 'acbteráo con • ,< ,-¡

> .1' ’ !íéle . re ore sé nt$ói-dji poética;* ho" limitativa.,; «¿'iâ spnéiítiiw>'-- .Pase-*-4?' ~ ;■.-. ■ ' .•’■ -'•■■•**?•.3' -tugHpg
conis'áü.0 , se;, c-unsti-tuye- en-, un. soporte (8)' en cuyo interior vssi*. ílOáVitfi!...; -.-. 9 f M;ii0.r¿i,alas"dos mordazas Â)' y"(2) que conllevan soldadores (9; ,*o!aí|--i --O

v:|-I:'IÍÍ!: :i ‘?'Ü¿
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c g ad o s p or • • :ré :si;s t ene i as • • corít:ro 1 ádas & le c t r óni’c arneirt e„ Inferior--:} 
mente- y densrc del soporte (8) dichas-;'mordazas:-'(-1̂ y (2) ve'ii';** • 
/C.ô ugjátláe-.;fi-Añvúnp.&; resortes l?,) -. yvformán. entre'éí-l-as una.- ..Udd;||§ 
o onde -roeajen ios. rodillos {.¡5)' de la palanca (5) i cuyo, .eje ,ü£e. 
e?icuentra ■ asi, mismo.' en "el.', soporte; . ;• i

'. Dicha :palanca 
una líela (10)‘ que es movida; por. otra palanca 
su ve z

esj ace i pn s.ü|?. .*£«r I£*'
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ae c icnat̂ c.*2-• • •
por una; Ieya -X.l2p:que.. .actilav spbre-̂  (14') dé ,1a
aáa palanca (13) , poseyendo ipi resorttj . ('lli). qué tira-de' ,:|mencion&da

dicha nalanca con: la fiimlldas de qúe el contacto; entre rodillo 
i-4) y: leva (12 ) sea Gontinueü->:. . ; . :í '
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1 El soporte (8) llevja supe rio ni; en-;
te un taladro (4) longitudinal por donde se fija ; al resto oe. -.- | ‘ tis máquina constituyeiido -asi una posibilidad ;de dje-splaz-air:ier:t̂
longitudinal del soporte (8) adaptándose así :e. los diversos for-̂  \i}, i %“ i ..{ t ! '¡!Uftt
matos. I
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El funcionamiento de' este dispositi-
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.Los giros de la leva (12)
ex,, el rodillo í>14) de la palanca (X3) mantenidos en esijreclio
contesto por el efecto del resorte 'll). Dicha palanca
adro “i- biela (10) v ést© sobre la palanca (5) que rosee en su
parte rute media señóos rodillos (6) que actúan sobre ctrwr»• * •que ivrfc. riomiente poseer, mordazas (1) y (2) con3ligadas iníorleV 
rr.*-ni-e por sendos resortes (7), de modo que al separar las mofr 
• dazas (l) y (2) infe normante, supe r i oyente se cierran peliiz- 
canco así los soldadores (9) el material termosoldable que £is-- 
curre cor entre ¿líos. • • • •

Descrita suficientemente la natura4 ♦• • • • •lena del presente invento así como su realización industrial .• /*•■sólo cabe añadir que en su conjunto y partos constitútivas*«4s#
• # • • •posible introducir cambios de forma, materia y disposicic»^*./ 

sin salirse del cuadro del invento, en cuanto tales :altersóle- 
nes no desvirtúen su fundamento.

i

El solicitante, al amparo de los 
convenios Internacionales sobre Propiedad, Industrial ,| se reser 
va el derecho de extender la presente demanda, a los países ex­
tra;, joros si fuera posible, reivindicando la inisraja prioridad 
de la u-esente solicitud.

N O T A_ • ,
El Modelo de Utilidad que se

solicita como nuevo en España por veinte años, de acuerdo con
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■ iula vig nte Legislación sobre ropiedad Industrial, deberá re­
caer sobre: "DISPOSITIVO PERFECCIONADO DE: TERMOSOLDADURA DE 
SOBRES' .EN MAQUINAS DE ENVASADO AUTOMATICO", en' todo de acuerdo 
con las siguientes;

r e i v i n d i c a c i o n e s  .
1.- Dispositivo perfeccionado .&£.*.

termosoldadura de sobres en máquinas de envasado automático/***.• • •
caracterizado norcue se constituye en un soporte en cuyo inte- " • • •
ricr van montadas dos mordazas que conllevan sendos soldadores

• •• •*«o-i. ¡ d -.¿.i en: y enfrentados, mientras que iní eriorraoirce dichas air-
caza:; forman1-1 .una cuca donde acoplan sendos rodillos de ura»a&-
lauca ..i.üc'icraada a su vez por un juego de biela palanca y levw.̂
dt rn.vóo que J os sucesivos giros de esta ultima actúan, abrirá®
1. rX C ir ' 1 £ formada ñor las mordazas y por tanto éstas se cierran*.** J“ • • •

,  . ••••superiormentepellizcando así los soldadores el material Jtéfjnc-
soldabla que discurra entre ellos. •

2»- Dispositivo perfeccionado*Me 
termo soldadura de sobres en máquinas de envasado automatice, se­
gún 1c. reivindicación anterior, caracterizado porque dicho so- 
porte conlleva superiormente una guia de unión a la máquina de 
modo que merced a la configuración de la palanca (5) permite elídesplazamiento de todo el dispositivo adaptándoselas! a los di­
versos formatos de sobres a confeccionar, ■

3.- DISPOSITIVOj PERFECCIONADO DE 
TERMOSOLDADURA DE SOBRES EN MAQUINAS DE ENVASADO AUTOMATICO.
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