
MEMORIA DESCRIPTIVA 
pora solicitar

P A T N  N T  3 D N I N V N  N C I O N 
e n

j*< o P i. A

por VEINTE anos

a nombre de N.V. 0ND3RZ0NKINGDINSTITUUT KíJSNAR'CH, entidad holan­

desa, establecida en Velperweg nui. 76, Arnhem, Holanda, por:

MUN ].t¿TODO P^RA LA PRODUCCION DE UN L30H0 FILTRANTE".

La presente invención se refiere a un método para la pro­

ducción de un lecho de filtro que comprende un material granular 

inerte, en el cual mótodo parte, al menos, del material granula­
do inerte mas fino contenido en ol lacho de filtro es llevado a 
una forma o formas tales que la superficie filtrante total del ma­
tar la 1 granular mas fino es mayor que la superficie de la sección 
recta del lecho de filtro.

So conoce ya un lecho do filtro del tipo mencionado, que com 

prendo una capa de material en grano fino empotrada entre capas de 
material en grano grueso, teniendo la capa de material en araño fi­lo



no la forma de una o unas envolventes cónicas, truncados o no y 

con su vórtice apuntando hacia arriba, de un hemisferio o cilin­

dro hueco, o de una caja rectangular de paredes gruesas.
Un lacho de filtro da tal forma tiene la ventaj'-' de que las 

5 superficies de transición entre los diferentes materiales se en­

sucian con menos rapidez y de que, por consiguiente, la presión 
preliminar necesaria en el líquido a filtrar no tiene que ser tan 

elevada como en el caso de un lecho de filtro comprendido en el 

mismo espacio y que tuviera capes planas de material granulado.
Especialmente cuando el lecho de filtro ha do sor preparado 

en un espacio restringido y ha de satisfacer requisitos exigentes 
como sucede, por ejemplo, en al caso de conjuntos de hilar de apa­

ratos de hilatura por fusión, el lecho de filtro ya conocido ofre­

ce ciertas ventajas.
-̂-8 Ahora bien, un inconveniente relacionado con la producción

de dicho lecho de filtro ya conocido consiste en que tal produc­

ción as difícil, de modo que la preparación del mismo resulta len­

ta y costosa.
La causa de ello debe buscarse en al hecho de que las perso- 

ñas entendidas en la materia no creían posible aumentar las super­

ficies divisorias entre las diferentes capas de arena seca fina y 
gruesa mediante el empleo de superficies divisorias que no fueran 
planas. Esto se atribuía al hecho de que el material granular tie­
ne la propiedad de poder fluir libremente.

38 con el fin de poder aumentar, de toctos modos, dichas super­
ficies divisorias, los componentes granulares inertes individua­

les del lecho de filtro hecho conforme al mítodo indicado ya co­
nocido so mezclan con un agente adhesivo, y dicha mezcla se pone 

en unos moldes en los cuales se puede endurecer. De esta ¡manera

30 pueden obtenerse cuerpos consistentes en material granular y dota-
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dos prácticamente de la forma que se quiera. Después 3e ensambla­
dos estos bloques formando un filtra único, hay que eliminar en­
tonces el agento adhesivo, antes o durante las etapas iniciales

de la filtración. De preferencia, el agente adhesivo consta, a 

tal fin, del mismo material que la sustancia a filtrar.
Como se comprenderá, la conformación de un lecho de filtro

así construido es una operación bastante lenta.
Sstos inconvenientes no se presentan aplicando el método 

conforme a la invención para la formación de un lecho de filtro 
del tipo ya indicado como conocido.

Lo invención consiste en que el material granular mas fino 

se a cha, alternándolo con otro material de grano mas grueso, en­
tre una serie da cilindros huecos verticales y coaxiles de esen­
cialmente la misma longitud, estando los cilindros situados mas 
hacia el centro en posición mas baja que los da mas afuera; en que 
las onvolvontes cilindricas coaxiles así formadas, de material de 
grano fino y grueso, están cada una cerrada por su parto superior 

por una capa del mismo material que el de la envoltura correspon­
diente, extendiéndose dichas capas de cobertura hasta el límite 

exterior de las envolventes respectivas; y en que los cilindros 
son puestos en vibración después da echado el material, y sacados 
del material filtrante tirando de ellos hacia arriba.

Para obtener el lecho do filtro conforme a este método no 
es necesario mezclar el material granular primero con un agente 
adhesivo y comprimirlo en moldes después. Por el contrario, puede 
ser echado directamente suelto en las condiciones en que se emplea 
como material filtrante. Así, no es necesario eliminar después agen 
te adhesivo alguno. La operación de echar o verter el material fil­

trante puede efectuarse rápidana. nte, y se ha visto con sorpresa que

la extracción de los cilindros de la manera indicada no da lugar
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que se entremezclen los distintos materiales filtrantes
cual es indeseado y temido por las personas entendidas en 

tería.

lo
o ma-

For ol contrario, se ha visto que entro estos distintos ma­

teriales filtrantes se forma una superficie divisoria netamente 

definida.
Aun cuando para el método descrito resultan adecuados di­

versos géneros de materiales inertes, el empleo de arene de gra­
no fino y grueso so ha visto que es muy edoouado, conforme a la 

inven clon.
Esto debe atribuirse, como se ha descubierto, al hecho de 

que durante la vibración y elevación de los cilindros, la arena 
se separara bien de los mismos y, una vez separada, la arena adop­

tara una posición muy estable. 31 asentamiento de les capas de are­
na viene acompañado de sólo muy ligeros desplazamientos, de modo 

que cualquier entremezcla de partículas de arana áe grano fino y 

grueso queda totalmente fuera de lo cuestión.
Conforme a una forma preferida de ejecución del invento, se 

echa una envolvente cilindrica de material fino entre una envol­

vente exterior y un núcleo da material grueso, y el conjunto ente­

ro se construye sobre un paquete de una o mas tolos metalices.
Los lechos da filtro obtenidos conforme al mótodo descrito 

pueden utilizarse en general para filtrar líquidos -por ejemplo, 
para purificar agua potable o filtrar baños de hilar. La aplica­
ción de dichos lechos de filtro tiene, no obstante, especial Ín­
teres en un aparato de hilatura por fusión, en ol que la sustan­
cia fundida, antes de ser hilada, se hace pesar a presión a tra­

vos do un lecho de filtro formado de la )'ianera descrita. Como en 
los conjuntos de hilar de maquinas de hilatura por fusión, el lecho 

de filtro no se hace, de preferencia, de mayor dimensión, on senti-
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do radial, que la placa de hilar, mientras la placa de hilar a 

su vez so mantiene de preferencia lo mas pequeña posible, el le­

cho de filtro debe ser asimismo lo más estrecho posible.

Cotilo la filtración, en los lochos de filtro producidos con­

forme a los métodos descritos, progresa esencialmente en dirección 

radial, la superficie filtrante puede incrementarse fácilmente a 

voluntad dando mayor longitud a las envolventes cilindricas. El 

método descrito para esta preparación proporciona, por tanto, 

preeminentemente en el caso de los conjuntos de hilar, la posibi­

lidad de hacer lochos de filtro de pequeño tamaño y gran superfi­

cie filtrante.
A continuación se explica el Invento con referoncia al dibu­

jo adjunto que representa una forma de ejecución do lecho de fil­

tro producido conforme a la invención.
Esta dibujo muestra una sección longitudinal del lecho fil­

trante.

En la figura, el numero 1 designa una envoltura de aloja­

miento de un conjunto de hilar de un aparato de hilatura por fu­

sión.
Este alojamiento sostiene una placa de hilar 2 de tipo usual 

en la técnica de la hilatura. Sobre la placa de hilar 2 hay colo­

cada una placa de apoyo 3 que ajusta en el alojamiento 1 y sostie­
ne las rejillas o telas metálicas 4. Las telas metálicas 4, la pla_ 
ca de apoyo 3 y la placa de hilar 2 son mantenidas en su sitio y 
apretadas entre sí por medio del anillo do presión 5.

31 lecho de filtro compuesto de arena de grano fino y grue­
so está dispuesto sobre las telas metálicas 4. Este lecho compren­
de un núcleo cilindrico 6 de arena de grano grueso, una envolven­

te 7 tambíán de areno do grano grueso aplicada contra la pared 1 

del alojamiento y que no pasa del anillo de presión 5, así como
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una capa 8 de arena de grano fino entre el núcleo 6 y la envol­

vente 7. Dicha envolvente 3 va cerrada por la parte superior.

Uncir,ia de todo el sistema hay dispuesta una capa 9 de arena de 
grano especialmente grueso. La superficie filtrante propiamente 
dicha, esto es, la superficie de transición de la arena de grano 
grueso a la de grano fino, esta constituida por la superficie 10 
de forma de sombrero.

Una sustancia en astado de fusión que pase por e.1 locho de 
filtro hacia la placa de hilar atravesara la capa de arene 8 de 
grano fino, de elevada resistencia, por el camino mas corto. Por 
consiguiente, el líquido que atraviese la superficie limítrofe 10 

fluirá en dirección sensiblemente perpendicular a dicha superfi­
cie.

Las operaciones encaminadas a producir el lecho de filtro

son las siguientes:
Se desliza en el alojamiento, desde arriba, un cilindro es­

trecho y de un diámetro correspondiente al diámetro del núcleo 6, 
hasta hacerlo descansar sobre las telas metálicas 4. Después se 

llena este cilindro con arena do grano grueso 6. A continuación 
se sostiene, en posición coaxil con ol primer cilindro, en el alo­
jamiento y a cierta distancia de las talas metálicas 4, un cilin­
dro qua tiene un diámetro correspondiente al diámetro exterior de 
1̂ . superficie limítrofe 10. Al espacio comprendido entre los dos 
cilindros se llena de arena de grano fino 8 hasta el borde supe­
rior de la envolvente interna. Esta arena fina se extiende segón 
una superficie cónica por debajo del cilindro exterior el cual, 
por consiguiente, puede quedar sostenido por ella.

Bien por golpeo suave, o por medio do un vibrador eléctrico, 
se hace vibrar ol cilindro interno tirando de ól gradualmente, al 

mismo tiempo, hacia arriba. A continuación, el espacio que queda
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en el interior del cilin^f%^^?^antese llena de arena fina, y 

por el exterior con arena gruesa 7, después do lo cual puede tam­
bién extraerse, de manera correspondiente, esto cilindro.

Habiendo así retirado por completo ambos cilindros del le­
cho da filtro, se cubre todo el lecho con una capa adicional de 
arena de grano grueso 9.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en Holanda 
el 10 de Diciembre de 1958, bajo el numero 334.062, se acoge a los 
beneficios del artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In­
dustrial.

N O T A

Los puntos do invencién propia y nueva que se presentan pa- 
pg ra que sean objeto da esta solicitud de Patente de Invención en

España, por VEINTE anos, son los siguientes:

1-.- Un método para la producción de un lecho filtrante que 

comprende material granular inerte, en cuyo método por lo menos 
parte del material granular inerte mas fino contenido en el lecho 

Se filtrante es llevado a una forma o formas de tal modo que la su­

perficie filtrante total dal material granular inerte mas fino sea 
mayor que la superficie de la sección transversal del locho fil­
trante, caracterizado porque el material granular mas fino es ver­
tido alternativamente con otro material de grano mas grueso entre 

25 una serio de cilindros huecos verticales y coaxiales de, sustan-
cialmentc, la misma longitud, estando los cilindros situados mas 
al centro colocados más bajos que los exteriores; porque las en­

volventes cilindricas coaxiales así formadas de material granula­

do fino y .grueso estén cubiertas cada una en su lado superior por 

30 una capa del mismo material que el de la envoltura correspondiente
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extendiéndose diches capes de recubrimiento hasta ol límite exte­
rior do las envolventes respectivas, siendo puestos dichos cilin­
dros en vibración después de descarnar al material y siendo reti­

rados desde encima del material filtrante.
3-.- Un método segén el punto 1, caracterizado porque se 

usa arena granulada fina y gruesa como material granular inerte.
3-̂ .- Un método segén los puntos 1 o 8, caracterizado porque 

una envolvente cilindrica que incluyo su capa da recubrimiento ma­

terial granular fino es descargada entre una envolvente exterior y 
un núcleo do notoria! granulado grueso, formándose todo el sistema 
sobre un paquete de una o mas teles metálicas.

4^.- Un método para la producción de un lecho filtrante.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, repre­

sentado en el dibujo que se acompaña y con los fines que se han

especificado.
Esta Memoria consta de ocho hojas escritas o maquina por 

una sola cara.

Madrid, 1 1 QIC. 1959 
A.
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