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La presente patente de invencidn ge refiere
a un procedimiento y diapositivo para la fabricacidn de cale
zado, con ouyo procedimiento el calzaio que se obtiene, eape-
olalmente zapatillas, tienen la mited superior del contorno
de 8u suels esqondaida, y la otra mitad, la interior, al deaé
oubierto, yendo cublerta easa parte superior por una piezé
eléstioca unidae & la suela, que presenta un canto redondeado
de material eldstico, como 81 exiatieran dos suslas euper-
pusatas,

Sobre ease parte elidstioca va s vez montado
el conjunto formado por el corte con su forro y la plantilla,
cosida & aquél, prolongéndose el corte por debajo de la plan-
tilla, despuée de ouervarse en una psquefia Faja inferior, que
tamhién, al fabricar el oalzado, 8e une, como la suela, & la
pleze elastica internedia.

Tal unidn se reslisa por vulcanizado, mediane
to el dispositivo que se reivindica, que esté dotado de re-
sistencias eleotricaa, o de otra instalaoidn de calentamien=
to, ¥ oonata, cono elementos esencialed: de una hase, que pre
sente una canel pera alojar la parte inferior de la mordaza
gue d8 forma 8l contorno de la zapatilla o similar; de modo

que el perfil transversal de la parte interior de la plesa

.que torma la mordaza, ¥y el trazedo de la parte superior del

ntoleo de la base qus quedea olrcundada por dicha mordeze, im.
primen en el conjunto antes expuesto, formado por el corte

eon la plantilla, le pleze intermedia eldstica y la suele,
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la forma deseada, al miamo tiempo que por los dispositivos de ?
calentamiento se realisza la vulcanizacidn, que aa 1agar‘a la

|
!

{ntima y segura unidn entre tales elementos.

!
i
'

Fs decir, ess mordass o tijere, conjuntamen-
te ocon el aaliente de la base del dispositivo, forma la sue=
la y combina el dibujo del canto de la parte inferior de la %
zapatilla. |

]

El procedimiento de fabricacion es puds bien
sencillo: en una primera fage se colocan 108 elementos gue
han de forumar la zapatilla, con las posioiones relativas en-
tre 8{ resefladas, y oomo segunda fase aplicanio el calor ne-
casarlio duarante ;1 tiempo preciso se consigue lg vuloaniza-
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cidn y unidn, dando sl conjunto indicedo, por su parte asupe- ;
rior, la presién conveniente. ;
En 1a aplicacidn del procedimiento y disposi- .
t1vo que e reivindica oaben miltiples modalidades, tanto en é
lo que Se reflere al empleo de diversos matefialea y a las |
distintas formas de realizar laa operaciones o fases dal tra-j
bajo, como en 1o gue concierne al diaspositivo, gue serd en
cada 0aso fe las ceracter{stiocas, tamafios, materisles y for- |
mas que &e Juzguen adecusios, 8in qus las variacliones en oualJ
quiera de 103 extremos apuntadoa o en otros detalles de pre-
sentacidn o ejecucidn, afecten a la esencialidai reivindioca-
da, por 1o gue 1laa aplicaéiones que @e hagan del procedimien-
%o y dispositivo a que nos referimos, con cualquiera de esas

modificasionea, no serén aino variantes igualmsnte compren-
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didas ¥y protegidaa por el presente registros

En eata idea, las aijuntes figuras correapon-

den @nicamente & una forma de ejecucidn, 8in cardcter alguno

limitativo que se presenta a t{tulo de ejemplo de reslizacidn,

para ooneretar cuanio @e dice en esta memoria desoriptiva.

la fig. 1 presenta la proyeccién en planta,
de loa parfes esenciales del dispositivo, necesario para la
aplicaoién del procedimiento que 8e reivindioca.

la fig. 2 mueatra la seccidn del mismo, por
el plano que ae sefiala en A-B sobre la figura anterior.

la fig. 3 oorreapbnﬂe a una vista seccionaia
de la mordaze que forma parte del dispositivo.

la fig. 4, también en seccidn tranaverasal,
1luatra el acoplamiento entre dicha mordaza y la pleza base
del repetido dispositivo.

la fig. 5 detalla, en seoccidn, como 8e efec-
tda el acoplawiento de los elementos que constituyen la sa-

ratilla o pleza de calzaio de qus &e trate.

|
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Con referencis o dichas figures y & los nﬁme-E

TO8 que Bobre ellas designan las partes y detalles del diapo-?

8itivo representaio, que 1nteraaan 8 log fines de esta memo-
ria, la descripoidn del mismo es como sigust

Ia pleza base 4 del dispoaitivo presenta en
la ﬁarte exterior (figas. 1, 2 y 4), las pestafias 2 con loa
taladros 2 para auﬂfijaoién ¥y el amliente 8 tope de la pren-

8a, e interlormente lleva la canel &, destinsdia a recibir
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la mordaga 9.

Esta mordaza 9 ae compone de dos partes, ar- i
ticulaias por el eje de giro 11, cada una de las cuales pre- f
genta haclae el interior la correspondiente canal 10 y las sue
perficies sin afinar 12. Al otro lado de la artioulacion 11
la mordasa tiene 1los alojamientos 1, para acoplar loa mangos
de menejo de la misma.

Rl perfll tranaversal de dicha mordaza 9, en
8ud dos partea, se aspreocia olaramshte en 1la fig. 4, el cual
unido a la concavidad 7, de la parte cemiral de la plesza base !
4y al rebajo 6, que oirounda ess aconoavided, dén lugar a ob= i
tener el acoplamiento de las pleszas que forman la zapatilla ?
0 andlogo oomo & cmtinuacidn se indtos. l

El corte 18, de cualquier material apropiado, i
y su forro, quedan, en el borde de la parte inferior ourva-
da, por debajo de la plantilla 1%, de la plesza de calszado de
gque se trate, y ambes sobre la capa 14 de goma virgen; deba-
jo de la cual, & 8u ves, eatd dispussta la swela 15, que pre=-
sente el bordillo 16 en au contorno, obtenido precisamente
por el rebajo 6 de la plesa base 4.

El redondeado 17, de la parte intermedia 14
de goma virgen, se obtisne mediante la cenal 10 de la morda-
38, »

Bl corte 18 de material pléstico, réfia, te-
Jido o oualquier otra materia apropiaia para la fabricacién
del calzado de gue se trate, se une a la plantilla 13 (que
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pusde aer de la misma clase de material o de otro que &e es-.Ai
time oonveniente) por pegado o cosldo; y, el oconjunto esf for-l
mado, 8e coloo& 8obre la 1émina o capa 14 de grueso adecuado i
vy de goma esponjosa, caucho o materia similar oruda, qus al |
vuloanizarse se une por una oars & dicho esmmjunto 13-18, ¥ |

por la otra a la suela 15 de ocusro, plistico, oaucho u otro
' !

material conveniente, de modo que esta 8uela 15 quede incrus-
tada en la parte 14 que aobreaale por el contomo, como Se |
indica en 17 (graciad a las canales 10, como #e ha dicho), ou-
briendo loa oantos de la ausla 16 y la parte inferior del oox-!
te 18, realizando para ello las operaciones que Se han indi-

|
cado como fases del procedimiento, que requiere la utiliza- |
. - 1
cion del dispositivo desorito. i
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La presente patente de {nvenaidn comprende la.a:
a8iguientes reivindicacionea:

le= Procedimiento y dispoaitivo para la fabrifz
0aaidn de calzado, oaracterizados porque: en una primera fase,
el corte con su forro se cose al contorno de la plantilla,
prolongéndose aqusl por debejo de é8ta, despuca de curvarse
en une pequefia Faja inferior, cuyo conjunto se coloca aobre
una cape de material eldstico, debajo de la cual & 8u ves ae
dispone la piezg destinada a suela de la zapatilla 0 pleza
que se fabrique; para, en una segunda fase, unir 80lidamente
tales elementos entre af por vuleanizsdo, aplicendo el ealor
necesario dnrante el tiempo preciso, al miamo tiempo que ae '
dé al contorno exterior forms tal que la pleza eldstica re-
bordea la mitad superior de la plentilla, y la parte curvadsa 2
del corte y la auela forma un bordillo que la eircunda. “

2+~ Procedimiento y dispoaitivo para la fabriff
cacidn de oalzado, segin lo reiviniicado en el punto an#erior,é
caracterizados porque el dispositivo consta de una base, que
Presdenta en su contorno una canal, destinada a alojar la par- |
te interior de la mordaza, qus dé rorma a la parte inferior
de la pieia de calgzado; cuya oanal, en au parte interior, ea-
t4 limitada por un saliente central de la base, gue preaenta

en au parte auperior ligera concavidai, oircundada por un re-

bajo de Secoidn en dngulo recto, cuya concavided y rebajo es-
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tan destinedos & moldear la suela y 8u bordillo; mientres que
las caras Interiored, de las dos plezas articuladas qua cona-
$1tuyen la mordaze O tijera, presenten, en secoidn transver-
sal, el perfil correspondiente a imprimir la forme indicada
en el contorno de la pleza eléstica, y de sus bordes inferior
y suwperior, que respectivamente solapen la parte superior del
contorno de le suela y la faja curvedas del corte; completan-
do tal dispoeitivo la instalacidn de calentemiento, y los
apendices de 1la base pare eu sujecidn y apoyo.

3;- Procedimiento y dispositivo para la fa-
briceoidn de oalzedos |

Segin 8e desoribe y reivindica en la pregen-
te memoria descriptive y se 1lustra con los didujos que a la
misma se ascompafian.

Conste esta memorie de ocho hojas foliadas

y esoritas a mAquine por uns sola care.

Madrid, & 21 de Noviembre de 1969,




D. Narciso Caballero lardo
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