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-T lid a d , gn cuo permite una regulación atíep tanda se ' a d iversos formatos y qua 

adamas permite e l riasblaqyeBje de la  mordaza delantera para f a c i l i t a r  la  lim pie-t-; 

¿aytís' amlu.es. 0 .'!*•*"*

Estes sustanciosas ventajas se logren porque'las*fiíaf-
5 • • • i
tdazas están unidas a un triángula que tiene la  m isión'de?desplazar la s  mismas 

sin mas que g ira r  un pomo; per o tra  parte . para la  manipulación de limpieza^
m m •  _

' 1

■{í /• *\
¡es te  grupo esta p rovisto  de un sistema de abaii-miento d e l e  mordaza delarfbená

\
por su e je  ríe g iro , habiente desbloqueado previamente dicho e je  - girando dó**pa-

y
f lencas . Por tanto dicha máquina podra traba jar con d is t in to s  fbm a ios j ¿i
Lt ■ ! ■ ■ ■ ’ . •* - -
| tactor muy importante la  limpiEza necesaria en la s  mordazas, imprescinditflfc.pia-

■ - ‘ ■• '• f .'i ;

tb. Quo se produzca termosoid eduray sa log ra  fácilm ente a l -ser abatib le  •; 1

la s  mordaces. < I ' ' .****.
; •• • • -y

Pera mayor compresión del presente: invento; en e l  piano
: . i

t . ,
j adjunto hacemos una representacidn esquesTíétice de su u tiliz a c ió n , no siendo en 

absoluto ixiTivtativa y susceptib le por e l lo  der las- m odificaciones - a ccesoria s .que, 

.no; a lteren la s ' 'caracterís ticas esenciales.

La figu ra  1 represento una prespactiva esquelética  de

la  p ieza , -

La figu ra  2 representa una v is ta  en sección d e l .dispo­

s it iv o  preconizado.
:

La figu ra  3 representa una sección del d isp os it iv o  -

donde so ob se van claramente io s  mecanismos de desplazamiento .de mordazas para'

ciistinLus Torpetos y abatibzlided de la  delantera para su lim pieza 

zadqa en. la: figu ra  2, . . . . .

Üe acuerdo con la  invención y según una

, esquemati-
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-p r á c t ic a ,  el. d isp os itivo  preconizado está' compuesto pqr un Juego, da mordazas^ • 

™ ( t )  V (■?-) ¡Soportadas ambas por sus :p3spBct±vas ajas dp g ira  ( 3) y  ( 4 ) ,  la s  ~

cuales soportan unos, soldadoras ' ('5)1 y , (Sfc. lás; i» ;s is teh c^ L »4 ? )
■■ -í ; -■ ¡ ;

y . ragul-adrie electrónicamente por un detector de temperatura del t ip o  term ^ar.

La misión de dichas mordazas es la  de p e l l iz c a r  e l m ateria l de la  lámina* tfarr^';'

; ' Ü.'soldábate que discurra entre e l la s  y precisamente plegada; para -ser unidas seoiSh'-f
. 1 ;si

«o Id-adunas v e r t ic a le s  por medio ds lo s  soldadores - (5 ) y> (6 ) .  • , . ...

Dichas mordazas son accionadas por una lava (15 ) qde'*
¡ %

m

dpdieirta una palanca í. 1~) a troves del roe i l l a  (14) y este  a. su vez transmite-- I L >
• i

un movimiento a otra--palanca (13) a través de- un resorte  (19) del cual sV^dedtl 

regu lar a presión con un to rn il lo  (1 6 ) '..y una tuerca (1 7 ). Dicha palanca.'«(¿fe) -|  

transmita un movimiento a- la s  mordazas ( 1) y ( 2) a través de'una articu^ác¿n . y 

da dos b ie la  a (10) y ( l i ) ,  para que e l mencionado ¿ o d ilio  (14 )-se mantenga en :j- 

contacto• con.. la  leva  ( l5 i ex is te  un resorte-. (.16) que t i r a  ds la  palanca 

.-para que se re a lic e  ta l función „ •'? i

Se comprende que la  presión que. se alerce: en tre iasurior- 

dazas -para un avié-mina regulada por tenriofusión a s -regulada por tín ta rn il la

( 18) y una- -cuerea - ( í  /•), pudiandp por tanto adn¡±mvun apriete-determ inado-parav
; i '

cada d is tin to  m aterial que se vaya a soldar. i i
i
i .

Por otra  parte la s  mor dazas ( 1) y ( 2) van unidas en un i  

triángulo (-9), e l cu.al se-puade-desplazar a derecha o izqu ierda según e l  forma- 

to que so esté trabajando, v irtu d  a un pomo (2 ) que hace g ira r  e l espárrago — 

roscado t 22) de modo que dicho triangu lo (9 ] se desplaza; como .medida de f i j a  

c i jo  a un formato determinado lle v a  la  fuerza (33) que previamente habré qué-.- 

. désanrástsaÍTr para poder g ir a r  e l pamo ( 21) .

vi;

Í.-Í
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■mordaze ( i )  por su o je  de g iro  ( 3} girando sobre e l  e je  (fi§ habiendo desbloquea- i-7 

Wo previoníente e l e je  ('3')"girando lasdos-ípaláiiG^ p a sá ^ ió  >

'las layas de aprieta {2 4 } se sueltan de la s  ro d illo s  [2 5 ); todo e l lo  sa compran-

de ..perfectamente a la  vista, de' las. figu ras  4 'y 3"... 7 l  :: ■ ' : ' : ■■ ' ' #,1 ,< ••{
i . . í • - . •• • • • «-.

■ Y per tanto xtíeatacer‘ cuatro puntos iüpórtantes
; • •

vida p ro n a  este d isp os itivo  de por s í:  '■ ; •••• , .
* • •

-  Pos ib ilidad  de regu lar la  presión que i tí jareen la s  mor-

idaz&3 ( i )  y (2) ,  por maaio de un t o m i l lo  (-13) y una tuerce (17 ).

-  Adaptabilidad a cualquier formatos- de .sobro, inisiórl**-
i

* ** r»
que logra  e l  pomo ( 21) cuyo g ira  a izqu ierda y derecha, de'ap'láza e l  triénga lb

• • •

■i;
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, Í9J donde, van 'f i ja s  la s  mordazas ( 1 ) y ( 2 ) ,  : : ;

I “  F ijac ión  del -criéngulo (9}  en una posición determinada
l __ __ | .
j p or e l formato eleg ida , que ss logra  por el. aprieto, de-1,a. fuerza ( 2GJ.

| . rtb&tthílidad de la  mordaza ( i )  para la  lim pieza de am— ;

i bas ; cosa que se logran - sin-mas que desplazar las  palancas (237 hay a rr ib a  con 

la  cual la s  levas de ap riete  se sueltan da los. r o d il lo s  (.25) y la  mordaza ( i }  -

g ira  por e je  (_8) . j ' . j
1 - : ■

. D escrita  suficientemente, la 'n a tu ra leza  del presénte • in'veri-•'
] „ . . . . .  - . 1 '
|O0 , asi como su rea lizac ión  in d u str ia l, sólo cabe añadir! qua en su conjuntó' y:- 

[•partes -constitutivas es posib le  in trodu cir cambios de forma, materia y d ispos i- 

j ción en chanto ta les  a lteraciones no supongan variación sustancial d e l mismo. -

El s o lic ita n te , a l amparo de lo s  Convenios In tem acionale! 

:.^bre propiecad Propredad Indu stria l, se reserva e l  derecho de extender asta ; -  ! 

demanda'a lo s  países extran jeros, s i fuere posib le reivendicando la  mistia p r io -

f

S í:í í :íó'-;.í í .vv-.
1 * 1 d, 

• 1
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Ir  ridad de. la  presenta s o lic itu d ,
| :  '
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B-L •’" ‘ El Modsic de ti trliriad que ss  snl i ni ta rrimr) nueve

na, ,porj veznts-arios» ds aiierrio con la  vigente Legislación sobre Propiedad? In - J,

□ u s rr is i : ,  dode^á: .recaer sobre '‘D ISPOSITIVO PARA TERMOSOLDAOURA VERTICAL Q f. $ 0 ' -¡ 1 

|b;RES, Eí'i -MAQUINAS DE ENVASADO- AüTOiJiATIGO,. , . ’ . i ;  y , .1 ú ' • • •
> • •

R £ I  V I N O I C K  I  0 N E S * • •

K)

| ■ : D ispositivo para te mío so Id adura- v e r t ic a l de s&fclftS,
I  ' i ■ i ■V'-’i

; |.en máquinas de envasado su romátiray T caracterizado porche: la s  dos mordazáe*.p®r-‘
i . -■ ' , i ,

jtadaras de p a s t illa s ; caldead as.-para la  termo fusión de la  lámina con la  qa&eé

.|.reaj.i'¿á e l  sobra, están dotadas de movimientos regulares de aproximación»* pa»-
' f t ; ‘ : ■ ! l “ * *
l|;llizcando e l  sobre en sus- lados para su soldadura .vertica l! reciviendo dicho'mo-

|;vifnianto de l ■.bascu.latniento'- da una lieva j’• .c^8^4pi^n'B-*Jh; ‘jü'egp de palancas y b ie -

1 -y
í " . ‘ s j . |l®s ■de/TOdoyque los movimi®iitDs de la  leva se transformenen ^css ivoe  cierres

p o r t a r a s  de la s  mordazas; de: se

 ̂ 2 . -  - dispositivo pera
-y j - 

' i ■'
.1. ■ .f :
' \ ....

: [ e n  m á c u in  
>■f •

a s  -de-' i

i
1 t e r i z a d o '
ir

pLi^CjUH

I d . | p o r  m e d io o h  u n

I
■ {■ s i s  t e n e r  b. t . i  a n a

vertical de sobres,

cierre de le s  mordaz es..

3 , -  'Dispositivo para texmo soldadura vertical - de sobres, 

un-máquinas da;, envasado, ¿utemático • según la. anterior, reivindicación, carao

verd-zadp . porque por meoio de un pomo que desplaza un triángulo al que están su­

jetas dichas mordazas ss desplaza, e l cierre dé las mordazas. y *
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4-“ Dispositivo para termosoldadura vertical de sobres,

| en "Equinas de envasado automático, según las  reivindicaciones a n te r io re s .c ^ c -. 

terizodg porque por medio de dos palancas que desbloquean una leva de ep*tó*í 

y suelta a los rod illos que constituían e l eje da giro de una mordaza de tgcícfc .
'■,vr; • ’ "■■'■.■ ••.••-' ‘-i

que esta sa abate para paxrnitir'-¿si Una mayor-comodidad a l rea lizar l a  neces§i-

as
I I

r ia  limp ieza de la s  mordazas,, . i :.v¿

I
#p
f$É£í
ÜMr;

S , -  D I S P O S I T I V O  P A R A  T E R M O S O L D A O U R A  V E R T I C A L  ; D E  S O B R E S *  j

E M  M A i Q d T N A 5 : ^  A U T O M A T I C O /  : í  7

mm

10
1 Ssgún queda sustancialmente descrito en la  presente me— .

S- /i ,: V/|V-':.:.
| moria descitlptiya que consta -de siete ho jas mecanografiadas por una sola ciara I1 

| Qcorrpenatía de sus correspondientes dibu.in« ■ - .'1 T7' N
míjsivV
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