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MEMORIA DESCRIPTIVA

E sta  invención  se r e f i e r e  a unos perfecc ionam ien tos 
r e l a t iv o s  a  v en d a je s .

En e l  tra tam ien to  de c ie r ta s  d o len c ia s  y /o  lastim adu  
r a s  d e l cuerpo humano, se re q u ie ren  vendajes de sostén  que, 

5. en e l  uso , p re s io n a rá n  h a c ia  aden tro  l a  p a r te  vendada y e v i­
ta rá n  cu a lq u ie r desplazam iento o tra s to rn o  d e l re v estim ien to  
ap licad o  a l a  misma.

Para e s ta  f in a l id a d , han sido  usados vendajes de ga­
sa , dado que t ie n e n  una c i e r t a  can tid ad  de e la s t ic id a d  y , s i  

10. se ap lic an  m ien tra s  se ten s io n an , e fec tú an  una p re s ió n  h ac ia



aden tro  sobre l a  p a r te  dañada. Sin embargo, e s to s  vendajes 
de g asa , s i  se hacen de algodón, son de te j id o  demasiado á s ­
pero y tosco  y s i  se hacen de lan a  son demasiado co s to so s . 
Además, como han de se r  en ro llad o s  una y o t r a  vez sobre l a  
p a r te  dañada, con cuidadoso so lapado , e t c .  y manteniendo con 
tinuam ente l a  te n s ió n , su empleo e f ic a r  re q u ie re  a r te  y p a­
c ie n c ia  y consume tam bién una buena can tid ad  de tiem po. Otro 
inconven ien te  es que no son a u to - f i j a b íe s  sino  que, cuando 
se a p lic a n  t ie n e n  que aseg u ra rse  por medios a d ic io n a le s , t a ­
l e s  como t i r a s  ad h esiv as o rom perlos o c o r ta r lo s  en lo s  ex­
trem os p a ra  p ro v eer apéndices p ara  a t a r lo s ,  lo  cual es feo  y 
algunas veces m o lesto .

También es conocido u sa r  vendajes de escayo la  que, 
cuando han de se r ap licad o s a l  cuerpo deben se r  a ju s ta d o s  
con fu e rz a  por v a r io s  m edios. Sin embargo, no son fácilm en­
te  ap licad o s por personas no en tren ad as , son a menudo muy d i 
f í c i l e s  de r e t i r a r  y so lo  pueden q u ita r s e  d es tru y én d o lo s , de 
su e r te  que s i  se re q u ie re  u l t e r i o r  vendaje , debe se r a p l ic a ­
do un vendaje enteram ente nuevo. Otro inconven ien te  de e s ­
to s  vendajes enyesados es que no tie n e n  e la s t ic id a d  y en e l  
caso de co n tracc ión  de un re v e s tim ie n to , o aún de la  p a r te  
vendada del cuerpo, e l  sostén  h ac ia  aden tro  de la  p a r te  l a s ­
tim ada queda grandemente dism inuido.

En c i e r t a s  d o len c ia s  ta le s  como v arlco B is  y s im ila ­
re s  y p a ra  algunos tra tam ien to  o rto p éd ico s es e s e n c ia l  una 
p re s ió n  d ir ig id a  h a c ia  adentro  sobre l a  p a r te  a fe c ta d a .

Aunque se reconocen vendajes tu b u la re s  desde hace a l  
gún tiempo en que se v iene haciendo más prom inente su empleo, 
h a s ta  ahora no hay vendaje tu b u la r  conocido que s a t is f a g a  la s  
mencionadas n eces id ad es . No hay vendaje tu b u la r  aprovechable
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p ara  c i r u j í a  o rtopéd ica  y lo s  pató logos de la  p i e l  requ ie ren  
vendajes de f á c i l  ap lic ac ió n  y r e t i r a d a ,  p rec io  razonab le , 
uso re p e tid o  y p res ió n  constan te  en todas la s  p a r te s  venda­
das. Ha sido por lo tan to  siempre n ecesario  u sa r o un venda 
je  de crepe o gasa plano con medios p ara  a seg u ra rlo , o venda 
je  de yeso que no puede se r nuevamente usado.

Es por lo tan to  e l ob jeto  de l a  p re sen te  invención 
dominar e s ta  d if ic u l ta d  y l le n a r  e l  vacio e x is te n te  que, 
aunque aparec ió  hace la rgo  tiem po, no había sido h a s ta  ahora 
so lucionado. La p resen te  invención hace p o s ib le  un vendaje 
que puede ser ap licado  y r e t i r a d o  frecuentem ente s in  d i s to r ­
s ió n  o d e te rio ro  alguno, que en todos lo s  p u n to s, cuando se 
a p lic a , e je rc e rá  una p res ió n  h ac ia  adentro en l a  p a r te  venda 
da, que se conformará autom áticam ente a l a  forma de la  p a r te  
(incluyendo la  forma de cua lq u ie r rev estim ien to  o s im ila r  
ap licado) y que cederá a cu a lq u ie r hinchazón o con tracc ión  
de l a  p a r te ,  y que puede se r hecho p ara  v a r ia r  e l  grado de 
p res ió n  que a p l ic a .

La Invención provee un vendaje tu b u la r  adecuado p ara  
uso o rto p éd ico , para  tra tam ien to  de muchas s itu a c io n e s  coma­
to sa s , v a r io o s is  y s im ila re s , co n sis tiend o  en un vendaje tu ­
b u la r en te j id o  de punto s in  co s tu ra , de su e r te  que tenga un 
grado de ten s ió n  c irc u n fe re n c ia l  y lo n g itu d in a l , y que in c lu  
ye uno o más elem entos e lá s t ic o s  d isp u esto s c ir c u n fe re n c ia l­
mente que son in e r te s  o f lo jo s  en e l  estado normal fu e ra  de 
uso del vendaje pero que se vuelven ten so s conforme e l  venda 
je  es expandido y , cuando e l  vendaje es ap licado  a un miem­
bro , efectúan  una ten sió n  c irc u n fe re n c ia l  s u f ic ie n te  p a ra  
conformar e l  vendaje estrecham ente a l  miembro para  e je rc e r  
una p res ió n  h ac ia  adentro en todos lo s  puntos. El término



miembro es empleado aquí p ara  in c lu i r  cu a lq u ie r p a r te  del 
cuerpo humano, t a l  como dedo de mano o p ie ,  b razo , p ie rn a , 
cabeza y tro n co . Los vendajes son igualm ente a p lic a b le s  a 
usos v e te r in a r io s .

La n a tu ra l  e la s t ic id a d  del te j id o  de punto es t a l  
que perm ite e l  grado requerido  de ten sió n  en e l  in se rtad o  
elemento e lá s t ic o ,  o elem entos.

En l a  p rá c t ic a  e l  vendaje puede se r ap licado  en ca­
pas por medio de un d isp o s it iv o  de ap lic a c ió n  tu b u la r , s in  
embargo, puede también ser ap licado  s in  empleo d e l d is p o s i t i  
vo.

P ara c ie r ta s  condiciones de h e rid a  o le s ió n  la  p re ­
sión  ap licad a  desde e l  vendaje e s ta rá  dentro de un grado da­
do, variando e s te  grado de unos a o tro s  t ip o s  de le s ió n . La 
p resen te  invención perm ite se lecc io n a r la  p re s ió n  p r e s c r i ta  
variando e l  número de capas en e l  vendaje ap lic ad o , c re c ie n ­
do la  p re s ió n  conforme aumenta e l  número de capas y v ic e v e r­
sa . Por lo tan to  provee l a  invención c o n s is te n te  en un ven­
daje  que perm ite su ap lic ac ió n  en capas su ces iv as , co n s titu í, 
do por un tubo en te j id o  de punto continuo, siendo t a l  tubo 
s in  co stu ra  y teniendo uno o más filam en tos o h ila z a s  e lásM  
cas en tre  la s  v u e lta s  f ro n ta l  y t r a s e r a ,  en c a rre ra s  periód l. 
cas.

Como lo s  vendajes perfeccionados serán  n ec esa rio s  pa 
r a  miembros de d ife re n te s  tamaños, por ejemplo, an teb razo , 
muslo, abdomen y aún un dedo, y como la  ten s ió n  de un tubo 
re la tiv am en te  pequeño p ara  ad ap ta rlo  a un miembro ancho in ­
t e r f e r i r í a  con la  req u e rid a  gradación de ten s ió n , incluye la  
invención e l hacer vendajes en una gradación de tamaño t a l  
que, cuando se usen por ejem plos en dedos de mano y p ie ,  b ra



zos y p ie rn a s , p ie s  y manos y a s í sucesivam ente, pueda se r 
sustancialm ente obtenido e l  mismo grado de p res ió n  r a d ia l .

Convenientemente, e l  elemento e lá s t ic o  es un h ilad o  
o filam ento  de caucho continuo , que se ex tiende en e l  venda­
je  en la  máquina c a lc e te ra  conforme hace e l  punto , con lo 
que e s te  elemento e lá s t ic o  queda en forma h e lic o id a l  en e l 
vendaje y a una in c lin a c ió n  uniform e.

De acuerdo con o tra s  c a r a c te r í s t ic a s  de l a  invención , 
se extienden v a rio s  elementos e lá s t ic o s  en puntos espaciados 
rodeando la  máquina de hacer punto de su e rte  que formen en 
e l  tubo un elemento h e lic o id a l  de m u lti- in ic ia c io n e s .

La invención será d e s c r i ta  con re fe re n c ia  a lo s  dibu 
jo s  ad ju n to s , en lo s  que :

F igura 1 es una v is ta  p e rsp e c tiv a  de un tro zo  de ven 
da e lá s t ic o  tu b u la r perfeccionado ;

F igura 2 es una v is ta  ampliada de una construcción  
de l te j id o  de punto del vendaje;

F igura 3 es una v is ta  en p a r te  seccionada de un ven­
daje ap licado  a una r o d i l l a ;  y

F igura 4 es una v is ta  p e rsp e c tiv a  mostrando como un 
vendaje de acuerdo con l a  invención puede se r ap licado  a un 
dedo de mano.

Un ejemplo re p re se n ta tiv o  d e l perfeccionado vendaje 
cuando se ex tiende plano es e l  de 65 mm de ancho, con 16 ca­
r r e r a s  por pulgada, ca lcetado  I  x I  y con 120 puntos en cada 
c a r re ra . E stos números son meramente ejem plos y pueden se r 
m odificados. E l número de c a rre ra s  por pulgada d e l vendaje 
y e l  número de h i lo s  por c a rre ra  puede se r constan te  para  to  
dos lo s  tamaños de vendaje o pueden v a r ia r  con e l  tamaño del 
mismo. El elemento e lá s t ic o  usado es un filam ento  de caucho
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blanco de 886 d e n le rs .
La f ig u ra  1 m uestra un t íp ic o  vendaje a b ie r to  en fo r  

ma tu b u la r . Normalmente e l  vendaje se rá  sum inistrado en r o ­
l l o s  y con solo un la rgo  de vendaje sim ple en e l  r o l lo ,  e l  
cual se c o rta  en cu a lq u ie r la rgo  según se desee de acuerdo 
con lo  que se re q u ie ra . El esquema de punto puede se r de 
punto plano o rd in a r io , como se i l u s t r a  en la  f ig u ra  1 , o pue 
de se r un punto no d esh ilachab le  y no escalonado en cualquie 
ra  de la s  formas b ien  conocidas en e l  a r te  del punto.

En l a  f ig u ra  2 cinco c a rre ra s  sucesivas de un te j id o  
1 x 1  es tán  m ostradas designadas en a , b , c, d y e, teniendo 
cada una v u e lta s  p lan as 1 y v u e lta s  en c o s t i l l a  o f i l e t e  2. 
Tendido en c a rre ra s  a lte rn a s  hay un h i lo  e lá s t ic o  3 , que no 
e s tá  formado en v u e lta s  sino que se ex tiende como una espe­
c ie  de trama en tre  la s  v u e lta s  p lanas y la s  v u e lta s  en r e l i e  
ve. Tal te j id o  puede se r hecho en la  forma conocida median­
te  máquinas de punto c i r c u la r  y , en g en e ra l, e l  h i lo  e l á s t i ­
co 3 e s ta rá  extendido solamente en un punto de l a  máquina.

En lu g ar del h ilo  e lá s t ic o  en c a rre ra s  a lte rn a d a s , 
puede e s ta r lo  en c a rre ra s  te r c e ra  o c u a r ta , desde luego, o 
en o tro s  in te rv a lo s , o en algunos casos puede e s ta r  en cada 
una de la s  c a r re ra s , ¿demás, en lugar de ser so lo  uno e l  h i  
lo  que se ex tienden  en h é lic e  continua a tra v é s  del te j id o ,  
habrá dos o más h i lo s  e lá s t ic o s  ex tendidos en puntos esp ac ia  
dos a lred ed o r de l a  máquina de hacer punto . T ales modos de 
ex tender h i lo  en una trama son bien conocidos en re la c iá n  
con tramas no e lá s t ic a s  en la  m anufactura de m edias s in  cos­
tu ra  y s im ila re s .

En uso para cu a lq u ie r f in  p a r t i c u la r ,  se e le g irá  un 
vendaje de diámetro apropiado, de acuerdo con e l  tamaño de



l a  p a r te  del cuerpo a se r vendada, y de una lo n g itu d  ap rop ia  
da a l  número de capas re q u e rid o , que a su vez depende del 
grado n ecesa rio  de p res ió n  r a d i a l .

La f ig u ra  3 m uestra una r o d i l l a  vendada en l a  que 
hay t r e s  capas de vendaje . Tal vendaje puede quedar mejor 
d ispuesto  con e l  empleo de un d isp o s it iv o  de ap lic a c ió n  tubu 
l a r .  Las t r e s  capas e s tán  in d icad as en 4 , 5 y 6 . En e l  ex­
tremo su p e r io r , sobre l a  r o d i l l a ,  hay un borde en b ru to  de 
l a  capa más in t e r io r  4 y un p lieg u e  e n tre  la s  capas 3 y 6 , 
m ien tra s  que en e l  extremo in f e r io r  hay un p lie g u e  o doblez 
e n tre  la s  capas i n t e r io r  y media 4 y 5 , y e l  borde en crudo 
de l a  capa e x te r io r  6 . E l vendaje una vez ap licad o  es f i r ­
me, e lá s t ic o ,  con p re s ió n  r a d ia l  su s tan c ia lm en te  uniform e en 
todo é l ,  fá c ilm en te  sep arab le  y con fa c u lta d  de poderse colo 
car nuevamente s i  e s tá  lim p io , tomando autom áticam ente c u a l­
q u ie r f lo je d a d  o forma que p u d ie ra  se r  ocasionada por arru ga  
do del t e j id o .  Por o t r a  p a r te ,  e l vendaje te n s a rá  p a ra  aco­
modar cu a lq u ie r hinchazón del miembro.

La f ig u ra  4 m uestra una vendaje de pequeño tamaño 
que puede se r  ap licad o  a un dedo en capas, m ediante e l  dispo 
s i t iv o  de a p lic a c ió n . La capa in t e r io r  7 del vendaje ha s i ­
do ya ap lic ad a  por una r e t i r a d a  d e l d isp o s it iv o  cargado mon­
tado  sobre e l  dedo de l a  mano, l a  segunda capa 8 lo  es en e l  
p roceso  de a p lic a c ió n  de l a  misma por un movimiento h ac ia  
ad e lan te  del d is p o s it iv o  y e l  r e s to  d e l vendaje p a ra  l a s  ca­
pas segunda y te r c e r a  es agrupado juntam ente sobre lo s  apén­
d ices  del d is p o s i t iv o .

Aunque e l  térm ino "caucho" es tomado aquí con r e f e ­
r e n c ia  a l  filam en to  e lá s t i c o ,  e s te  térm ino debe tom arse in ­
cluyendo caucho n a tu ra l  y s in té t ic o  y también cu a lq u ie r mate
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r i a l  a r t i f i c a l  t a l  como p lá s t ic o s  s in t é t i c o s  que tengan e l  
req u e rid o  grado de e la s t ic id a d .  E l m a te r ia l  de punto del 
vendaje usualm ente se rá  un te j id o  de algodón de punto 1 x 1  
pero  puede ad o p tarse  cu a lq u ie r o tra  forma de punto , con o 
s in  r e l ie v e s  o c o s t i l l a s  y lo s  m a te r ia le s  usados pueden in ­
c lu i r  h i la z a s  m ezcladas y /o  h i la z a s  de f ib r a s  m ezcladas, i n ­
cluyendo h i lo s  y f ib r a s  s i n t é t i c a s .  Alguno o todos lo s  h i ­
lo s  o heb ras pueden e s ta r  co lo readas y lo s  elem entos e l á s t i ­
cos pueden se r de un co lo r que c o n tra s te  con e l  te j id o  de 
fondo.

Aunque lo  d e s c r i to  es p rin c ip a lm en te  a p lic a b le  p a ra  
t r a t a r  e l cuerpo humano, pueden u sa rse  e s to s  vendajes desde 
luego en e l  tra ta m ie n to  de miembros de an im ales.

E l perfecc ionado  vendaje puede s e r  sum in istrado  en 
forma con tinua desde l a  cual se co rtan  tro z o s  de lo n g itu d  de 
acuerdo con e l  empleo a d a r le s ,  o pueden su m in is tra rs e  en 
la rg o s  p rede term inados. En e s te  ú ltim o  caso , lo s  extremos 
del vendaje pueden se r  asegurados como p ara  se r in sp ecc io n a­
dos o para  se r tra ta d o s  con un adhesivo o s im ila r  p ara  e v i ­
t a r  d esh ilacham ien to s.

P re fe rib le m e n te , e l  h i lo  de caucho in se rta d o  e s tá  re  
v e s tid o  con capas de algodón, por ejemplo dos capas, con ob­
je to  de e v i ta r  e l  r ie sg o  de d e rm a ti t is  u o tr a s  in fec c io n es  
de la  p ie l  que surgen con e l  caucho.

El vendaje , después de m anufacturado, puede se r  t r a ­
tado con s i l ic o n a s  o s im ila re s , o puede se r hecho con h i lo s  
tr a ta d o s , p a ra  h ac e rlo  impermeable a l  agua y en muchos casos 
no n e c e s i ta  se r  r e t i r a d o  del miembro afec tad o  p a ra  la v a r e l 
cuerpo.

La in vención , dentro  de su e s e n c ia lid a d , puede se r
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d e s a r r o l la d a  en o t r a s  form as de r e a l i z a c ió n  que d i f i e r a n  en 
d e t a l l e  de l a  in d ic a d a  a t í t u l o  de ejem plo  en l a  d e s c r ip c ió n ,  
a l a s  c u a le s  a lc a n z a rá  ig u a lm en te  l a  p r o te c c ió n  que se  r e c a ­
b a . P o d rá , p u e s , l l e v a r s e  a  cabo con lo s  m edios y a p a ra to s  

54 más ad ecu ad o s, p o r q u ed ar todo e l l o  com prendido en e l  e s p í r i
tu  de l a s  r e iv in d ic a c io n e s .

N O T A

D e s c r i to  e l  o b je to  de l a  in v e n c ió n , lo  que se  d e c la ­
r a  como no conocido  n i  p ra c t ic a d o  en E spaña, com prende l a s  
s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s  :

10 . 1 . P e rfe c c io n a m ie n to s  r e l a t i v o s  a v e n d a je s , que se
c a r a c te r iz a n  p o r com prender un tubo s in  c o s tu r a  p a r a l e l a ,  en 
t e j id o  de pun to  de s u e r te  que ten g a  un g rado  de te n s ió n  c i r ­
c u n fe re n c ia l  y l o n g i t u d in a l ,  y que in c lu y a  uno o más elem en­
to s  e l á s t i c o s  c ir c u n fe re n c ia lm e n te  d i s p u e s to s ,  que son i n e r -  

15 . t e s  o f l o j o s  en e l  e s ta d o  norm al fu e r a  de uso  d e l  v e n d a je ,
pero  que se  v u e lv en  te n s o s  conform e e l  v en d a je  es expand ido  
y , cuando e l  v e n d a je  e s  a p lic a d o  a  un m iem bro, e fec tu a n d o  
una te n s ió n  c i r c u n f e r e n c ia l  s u f i c i e n t e  p a r a  h a c e r  que e l  ven 
d a je  se  conform e e s tre c h a m e n te  a l  miembro p a r a  e j e r c e r  una 

2 0 . p r e s ió n  h a c ia  a d e n tro  en to d o s lo s  p u n to s .
2 . P e r fe c c io n a m ie n to s , según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , 

en e l  que e l  tubo  e s  t e j i d o  con h i l o  de a lg o d ó n  y en e l  c u a l 
e l  elem ento e l á s t i c o  in c lu id o  e s  un f i la m e n to  de caucho .

3 . P e r fe c c io n a m ie n to s , según l a s  r e iv in d ic a c io n e s  
1 y 2 , en lo s  que e l  elem ento  e l á s t i c o  se e x tie n d e n  en una25



c a rre ra  s i  y o tra  no, es d e c ir , correspondiendo la  zona e lá s  
t i c a  a cada segunda c a rre ra  en e l  te j id o .

4 . Perfeccionam ientos, según la s  re iv in d ic ac io n e s  
1 a 3 , en que e l te j id o  de punto es d e l tip o  1 x 1 ,  con e l

5 . elemento e lá s t ic o  extendido en tre  v u e lta s  p lanas y v u e lta s
en c o s t i l l a  de la s  c a rre ra s  en que se ex tiende .

5 . Perfeccionam ientos, según la s  re iv in d ic ac io n e s  
1 a 4 , en lo s  que e l  vendaje, en su ap licac ió n  e je rc e  una 
p res ió n  uniforme circunferencia lm en te  hac ia  aden tro , p ropor-

10. c iona l en magnitud a l  número de capas sucesivas de vendaje
ap licad o .

6 . Perfeccionam ientos r e la t iv o s  a vendajes.
Según se d escribe  y re iv in d ic a  en la  p resen te  memo­

r i a ,  que consta de diez h o ja s  fo lia d a s  y e s c r i ta s  a máquina
15. por una so la  ca ra , acompasadas de una lámina de d ib u jo s .

Madrid, a 21 de noviembre de 1.959
IVOR STOLLER
p . a .
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