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P A T E N T E - D E I  if Y E N C I  0 H

a favor de:

& Brüning, de nacionalidad alemana, residence en Frankfurt (E) 

- Hoechst (República Federal Alemana), por:

Se conocen distintos procedimientos para la obtención 
de tiosulfato amónico, como por ejemplo un procedimiento según 
el cual se deja evaporar sobre ácido sulfúrico una solución 

acuosa de polisulí'uro de amonio saturada de SC^- Se conoce

nato amónico una solución de sulfuro de calcio y de tiosulfato 

de calcio y se prepara de manera bastante complicada la solu­

ción de reacción obtenida. Desde el punto de vista de la econo 

mía, estos procedimientos conocidos tienen inconvenientes y son 

además poco satisfactorios desde el punto de vista técnico.

Memoria descriptiva

5 otro modo de obtención, según- el cual se transforma con o arto,
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El modo de obtención, que también se conoce, que utiliza la 

doble transformación de tiosuliato sódico con sales de amonio 

conduce a la obtención de productos que sólo con dificultad o 
de manera incompleta pueden ser liberados de impurezas cons­
tituidas por sales extrañas.

Se propone ahora según la invención - en la obtención 
de tiosulfato amónico por tratamiento de soluciones o suspen­
siones que contienen sulfito amónico con azufre elemental, 
que eventualmente puede estar presente en pequeño exceso, refe 
rido a la cantidad teóricamente necesaria, a temperaturas de 
unos 80§ y más y por separación y eliminación de tiosulfato 
amónico de la solución, una vez concluida la reacción - proce­
der manteniendo durante el entero proceso de fabricación una 
concentración de amoníaco libre, separando de la solución sólo 
en parte el tiosulfato amónico y volviendo a conducir al proce­
so la lejía madre, que contiene tiosulfato amónico, que queda 
después de separar el tiosulfato amónico que se ha precipitado. 

El tiosulfato amónico - convenientemente previa filtración - es 

separado por enfriamiento y/o eventualmente por precipitación, 
por ejemplo mediante elevación de la concentración de amoníaco, 
y eliminado de la solución de manera en si conocida. Para ello, 
se procede por ejemplo calentando la mezcla de reacción con un 
60¡4 del volumen de sulfito amónico y un contenido de azufre del 
110% aproximadamente de la cantidad teóricamente necesaria, remo 
viendo a unos 80á y velando por que la mezcla de reacción con­
tenga siempre amoníaco libre durante la transformación, bastan­
do ya, en general, cantidades pequeñas. Esto impide por completo 
la descomposición de soluciones de tiosulfato amónico acuosas 
que, como es sabido, empiezaya a unos 50§; el contenido de amo­
niaco no combinado es suficiente cuando la mezcla de reacción re



vela una reacción claramente alcalina al ácido rosólico.

Para acortar la duración de la reacción puede ventajo­

samente elevarse la temperatura de la mezcla de reacción 

hasta la conclusión de la transformación, por ejemplo en el 

transcurso de algunas horas, hasta unos 110i¿ - 1302, traba­

jándose bajo presión a las temperaturas elevadas comprendi­

das entre el intervalo citado. Durante la reacción, el sulfi 

to amónico absorbe completamente el azufre. La transformación 

ha concluido cuando en la mezcla de reacción no puede ya de­

mostrarse la presencia de sulfito.

En lugar de la mezcla de reacción mencionada en princi­

pio, con un 60% en volumen de sulfito amónico, puede también 

emplearse lejía madre que contenga tiosulfato amónico, en 

cuyo caso se prevé convenientemente inferior la cantidad de 

sulfito amónico empleada.

Una vez concluida la reacción, se separa eventualmente 

la solución de reacción dei azufre en exceso y se hace pre­

cipitar la parte preponderante del tiosulfato amónico conte 

nido en la solución mediante simple enfriamiento, siempre 

que en la solución de reacción haya existido una elevada 

concentración de tiosulfato amónico y/o de amoníaco. De otro 

modo, para la obtención de tiosulfato amónico sólido, se 
concentra convenientemente la solución y/o se precipita de 
un modo adecuado. Esto último se verifica de la manera más sen 
cilla introduciendo con moderado enfriamiento amoníaco gaseoso 
hasta que la cantidad del tiosulfato amónico que así se separa 

no aumenta ya esencialmente a une, determida temperatura. Para 

ello, no es de modo alguno necesario alimentar el amoníaco 

hasta la saturación a presión normal o incluso hasta sobre­

presiones, ya que para el procedimiento no es decisiva la
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obtención de lejías madre libres de tiosuifato amónico. Como 

el tiosuifato amónico contenido en las lejías madre no se en 

cuentra expuesto a ninguna influencia de descomposición cuan 

do es conducido en circuito por el procedimiento propuesto, 

se alcanza en general, por el contrario, el óptimo técnico- 

económico cuando se hace pasar en circuito por el proceso le 

jía madre con un contenido de tiosuifato amónico del 30% en 

volumen aproximadamente.

Cuando la solución de reacción tiene un pequeño conteni 

do de tiosuifato amónico y/o de amoníaco, es conveniente con 

centrar dentro de limites más o menos amplios,* convenientemen 

te a presión reducida, manteniendo siempre amoniacal la solu 

ción durante su concentración mediante la adición de pequeñas 

cantidades de amoníaco acuoso concentrado, para evitar una des­

composición del tiosuifato amónico. También se puede concentrar 

de la misma manera la lejía madre que queda y obtener en ambos 

casos el tiosuifato amónico bien por cristalización espontánea 

o por precipitación, mediante la alimentación de más amoníaco.

Previa separación, de manera en sí conocida, del produc­

to de cristalización puede volverse a conducir al proceso, 

en forma de solución inicial que contiene sulfito amónico,

la, lejía madre que queda, sin que tenga influencia alguna su 
contenido de tiosuifato amónico, previa adición de ácido sul

furoso 

co, y
, gases residuales que contienen SOg 
eventuaimente de ulteriores cantidade

o bisulfito amóni 

s de amoníaco o de

sulfito amó ni c o.
El rendimiento de tiosuifato amónico obtenido en la apli

100

cación del procedimiento descrito anteriormente, es, referido 

al sulfito amónico y respectivamente al amoníaco y al ácido 

sulfuroso empleados, casi cuantitativo.
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El ti o sulfato amónico obtenido de la manera descrita ti¡e 

ne la forma de laminillas blancas y brillantes, muy fáciles 
de filtrar. La sal seca tiene un elevado grado de pureza, no 

contiene agua de cristalización y es resistente al aire.
Diclia sal es particularmente adecuada para la obtención 

de otros tiosulfatos por doblo transformación con sales metá 

licas o por la acción de hidratos metálicos u otras bases.

El excelente poder disolvente que el tiosulíato amónico 

acuoso tiene para los halogenuros de plata hace que el mismo 

sea particularmente adecuado para el fijado de capas fotográfi 

cas. Se trata aquí especialmente de los papeles fotográficos en 

colores en los cuales el tiosulíato amónico es empleado ventajo 

sámente por su rápido efecto fijador, su posibilidad de empleo 

en bajas concentraciones y su facilidad de lavado.
Esta solicitud que corresponde a la presentado, en Alemania 

el 25 de Febrero de 1.950, bajo el número E 735 IV b/12 i, se 

acoge o, los beneficios del artículo 51 del vigente Estatuto so­

bre Propiedad Industrial y del artículo 4§ del Convenio de la 

Unión. Igualmente esta Patente de Invención se acoge a los bene­

ficios del Convenio para la rehabilitación de derechos de Propie 
dad Industrial entre España y la República Federal de Alemania, 

de acuerdo con la parte I del mismo, artículos lg y 2S (Boletín 
Oficial del Estado 26 de Junio de 1959).

R E I V I N D I C A C I O N E S

1). Procedimiento para la obtención de tiosulfato amónico por 
tratamiento con azufre elemental de soluciones o suspensiones 
que contienen sulfito amónico, a temperaturas de unos 808 y 
más, precipitación y separación de tiosulfato amónico de la 

solución una vez concluida la reacción, caracterizado por el 
hecho de que durante el entero proceso de fabricación semantie
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ne una concentración de amoníaco libre, de que se precipita 

sólo en parte en la solución el tiosulfato amónico y de que, 

previa separación del iiosulfato amónico que se ha precipitado, 

se devuelve al proceso la lejía madre que aun queda y que con­

tiene tiosulíato amónico.

2) . Procedimiento según la reivindicación 1), caracterizado por 

el hecho de que la temperatura de reacción inicial, de aproxi­

madamente SOS y más, es elevada al avanzar la reacción hasta

la conclusión de ésta, por ejemplo hasta unos 1108 - 1308.

3) . Procedimiento según las reivindicaciones 1) y 2), caracte­

rizado por el hecho de que antes o después de la separación

por cristalización y respectivamente separación de una parte 

del tiosulfato amónico que se ha formado, se concentra dentro 

de límites más o cienos amplios la solución de reacción, conve­

nientemente a presión reducida, manteniendo constantemente amo 

niacal la solución, durante la concentración, mediante adición 

de pequeñas cantidades de amoníaco acuoso concentrado.

4). 1RCCEDINIENT0 PARA LA OBTENCION DE TIOSULFATO AMONICO.
Esta Memoria consta de seis hojas foliadas y mecanografia­

das por un solo lado de sus caras.

Madrid, 20 de Noviem.br^-4e 1959
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