MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompars
a la solicitud de
una PATENTE DE INVENCION, por veinte afios en Espafia,
a favor de OBRADOR Y CHICO, S.L., de nacionalidad
espafiola, residente en ELDA‘(Alioante), San Joeé, 13.
pors
"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE
ESTRUCTURAS BASICAS PARA CALZADOM. |

- 0= 0 =0



10

15

20

25

30

268604

El presente regisiro de Paetente de Invencidn, concierne como
su enunclado indica, unos perfeccionamientoé introducidos en la fa-
bricacidn de estructuras biascias para zapatos, de acuerdo con la
descripeidn detallada que de los mismos se realiza, debiendo interw
prétarse slempre este concepto en su mas amplio sentido y nunca en
limitativo.

En la fabricacidn de ozlzados, se presentan determinadas difi-
cultades construetivas, las que se¢ traducen en un notable encare=
cimiento del zapato conseguido en forma perfecta o en los de tipo
econdmico, imperfecciones manifieetas o une corta wida del citado
calzados

La mayor parte de estos défectos,'son debido a los materiales
con los cuéles se fabrican los tipos de'zapatos actuales o0 a la se~
rie de ménipulaciones realizadas en las fases constructivas.

Teniendo en cuenta estos inconvenientes, el solicitante del
presente registrd de Patente de Invencién, industriai téonico en la
materiz, he ideado un nuevo procedimiento para la fabricacidn de to-
da clase de calzado, especialmente el de tipo femenino, el que resuel
vé en forma satisfactoria dichos inconvenientes y abaratando consi-
derablemente el coste del calzado, realizdndose Sste por un proceso
muy -simplificado, siendo aleganfeé, duraderos ¢ indeformables los
tipos conseguidos.

Ssencialmente estos perfeccionémientos eonstructivoé, se conw
traen en.las siguientesvfasess

a.- Corte de piezass

bew Fijacidn entre si.

ce— Moldeo para la estructuracidn definitivae

d.— Aocabado.

La primera fase estribe en meleccionar planchas de maderas cone~

venlentes y con arreglo a patrones preestablecidos, con respecto a
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le constitucidn anatémica del pie hﬁmano, son cortadas.

Estas planchas de madera, las gue con preferencia han de pre-
sentar el mismo grosor, seran gortadas en sentido longitudinal y
transversalicon respecto a la fibra o veta natural de la madera.

Es de tener en cuenta, de que las placas de madefa supérpues—
tas, habrén de presentar una sensible reduceidn de sus dimensiones |
periféricas, correspondiendo las placas de mayor tamafio, a la colow

cacidn superior y por el contrario y en rebaje progresivo, las de

menor dimensién a la parte inferior, formindose un lateral de oblicuidad

adeocuada.

Para establecer la segunda fase, las placas coftadas, se super—
pondrdn, en un nimero conveniente de planchas, cortadas con la re-
duccidn dimensional citada anteriormente y seran colocadas alterna~
tivamente, una si y otra no, en posicidn inversa de la direccidn de
la fibra o veta, cuyo contrapeado dotara a la estructura del piso,
de un elevado coeficiente de resistencia a la defbrmacién ¥ rotura.

HEstas planchas se fijaran entre al, con caracter permahente h's
de imposible separacidn, por la accidn de cualquier aglomerante co-
loidal y sometidd a un proceso de fuerte presidn, por medio de pren=
sss convenientss, hasta la completa coagulacidn del coloide o pega=-
mento utilizado. |

Asimismo, podrd utilizarse si se considerase necesario, para dew
terminar esta unidn entre sf de elementos, clavazdn tornillerfa u
otro medio adecuado, pero siempre con preferencia sera la adherencia
por pegadoe |

La tercera faSB, consiste esencialmente en alabear estas planti-
llas, configuradas a las naturales curvaturas de ia planta, empeine‘
y taldn del pie humanc.

Para ello aproximadamente la mitad anterior de la estfuctura

constitufda quedard en el plano sensiblemente horizontal, con respec—
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to a su eje vertical de figura, si bien presentard en el extremo an-

‘tevior una ligera elevacidn que corresponderd a la puntera, en tanto

que la zona del puente y enfrangue, se elevard en una graduacidn con-

veniente, la que se prolpngaré hasta el extremo posterior o talonera
siempre en ocurvatura adecuada,y en dllferentes planos de aliwa y
oblicuidad.

Para conformar la estructura en estas curvaturas citadas, se
utilizard vapor de agua a un grado de calentamiento convenido y por
lz sccidn de una preélsa, wuya matriz presente el perfil de la horua

2 rd . * ‘o ] N .
elegida, se someterd a una presion intensiva durante tiempo conve—

niente, hasta'quedar coniigurude la estructura en e} modelo de planti-
1lz deseadoo

Lo descrito corresponde gl piso del zapato femenino y de iacdn
alté, pero ello se dé Unicamente a titule de ejemplo, ya que en la
realidad el proceso podrd aplicarse sin limitacidn alguna & cualguier
tipo de calzadoe

Parae la formacidn y coloczcidn del tacln, se proceders de la éi—
guiente formas:

Con arreglo a los patrones convenientes, y por el mismo procedi-
misnto, son cortadas piezas de nadera, gue se fijardn en sentido con-
trapeado, con relacidn a su veta, oclocuando alte::-nétivwz;ante unas
txansversales y otras longitudinales, fijdndose por cl mismo procew
dimlento de ﬁegado ¥ prensado. ‘ | |

Los tacones, presentan en sentido vertical y a ambos laterales,
dos ramas, situadas on posioidn simétrica, resultentes de lé separa-
cidn de la mitad de la estructura por su eje de figura, dejande con
esta separacidn una abertura conveniente entre las dos ranas separa-
das y unidas en la parte inferior, formendo este conjunto complemen—
tario, una Y.

Los extremos superiores de las bandas del tzedn, presentardn
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unas espigas, colas de milano o disposicién similar, que se acondi-
clonaran en unos rebajes a tal fin practicados, en la superficie in-
ferior de la estructure del'piso ¥ en el extremo posterior, gquedando
ajustadas con caracter de imposible separacidn ambas piezas unidas,
zapato y tacdn.

%1 citado tacdn, adoptard la forma y dimensiones mas oonvenien—
tes segln los casoss

For medio de pegamento, se reforzari la unidn de las espigas en

los cajeados.

Como Wltima fase constructiva, viene el acabado del zapato, cow
locédndose las medias suelas,si se desea, .punteras, coberturas, pal-
nillas, tiras y demds medios de ajuste y enlace o cierre, pudieﬁdo
decorarse adecuadaments o forrarse si la prictica asf lo aconsejase.

Se hace constar que la forwme, dimensiones y materiales podran

3
ser variablese

Hecha la descripcidn precedente, es preciso aﬁadir que los de=
talles de realizacidn &e lg idea expuesta, pueden variar; gin que por
ello cambie la esencia de la invencién, que es la gue se desprende
de los parrafos que anteceden y se reivindica en la siguiente

N OTA
IEn resumens La Patente de Invencidn que'ée golicita, recaerd

sobre las reivindicaciones siguientes:
12,~ PERFECCTONAKMIENTCS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE ES~

TRUCTURAS BASICAS PARA CALZADC, que se caracteriza porque como pri-

‘mera fase constructiva, se procede a la seleccidén de maderas conve-

nientes por su resistencia y son cortadas con arreglo a unos patro-
nes preestablecidos, en planchas cuya oonfiguraoién corresponderd a
la anatomia del pie humano, cuyas plantillas estaran cortadas con

relacidn a la direccidn natural de su fitra o veta, siendo una capa

en sentido transversal y la otra longitudinal y se superpondran en
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nimero conveniente por este orden alternativo, fijidndose las citadas
planchas entre si con caracter permanente, por medio de cuzlquier

aglomerante coloidal conveniente y sometidas a un fuerte proceso de

- presidn, mediante una prenss adecuada, hasta la total coagulacidn

del coloide utilizado, retiréndoge de la prenss y procediendo a
efectuar un rebaje periféricc de los bordes de la estructura formada,
de forma tal gue corresponderd la placa de mayor dimensidn a la-par-
te superior y por el contrario la menor al p}ano inferior, practicandose
en la supérficie inferior de la citada horma y en el extremo poste-
rior, unos rebajes para el posterior acoplamiento del tacdne

28 o PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA PABRICACION DE ES-
TRUCTUEAS BASICAS PARA CALZADO, segin la reivindicacidén anterior,
que se caracterizanporqgue la estruotura asi conseguida, es sometida
a un proceso de calentamiento al vapor acucso & una calorfa deter—
minada y tresladada a una prensa, donde por presidén y calor, es adap—
tada al perfil de la matriz de la prensa, formandose un plano ante-
rior sensiblemente horizontal, con ligera elevacidn en el extremo y a
partir de la parte media y hacia la posferior, una curvatura ascen—
dente de graduacidn cénvenida que forma el puente y enfrangue y en
su extremo el taldn. |

3% ,—~ PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FEBRICACION DE ES-
TRUCTURAS BASICAS PARA CALZADO, eegﬁn las reivindioaciones.anteriores,
que se caracterizan porque se cortan ple,as de la misma madera que
han de formar el técén, del tipo mas conveniente y se colocan en el
orden alternativo citado con arreglo-a la direccidén de la veta na-
tural, formdndese una pieza en forma de Y, y siendo los planos cons=
tructivos unidos entre si, por pegamento y presidén adecusda, separan~
dose las ramas superiores en sentido lateral, credrdose entre estas
remas una cdmara y ajusténdose los extremos supsriores de las bandas
correspondientes, sobre la superficie inferior del piso, por medio
de espigas 0o ooias de milano, que se ajustaran herméticamente en los

cajeados previstos en la estructura bdsica y complementada la unién
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por cualquier pegamento, rebajindose asimismo los bordes, en plano
oblicuado convenienteo

48 ~"PERFECCIONAIIZENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICACION DE ES-
TRUCTURAS BASICAS PARA CALZADOY

Todo ello tal y como se describe en la presente memoria que
consta de siete paginas escritas a miquina.

Madrid, 20 d;e.\ Noviembre de 1.95%.
JOSEHﬁkHI?ALgA,>

i~ d
Fa " L. " 0.
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