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a favor de:

FARB'./ERRE HOECHST AKTIENGESELLSCilAl'T, vormals Meister Lucius
& Brüning, de nacionalidad alemana, residente en Frankfurt 
- Hoechst (República Federal Alemana), por:
"PRAFEJ01ONARIENIOS EN El ODJETO DE LA DATENTE PRINCIPAL NUNE 
RC 241.699 POR: " PROCEDIMIENTO PnRA LA TOSTAOION DE MINERALES 
SULFURADOS".

Memoria descriptiva
El objeto de la Patente principal 241.699, está consti­

tuido por un horno tubular rotatorio provisto de dispositivos 
volteadores para la calcinación de minerales metalíferos sul­
furados, como por ejemplo pirita de hierro, caracterizado por 

5 el necho de que en el interior del horno tubular rotatorio - y
en el recorrido del producto para calcinar que cae libremente 
en lluvia- se encuentran dispuestos unos elementos de enfria­
miento para restar lo más cerca posible del lugar de su pro­
ducción el calor de reacción originado por la operación de 

10 calcinación.
Como en las condiciones de trabajo, los elementos de en­

friamiento pueden encontrarse expuestos a grandes influencias 
de-corrosión o de erosión, se encuentran convenientemente dis­
puestos de Diodo que pueden ser sustituidos con facilidad du-
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runte el funcionamiento. Tales elementos de enfriamiento pue­
den estar previstos en todas las partes del interior del hor­
no, o incluso sólo en algunas de ellas, y precisamente a in­
tervalos que dependen de las condiciones de procedimiento y 
¿e instalación en cada. caso.

Se propone ahora una variante del horno tubular rotatorio 
con dispositivos volteadores para la calcinación de minerales 
metalíferos sulfurados, como por ejemplo pirita de hierro, se­
gún la Patente principal 241.699, que permite aplicar de mane­
ra particularmente ventajosa el funcionamiento del horno tubu­
lar rotatorio de la Patente principal.

Según la invención, el horno tubular rotatorio está ca­
racterizado por un grupo, dispuesto a la entrada y /o  a la sa­
lida del horno, para la alimentación y la descarga del medio 
de enfriamiento al y respectivamente del horno que gira, cons­
tituido por tubos dispuestos concéntricamente alrededor del 
eje del horno y que giran con éste, por elementos elásticos 
y por una junta tubular rotatoria. Para ello, ha resultado par 
cularmente^ventajoso prever un órgano de arrastre, móvil en 
sentido axil y radial, para la transmisión a la junta tubular 
rotatoria del movimiento de rotación de los tubos concéntricos
Es particularmente ventajoso ejecutar este conjunto a prueba 
de presión.

Con referencia al dibujo, se dirá además lo siguiente:
ha alimentación y la descarga del medio de enfriamiento 

a, y respectivamente de, los elementos de enfriamiento que pue 
den ser unidos en grupos fuera o dentro del horno puestos en 
comunicación con la tubería principal, se verifica por des 
o más tubos B y C, dispuestos concéntricamente alrededor del 
eje del horno, que giran con el horno mismo y por una junta 
tubular rotatoria que puede, por ejemplo, estar prevista a mo­
do de prensaestopas múltiple D a prueba de presión.
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0 dispuestos concéntricamente
contrarse dispuestos a la entrada y/o a la ¡salid 

El movimiento en sentido longitudinal y la 
térmica del horno, así como la perdida en formo, 
tubos concéntricos B y 0, son absorbidos por uno

redondo- de
o varios s

los
le-

CCS

de los

elásticos, por ejemplo tubos en forma de laso E. Para 
ar los elementos elásticos, el movimiento de rotación 
tubos concéntricos es transmitido a la junta tubular

rotatoria por una estructura ¿e arrastre, móvil en dirección 
axil y radial.

En la figura está representada una forma de lealizaoión 
de la invención dada a titulo de ejemplo.

La línea mediana A - A del grupo coincide con el eje del 
horno. Con B y C se indican dos tubos concéntricos, de los
cuales el tubo B conduce a la entrada del medio de enfriamien­
to en el horno, mientras que el tubo C, que rodea concéntrica­
mente el tubo B, comunica con la salida del medio de enfria­
miento del horno. Los tubos B y C giran con el horno. Con D se 
indica un prensaestopas múltiple. E son tubos en forma de la­
zo que absorben el movimiento longitudinal y la dilatación 
térmica del horno, así como la périda de forma redonda de los 
tubos concéntricos B y C. F representa un órgano móvil de arras, 
tre. G indica la entrada del medio de enfriamiento en el pi-en- 
saestopas D, y H la entrada del medio de enfriamiento en el hor 
no. I indica la salida del. medio de enfriamiento del nomo y 
A J a salida nel medio ac enfriamiento ae prensaestopas L.
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1). Perfeccionamientos en el objeto le la Patente Principal 
número 241.699 por Procedimiento para la tostación de minera­
les sulfurados, consistente en un horno tubular giratorio 
con dispositivos volteadores para la calcinación de minerales
me*caiii er o s sulfuran os, como por ejemplo pirita de hierro, se
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gán la Patente principal 241.699y caracterizado por un grupo 
dispuesto s. la entrada y/o a. la salida del horno para alimen 
tar y descargar el medio de enfriamiento a, y respectivamente 
de, el horno que gira, constituido por tubos dispuestos concón 
tricanente alrededor del eje del horno y que giran con éste, 
por elementos elásticos y por una junta tubular rotatoria.
2) . Perfeccionamientos según la reivindicación 1), caracteriza, 
do por estar previsto un Órgano de arrastre móvil en dirección 
axil y radial para la transmisión a. la. junta tubular rotatoria 
del movimiento de rotación de los tubos concéntricos.
3) . Perfeccionamientos según las reivindicaciones l) y 2), carao, 
terisado por estar ejecutado a prueba de presión el grupo men 
cionado.
4). PLRFEC0I0NAI.IIENT0S EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL 
NÚMERO 241.699 POR: "PROCEDIMIENTO PARA LA TOSTACION DE MINE 
ííALEü & üLEuEADOS ".

Esta Memoria consta de cuatro hojas foliadas y mecanogra 
fiadas por un solo lado de sus caras.

Madrid, 3 de Noviembre de 1959
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