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CERDIPICLDO DE A4DICION

FARS.ERKY HOBCESY AXTIENGESELLSCHAYT, vormals ieister Lucius
& Brining, de nacionzlided alemana, vesidente en Frankfurt (M)
- Hoéchst (Republica Pederal Alemsna), pors

WRERSICTONALLINECS BN L CRJLU0 DB LA PATENTE PRINCIPAL NULL

RQ 2414699 PORs " PHOCEOIWIRELC YaxdA LA TOSTACION DB HINERALLS

SULLIURADUSY .

Memoria descriptiva

81 objeto de la Paterte prineipal 241.095, eztd consti-
tufdo por un horno tubular rotatorio provisto de dispositivos
volteadores pars le calcinacidn ée minersles metoliferos sul-
furados, como por ejemplo pirita de hierro, caracterizado por
el necho de ¢ue en el interior del morno tubular rotatorio - ¥
en el vecoirido del produslo pars calcinar (ue cse libremente
en liuvia- se encueniran dispuestos unocs elementos de eniria-—
miento poie regitar lo mis cercs posible del lugar de su pro-

por la operacidn de

duceidn el calor de reaccibn originudo
caleinacidn,

Coio en las condiciones de trabajo, los elementos de en-
friamiento pueden encontrarue expuestos a grandes influenclas

de- corrosidn o de erosidn, se encuenbran convenientemente dis-—

ouestos de modo gue pueden ser sustituldos con facilidad du-
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ronte el Tuncionamiento. Tales elementos de enfrismiento pue-
den estar previesos en todas loc partes del interior del lior-
1o, o incluso gbélo en algunas de ellss, y precisauvente a ine
tervalog que dependen de las condiciones de procedimiento y
de instoliacidn en cada caso.

Je propone ahora una variante del hormo tubuvlar rotatorio
con dispesitivos volteadores para la calcinscidn de minerales

metaliferos sulfurados, cono poxr ejemplo pivita de hieiro, se-
gin la Patente principal 241.6Y99, que permite aplicar de mane-
ra porticularumente ventajosa el funcionawiento del horno tubu-
lar rotatorio de la Patente principal.

SecGn la invencidn, el hovno tubular rotatorio estd ca~
racterizedo por un grupo, dispuesio a la entrada y/0 a la sa-
lida del horno, para la alimentvacién y la descarga del medio
Ge enfriamiento al y respeciivamente del horno wue gira, cons-—
titufdo por tubos dispuestos concéntricamente alrededo: del
eje del horno ¥y que giran con éste, por elemeﬁtos elédsticos
y vor une junta tubulur rotatoria, Pare ello, ha resultado parti
cularmente/ventajoso prever un drgano de arrastre, udvil en

geutido axil y redial, para la transmisidn a la junta tubular

rototorie del movimiento de rotacidn de los tubos councéntricos.
Bs partvicularmente ventajoso ejecutar este conjunto a prueba
de presiébn.,
Con referencia ol dibujo, se dird ademds lo sigulente:
Lo alimentacidn v la descarga del medio de enfriamiento
a, y respectivamente Ce, log elementos de enfriamiento que pue-
den ser unidos en gruvos Ifusra o dentro del norno vuestus en
comuniczceidn con la wuberia principal, se verifica por dos
o afds tubos By ¢, dispuestos concéntricamente slrededor del
eje del horno, que glren con el horno mismo y vor una junta
tubulur rotatoria que puede, por ejemplo, esbar prevista a mo-

do de prensaestopas miltinle D a prueba de presidn.
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@ le entroda y/o a la salide del norne.

Bl movimiento eu sentido lomgitudinal y la dilotacidn

tlruica del horno, agf cowo la verdide en forws redonds de los

i

tubos coscentricos By G, som abusortidos nor Uno O V.rios 2ie-—
wensor elduvicoes, por ejeavnlo tubos en Forma de 1920 H. Pora

Gescurgsr los elementos eldsiicos, el movimiento de rotwcidn

Ge los tutog covcéntricos es brensuitido a ila Junta tubuler
rotatoria por unu estructura de arrastre, wdévil en direccidn

oxil y radial.

En la figura csté repregentada una forma de iealizacidn
de le invencidén dada a titulo de ejemplo.

ia 1inea mediana A - A4 del grupo coincide con el eje del
horno. Con B y C se indican dos tubos concéntricos, de los
cuales el tubo B conduce a la entrada del medio de enfriamien~
to en el horno, mientras gue el tubo (¢, que rodea concéntrica-
mente el tubo B, comunica con la salida del medio de enfria-
wiento del horno. Los tubos B y C giran con el horno. Con D se
indica un prensaestopas miltiple. E son tubos en forms de la-
zo gue abgorben el movimiento longitudinel y la dilatacidn
téruica del horno, asi como la périda de Lforma redonda de los
tubos concéntricos B y C. P represents un Srganc mévil de arrag
tre. G indicwa la entrado del medio de enfriamiento en el pren-
segstopas Dy y I la entrada del medic de enfriawicunto en el ol
0. I indics la zolida del medio de enfrismierto del nowvno y
K 1o walids: del msdio de enfrismiento de prensaesbtopss D

REIVINDICALCTIO

1). Perfecciorawmicntos en el onjeto e la Palente Principsl
nldaere 241,699 por Procedimiento para la tostacidn de winera—
les sulifurados, congistente en un norno vubulur givatorio

con digpositivoes volbeadores para la celcinacidn de minersles

metaliferos sullfuraios, cowo por ejeuplo pirite de niervro, se
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sUn la Petente principal 241.699, carscterizado por un grupo

dispucsto a la entrada 7/0 a la salide del horno para alimen
tar y descargar el medlo de enfriamiento a, y respectivanmente
de, el horno <ue gira, constitufdo por tubos dispuestos concén
triceuente alrededor del c¢je del horno y que giran con éste,
»or slementos eldaticos y or una junta tubulsr rotatoria,.

2). Perfeccionanientos segin la reivindicacidn 1), caracteriza
do nor egtar previsto un 6rgeno de arrastre mévil en direccidn
.xil v radial para laz transmisidn a la juanta tubular rotatoria
del movimiento de rotacién de los tubos concéntricos.

5). Perfeccionsmientos se.n las reivindicsciones 1) y 2), carag
tevisedo por estar ejecutsdo a prueba de presidn el srupo men
cionado.,

4). PLRFLCCIOMAIIIENTOS EN EL OBJETO Di LA PATLNTE PRINCIPAL
AUHERC 241,699 POR: "PROCHDIMIESTO PARA LA TOSWACIQN DE MIUE
RALEs SULPURADOSY,

Lgta Memorie constae de cuatro hojas folisdas y mecanozgra

fiadag por un golo lado de sus coras.

Hearid, 2 d¢e Hoviembre de 1959
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