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La presente memoria descriptiva tiene como -' 
fin la declaración del objeto sobre el que ha de recaer el privd 
legio de explotación industrial y comercial, exclusivo en él te­
rritorio nacional, de un Modelo dé Utilidad, de acuerdo con.lá.vi 
gente Legislación sobre Propiedad Industrial, que como el enuncia 
do indica se trata de "DISPOSITIVO PERFECCIONADO PARA EL LLENADO 
DE SOBRES". ......

Con este título se hace referencia al —***w
nismo especial y automático con que deben ser equipadas lastaáqui 
ñas ¿e envasado. .

En estas maquinas, con preferencia, e n . q i ^ e
***** !lamisma máquina conforma el sobre contenedor del producto a.^yperáI * *1**** *ádar, construido a partir de una lámina plana termosoldable ^^el ¡ 

mismo proceso de envasado, antes de ser cargado el producto?'den­
tro del sobre ya totalmente construido, o al menos conformado en 

, "V", se debe de asegurar que las dos láminas que conforman el so 
bre sean retiradas para que el emhudo en que concluye el mecanis 
mo dosificador incida en el interior de la cavidad conformada —  
con la lámina.

Este mecanismo consigue una regularidad en - 
el proceso automático que difícilmente se obtendría sin su ínter 
vención; por otra parte evita totalmente las pérdidas del produc 
to a envasar en este proceso, razón por lo que le hace realmente 
interesante e imprescindible su aplicación en las maquinas de - 
estas características.
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Consta esencialmente de un cuerpo con un apep
dice en forma funiforme dotado de un desplazamiento compuesto —
por dos movimientos básicos, uno con una componente longitudinal

*'en la máquina y otro de desplazamiento vertical. La primera*d&?-
dichos componentes sirve para enfasar la velocidad del apéndí¿^& Ü
con el de la línea del material de envoltura, mientras que Pá*se
guada componente logra una apertura inicial de las dos láminas*.-
que conforman la cavidad donde se introduce el material a eñva^-*+**
sar. Logrado esto,se para el avance y a la altura del embudoJ^e
carga se ha asegurado una apertura de los cantos de las láminas-
perfectamente capaz de conducir hasta el fondo de la cavidad,*él
lote del material a envasar. ."*** *./ '  *

Lograda esta secuencia el apéndice es :j* *¿ *****cido en sentido contrario al avance y se repite el c-*-clo.
Para comprender mejor la naturaleza del inven 

Ro, en el plano adjunto representamos (a título de ejemplo mera 
mente ilustrativo y no limitativo) una forma preferente de real^ 
zación industrial a la que nos remitimos en nuestra descripción; 
sobre dicho plano: !

La figura 1 representa una sección convenció
nal del dispositivo.

En la figura 2 se ofrece una visión frontal
deí invento.

De acuerdo con la intención del dispositivo, 
y según esta realización industrial el panel frontal (i) de la -



máquina soporta en (2) las articulaciones (3) y (4) de los bra- ^
2os (5) y (6) quienes están también articulados en sus extremos 
superiores al soporte (7) del apéndice (8)funiforme.

posee el pie (9) relacionado con él extremo de una palanca *(T0̂

y las que poseen sobre el soporte (7), hace que el basculamientoj 
del brazo (5) se traduzca en un movimiento combinado del apéndice 
(8) siguiendo siempre una postura en la que se mantiene paralelo 
a si mismo y a su vez va desplzandose hacia la derecha y hapia - 
abajo (según la figura 2).

cé (8) alcanza e iguala su velocidad,con la que se desplaza el - 
material de envoltura en la fase de envasado? mientras que con - 
su componente hacia abajo el apéndice¿uniforme (8) se introduce

Uno de los brazos ,

por medio de la biela (11). La mencionada palanca (10), tiene 
su extremo apoyado en una leva (12) a través de un rodillo *fI3j

-

En un movimiento hacia la derecha el apéndi-

entre las dos láminas con que se configura la cavidad contenedora



del producto y las repara para que entre ellas se aloje el extre^ 
dmo del embudo por el que surje la ración del producto a envasar^ 
-en el momento que dura la carga.

El dispositivo para el llenado de soUVéá ;
**; que se preconiza se ha previsto que las amplitudes del anguáa'de 

barrido de los brazos (5) y (6) sean variable sin más que vápíar ¿ 
el emplazamiento de la articulación ce la biela (11) en el*axCre 
mo del pie 9; para ello dicho pie (9) ofrece una pluralidad^de. 
orificios donde alojar el extremo articulado de la biela {11^.

Cabe comprender que la máouina de envasa- 
do automático equipada con este dispositivo tiene asegurad&/&na
rentabilidad mayor porque no hay atascos posibles de la eva.tKsa¡—

****** ición del producto a envasar asi como se elimina totalmente.eH— ¡
. .*..*riesgo de derramag.

Descrita suficientemente la naturaleza - . 
del presente invento así como su realización industrial, sólo - 
cabe añadir que en su conjunto y partes constitutivas és posible 
introducir cambios de forma, materia y disposición, sin salirse 
del cuadro del invento, en cuanto tales alteraciones no supongan 
variación sustancial del mismo.

El solicitante, al amparo de lós Convenio: 
Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el dere- j 
cho de extender la presente demanda a los países extranjeros si  ̂
fuera posible, reivindicando la misma prioridad de la presenté
solicitud.
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