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El Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-
dad de laé invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiexndo
por consiguiente como patentables, las nuevas ndquint¥, a-
paratos, instrumentos, procesos de fabricacidn, eté;{ﬁa am
plitud de conceptos preQiqtos como patentables, ha'flevado
al legislador a aclarar (Art2. 46) que la enumerac?&é!con—
tenida en dicho cuerpo legal es puramente enunciati@a y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso a los desgubrimien

tos de tipo cientifico (Arte. 47). P

* & .

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recégipndo

(X

la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el cizﬁ?rio
legal de que también serdn patentables los instrumentos, ob
jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funcién a
que son destinados, un beneficio o.efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una wmejora sustancial sobre lo ante
riormente conocido.

Pues bien, a. tenor de lo expuesto, y en base al ar
ticulado que recoge los conceptos.expresados, debe conside-
rarse, que la invencidn a que se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
y ventajas que 1la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacidn exclusiva que pof ella se solicita, premiando asi
los méritos de quien aporta a la industria del pais una me-
jora efectiva y precisamenfe comprendida entre las enuncia-

das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacibn

con el 171, en su nueva redaccidn afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935),
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La presente invencidén se refiere a un dispositi=
Vo para la coccidn de alimentos enlatados, el cual estd des

tinado de una forms concreta a la coccibdn de pescado dis-

puesto en los correspondientes envases o latas desprovistos

de la respectiva tapa de cierre.

Bésicamente el dispositivo que la invenciés pro=-

pone se constituye a partir de una estructura genepa}-gue -

consta 'de una serie de mddulos acoplables sucesivamnente en-

tre si, con la particularidad de que cada uno de taleg mbédu

R

los puede ser construido de longitud variable en orden a -

permitir una variacidén de la longitud total del disﬁpsitivo

y por consiguiente variar asimismo la produccidn. Esto es
® .

debido a que el tiempo de transito o de paso de loqiéﬁvases
con el pescado por el mddulo de coccitn prdpiamentg'aicho,

ha de ser forzosamente invariable, ya que la coccibh 'del -~

‘pescado requiere un tiempo preciso permaneciendo constante,

como es légico, la temperatura de coccidén. Por consiguiente,
la dnica forma de incrementar el rendimiento del dispostivo
de coccidn es aumentar la velocidad de traslacidén de los en
vases dentro del mismo, lo cual obliga a aumentar conjunta-
mente la longitud del dispositivo, con el fin de que el
tiempo de trénsito de paso de los envases que contienen el
prbducto, por el mbédulo de coccibn, permanezca invariable,

a pesar de la mayor vélocidad de traslacidén de los envases

cargados cdn el producto a cocer.
-'El dispositivo para la coccidn objeto de la in-
vencidn, puede considsrarse como formado por cuatro médulos
vbésicos, cada uno de 1los cuales realiza un cometido u opera
cidén diferente pero que todos ellos determinah un conjunto

operativamente indivisible e interdependiente.
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El primer mbdulo esta destinado a 1la carga auto=-
mdtica de los envases conteniendo el producto o pescado. El
segiindo mbédulo estd destinado a la coccibn propiamente dich#
del pescado contenido en los enveses, y cuya coccidn se rea-
liza con aire celiente.

El tercer médulo estd destinado a la deseadiga de
los envaes con ei pescado ya tratado o cocido. Finaﬁﬁénte,
el cuanto médulo estd destinado al lavado de los soﬁartes -
en los que son transportados los propios envases, ?ﬁﬁ?ndo
tal mééulo formado por una serie de cubas de lavadqsy enjua
gue dispuestas en la parte inferior.

LUK L
El mbédulo-de cargs automitica consiste en.una cipj
L

ta transportadors combinada funcionalmente con un pecanismo

de traslacidn de los envases, desde dicha cinta, a los sopor
tes que han de transferir a tales enveses al médul;“éé coc~
c¢idn. Dicha cinta transportadora del médulo de carga se en-
cuentra‘diSpuesta transversalmente respecto al sentido de
avance de 10s envases a través del dispositivo, con la par-
ticularidad de que tal cinta transportadora discurre entre
una pareja de varillas laterales en funciones de guias para
los envaeses, perteneciendo tales varillas al mecanismo de
transferencia de los envases a los soportes. Le varilla o
guia més préxima al mbddulo de coccidn se encuentra asociada
a una bielets ~omandada por un cilindro hidraulico de pre-
sién que provoca, junto con la bieleta, lé basculacibén alter
nativa de tal varilla o guia; mientras que la otra varille
o gula se encuentra vinculada a uno de los extremos acodados

de una pareja de palancas que por sus otros extremos, asimis

mo acodados, pivotan en un eje a impulso del correspondiente

cilindro hidrdulico de presién. Tal pivotacién, en un senti-
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ao de desplazamiento de la misma, convierte a la varilla en
un empujador de los envases retenidos sobre la cinta trans-
portadora para ser traslaedados hasta los respectivos sopor-
tes, con la particularidad de que los envases quedan retenj
dos en la cinta transportadora en una zonas enfrentada a la

referida varilla en funciones de empujador, en virtud.de un

tope dispuesto al efecto. : ot

| El mecanismo empujador o de traslacibn d4d,los en

vases %esde la cinta transportadora a los reSpectipqS:sopo;
i ) . .

tes para el transporte de tales envases, se encuen&ﬁq combi

nado funcionalmente con otro mecanismo que actia 89é?€ los

soportes de los envases, estando este segundo mecag%&mo cCons

tituido a partir de una pareja de psalancas con uno,.dg, sus

extremos acodado hacia abajo y rematado en forma de ggncho,
en tanto que los extremos opuestos estan asociadosug.ﬁn Jue-
go de bielas comandadas por un cilindro hidrdulico de pre-
sibén que produce el desplaiamiento horizontal y alternativo
de la pareja de palancas anteriormente citadas. En una zona
proxima a los extremos acodados de tal pareja de palancas,
€stas se encuentran soiicitadas por otro cilindro hidrduli-
co de presidn para producir el movimiento angular alternati
vo de las mismas.

En cuanto a los éoportes de los envases, los mis
mos se constituyen mediante dos cuerpos superpuestos unidos
entre si por correspondientes muelles helicoidales de trac-
cién, consistiendo el cuerpo inferior en una bandeja plana
mientras que el superior estd constituido por un enrejilla-
do de varillas, o bien por una chapa perforada a las que qug

dan orientadas las embocaduras abiertas de los envases. De

esta forma, los envases quedan dispuestos entre los dos men-
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cionados cuerpos superpuestos y retenidos entre estos en vix
tud de los muelles helicoidales de traccidn que tienden a -
Jjuntar a téles cuerpos superpuestos, con la particularidad
de que tales soportes se encuentrau vinculsdos a las corres
pondientes cadenas sinfin.

En cuanto al mbdulo de coccibn, el mismé €2td -

LY

. . o - . - ¢, o o
constituido por un recinto en cuyo interior se desplara la

! .

cadena |sinfin a la que se encuentran vinculados lo$S (goported
de lésgenvases, estando tal mbdulo de coccién comugtéédo con
un segundo recinto pars el recocido del pescado. Enfbal mb~-
dulo de coccidén los envases Aiscurren por el interiar.del -~
mismo siguiendo un curso sinuoso de abajo a arribay Yysnsmi
tido por las correspondientes cadenas sinfin a 1asi§g§ se
encuentran vinculados los soportes de tales envases. .

Adyacente al recinto de recocido, que como ante-
riormente se ha dicho se encuentra comunicado con el mbdulo
de coccidn, se ha previsto el mdédulo de descarga en el que
se transfieren los envases con su contenido ya tratado o co
cido a una cinta de avacuacidn hacia la correspondiente mé-
quina que producird el cierre de los envases. Dicho médulo
de descarga incluye un mecanismo constituido por un empuja-
dor basculante que estd asociado a un juego de palancas co-
mandada por un cilindro hidrdulico de presidn, conbinindose
dicho mecanismo con un conjunto de bieletgs Yy palancas igua
les a las descritas en el mecanismo de carga anteriormente
referido.

Finalmente, en cuanto al mdédulo de lavado, el mig
mo constituye un paso inferior en la estructura general del
dispositivo, con la particularidad de gue tal mbdulo de la-

vado comunica el mddulo de descarga con el mbédulo de carga.

L3
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fDicho mbédulo de lavado incorpora combinadamente dos o mé -

- -
| .
|

cubas y entrada de agua a presidén, dispuesto todo ello al

paso de los soportes de los envases hacia el mbddulo de

car-
ga.

Es necesario hacer resaltar el hecho de que los
movimientos de todos los mecanismos se producen de ,up3 for-

mwa sincronizsda, en virtud de los correspondientes,/finales
de carrers y electrovdlvula de mando y control. .

* 9 9
L]

Con objeto de que las caracteristicas expuwgstas

encibn,

del dispesitivo de coccidn a.que se refiere la inv
sean mads claramente comprendidas, se adjunta un juego de p

. % ‘4

nos cuyas figuras representan lo siguiente: . o
! e o °

La figura 12 muestra una vista en alzadocigﬁeral
O

del dispositivo de coccidn realizado de acuerdo con la in-
vencidén, en el que se puede spreciar claramente el mbdu-~
1o de carga, el médulo de coccidn comunicado con el recin-
to de recocido, el mddulo de descarga y el médulo de lava-
do, asi como la trayectoria sinuosa que sigue la cadena sip
fin a la que se encuentran vinculados lbs correspondiehtes
soportes de los envases a lo largo de todo el dispositi-
VO,

La figurs 22 muestra una vista en alzado lateral
de la parte del dispositivo considerada como mddulo de car-
ga, en el que pueden apreciarse los correspondientes mecanig
mos que permiten el traslado de loé envases desde la cinta
transportadora hasta los soportes Vinéulados a la cadena sin
fin de arrastre de tales soportes de los envases-.contenien-
do el producto.

La figura 32 nmuestra una vista en planta de la

disposicidén de los envases sobre el correspondiente soporte.
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dotada de una serie de bandejas, transcurriendo tal cadena

; La figura 42 muestra una vista en alzado lateral
de una porcibén del soporte de los envases constituido median
te los dos elementos superpuestos y entre los que va'dispueg
to el correspondiente envase,

La figura 52 muestra una vista similar a la repre]
sentada en la figurs anterior, con el cuerpo superiorﬂdel 50

porte elevado pafa permitir la carga o descarga del.8xrvase

contenido entre los dos cuerpos que constituyen el 'goporte

propiamente dicho. E*

La figura 68 muestra una vists en alzadofﬁrontal
del soporte de los env&sés.representado en la figura .42.

Finalmente, la figura 72 muestra una viéﬁg;en al
zado lateral de la parte del dispositivo que puedeié9pside-
rarse como mbédulo de descarga, pudiéndose apreciar la simi-
litud entre el mecanismo de tal mbédulo de descarga con el -
mecanismo correspondiente al moédulo de cargs representa-
do en la figura 22.

De acuerdo con las figuras comentadas, el dispo-
sitivo de coccidn seréd descrito médulo por mddulo siguiendo
la correlacidén sucesiva entre los mismos.

En este sentido, en la figura 22 se muestra cla-

ramente el mddulo de carga el cual consiste en una cinta -

transportadora 1, la cual estd constituida por una cadena

0 cinta tiansportadora 1 transversalmente respecto al senti
do de avance de los envases a través del dispositivo. Dicha
cinta transportadora 1 discurre entre dos varillas 2 y 3 en
funciones de guilas para loé envases, con la particularidad

de que la varilla 2 que queda més prdxima al mddulo de coc=-

cién propiamente dicho, se encuentra ssociada a una bielew]
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ta 4 cémandada por un cilindro hidréulico de presidn 5, miég{
tras que la varilla % se encuentra vinculada a uno de los ex
tremos acodados de una pareja de palancas © gue por sus otrd.4
extremos, asimismo acodados, pivotan en un eje 7 a impulsos
del correspondiente cilindro hidrdulico de presibn 8.

Dicho mecanismo se encuentra funcionalmééfg combi
nado con otro mebanismo que actua sobre 108 50portés=dé los
envases, constituido este. segundo mecanismo mediante Tuna ra
reja de palancas 9'con uno de sus extremos acodadoshazia -
abajo y rematado en forma de gancho 10, en tanto qdé’los ex
tremos opuestos de talesfpalancas 9 estén asociados-.a-un jug
go de bielas 11 comandadas por un cilindro hidréulégﬁide pre
sion 12 Que produce el desplazamiento horizontal yfélﬁerna—
tivo de la pareja de pslancas 9 anteriormente mencionadas,
con la particularidad de que en una zona préxima a los extrg
mos acodados de tal pareja de palancas 9, estas se encuen-—
tran solicitadas por otro cilindro hidradulico de presidén 13
que ﬁroduciré el movimiento angular alternativo de las mis-

masS.

En cuanto a los soportes de los envases, represen

tados en parte en las figuras 42, 58 y 62, los mismos se cons
tituyen mediante dos cuerpos superpuestos unidos entre si -
por correspondientes muelies helicoidales de traccién 14,

consistiendo el cuerpo inferior en uns bandeja plana 15, -
mientras que el superior estd constituido por un enrejilla-
do constituido por una serie de varillas 16, aunque pudiera
estar formado diche cuerpo superior por una chapa perforada
dispuesta 2l igual que el enrejillado que forman las vari-

llas 16 en un plano paralelo al plano que determina la ban-

deja o cuerpo inferior 15, con la particularidad de que las
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fdo por las flechas representadas en la sigura 12. Dicho mé6-

-10 -

embocaduras abiertas de los envases 17 quedan orientadas ha-
cia el respectivo enrejillado formado por las varillas 16.
La bandeja 15 que constituye el cuerpo inferior de
cada uno de los soportes se encuentra montada de forma ins-
movible respecto de una barra transversal 18, mientras que
el enrejillado 16 que constituye el cverpo superior @&l so-

®v.a

porte es asimismo solidario de otra barra 19 que trestscurre

paraleqamente 3 la barra 18 y entre cuyass dos barraz 18 y 19

se tienden los sludidos muelles helicoidales 14, .

De esta forma los emwses 17 quedan perfeciamente
retenidos entre la bandeja inferiof 15 y el enrejiiledo for
mado por las varillas 16, habiéndose previsto que ﬁaiﬁﬁ en-—
vases 17 no puedan desplazarse lateralmente en virﬂﬁé}de las
pestafias laterales 20 con que cuenta el enrejillado formado
por las varilles 16. |

Los soportes asi constituidos se encuentran vin-
culados a las correspondientes cadenas sinfin 21 que discu-
rren a lo largo del dispositivo de coccidn.

En cuanto al mbédulo de coccidn propiamente dicho
el mismo comprende una longitud comprendida entre las fle-
chas referenciadas por A y B representadas en la figura l1a.
Dicho médulo de coccidn consiste en un recinto cerrado en el
interior del cual se desplaza la correspondiente cadena sin-
fin 21 a la que se encuentran vinculados los soportes ante-
riormente mencionados, y cuya cadens sinfin 21 se mueve arras
trada por las correspondientes ruedas 22, siguiendo una tra-

yectoria sinuosa de abajo a arriba segin el itinerario marca

dulo o recinto de coccidn funciona con vapor de agua recalen

tado, el cusl es inyectado a través de las perforaciones exi

12
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tentes en unos tubos prevists a tél fin y no representados
qué llenardn de vapor el propio recinto, a la presibén atmos
férica.

La velocidad de desplazamiento de la cadena sin-
fin 21 es regulable a voluntad, con el fin de conseguir dis f
tintos tiempos de éoccién segin requiera el pescade.de que
se esté tratando, siendo ademés tal velocidad reguiadie o
variable en funcibn de la longitud del recinto o méQulo de
coccibén, para conseguir el tiempo necesario de pequngncia

|
del pescado en el interior del mismo. ‘ :

El sludido mbédulo de coccibén se encuentra comuni

ame e

cado con un recinto de recocido que ocupa, dentro de-la lon

-“.

gitud total del dispositivo, una longitud que corresponde

R i

precisamente a la comprendida entre las flechas C y Q repre-
sentadas en la figura 1l2. En tal recinto de recocféé’éxiste
aire caliente que proporciona un secado total del producto y
un asado posterior del mismo, mejorando la calidad y el sa-—
bor del producto tratado. El aire caliente que circula en
tal recinto de recocido, lo hace segﬁn un circuito cerrado
impulsado por un electroventilador que lo obliga a pasar a
través de un serpentin caldeador‘23 situado en la parte su-
perior y alimentado con v;ﬁor.

En virtud & la trayectoria o recorrido sinuoso
que realiza la cadena sinfin 21 sobre la que van vinculados
los soportes de los envases, tales soporteé referenciados
genericamente y esquemédticamente con el n2 24 en su recorri
do ﬁor el mdédulo de coccién)van dispuestos - regularmente -
distribuidos a lc¢ largo de la referida cadena sinfin 21 de

forma vertical, es decir que los envases quedaran dispuestog

dentro de su recorrido en el interior del mddulo de coccidn
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de canto.

En cuanto al mbédulo de descarga, situado inmedia

tamente después del recinto del recorrido descrito anterior
mente, puede decirse que tal mbédulo de descarga presenta un
mecanismo exactamente igual al mecanismo previsto en el md~

dulo de cargs, ya que tal mbédulo de descarga realizdi¥®

L I

. . . R [} 8 -8
la operacibn inversa pero exactamente igual que la neadi-
!

zada pol el médulo de carga, consistiendo en extraes.de las

&5 con
teniendo el pescado ya tratado para pasarlas o transferirlsasd

bandejas 15 correspondientes a los soportes los enqé%

a una cinta exterior de evacuacidn, con el fin de gue.'Prosi-
gan su camino hacia una méquina posterior de lines Qé bro-

duccidn de donde se realizard el cierre de los envdSgs.

En tal mddulo de descargs, como anteriormente se

ha dicho,existen los mismos mecanismos que en el mddulo de
carga, con la excepcidn de que en tal mddulo de descarga no.
existe el mecanismo formado por la varilla 2, la bieleta 4
y el cilindro hidraulico 5 existentes en el mddulo de carga.
Final ente, y una vez descargados los envases de
sus respectivos soportes, en el mCdulo de descarga, la cin-
ta o cadenalsinfin 21 sigue su trayectoria con 1los propios
soportes vacios 0 exentos de envases, desde el propio médu-
lo de descarga hasta el médulo de carga donde se producira
de nuevo el cargado de los envases o de la cinta transporta
dora 1, de tal forma que en tal recorrido o trayecto existe
el propio médulo'de lavado y enjuagado de los soportes, iﬁ;
corporando tal mbédulo de lavado dos o mé&s cubas 25 7 entra-
da de agua a presidén, dispuesto de ello gl paso de 1os-fe£g
ridos soportes de los envases hacia el mbédulo de carga.

De acuerdo con la constitucidn del dispositive
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de coccidn descrito, el funcionamiento del mismo es como Si
gue:

En primer lugsr,. sobre la cinta transportadora
1 correspondiente al méduylo de carga se irdn disponiendo los|
envases 17 llenos de pescado, de forma que dichos envases,
como ya se ha didho, estdn abiertos por su parte supeiior.

. . : . “*sa
Dicha cinta transportadora 1 discurre transversalmenge: res—

pecto jl sentido de avance de lo:s envases canalizando. entre

las varillas laterales 2 y 3 a los referidos envasés hasta
| . a ®a

un tope 26 previsto al efecto, y cuyo tope 26 impidel.el paso

de los envases 17 patinando sobre la propia cinta transpor-—

T a9 00

tadora 1, con la particularidad de que la retencidn de tales

- ..O

envases 17 sobre el tope 26 durara el mismo tiempo.-que el -

que tarde cada soporte 24 en pasar enfrentadamente a la pro-
pia cadena transportadora 1, en el movimiento asce;géﬂte de
la cadene sinfin 21 y por consiguiente de los aludidos sopoz
tes 24, Es decir que en el mbédulo de carga el primer movi-
miento de la cinta o cadena. sinfin 21 es ascendente, de for
ma que la respectiva bandeja lS de los soportes 24 vincula-
dos a tal cadena sinfin 21, en su movimiento ascendente, -
irén accionando sucesivamente un final de carrera neumati
co previsto a un ﬁivel cercano a la propia cinta transporta
dora 1, y cuyo final de carfera neumndtico manda el movimien
to del ecilindro hidraulico de presidén 12 que a su vez accio
nard a una palanca 27 fija a un eje trans&ersal 28, ccn la
particularidad de que en los extremos de tal eje transver-
sal 28 se han previéto rigidizadas sendas bielas 11 que &
su vez se relacionan con las palancas 9. De esté'forma al

accionarse el cilindro 12, y a través de la palanca 27 y -

bielas extremas 11 se hace avanzar en sentido horizontal a
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las palancas 9, con lo que el extremo en forma de gancho 10
de tales palsncas 9 se introduciran por debdajo de la barra
19 perteneciente al cuerpo superior de los dos que forman
el soporte 24 de los envases. Asimismo, tales palancas 9, en
su movimiento, accionan una microvalvula que ordena el movi-

)
cseay

miento de una pareja de cilindros 13, los cuales hagpq as-

. e e

cender a tales palancas 9 y con ello elevarén el cud¥po su-
»

perior de los soportes 24, constituidos mediante el ®nreji-

: ) o,
llado formado por las varillas 26, dando lugar asisa*dna -
[
N . T8
amplia aberturs entre los dos cuerpos superior e inferior -
) »
que constituyen los soportes 24 para que los envasé&f Puedan

L
. . .
introducirse en tales dos cuerpos, es decir entre 1%%pande-

ja inferior 5 y el enrejillado formado por las varillas 16.

A su vez, las palancas 9 en su movimienko.fle as-
censo activan sendos finales de carrera que mandan conjunta
y simultdneamente el movimiento de retroceso de otro cilin-
dro hidrdulico 5, el cual, mediante la bieleta 4 produce el
giro o basculacidn de la varilla 2, quedando de esta forma
libre el lateral de la cinta transportadora 1 para permitir
el paso de los envases desde tal cinta transportadora 1 ha-
cia la correspondiente bandeja 15 del soporteg de tales enva
ses. E1 empuje de tales envases desde la cinfé transpoitadOr:
ra 1 hacia la bandeja 15 se realiza mediante la varilla 3,
en virtud de que esta estd asociada a la palsnca € que es
comandada por el cilindro hidrdulico 8.

De esta forma la aludida varilla 2 en su movimien
to de basculacidén para dejar paso libre el lateral de la cip
ta transportadora 1, activa una microvdlvula que manda el
avance del cilindro hidradulico 8, el cual mediante la palan-

ca 29 solidaria al eje 7, provocz el giro de las palsuncas 6
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previstas en los extremos de tal eje 7, presentando tales
palancas 6 una configuracién.en forma de "C", comportando en
sus exfremos a la varilla 3, de modo que el basculamiento de
tales palancas 6 produce el.avance de la varilla 3 y por
consiguiente el empuje de los envases dispuestos sobre la
cinta transportadora i T retenidos mediante el tope"?é% de-

LI 2P

positéndose tales envases en la bandeja 15 perteneciénte a

o o9

los soportes que los transportara. *
Una vez realizado el empuje de los envaséﬁihesde
la cinta transportadora 1 hacia la respectiva bandeﬁ§°15, s;
produce la activacién de. otra microvdlvula que mands.&l re-
troceso del cilindro 8, volviendo a su posicidn origé?;la
pelanca 6 y con ella la varilla 3, habiéndose prevtﬁgg que
tai varilla % presente una extensidn acodada y extrema 30
que hace de tope de entrasda de los envases cuando se esta
produciendo el empuje de estos hacia la bandeja 15, en vir-
tud de que tal extgemo acodado 30 de la varilla 3, al desplg
zarse ésta, queda dispuesta sobre la propia cinta transpor-
tadora 1 impidiendo asi la entrada de envases durante la opeg
racidén de carge anteriormente mencionada, es decir durante
la operacidn de empuje de los envases hacia la bandeja 15 dﬁ

cada soporte.

Al final del retroceso del cilindro 8. se activa

-otra microvdlvula que manda el retroceso de todos los demds

movimientos simultineamente, volviendo todos los mecanismos
a su posicidn original y cerrdndose los soportes 24 contene-
dores de 1los enwases, en virtud de que la varilla superior
19 de tal soporﬁe ha quedado liberada del extremo en forma
de gancho 10 perteneciente a las palancas 9, en el movimien

to de retroceso horizontal de éstas.
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: Este ciclo operativo se repite cada vez que un

ra 1.

‘De esta forms., los envases contenidos en el sopox
te 24 entran en el mdédulo de coccidn siguiendo, como ya se
ha dichoyuna trayectoria sinuosa dentro del reéintd'ﬁﬁb cons

. o, Segs
tituye tal mb6dulo de coccidn, con la pérticularidadl&;?que
tal recorrido sinuoso o zig - zaz es ascendente. El‘ﬁiti—
mo tramo rectilineo y vertical descendente dentro éb}?refe-
rido recintv o mdédulo de coccibn permite el escurriﬁb-final
de los envases 17 a trayvés de sus soportes 24, ya gqugten tall
trayecto descendente los envases discurren de formd.iﬁyerti«

.
da, hesta slcanzar el nivel de la abertura y salidg?gsla mis
me altura que la de entrada, pasando al recinto de recocido

donde existe aire caliente para proporcionar un secado total
del producto y ademés un asado posterior del mismo. En tal
recinto de recorrido los soportes 24 y por consiguiente los
envases 17 siguen un récorrido ascendente y descendente, re-
cibiendo directamente el aire en su tramo ascendente, mien-
tras que el tramo descendente termina en la parte infefior
saliendo del mddulo de recocido a través de una abertura y
pasando al mdédulo de descarga en el que se realiza la opera-
cién inversa a la descrita en el mbdulo de carga.

En tal mbédulo de descarga no existe el mecanismo
formado por la varilla 2, la bieleta 4 y el cilindro hidrau-
lico 5, resultando el resto de mecanismos exactamente igual
que en mddulo de carga, con la particularidad de que las pa-

lancas 6 de tal mbédulo de carga son en este caso, es decir

en el médulo de carga, rectilineas y en forma de "C" como an

w:riormente se describid.
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Por consiguiente, y teniendo en cuenta lo descri
to para el mbdulo de cargsy en el mbdulo de descarga se rea
lizard exactamente igual la apertura de los soportes 24, es
decir la elevacidén de la barra superior 19 de tal soporte,
mediante el extremo en forma de gancho 10 perteneciente a
las palancas 9, estando estas relacionadas, al iguéizghe e
el mbébdulo de carga, con los cilindros hidrdulicos ﬁ%%;li,
a través de ls palanca 27 y bielas 1l previstas en Nos ex~
tremos del eje transversal 28. MR

En cuanto al mecanismo de empuje de tal &kSpositg,
vo de carga, el mismo esté accionado por el cilindrvﬁﬁidréu;
lico 8 que a través de la palanca 29 y el eje 7 trédﬁkite -
el movimiento a las palancas rectilineas 6a, la cugi:iransmi
tiréd el moviwmiento al correspondiente empujador 31, qye es
basculante y estéd constituido por dos pezas solidarias uni-
das mediante una barra intermedia. De esta forma el empuja-—
dor 31 empuja a lo$ envases contenidos en la bandeja 5 des-
plazandoles al extefior, hasta una cinta de evacuacibén 32,
con la particularidad de que tal cinta de evacuacibn 32 es

externa al dispositivo descrito y llevard a los envases has
ta una méquina donde realizari el cierre de 1los mismos con
el producto‘ya-tratado.

Por consiguiente, y una vez realizada la deécarga
de los envases con el producto o pescado cocido o tratado,
la cinta o cadena sinfin 21 sigue su recorrido hasta el pro-_"i
pio mdédulo de carga, y en cuyo trayecto existe el denominado
médulo de lavado que se encuentra dispuesto horizontalmente

bajo los demés mdédulos descritos formando el tramo de retor-

no de la cadena sinfin 21 con sus correspondientes soportes

15 exentos de envases 17, para una vez alcanzado el mddulo
de carga realizar de nuevo el ciclo de operaciones descrito.
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Hecha la descripcidn & que se refiere la memoria
gue antecede, es pfeciso ingistir en que los detalles de
realizacidn de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequef&as alteraclones, basadas siempre
en los principios fuhdamentales de la idea, que son en esen

cia los que quedan reflejados en los pArrafos de la.gegcrip,

cidn hechsa. En efecfo, el Articulo 48 del Estatuto iiéhnte,

sobre Propiedad Industrial, establece como no patentghles,
en su apartado tercero, "los cambios de forma, dimepéipnes,
proporciones y materias de un objeto ya patentado" ééiando
asi el criterio del legislador en el sentido de que é@ten-

tada una idea que pueda dar lugar a una realidad prégijica.

e industrializsble, nadie podrd apoyarse en ella pars,, a

[} -
A X

pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pre-

sentarla como nueva y propia.

Este principio, en cuanto al alcance de la protec-
cibn del dbjeto patentado se refiere, se halla confirmado
por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre -~ -
ellas, como mi&s terminantes, en las de fechas 16 de octubre
de 1954, 23 de enero’de 1959, 20 de wmarzo de 1964 y otras.

Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccidén solicitada, se re-
dacta a continuacidén la Nota de Reivindicaciocnes, de acuer
do con lo que se establece en(gi ultiwo parrafo del apar=-
tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi
las novedades que se desean reivindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resimen, el privilegio de explotacibén exclusi-

va que se sSolicita, recaerd sobre las reivindicaciones si-

guientes:
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12,~ DISPOSITIVO PARA LA COCCION DE ALIMENTOS
ENLATLDOS, que destinéndose més concretamente a la coccidn
de pescado dispuesto ea sus correspondientes envaseé deg=-
provistos de la Ttapa de cierre, esenclalmente se caracterid

una serie de mddulos acoplables entre si, en donde el pri-

mer mbédulo se destina a la carga automatica de los‘?ﬂVases,
el serundo a la coccidn del pescado, el tercero a ié'desca;

» »
ga de los envases con el pescado ya tratado y el d&hr&o y

.

altimo mbdulo al lavado de los soportes en los que son trans
portados los propios emVa&es; consistiendo el mbduherte cay
ga en una cinta transportadora combinada funcionalhé&%a con
un necanisgmo de traslacidn de los envases desde dﬁ%ﬁh}cinta
a los soportes que han de transferir a éstos al mddulp de
cocclbén, constituido dicho mdédulo de cocecidébn por un recintg
en cuyo interior se desplaza una cadena sin-fin, cuyo médu-
lo de coccidn se encuentra comunicado con un segundo recin
to para el recocido del pescado, adyacente al cual se ha
previsto el nbédulo de descarga en donde se transfieren los
envase€es con su contenido ya tratado a una cinta de evacua-

cibén hacia la maguina que produciré el cierre de los enva-~

ses, con la particularidad de que el m6édulo de lavado conso

T

tituye un paso inferior en la estructura general del dispo-
s;tivo ¥ comunica el mdédulo de descarga éon el mbédulo de
carga.

28,~ DIGPOSITIVO PARA LA COCCION DE ALIMENTOS
ENLATADOS, segin reivindicacidén 12, caracterizado porque
la cinta transportadora del mddulo de carga.se halla dis-

puesta transversalmente respecto al sentido de avance de

los enveses a través del dispositivo, discurriendo dicha
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cinta entre dos varillas en funciones de gulac para los.em| -

vases, y cuyas varillas pertenecen 2l mecanismc de trans-
ferencia de los envases a los sopowtes; habiéndose previs-
to que la warilla o guia mAs proéxima sl mbédulo de cocciébn.
esté asociada a una bieleta comandada por un cilindro hi-
draulico de presidén que provoca, junto con la bieiaﬁgﬁ la

basculacién alternativa de dicha varilla o guia, ewssanto

que 13 otra vserilla o guia se halla vinculada a una 8e los

extreﬁos acodadog de una pareja de palancas que ppth gus
otres extremqs, asimismo acodados, pivotan en un eﬁ% a lm-
pulsos del correspondiente cilindro hidrdalico de-puksidn,
pivotacidn que en un sentido convierte a la variliafkh em-
pujador de los envases retenidos sobre la cinta tﬁéﬁépor-
tadora mediante un tope dispuesto al efecto. e,

2,- DISPOSITIVO PARA LA COCCION DE ALIMEHTOS
ENLATADOS, segin reivindicacibén 28, caracterizado porque e#
mecanismo de la reivindicacién anterior, esta en combina-
cién funcional “con otro mecanismo gue actia sobre los so-
portes de los envases, constituido tal mecanismo a partir
de una pareja de palancas con uno de sus extremos acodado
hacis abajo y rema*ado en forma de gancho, en tanto que
los extremos opuestcs estén asociados a un Jjuego de bielas
comandadas por un cilindro hidrédulico de presidén que produ-
ce el desplazamiento.horizontal y alterngtivo de la pareja
de palancas anteriormente citada; habiendose previsto que
en una zona prdxima & 1o0s extremos acodados de tal pareja
de palances, éstas estén solicitadas por otro cilindro hi-
draulico de presidn para producir el movimiento. sangular al-

ternativo de las mismas.

¥
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ENLATADOS, segin reivindicaciones anteriores, caracteriza-

do porque los scportes de lo3-envases estén constituidos

mediante dos cuerpos superpuestos unidos entre si por

correspondientes muelles helicoidales de traccibn, consis-

tiendo el cuerpo inferior en una bandeja'plaﬁa y el supe-
I

rior constituido por un enrejillado de varillas 6.§ggﬁ por

una chapa perforada a las que quedan orientadas la'?‘&mboca-

L X R 2

L 3

duras abiertas de los envases. .
58, DISPOSITIVO PARA LA COCCION DE ALTeffros

ENLATADOS, segn reivindicaciones 18 y 48, caracte®izado

porque los soporte: de los envases discurren por e *tnte-

rior del mdédulo de coceidn segin un curso sinuoso *dg+abajo
a arriba transmitido por las correspondicntes cadgﬁaé sin-
fin, a las que se encucntran vinculadas los referigqs so~-
POrTES. |

6¢,~ DISPOSITIVO PARA TA COCCION DE ALIMENTOS
ENLATADOS, segun reivindicaciones 12, 22 y 32, caracteri-
zado porque el mbédulo de descarga incluye un mecanismo cong.
tituido por un empﬁjador basculante que esta asociado a un
juego de palancas comandadas por un cilindro hidréaulico de
presidn, combinédndose dicho mecaismo con un conjunto de
bieletas y palancas iguales a las descritas en la reivindi-
cacibn 32, '

72 .- DISPOSITIVO PARA LA COCCION DE ALIMENTOS
ENLATADOS, segin reivindicacién 12, caracterizado porque el
mdédulo de lavado incorpora combinadamente dos o mas cubas
y entradas de agua a presidn, dispuesto todo ello al paso
de los soportes de 1los envases haciz el mb6dulo de carga.

82,- DISPOSITIVO PARA LA COCCICN DE ALIMENTOS

ENLATADOS, segin reivindicaciones anteriores, caracterizado
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22

f

j

dos sincronizadamente por medio de los correspondientes
fineles de carrera ¥y electrovadlvulas de mando v oonfrol.
92.- Be reivindica por Ultimo como objeto
sabre el que ha de recaer el modelo de utilidad que se So-
licita: DISPOSITIVO PARA LA COCCION DE ALIMENTOS Ji;\?ﬁil:'TADOSf

v [ ] [ ]
Todo conforme queda descrito y reivindiade en }
»

la presente memoria descriptiva que consta de veintfdos pé
. e ., -
N v
ginas mecanografiadas y dibujos adJjuntos. AR

14 Octubre 1.980

Madrid
BEIR
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