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- Mientras tengan gue componerse partes sencillas y mds o

El presente modele de utilidad se refiere a un dispoasitive
pera la obtencidn de una unidn de adherencia a presidn en=
tre partes de un material blande prefersntemente de mata-

rial arptificial espumado.

En la fabricacign de unidades, de elementos en el espacic
© semejantes de material pldstico, por ejemplo, en la fa=
bricacidn de muebles de asients, frecuentemesnte tisnsn que

eomponerse 8n una unidad, partes inpdividuales, y tienen -
que pagarse sntre si aplicando presidn. En los procedimigp -

tes de fabricacidn convencional, an ello las distintas -
'."I

partes se componen & mano y la presidn necesaria se apliga

@ mano sebre la unidn de adherencia, ’

.
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-

menes requlares, ocasionalmente también se emplean prengas,

accionadas por aire comprimide para la aplicacidn de la ="

presidn.

%artes complibadas y tambidn especialmente.grandas, sin’=
embargo, tienen que comprimirse como hasta ahora a mano.
Esto produce adherencias de unidn desiguales, en lo que la
aplicacidn de la presidn ocasiona un cansancio répide y
fuerte de las personas a las que se ha confiado la fabri=-
cacidn, le que, a su vez, tiene efsctos en unioneé de adhe
rencia, que se hacen cada vez peores.,

El problema, en que se basa el madelo, consiste en indicar
un dispositivo mediante el cual la presidn, que debe apli-
carse para una buena adheréncia, se genera uniformemente =~

sobrz teda la superficie de adherencia Yy esto sin qus ten=

9an que prepararse herramientas o mfquipas complicadas,

Segdn el dispositivo, la unidad de las partes, que deben =
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componerse, provistas de un adhesivo en las Eﬂrrﬁspﬂﬂdiﬁﬂéi

'Segfin un ulterier desarrollo ventajoso de la idea del modsg

tes superficiss de contacto, se cubre, de modo hsrmétice

al aire, con una simple hoja, impermeabls al aire, y, apli
cando un vacie, ss expone a la presidn atmosférica, trans~
mitida a través de la hoja, Esta presidh atmosPdrica es -
plepamente sﬂficiénte para ocbtener unifeormemente 1a deseada ;

unidn de adherepcia,

lo, se prevé una mesa, que estd provista de una.perferaciéﬁ,:.
que se conecta a‘una instalacidn de vacdo. La unidad afg:L:
bricar, por ejemplo, un sofd, se compone, sobre la mesa,.dq'
las distintas partes. Seguidamente se coloca, estirada sé; .
bre la unidad hasta sl borde de 1la mesa, una hoja delgada:

y seguldamente el recinto, recubierto por la hoja, se eé;%:i

*
L
L ]

‘.
clia a través de la perferacidn en la mesa, de modo que la

hoja se aplica esirechamente a la superficis de la unid@é?‘

due debe fabricarse, y la presidn atmosférica, a travds a8*
la hoja, ejerce la presidn sobre las distintas partes de
material pldstico,

En los adhesivos convencicnales son suficientes,'para.el
proceso de evacuacidn, segfin las dimensiomnes de la unidad

a fabricar, come mdximo 15 segundos.

En la siguiente descripcidn, en combinacidn con el dibujo
anexoy se explicard esquemdticamente una forma de ejecucidn
posible de un dispositivo para la ejecucién del procedimien
ta‘."é

En ello muestra la figura: 1, sm una ilustracidn de seccidn,

la estructura bdsica de un earraspondianfe dispmsitivei

S8 supone que dehe eaﬁpunerse un sofd (de dos asientos) gue
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88 ilustra sn SBGGiﬁn en la figura 7 y, en este casoy de

un tetal de 7 diferentes partes de material de espuma, en

las supsrficiss de centacte, ceRn un correspendisnte pega~

‘menta’, Seguidamente se compene la unidad y se soloca sobre

que las distintas superficies de contacte tiensn gus pegar

se entre sf, Para sllo se untan las distintas partes, en

la mesa 2, Esta mesa poses upa plancha dz dos piezas, es dg

eir una placa pasants bdsieca fija 3, as{ cemo una placa 4,

provista de ceanalss y de aberturas de perforacidn, saliendn

las perforaciocnes en la cara superior sobre la gue estd ce
-. dd

lopada la unidad, que debe adherirse. Los canales de la p:.

np

placa supesrior conduscen hacia una instalacign de vacdo,

ilustrada en el dibujo, a través de la tubuladura de empaif -

”.:. ’
me 5.

. .o.. L4
Para sl sstablecimiento de la presidn, se coloca sobre la”

unidad, que debe componerse hasta el borde de la mesa upa®"

hoja & impermeable al aire’) Seguidamente se aspira el aitﬁ.
desde el espacio interno de modo que la hoja 6 se aplica -
muy estrechamente a la superficie de la unidad, cue debe
fabricarse y, durante la ulterior evacuaciédn, ejerce la -
deseada presidn, retransmitidndose esta presidn eldstica-
mente a las distintas superficies de adhereneia, y en aste
casa, sobre toda la unidad con igual fuerza.

Segfin un ulterior desarrolle ventajoso de la idea dsl mo-
dela, se recdmienda prevaf, en unidades complicadas, cen
superficie irregular; uno o varios cuerpoes moldeades adi-
diéﬂales, como, por e jemple, el cuerpo maldeada.f en la fi

gura 2, que se aplican, sin unién de adherencia, sobre 1la

unidad a fabricar, de modo que las unidades ss aemplementan 
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'ep un cuerps regulary, per ajémple, en ﬁn raetﬁngulaLTHSJ§
sl cuerpo mqideade 7,'sin gue la superficias de limitaeiéh
respecte a la superficie 8 del sofd ilustrado en seccidn,
se provea de un adhesivo, de modo gue en total ss produca
una seccidn rectangular de esta parte, de modo qué la pre-
sidn en esencia sdle se sjerce sobre las supsrficies recti

1f{neas, uniformements, de este rectfngulo.

El modelo se ha explicado por medic de un ejemplo de e ja-,,, .

cucidn. Puede observarse que el procedimiento también pug., !

de realizarse con dispositivos constituidos de otro modo.m,.

distinto al descrite. As{, en cuerpos compuestos sencillelje |
- por ejemplo en sl caso de pelotas de varias clases, stc, gs |
‘posible perfectamente producir el efecto de la compresién

de unidn a travds de un cartucho de material pldstico sen--,
: . . LK

...l
cillo con una vdlvula conectada a una instalacidn de vagdo.

BS ..

sin gue tenga gue preverse una mesa de vacio especial,

-
"o 0n

esencial fnicamente para la realizacidn del modelo, que -
se coloque una hoja hermética al airs, relativaments blap~
da, alrededor de la unidaq, que deba Fabricarsé Yy gue se
evacde cerrespondientemente sl espacic dentro de la hoja.

El presente modelo de utilidad, recaerd sobre las siguien-

tes reivindicaciones.
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REIVINDICACIDNES

EomevteroEEAE Nt IR S e Y

1 = Dispositive para la obtencidn de una unidn de adheren=
cia a presidn entre partes de un material blando, caracte=-
rizado porque estd prevista una mesa de vacio, sobre la que 1
se deposita la unidad, compuesta ds las partses, gque debsn
unirse, y porque en el tablero de la mesa estdn previstas
abherturas para la aspiracidn.

2 - Dispositive segdn la reivindicecidn 1, earacterizads®***"

porque la mesa presenta un tablers decble, presentando el "*.’

tablero superior, perforaciones y canales de conduccidn d§"*

X .'o'
aire,. LR
- P "

3 =~ Dispositivo seglin las reivindicaciones precedsntes, Béf
racterizado porque estdn previstas partes moldeadas, que.. S
son superponibles a la supserficie de la unidad fermada 39":

las partes, que deben componerse, de mode gue la unidad 5 "

con las partes adiciocnales se camplementa a una forma ggb™,

métrica regular, por ejemplo, a un rectdngulo.
4 - Dispositive para la obtencidn de una unidn de adheren-
cia a presidn entre partes de un m terial blando.

segﬁn se describe y reivindica en la presente memoria des-
criptiva y consta de cinco hojas de texte foliadas y escri-

tas a mdquina por una scla de sus caras y el plape

CARLAD
mlsma se acompafia.

Madrid, a 21 de Noviembre de 1979,
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