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. da vez nds, especialmente para altos hornos, vna forma Ge
"stave coober"., Tal refrigerzdor de nlscas o tzl elemente
s o

tro del cusl estén dispuestos tubos de acero,

posee rebajos, dentro de los cuales se insertan lzdrillos

1.925.475.

MHojn ni

El invento concierne a un elemento de refrigera-

. , 2
cidn para un horno metsldrgico, esvecialrente un alto hor-

no, con fubos a base de acero que-conducen medic refrigerzn
te, incorporados por colads dentro de un cuerpo moldezdo por
colada y de un revestimiento refractzrio, el cual elemento
estd anclado en la superficie frontal, situada del lado del
horno, del elemento de reffigeracidn en rebajos que discu-

rren paralelemente al lado ancho del elemento de refrigera-

Cidnc

Es sebido incorporer en las paredes de ‘:1orn03:.e;,c->-9sb
e o4

taldrzicos elementos de refrigeracidén de diversas formgaige
estructuracién y realizeciébn, con el fin de protsger las pa

redes de los hornos. En los {liimos ailos, ce ha impuesitoeg£a

® s
.

realiracidn, gue es conocida como refrigerador de placas o

s g
de refrigeracidn consta de un cuerpo de hierro colado,.ggn~-
Y L] L]

a2 travég.de

los cuales circulz el medio refrigerante, aue consiste’la

mayor narte de las veces en agua, en vapor de acua 0 en una
mezcle de ague y vapor de agua. Junto zl lzdo orientaio ha-

cia el interior del horno, el cuerpo moldeadc vor colalis

refractarios, pcr ejemplo se pegan 0 incorzoran por colads
en el cuerpo moldeado pnor coladz, véase el modelo de utili-
dad alemdn 7.331.936, y la memoria de patente alemana

E1 cuerpo moifeado por coladz es fabricado hasta

anora exelusivamente a base de funiicidn gris con diverss

estructuaracidn grafitica (véase la DE-AS 27 19 165). Ia
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cie el interior del horno.

utilizacién de fundicién gris como materinl para el cuerpo

noldeado por colada tiene, sin embargo, 1o desventaja de que
la tempefatura de trabajo en losg hornos metalidrgicos se en-
cuentra la meyor parte de las veces en la proximidad del
punto de fusién de este material de travajo. Correspondien=-
temente, después del desmontaje de los elementos de refrigg
racién se hallan con frecuéncia fusiones del cuerpo woldea-
do por colada. Aéemés es conocidop en general que ya a2 tem-
peraturas de aproximsdeomente 100¢C por debzjo del punto de
fusién de los matcriales de trabsjo taiés como fundici&ﬁ.'p
S o
gris son muy melas las proviedades tecnolézicas de estqs ma

terizles de tretajo. Cuanioc se emplean refrigeracores de

placas o elementos de refrigeracibn a base de fundiciép'gqis

especinlmente en 2ltos hornos se observzn correspondienbe-
...
»
mente también de nuevo destruccionss del lado enfrentado ha
R LA I N S

- e
o o -

El invento se basa en la misidn de evitar lag.das-
] [

ventajas de los conocidos elenentos de refrigeracidn pang

. ..
hornos metzlérgicos y crear un elemento de refrigeracidn,
que estd somctido a un escaco desgaste ¥ por consiguiesnte

tenca un elevado tiecampo de estzbiliind, de un molo relsti-

vamente sencillo y con bajos cositss.

Esta misidn es resuelta conforme 2l inventc _-or el

-

hecho de que el cuerpo moldszdo por colad: consiste en ace~

ro colzado ¥y de que a dlstan01a e los uubos de refrizeracidbn

.
.

que hﬂn de ser revestidos vor colada estdn dicspuestos cuer-

pos cue cbsorben el calor de sobrecalentamiento del acero

colado lfauido. De modo praferido, loz cusrnos dispuestos

o

distenciz de los tubos de refrigeracién consisten en zce-

HE A

ro o en aceryv colado, escogidbénloce convenientemente parz log
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‘cusrpos. 61l mismo material de trabajo cue mauél del que con

e

ste ol cﬁérpo molieado por colada. De modo espeéialmente
ventajoso se consigue una unidn intima entre el cuerpo moi~
deado vpor colada y los cCuerpos insertados, cuanio el volu-
men del cuerpo insertado o colgeado dentro del molde de co-

lada estd entre 1/20 y 1/10 del volumen del cuerpo moldeado

por colada,

En un perfeccionamiento de la idea del invento, en
este caso loc cuervos estdn estructurados como mazos cuzdra-
] L4 N .
dos o rectangulares y estdn dispuestos paralelamente a:lga

tubos de refrigeracién, S

L] L ]
LX) L]
El elemento dz refrizgeracidn conforme =zl iavento
para un horno metalidrgico, especizlmente un alto Aornq, bpn
tubos a bzce de acero gue coniucen medio refrigeronte,, in—
corporados por c¢oledz dentro de un cuerzo moliezice oor cp-
LA Y
-1lzda y un revestinmiento refractzsrio, el cusl elemantos 183 3td
L X
enclzdo en lo superiicie frontsl, situcda del lafo delssher-
Py L] L]
ee o

no, 2el elemegnto de refrigeracidn, en retvajos que disgerren
L

..
parelelamente 2l lzdo anciho del elemento de reirigeracidn,

se puede fabricer preferiblencnte disponiendo a distancia

de los tuvoz de refriseracidn a2 base de scero, cne conducen

el Vuente refrigerante, unos cuerpos ausg son roteados por

coladz con unza masa fundida de acero colz=do sobrecalentzdsz,

De modo preferido se cuela en t2l casc 13 mase funliie de

(OS]

acero colado con un sobvcc~lentamlcrto de 30 g 8CeC nor eon-

cima de la temperaturs "liquidus" en el espacio de un tien-
po menor de 3 minutos.

Coaveniente, se moldea por colada secin el inven-

to una m=5a fundida de acero colado con una composiciébn de

0,15 a C,5C . de C;
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_de estos 4:idos en los tubos de refrigerscidn. Dessués de

0,30 a 0,80 ¥
0,50 hasta 2,00 ¢ de lin;

como méximo 1,00 % de Mo;
como méiimo 2,50 4 de Cr;
como méximo 0,1 % de Al,
el resto hierro e impurezas inevitavles, Para los cuerpos
a insertar se aconseja utilizar un material de trabajo de
tipo similar a la masa fundida de acero colsdo, cuyos con-
tenidos vreferidos de carbono rno se diferencias en mds de
0,25, los de manraneso no en mAs de 0,55 y los de siligdioe,
. [ ] »,®
no en m4s de C,50;., de le composicidn de la masa fundi@a:;
ve' %

de acero o0 de l2 masz fundida de =cero colado, Preferible-

mente, los contenicos de C, Mn e 31 de los cuerscos a ;?&"

- @
-

L
serter se encuentran por debajo de los contenidos de C, .kn

. Se o
L 4
v 31 para el cuevrpo moldezdo por colzd
lo..".

Se manifiesta sdends cozo ventzjoso que loz jukes
O - 3
"l

de refrigeracién, ante es ae ser roieados por colads, se"n

"‘.

llen=2dos cen un material grenulzr de alto punto de fusgidn,
- .

gue tenga une eWevad~ coriuetiviied térmics, introducifhio-

se preferiblemente como matericl grenular 6zido Ge gzirconio

6zxido de cromo o0 una mezcla con una proporcidn mesyor de 2C%

0, este

[SX]

1z soliiificzcién de la masa fundida de acero cola
meterial grenulasr es retirado de los tubos de acerd.

La ventaje decl elemento de refrigerzcidén ccenforme
al invento h: de ser vista en primer término, y esvecislmen
te, en oue este elemento 5e refrigzeracidén puede ser Izbri-
cado de manara relativomente sencilla y por lo tanto tombidn
bafaﬁu, vero ademds ticne una mayor estabiliiad que los ele

-~

mentos de refrigerascidn cornocilos, Los defectos comprobalos
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| hasta ahora en elemcntos de refrigeracidn, es decir una dege
. 4 A

-—

carburacidn de la superficie, grietes y fusiones, no apere-

cen en el muevo elemento de refrigeracidn,
La feobricacidn de un elemento de refrigeracidn cbg
forme al invento se explice seguidaomente con mgyor detzlle
con ayuda de un ejemplo preferido de realizacidén, En ellos
la figuras 1 muestra uns seccidn lonzitudingl ¥
la fisure 2 muestra una seccidn trahsversal segin
la 1fnea II-II en la figurz 1.
En vn molde de colazda, gue estd estructurado QQ-G:
' [ ] &,
rresnondientemente al elemento de refrigerscidn 1 reprqsgé-
et
tado en le figurz 1 y en le fijure 2, se ins=riten o cuel- .
gan -tubos de acero 2 llenos con mineral de Cromo £ranuvir
que tiene une elevada conductividad térmica, En el laéé

>
elemonto de refrigerzcidn 1, cue 21 monterse en la pared de
»

o horno metzldrgice, vor ejemplo de un 21to horno, egtf
’ dJd ’ w

L 4
- o - [ ]
a - . Tegs

orientadéa hacia el intcrior del hornc, estan previstoa.lg-
. L] .
LK Sulbd

bajos 3; en estos rebzjo:

[}
L

se incoroorsan lzdrillos revrac-
. : ®

nte pezod e i or%" De
nte pegedo en gu intericor.

(@)

tarios 4, pOr ejem mplo medi

W

igual modo, loz ladrillos 4 pueden ser tactién incorvoracdos

por colz=da. Enirc los tutos de refrigerscidn 2 estédn inse

ny

tadas o colgzdas en el molde unss mszas cusdrsn-ulares 5 dc

ng
60 mm, desnuéds de lo cusl el molde de colads estd orensrzdo
pars coler el elerento de refrigeracidn 1.

E1l acero, del cue consirten laz mazas cusdéranii-

lzres 5, tiene la siguiente composicién:

¢ s ¥ P ] Al

—— ————

0,15 0,26 0,70 0,020 0,020 0,050

(datos en porcentaje en veso), el resto hierro e impurezas
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hgeracidn 2 y mazas

En el molde‘dé‘éoia@ﬁ'prV1 to con.tubos de refrl

cusdrangulares 5 se cuela una masa funﬁl

da de acerc colado con una composicién de

¢ s ¥®m B 5 M
0,23 0,45 0,91 0,010 0,019 0,037

(datos en vorcentaje en peso), el resto hierro e impurezas

suzles., Un aczro con esta composicién tisne una temperatu-

ra "llculhuﬁ" de 1508¢C. Le temperatura de colada era de

15642C, de modo tal que la masa fundida fue coladas consaqﬁ

sobrecalentzamiento de 569C, L2 duracién de colads para{&ﬁz

elenento de refrigeracidn fue de 2 aimutos.

jed]

1 volumen de la mzza cuadrangular 5 era de l/l;,

del wveolumnen del cuerro molcie esdo por colada 6, consist nte

h

del elementc 3e refrigerscidbdn 1., Lo avare-

5. -P.

cieron en este modo de fabricacibdn de 1los elementos d¢ re-

en escerc colzdoc,

LI

frigeracidn 1 destrucciones del +tubo de refrizeracién,a..
.—gﬁ.
\ -,

° e

LS
s a®
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Los puntos que como caracteristica de novedad se

)

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo
de Utilidad en Espaiia, por VEINTE afips, son los gque se re-

cogen en las reivindicaciones siguientes:

5

18,~ Elemento de refrigeracién pzra un hornockgﬁa-
Lirgice, eepecizlmente un 2lto horno, con tubos a base;ﬂp_
L X} a

acero, que confucen medio refrigerante, incorporesios nor co

1ada dentro de un cuerco moldeado por colada ¥ un reve n*;

.0
miento, el cucl elemento esté anclado en la suverficis fron
‘\'-o b
tel, situsda del lado del horro, del elemcnto de refrige-

racidn en rebajos cue discurren pcrelelamente al 1lad c&amsho

Q:

del eclemcnto de refrigeracién,_caracferize*
po molieado por colzds consiste en acero colado ¥ a d;;tnp
cia de los tubos de re frlge cidn aue hzn de sger reveqfliosA
por colada estéin dispuestos cuerpos que zbsorben el calow
de sobrecalentamientio del =zcero colado licuide,

22,~ Elemento de refrigsrzcidn segin la reivinii-
cacién 1%, ceracterizado porcue los cuerpos dispuestos 2
distancia de los tutos de refrigeracidn conzisten en scerg
0 en =2cero cclado

28,- Elemento de refrigeracidn segtin laz reivindi-

0301o”vs 18 y 28, caracterizado porgue los cuerpoOs consis-
ten en el mismo materizl Ze trabajo que el cuerpo moldea-

do por colzda

48,~ Elemento de refrige rzcidén sezgin las reivin

-
nii=-
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}'oaciones 12 a 38,

caracterizado porque el volumen de lds
5cuerpos insertaéos 0 colgados dentro del molde de colada
estéd entré 1/20-y 1/10 del volumen del cuerpc moldeado por
colada., .

a8,~ Elemento de refrigzeracién sesgdn una ¢ varies
de las reivindicaciones 12 g 42, caracterizzdo porgue los
cuerpos estdn estructurados como mazas cuazdradas o rectan-

| gulares y estén dispuestos paralelamente a log tubos de re-~

. 200680

frigeracidn.
62.~ "ELEL'ENTO DE REFRIGFRACION PARA UN ECRHO ‘MRS,
.‘ . '6.‘
TALURGICC, ESPECIATMENTE UN ALTC HORNO",

Tal ¥y como 'se ha descrito en lg Hemoria que antece~

de, reprezentaio en los dibujos gque ze acompafian y vara’ips

X Y IS
fines gue se hon especificade, N
Esta llemoria constz de OCHO hojas eseritzs a miguj
ng LOY UnA S01z Card. : T v
- » - 'Y
lll 4 ) -
Madrid, 26.JUN.1980 Y
. a .’- ~
[
PQA. -
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