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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompaine a la - -
solicitud de
una PATENTE de INTRODUCCION por DIEZ ANOS en ESPANA, a favor de
COMIS.- COSTRUZIONE MACHINE ED IMPIANTI PER SAPONE, de naclona=
lidad italiana, residen‘ﬁe en Via Leamermora n¢ 4;- SACCONAGO DI
BUSTO ARSIZIO (Italis),
por

"PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO DE SECADO, ENFRIAMIENTO Y TREFILADO
" DE_JABON DE LAVAR Y PARA TOCADGR"
FUENTE DE ORIGEN: Este procedimiento se fabrioa en Itallis por

la firma peticionarisa.
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La invencidn & que se refiere la presente memoria cons—
tituye una novedad industrial con ventajas y caracteristicas que la
haocen merecedora del privilegio de explotacidon exolusiva por ella sQ
licitado, de acuerdo con las prescripciones del Estatuto vigente de
la Propiedad Industrial de fecha 26 de julio de 1929, texto refundi-
do, publicado el 30 de abril de 1930,

En los procedimientos convencionales conocidos, el seca—
do, el enfriamiento y el trefilado se relizan mediante diversos apa=
ratos que desempefian operaciones sucesivas y discontinuass.

El.secado, ademds, se realiza por presioﬁes atmosférioas
y muy lentamente, para mantener la temperatura del producto lo mas
baja posible & fin de evitar oxidaclones, que son causa de oscure—
cimiento y ranciedad. Con estos conocidos sistemas ademés el jabon
no resulta uniformemente desecado y son necesarios grandes consumos
de calor y energla, empleo abundante de mano de obia ¥ gran espacio
por el gran volumen que tienen los aparatos instelados.

‘Dichos conocidos procedimlentos obligan, en fin, & tener
inmovilizaedos capitales importantes en jabon, no siendo posible obtet
ner una transformacion répida del jabon liquido de base, como ocurre
en las calderas de eoccién, al jabon en piezas terminadas, listas
para el comercio.

la presente invencion tiene por objeto un procedimiento
¥y su oorrespondiente instalacidn para el secado, el enfriamiento y
el trefilado de jabon de lavar y de tocador, operando enteramente a
vacio, por lo que, con este procedimiento, es posible obtener grandes
economias en el costo de transformacidn del producto y mejoramientos
igualmente en la ocalidad. ‘

En la construccidn (secado) del jabon o de cualquier otrﬂ
producto que oontenga agus, el sistems més sencillo y que puede ga?q#

tigar la mdxima deshidrataocidn posible es, ciertamente, el de separax
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Para la transformacidn del agus en vapor (vaporizacidn)
es necesario emplear calor, llegar & una determinade temperatura y
mantenerla. Al mismo tiempo es preciso considerar que el agua, en
estado de vapor, posee una cantidad de calor (calor latente) mis
elevada que en el estado lfquido, es decir que, para calentar por

ejemplo 1 kg. de agua de 0% a 100°C se necesitan, como es sabido,
100 caelorias; pero para transformer la misme cantidad de calor en
vapor & 100°G, es necesario emplear otras 356 calorias. Esta aporta-
0idn de calor debe ser llevada al punto en que el jabdn & secar al-
cance una temperatura correspondiente a la de la evaporacidn del agug
que contierne.

Esta temperatura de evaporacidn, o mejor de evaporiza—
cién (punto de ebullicidn del agua) depende de la presidén que obra sg
bre el aguas A la presion atmosférica'los productos que contienen
agua deben ser llevados a 100°¢ para evaporar y ouanto més se eleva
més répidamente el agua se evapora.

Pero elevando la temperatura de veporizacidn a la presidy
atmosférica se corre el riesgo, como antes decimos, de oxidar el
Jabén provocendo en él el oscurecimiento y la ranciedad.

A fin de e%itar los efectos nocivos de la alta tempera-
tura, se puede recurrir al prooedimiento de veporizacion lenta, ce~
lentendo el aire ambiente para hacerlo apto para la absorcidn del
vapor de aguaj pero este procedimiento ofrece el inconveniente de la
large duradidn de la operacidn, del empleo de grandes mesas de aire
y del gran consumo de calor pars el celentemiento del eire mismo,
que B0lo en parte se sature, siendo imposible que todas sus moléculag
entren en contaoto intimo con el cuerpo a séoar. De hecho, la super—
ficie del producto se secaré més rédpidamente formendo cortezas que

hacen diffcil la penetracidn del aire en el interioz.
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El empleo de grandes masas de alre impide la utilizaoidn
de todo el calor y por ello, secando al aire es preciso més calor
que secando en vacio.

Para obtener ademés un jebdén uniformemente secado, es
necesario que la desecacion intereses cada particula, por pequefia
que sea, de la maéa, ¥ en manera igual, por lo que resulta inconve-
niente gecar el jabén en forma de barras ¢ pedazos, como normalmente
se hace. Para economizar calor es necesario que el jabon sea secado
en pequefias particulas, 16 mas reducidas posible de tamafic.

El procedimiento de meoado y enfriamiento objeto de la
presente patente permite el secado del jabon & un grado de_vaoio que
puede obtenerse ventajosamente por medioa Industriales, gracias a
una bomba de vacio normal, eventualmente coadyubeda por un termocom—
Presor.

Con este procedimiento es posible ohtener una elevada conl
centracion, hasta llevar el jabdnm al estado de polvo, puesto que el
jabon puede ser calentado incluso & temperaturas superiores a los
100°C bajo presién ¥ luego me deja que ®me esparza & travées de OpOrw
tunos orificios pulverizantes en una cémara a vacio, de menera gue
provogue una vaporizacidn instanténea y elevada del agua contenida
en el jabdén mismoo

El calor cedido al jabdn en la rapida vaporizacidén provo-
ca una brusce bajada de la temperatura y por ello uns instantdnea so-
1lidificacion del miemos

Le fina pulverizacion del jabon en el acto de la expans=
si6n a vaofo provoca ademés de un secado homogéneo de toda la masa,
una oristalizacion bastante menuda (cristales en fase BETA) que hace
del jabon mismo un jabdn estructuralmente muy uniforme, blando al
tacto y més rdpidemente soluble en el uso.

Variendo la temperatura del jabon antes de la expansion
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y el grado de vacfo en la camara de secado y, por tanto, es posible
grefijar y regular el grado de secado y de enfriamiento del jabon
mismo. E1l peligro de oxidacion se éxoluye totalmente, porque el ja~
bén se ocalienta, bien & alta temperaturs (méx. 150°C) pero fuera del
contacto del aire y bajo presion durente un tiempo brevisimo, des=
pues de que la expansion & vac{o he proporcionzdo al mismo instanta-
neaéente otros valores muy bajoso

El consumo de calor por el calentamiento del jabon viene
& ser muy reducido, tanto por la répida e intima forma de secado que
resulta de su fina pulverizacidn y de la instahténea‘vaporizacién
como porque las oalorias contenidas en el mismo base, liquido, a
75—80°C vienen utilizedas para incremetar la vaporizacion misma. En
el oaso de jabones parcialmente secados (concentracidn del 67-80%
de A.G.) no es necesario proporcionar més oalor al jabén puesto que
ya posee el suficiente para obtener a vaofo la desﬁidratacién Trequee
ridae

El procedimiento objeto de este hallazgo, preve ademés
el trefilado directo del jabon desecado y enfriado. lLa particular ‘
maquinaria indicada para el trefilado permite ademas refinsr y mez~
clar el jabdén mismo, es decir elaborarlo mecé&nicamente con una ciertal
inteneidad, que puede ser aqmentada empleando un numero mayor de
trefiladoras. Esta elaboracidon mecénica del jabdn tiene por finalided
mejorar su calidad, puesto que viene aumentada la oristalizadidn en
fase BETA y porque puede hacerse de modo que tenga un aspecto trang=
parente. ILa especial cristalizacion BETA aumenta la espumosidad del
jabén, independientemente de la calidad de las materias primas oon
las que se halla compuestoy el aceite de coco, que es una de las ma=-
terias primas mas apreciadas y, por tanto, mas caras, puede eliminar-
ge totalmente, en cuanto la cristalizecidn en fase BETA garantiéa une,

espumosidad tal como si estuviese presente un pofoentaje elevado de
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Ademas, el jab6n puede oonseguirse transparente simple—

aceite de o0oco, en el jabdn

mente regulando las condiciones de secado, temperatura y refinacion
de la instalacion; es posible, es decir, obtener Jabones transparente
similares a los convenciongles obtenidos por empastamiento y conte—
niendo sustancias de precio, como son la glicerina y el agucar.

La instalacidn para la realizacidn del procedimiento del
presente hallazgo se haoe figurar en el plano n® 1 adjunto, en que
con (1) se indica una caldera convencional de séponificacién, en la
que viene preparado el jebon liquido de base que oontiene normalmente
el 62-63% de acidos grasos y el 28-30% de aguas la temperaturs, al
termino de la preparacion es eproximadamente de 75-85°C.

Dicho jabdn viene aspirado por la bomba (2) pasado en
el filtro (3) en que deja las eventuales sustancias sdlidas e impu-
ras y depositado en el recipiente (4) provisto de AOble cemisa oalen~
tada, para mantener fluido el jabon mismo.

Dempués viene recogido por le bomba (5) y conducido bajo
presidon al elevador de celor, en que viene llevado & la temperatura
requerida. Las bombas (2) y (5) van provistas de variador de conti=
nuidad de rotaciones, de modo que se pueda variar la cabide del jabon
¥y por consiguiente, la produccion de la instalacion.

A través de las conducciones (7), el jabon llege & uno o
mas orifioios (8) solidarios con el rbol-sje (9) puesto vertical-
mente en la odmara & vacfo (10) constituide por uma seccién cilfndri-
ca y por un techo y un fondo odnicos, interiormente torneados y rec—
tificados.

_ Por la cavidad del eje pasa una tuber{é que s&copla la
tuberfa externa (7) a los orifiocios (8). El eje (9) se hace girar pox
medio del reductor de velocidad (11) ¥y por el motor (12) por el oual

el orificio (8), pulverizando el jabén durante la rotacién, es lanza]
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do contra las paredes interiores de la cémara (10) y especialmente
contra la parte cilindrica de la misma, como indica el disefics La
parte cilindrica antedicha va provista de doble camisa (13) por la
que se puede hacer pasar un fluido caliente destinado a proporcio-
nar eventualmente ulterior calor al jabén, para obtener una deshidra
tacidn todavia més acentuada. Por efecto del pequefifsimo tamafio de 1d
pulverizacion, de la temperatura del jabdn y del vacio hecho en la
camara (10), el agua contenide en el jabdn mismo se evapora lenta-
mente, provocendo su inmediato secado y enfrismiento; el jebon que
se ha solidificado queda pegado, en forma de sutil velo, a las pare-
des de la cémara (10), de las cuales despues as despegado mediante
serie de rascadores (14) solidarios, éstos también; con el eje (9)

¥ que giran con el mismo. .

El jabbn, despegado de las paredes, cae al fondo de la
oémara (10) y precisamente en la tramoya (15) que alimenta una tre-
filadora con tornillos (16).

.La trefiladora (16) estd formada por un tornillo (1})
de paso progresivemente variable, por un cilindro de compreaién (18)
provisto de doble camisa (19) en la que pasa un fliido refrigerante,
un disco horadado con agujeroa capilares (20) ¥y una serie de dos plan
chas perforadas (21), ademds de un reductor de velocidad (22) pare
él movimiento de rotacidén del tornillo (17) y un motor (23), que
puede ser de velocidad fija o regulableo

El tornillo (17) toma el jabon de la tramoya (15), lo
mezcla y lo comprime en la cémara oilindrica (18) y 10 obiiga a pa=~
sar a traves de los orificios del disco (20) y de los de las planchas

(21). Pasando a través del disco ¥y las pianohas, el jabon sufre un

BETA, lo hace transparente & cierte temperatura y homogeneiza su es-

tructura. De las planchas (21) al jabdén sale bajo la forme de hilos
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que vienen inﬁediatamente reducidos & pedacitos (cilindros pequefios)
por la cuchilla giratoria (24), movide por el mismo tornillo (17).
Entre las planchas perforadas (21) se preve una doble pared que tienJ
por finalidad formar un tapon de jabon comprimido, destinado & evitar
la entrada del aire en la trefiladora y, por tanto, a mantener el
vacfo en la misma y en la cémare de secado (10). Por el otro extre-
mo, sobre el érbol de mando del tornillo (17) se preve la oportuna
guarnicion (25) ouya finalidad es la misme que anteriormente indicadop

El calor que se produce en laé elaboracidn mecénice del
jabdn viene absorbido por el fluido refrigerador gque pasa en la do;
ble pared (19).

Segun las ocaracteristicas de terminado que se quiera dar
al jabén, por ejemplo para hacerlo transparente, se verfe la tempera-
tura del fliido refrigerador del oilindro (15), la disposicion, el
numero y el tamafio de los orifioios del disco de refinacién (20) y
de las planchas (21), as{ como la velooidad del tornillo (17). v

Si se quieie obtener directamente una barra de jabhdn, en
1a descargs de la trefiladora (16), se quita una de las planchas (21)
y la cuchilla (24) y, en su lugar se aplica un cono (26) provisto; en
su extremidad més pequefia, de un ventanillo (27) intercambiable, cu-
yas dimensiones y forma son las que se le quiera dar a la barra de
jabdne En este ocaso, el jabdn comprimido dentro del cono forma por
s{ mismo un tapén suficiente a mantener el vacio.

Ia barra de jabdn puede ser perfectamente alisade y abri-
llantadgfurente la salida, calentando el ventanillo (27) por medio de
un flildo caliente (normslmente es aceite) contenido en la doble
pared (28).

Segun se deduce del disefio n? 1, la instalacién se com~
pleta por medio de un grupo de uno o mas ciclones (29), aptos para

retener eventualmente el polvo de jabén en suspensidn por el vapor de
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agua arrastrado al exterior de la camara (10) por el vacio. El grupo
de ciclones puede ir provisito en el fondo de oportunos ventanillos
(30) para la extraccién perfodica del polvillo o de un extractor a
tornillo (31) para la extraccién continua.

" También existe una columna barométrica (32) para la con-
densacidn del vapor de agua que sale de la cémara (10), una bomba (3})
para poner y mantener la instalacidn a vaclo, un termocompresor (34)
para obtener un vacio més absoluto,necesario cuando se requiere un
fuerte enfriamiento.

Un dosificador contimuo y regulable (35)'59 halla dispueg
to para la adicidn de jabdn, poco antes de la aspersién en vaoio, a
través de la tuberfa (36), en silicato o en otras austanoiés adulte~
rantes, empleadas en ia Jjaboner{a para bajar el contenido de acidos
grasos.

Se prevé un segundo dosificador automatico (37) para 1la
eventual adicion al jabon, de sustancias ooloranteso v

Una serie de dispositivos (38-39-40-41~42) pueden prever-
se para refrigerar el agua destinada al enfriemiento del cilindro de
la trefiladora (16). Ia bomba (41) proporciona la circulacidn forza-
da del agua de ia trefiladora él condensador barométrico (38) en el
cual el termo~compresor (39) mantliene cierto grado de vac{oo Pa;; el
mismo principio en que se basa el enfriamiento del jabdn en esta pa-
tente, el agua, entrando al condensador frigorifico (38) en vacio,
se eaporisza parcialmente y, cediendo calorias, se enfria. El agua
refrigerada cae en el recipiente de alimentacion (42) de la bomba
(41) y, desde ésta, es llevada en ciclo a la trefiladora (16). El
aparato (40) se preve para la condensacion de los vapores descarga—
dos del termocompresor.

Hecha la descripcion precedente hemos de afiadir que los

detalles de realigacion de la idea expuesta pueden variar, sin que
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por ello cambie la esencia de la invencion que es la que se desprendd
de los parrafos anteriores, y la que se reivindica en la siguiente

N o T A

En resumen: la Patente de Introduccidn cuyo registro se
solicita recaeré sobre las sigulentes reivindicacioness

1. Procedimiento y dispositivo de secado, enfriemiento y
trefilado de jabdn de lavar y para tocador, caracterizado por el he-
oho de que comprende las siguientes operaciones: filtrado del jabén
1iquido basico; calentamiento del mismo & la temperatura deseada; &as=
persidén del miemo contra las paredes interiores de une cémara & va=
ofo, en modo que provoque una vaporizacidén instanténea del agua con-
tenida en el jabon mismo, une inmediata desecacidn y un inmediato
enfriamiento; el rascado del jabdn desecado y enfriado,.de las pare-—
des de la cémara, mezcla~refinado~oristalizacidn~obtencidn de la
transparencia y trefilado del jabdn bajo la forma de oilindrillos o
de barra contfnua, de la meccion que se desees |

2. Instalacion para la realiéacién del procedimiento re—
vindicado en la 1% reivindicacidn, ceracterizada por el hecho de que
comprende, en combinacidn con la caldera de saponificacién, los sim-
gulentes aparatoss una bombe de revoluciones variables, apta para re—
coger el jabdn liquido de las calderas de coccion y para empujarlo a
través de un filtro dedicado a retener las sustancias sdlidas y las
impﬁrezas eventualmente presentes en el jabon 1iquido, un depdsito
de reserva cilindrico con fondo cénico y provisto de doble camisa
calentada, para mantener fluido el jabdng una bombe de revoluoiones
variables adecuada para recoger el jebdn del indicado deposito y pa—
sarlo a presion a un oalentador; un calentador por serpentines, en el
oual el jabon pasa a través de una serie de tubos hasta el exterior

de los ocuales pasea el vapor en contracorriente, con el fin de lle-

var el jabén a la temperature necesaria para provocar, en la subsie
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guiente evaporacion a vacfo, la concentracidon prefijada del jabonj
uno o mas orificios aspersores, montedos sobre un eje giratorio den-
tro de una cémara & vacfo, para provocar una fina pulverizacidn y,
por consiguiente, una rapida y homogenea vaporizacion de parte del
agua contenida en el jabon mismo; una camare & vacio, de forma cilin-
drica y con clelo y fondo oénicos, que tiene todas las superficies
torneadas y rectificadas; un arbol hueco, dispuesto verticalmente en
el centro del recipiente y que lleva en su intérior la tuberia de ali
mentacion del jabdn y, a una determinada altura, uno o més orificios
aspersores acoplados al tubo de alimentacidon del jabon; un reductor
¥ su correspondiente motor, emplazados sobre el cielo de la cémgra a
vacio, adecuados pare imprimir una rotacion continua al arbol indica—~
do; une serie de rascadores, realizados en "teflon", fijados al drbol
Yy que giran con este ﬁltimo, adecuados para‘despegar de todas las pa~
redes de la camara & vacfo el jabdn que en ellas se haya secado y en-
friado y a oonduoirlo hacia la parte baja de una trefiladora de tor-
nillos; una frefiladora de tornillos (oon uno o dos tornillos, segun
lae produccidon de la instalacion) para reocoger, mezclar, comprimir,
oristalizar, refinar, y, en fin, expulsér el jabon bajo forma de cilii
drillos o de barra continua terminada; una instalaoidn completa en si,
destinade a la generacion; el mantenimiento y el incremento del vacio
en la instalacion.

3. Instalacién,Asegﬁn la reivindicacion 2, caracterizada
por el hecho de comprender, bajo la cémara de seoado y enfriamiento a
vac{o, una trefiladora, con uno o dos tornillos, adecuados para ex—
traer de modo continuo el jabdn de dicha cémara bajo forma de ciline
dritos comprimidos o de barra continmua, de la forma y de las dimen~
siones deseadas.

4, Instalacion segin las reivindicaciones 2 y 3, caracte~

rizads por el hecho de que la trefiladora prevista para la extraceion
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contirua del jabdn de la oémera de secado y enfriamiento disponen,

en la subida a la descarga, de planchas perforadas y de discos per—
forados intercambiables pare el refinado del jabon, y de una cuohi-
lla giratoria que tiene por finalidad cortar el producto trefjlado
gue sele en forme de cilindrillos ¢ pedazos. Las dimensiones y la
forme de los agujeros de los discos de refinado y de las planohas
pueden variar sin que por ello me salgan del ambito del presente
hallazgo.

5. Instalaocién segin las reivindicaciones, 2, 3 ¥ 4, ca=
racterizada por el hecho de que la trefiladors va provista, sobre el
cilindro de compresidn, de una doble camisa para el paso, por medio
de ciroulacidén de un fliido refrigerador, que el fliido que ocircula
en la doble camisa estd constituido por agus enfriada del condensa~
dor frigobarometrico que forma parte de la instalacion.

6o Instalaoidn segun las reivindicacioﬁes 2, 3,4, 55
caracterizada por el hecho de que'el mando de la trefiladora se ob-
tiene por medio de un reductor de velocidad, que & su Vvez estd manda
do por un motor gue puede ser de velocidad fija, de doble velocidad
o de velocidad regulable.

T+ Instalacidn segun las reivindicaciones 2, a l& 6,
caracterizada por el hecho de que la trefiladora puede hallarse pro=-
vista de un cono con orificio de salida calentado, para expulsar una
barra continua de la forma y dimensiones requeridas, en vez de hacer
lo en forma de cilindrillos.

8. Instalacidn segun la reivindicaoiénuz,Léaractorizada
por el hecho de que, para la extraccidn cont{nua del Jabdn, su mez—

ole, refinado, cristalizacién y expulsidn, puede hallarse previsto

un grupo de mas trefiladoras, de mimero y dimensiones ilimitadas, co+

locadas en paralelo o en serie, en modo que se inoremente y llevar

el valor requerido el grado de mezcla, refinado, ¥y oristalizacion de

-
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9. Instalacidén segun 1la reivindicaocidn 2, caracterizada

jabon.

por el hecho de que comprende, para la realigacidn del vacio en la
instalacion de una bomba a vacio a efecto simple o doble, combinada
con un condensador de mezcla y un recuperador de condensacidn para
condensar los vapores de agua gue se separan del jabon en la ocamara
de secado y de enfriamiento.

10. Instalacion segun las reivindicaciones 2 y 9, carac—
terizada por el hecho de que el vacfo, en la instalacidn, puede ha=
cerse, en vez de con una bomba a vaoio, por medio de un sistema de
electrodos a doble estadio, interponiendo un condensador barométrico
de mezclae |

11. Instalacidn segun las reivindiceciones 2, 9 y 10,
caracterizade por el hecho de que estd previsto un termocompresor de
simple y doble estadio, para inocrementar en la instalacién el vacfo
inicialmente establecido de la bomba a vacio o del grupo de electro=
dose. Los vapores del termooompresor desocargan en el condensador & mez
ocla principal, juntamente con los vapores que se separan del Jjabon.
En el indiocado condensador principal se hace ciroular agua en la
cantidad necesaria para condensar la total cantidad de dichos wvapo-
res.

12~ Ingmtalacidn segun las reivindicaciones 2 a la 11,
caracterizada porque oomprende uno ¢ dos ociclones, aptos para recu-
perar los polvos residuales de jebon, arrastrados por la corriente de
vapores que se separan del jabon en la cémara de secado y enfriamien
to y que el vacio arrastra hac;a el exterior al condensador de mezola
Dichos ciclones separadores se hallan provistos, en el fondo, de ade—
cuadas aperturas provistas de ventanillo hermético, pare permitir la
extracoidn del polvillo de jabon que se deposita en el fondo de los

ciclones mismos. Puede ser, también inserto en el fondo de los cicloJ
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nes, un dispositivo & tuercas, para le extraccién continua del polvi

1lo de jabon.

13. Instalacidn segin las reivindicaciones 2 & la 12,
caracterizada por el hecho de que comprende un sistema de refrigeraw
cion del ague destinada al enfriamiento de los cilindros de compre-
sién de las trefiladorasj estd constituido por un eveporador frigori
fico barometrico, en el que el fliido (aguz) ciroulante por medio de
una bomba en circuito cerrado y procedente de caliente de las trefi-

ladoras plerde por evaporacion una parte de si mismo y baja de tem—

trico puede hacerse acoplando directemente dicho aparato a la bomba
de vacfo de la instalacidn o al termocompresor principal, o bien pre-
disponiendo un termocompresor auxiliar; por una electrobomba adecuadd
pare hecer circular el flildo refrigerador cerca de un recipiente de
recogida puesta albnivel del pavimento, y smpujéndolo la doble cami-
sa del c¢ilindro de la trefiladore, nuevemente al condensador frigo-

barometrico, en que viene enfriado y vuelve en ciclo al mismo reci-

piente de alimentacidn de la bomba.

14. Instalacidn segin las reivindicaciones 2 a la 13,
caracterizada por el hecho de que comprende un dispositivo para la
adicidén automitica y continua &l jabdn, de silicato o de otro aditivd
constituido por una bomba volumetrica servida por un recipiente o de-
pésito de doble camisa calentads, por oportunas valvulas de regulaciy
¥y por un fluximbro colocado & continuacion de la bomba, destinado a
controlar la cantidad de fliido que hay que introduocir en el jabén,
por una tuberia que lleva el fluido &l eje, es decir en el conducto
del paso del jabdn, direotamente al orificio de aspersidn.

15. Instalacidén segin las reivindicaciones 2 a la 14,
caracterizada por el hecho de que comprende un dispositivo para la

colocacidn del jabdn en su fase liguide, y ello en el conducto de
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alimentacion de la misma al orificio de aspersidn. Dicho dispositivo

de perfumado esta oconstituido per une bomba volumétrica & pistdn, eex
vida por un recipiente de ﬁoble camisa, calentado y provisto de un
agitador veloz, para mantener en suspensidn el color en un fluido;
de una oportuna serie de valvulas de regulaoidn del flujo y de un
flujimetro colocado después de la bomba, para controlar la cantidad
de color puesta en el jabonj de una oportuna tuberie para acoplar
la bomba al conducto de alimentacidn del jebdn.

16, Se reivindica por ultimo, como objeto sobre el gue
ha de recaer la Patente de Imtroduccidn ouyo registro se soliocitas
"PROCEDIMIENTC Y DISPOSITIVO DE SECADO, ENFRTAMIENTO Y TREFILADO DE
JABON DE LAVAR Y PARA TOCADOR".

Todo oconforme quede descrito en la presente memoria gque
consta de gquince péginﬁs escritas a méquina, por una sola ocara, §y
dibujos adjuntos.

Madrid, 19 noviembre de 1959

ALFONSO UNGRIA
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