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UEL inivento se refiere a una aguja para tricotar

20

25

hager punto circular segfn las caracteristicas recogidas

‘en el predmbulo de la reivindicacién 1z,

Es ya conocido el recurso de egtablecer la unidn

entre los extremos de la parte central y las puntas de tri-

?'.?'_ce'l:a,de por medio de una, deformacién de compresién de los

vlstagos de las puntas de tricotado provistos de los reba-
jos axiales contra los extremos de la parte central. In_ eﬁ—

., “
te caso, los engrosamientos a manera de nugos son anre'ﬁa,@s

con pret-nsado contra las superficies frontales de los Tvé.,s.—
tagos. Sin embargo, dado que la poliamids posee un podezc_.de
contraceidn transverszl muy elevado para un médulo de e.lés.-:-
ticidad aproximadamente 10000 a 100000 veces menor en eéxiﬁa—

racidn con €l acero ¥y para una estabilidad de volumen &04~

« ¢

pletaz, el afianzamiento de los extremos de 1la parte centﬁ |

en los rebajos axiales tiene siempre como consecuencis ale<
alargamiento de los extremos de la parte central que cofp:xse:s-
ponde al volumen desplazads al efectuar la compresidn. pho-
ra bien, dado que el alargaemiento de los extremos de la par-
te central se ha sacado en parte tambiéri- lfuera de los _reba;-—‘
jos axisles, esto conduce a que los engrosamientos a manera
de nudos apretados de momento contra las superficies fronta-
les de lds vastagos se aflojen de nuevo junto con una anula
eién del pretensado. Estos pierden asi su capacidad de hacer)
retroceder, bajo solicitaciones de flexién, el lugar de m4~-
xima curvatura desde el punto de sujecién. Al doblar la par-
te central se forma también una rendija entre los engrosa-
mientos a msnera de nudos y las sixperficies frontales, en

la que se pueden enganchar mallas o fibras de lana.

Para impedir el alargamiento del hilo de poliami-




10

20

25

30
- 190680

,d-a.-“al ser comprimidos'los véstagos de las puntas de tricota~|
’"65, se ha propuesto también dotar ‘a apbos extremos de la

parte central, a cierta distancia de los angrosamientos g
menera de nudos, de un engrosamiento adieional respectiw.
Este deberd deformarse después bajo la compresién radial del
sector de vistago situado entre 81 y el engrosamiento a ma~
nera de nudo, de tal modo gue sea desplazade en direccidén

al fondo de los rebajos axiales. De esta manera, se pre.teri—
de, en combinacién con los rebajos axisles lisos por eif..l'a:'-
do interior, que la reduccidén radial de los véAstagos en':e:i'-
curso de la deformacién acompafiante de los engrosamientos

adiciongles situados en los rebajos axiales en la zona ‘;;l.g;°:
los engrosamientos a manera de nudos originag tensiones dé-

traccifn que se conserven plenamente tanto durante come.dem

bién después de la terminacién del proceso de sujeciéns, &s-

tas tensiones deberin garantizar gue los engrosamientoa"a;:.

manera de nudos estén aplicados siempre a las superficj¥sd-.

frontales de las puntas de tricctado con un pretensado tan
alto que en la zona de los puntos de sujecién no se presen—

ten ya solicitaciones de flexién y se impida la formacién
de rendijas. |

Aun cuando las agujas para hacer punto circular
descrites en Ultimo lugar han dado en general buenos resul
tados, se han podido presentar, no obstante, inconvenientes
cusndo los difmetros de los hilos de poliamida que forman
la parte central de las agujas para hacer punto circular
presentaban desviaciones més o menos acusadas m&s 2114 de
la tolerancia admisible. ¥ efecto, se ﬁa observado en es-
tos casos que debido a la compresién de los véstagos de lss

pummtas de tricotar originada nor medio de migquinas de mar-
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saxr: contra 10'3 extremos de la par'be een‘bral se‘han dafiar]

{80 las superficies previamente galvanizadas por regla gene~

ral. Adem&s, ha podido ocurrir, bajo errores de tolerancia

correspondientemente grandes, que las zonas de borde de los

engrosamientos a manera de nudos, contiguas a las puntas de |
tricotado, hayan sido arrastradas con solapemiento al marti~
|1lear sobre los cantos exteriores redondeados de las superfi

cies frontales de los vAstagos de las puntas de tricotag. Ja

consecuencia ha sido un enganche de las mallas y/o0 hilog. de

1ana. L X ]

Por consiguiente, el invenito se basa en el prople—

* g0
ima de mejorar wna aguja para hacer punto circular segln’él’

prefmbulo de la reivindicacidn 12, de %al manera que incluso

con grandes errores de tolerancia, particularmente de l'éé'h:;.

los de poliamida, se comserve la calidad superficial de"lo-.s

vhstagos de las puntas de tricotar contiguos a la paz*l:e'-een—
tral y se garantice ademAs que las mallas y/o hilos de '1;1;3.3.
se deslicen ffcilmente y sin engancharse sobre 1oé puntos
de costura entre la parte central y las puntas de tricotar.
Adem&s, es cometido del invento simplificar y hacer asf més
rentable la fabricaecidn de una'agu;];a de tricotado éircu’lar
de esta clase-

La solucién de este problema consiste en los ras-
gos caracterizantes recogidos en la reivindicacién 1é.

Debidc a la conformacién de superficies de asiento
plenas'que se extienden en la dirececidén longitudinal de los
rebajos axiales, que sobresalen radialmente hacia dentro con
respecto a las paredes y que pueden calibrarse con medios

relativamente sencillos después de haber taladrado los reba~

Jos axiales, los extremos de la parte central introducidos
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| resistencia de manejo por medio del pegamento de fragliaﬂé o

08 ‘Pebiijos axiales conservan s:!.emPre todavia una. |
suficiente ;‘jﬁnto con un contacto correspondiente incluso en
el caso de diferencias de cotas que rebasen considerablemen—
}te 1la tolerancia admisible. Los ajustes logrados en este ca-

80 ageguran wn firme pegado y una rApida consecucidén de 1la

en bi?e’ve plazo. Para garantizar el asiento prieto der los en-|
gmsamien_‘bos a maners de nudos contra las superficies f.rqn.— |
tales de los vAstagos de las puntas de tricotar, es sur..}éﬁ;ig
te apretar entre =1 las puntas de tricotar y 1la parte cen-*
tral con una presidn de agpriete de aproximadamente 20 a .50
N como m&ximo durante einco segundos, a fin de estableé;z; K
1z resistencia mecfnica de manejo de 1la aguja para hacet;'
punto circular. Estas puedenh ser transferidas immediatamesl~

te a continuacidén al desarrollo de produccién ulterior.:.:. y

Una ventaja de agujas para hacer punto circulaw .

con extremos de la parte central pegados en las puntas.de ',

tricotar es la supresidén de las Iﬁé,qu:‘:aas martilladoras para
comprimir los véstagos de las puntas de tricotar contra los-
extremos de la parte central, cuyas méquinas ocasionaban
costes de adguisicidbdn, de mantenimiento y eventualmente de
reparacién. Dado que se suprime por completo una compresién,
las superficies de las puntas de tricotar predomingntemente
galvanizadas no se éxpon-en ya tampoco al peligro de deterio—
ros. Bn efecto, tales agujas defectuosas para hacer pu:E’J,PQ
cireular tenlan gue ser tiradas hasta shora como ma‘beria’l

de desecho. Se ha aumentado agf el rendimiento econdémico de
este execelente producto de serie, Teniendo en cuents que al
engamblar las puntas de tricotar y los extremos de la parte

central no se presentasn ya solicitaciones adieionales apar-
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e la pres on de apnete axla,l, se censerva 'bamblén 1a
.ropiedad especlal de la poliamida, cue presenta un poder
&e contraceidn transversal muy elevado y un médulo de clag-

ticidad muy pequefio en comparacién con el acero. Dado que no

{tiene luger ya ningin alargamiento de los extremos de 1a

| parte central, esto conduce a una mejora eficaz del cierre

de forma. Los engrosamientos a manera de nudos se desplazan |

sobre wna parte de los cantos exteriores redondeados de 19‘5
L N .

superficies frontales de los véstagos de las pumias de'tr;.-
cotar, con lo que en combinacidén con la compensacidn de ten—
siones y de materiales que se establece automAticamente ba-

jo solicitaciones de flexidn sSe excluye con seguridad uhy °

«

formacién de rendijas. . )

Aun cusndo como premisa bAsica son suficientes ”*

ya dos superficies de asiento planas conformadas en la peri-
R

feria de cada rebajo axial para garantizar el contacto mew

cesario para un pegado irreprochable entre los extremod.de’
la parte central y las puntas de tricotar, el invento prevé
preferiblemente que en los rebajos axisgles estén conforma-

das eada vez en las paredes tres superficies de asiento des-

plazadas une respecto de otra en aproximadamente 1202 en ca-|

1 da caso en dirececidén periférics. De esta manera, se conectan

entre si en la direccidn periférica de los rebajos axiales
tias superficies planas relativamente. es’creéhas ¥ unas super
ficies redondeadés, con lo gue es posible un calibrado rela-
tivamente sencillo de las superficies de agsiento planas jun-
to coﬁ una elevada exaectitud de ajuste. Debido a la exacti~

tud de ajuste y al contacto asl conseguido entre los extre~

|mos de la parte central y las puntas de tricotar se consi-

gue en breve plazo la resigtencia de manejo para poder in-




a8 dgijas para hacer pun‘tc -eireulsr en el desarro
110 'ul’te.ﬁ-er de la produccién. |

Las estrechas superficies de asiento planas, diri-

gldas en sentido longitudinal, se pueden extender por toda
|'1a profundidad de los rebajos axiales. Sin embarge, €s espt
c1a.lmen1:e ventajoso que las superficies de agiento se extieg_
| dan sobre la parte sustancial de la profundidad de 108 rebe-|

| jos exiales para tener en cuenta todas las diferencias de me

.
s e °

~didas de los hilos de pbliamide. motivadas por la fabric"afz}!fm

En este contexto, es conveniente entonces que las superficie

de asiento teminen poco antes de la desembocadurza de 1los re

| bajos axizles en las superficies frontales de las puntas.be

ti’i:eo tar.

-

Para faecilitar la introduccidén de los extremos-de
la parte central en las puntas de tricotar, el invento ?pg;e:vé'
también que las superficies frontales de los extremos dé:-i'a.

| parte central estén achaflenadas en forma de cufia. ‘Este':a'chg_

flanamiento puede tener lugar, por ejemplo, en una superfi-
| eie bajo un fngulo de 30 a 452 con respecto gl eje longitu-
d:mal central de los extremos de la parte central. Es imagi-
“nable tanmbién un achaflanamiento a manera de tejado. Adem&s,
mediante el achaflanamiento se consigue que el pegamento que
se encuentra de momento en el fondo de los rebajos axisles
sea desplazado al interior de las rendijas entre los extre-
mos de la paﬁe centfal ¥ las paredes de los rebajos axXia-
les. |

En egte contex‘ho', se considers entonces todavia
como ventajoso el que los extremos de la paite central es-
tén encajados con ligero asiento corredizo en los rebajos

| axiales. Ahora bien, esto significa mo sélo la introduecién
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G

'bién el contacto necesario de los extremos de la parte cen-

tral con las superficies de asiento para hacer dptimo el

efecto de pegado.

D™ tanto los hilos de polismida que fonhm'l la par
te central de la aguja para hacer punto circular estén si-
tuados dentro de la tolerancia pemitida en lo que respecta
2l difmetro, es suficiente por regla general qize los e?.t.r.e.-
mos de la parte central que sobresalen de los engrosam!.'g:.i't'osi

a manera de nudos estén realizados en forma lisa, es déé;l;*,
cilindrica. De todos modos, si las diférencias de medidef
creé@n rebasando las tolerancias admisibles, es ventaji;sb:
tomar medidas adicionales gue aseguren el contacto de 1'0‘.5
extremos de la parte central con las superficies de asirema
to. A este fin, otro rasgo distintivo del invento se c:a.i:a;s-
teriza.pdr el hecho de que los extremos de la parte ceiﬁr}él
estén comprim:_i.dos‘por zonas en foma ovalada. Esto pue-é:e: _’te—
ner lugar mediante un vmnico recalcado, de modo que estén
presentes al menos dos puntos de contaeto. Sin embargo, pue
den preverse también varios puntos de recalcado que estén
situados eventualmente en planos diferentes.

In otros casos puede ser nuevamente conveniente
que los extremos de 1la parte central estén provistos de
recalcados en forma de puntos. Estos recalcados pueden es—
tar dispuestos en dos o varios lugares repartidos por toda
la longitud de los extremos de la parte central y por la
periferia, de modo que con independencia del ntimero de su~
perficies de asiento se asegure el contacto necesario.

Ahorz bien, un contacto de esta clase puede ga-

rantizarse igusimente de acuerdo con el invento haciendo




10

15

20

25

1 que los extremos de 1la parte central estén provistos cada

uno de wn recsleado en sf conocido a maners de engrosamien-
-to anwlar.

Como pegamento se utiliza ventajosemente de acuer
do con el invento un pegamento de uno o dos componentes a
base de cianoacrilato o sobre otra base correspondientemap_
te adecuada.

El invento se explica a continuacién con mésides,

talle haciendo referencia a un ejemplo de ejecueidén rep@oy.

sentado en los dibujos. NMuestran:

la Figura 1, en alzado, una aguja para hacer pyn-

to eirecular, constituida por una parte central flexible':'ir

[ B )

dos puntas de tricotar inflexibles con respecto a la amté-
rior; LE B B N3

s .
& a @

la Pigura 2, en alzado, parcialmente en seccidr®

e®%o e

longitudinal vertical, el vistago de una punta de tricdes"

tar contiguo a la parte central, en representacién a misar

escalsa,

la Figura 3, un alzado frontal del véastago de la
Figura 2 segin la flechz 11I;

la Figura 4, en alzado, parcialmente en seccién
longitudinal vertical, el punto de costura entre la parte
central y un vistago, también en representacién a mayor es—

cala;

la Figura 5, una seccién transversal vertical se-

gin la 1Inea V-V de la figura 4;

la Pigura 6, en alzado, un extremo de la parte
eenti‘al segin otro aspecto del invento en representacidén a

mayor escala,

1o Pigura 7, una seccién transversal vertical se-




20

1?’; ifnea VII-VII de la Figura 63 ¥

la Pigura 8, uwn extremo de la parte central co-
rrespondiente a un tercer aspecto del invento, una vez més

en representacidén. a mayor escala.

La aguja para hacer punto circular ilustrads es—

'quemé.ticamente en la Figura 1 se compone de una parte cen-

tral flexible en forma de un hilo de poeliamida, macizo y

tenaz, y de dos puntas de tricotar idénticas 2 de aluminia,

inflexibles con respecto a la parte central 1, las cualb:.s."

se han sometido a un proceso de galvanizacién, ’ °e

Como se puede apreciar en particular en las Figu—
ras 1 ¥y 4, la parte central 1 presenta cerca de sus extltei;ms
4 unengrosamlento recalcado respectivo 3, apronmadament’e:'a
manera de nudo, al cual se ume el extremo de introduccidn<4,.

Directamente detris de los engrosamientos 3 sh ‘51;1
contrafdo desde dos lados la seccién tremsversal de la pags
te central 1 con respecto a las zonas restantes, de modd que

se presents aqul una seccibdn transversal ovalada 5.

La figura 4 permite apreciar, sdemé&s, que cada ex—
tremo 4 de la parte central estd provisto, aproximadamente
en el sector central de la longitud, de un recslcado 6 a
manera de engrosamiento anular, cuya longitud axial est§ he-
cha algo mayor que el difmetro de los exiremos 4 de la par-
te central. Las superficies frontales 7 de los extremos 4 de
la parte central estén achaflanadas en forms de cufla - tal
como se puede apreciar en las Figuras 4, 6 y 8 - , ascendien
do la inclinacién de este chaflén 7 a aproximadamente 30¢

con respecto al eje longitudingl de los extremos 4 de la par

te central.

En los véhstagos 8 de las puntas de tricotar 2 con-




10

15

20

25

(ras 2 ¥y 3) estén practicados unos rebajos axiales 9 con una |

tiguos a la parte central 1 (vednse en particular las Figu

seceidn transversal gue de momento es ¢ircular. La produc-
cién de estos rebajos axiales 9 se efectia por ejemplo por
taladrado, aspiréndose a conseguir una calidad de H 11, A
continuacidn se calibran los rebajos a:cialeé 9 sobre un man
dril, no representado con detalle, En este caso, se redon—
dean al mismo tiempo los cantos exteriores 10 precudentemen-—
te afilados todavia de los vAstagos 8 de las puntas de?t?r}‘;-
cotar. Fediante el cslibrado sobre el mandril se coni‘or:{;éﬁv,
en las paredes 11 de los rebajos axiales 9 tres superficies
de asiento 12 con una cslidad H 6, las cuales son planaz.%;';e_g
t8n dirigidas en sentido longitudinal y se encuentran dds-
plazadas una respecto de otra en 1202 cada vez en la ‘d_:‘a;:ca:g.o—
cién periférica de los rebajos axiales 9. Por consigxi?g'lrg,

las superficies de asiento 12 sobresalen radialmente haeia

dentro, Se extienden aproximadamente desde el fondo 1%.69..
los rebajos axiales 9 hasta poco antes de su desemboca.cftiz.‘a
en la superficie frontal 14 de los véhstagos 8.

Durante la fabricacidén de la aguja para hacer pun
to ecircular segin la Figura 1 se afilan primero las puntas
15 ¥y a continuacibén se reducen sin arranque de virutas los
vistagos 8. Seguidamente se cortan a medida las puntas de
tricotar 2 ¥y se eguipan éstas con los rebajos axigles 9, Pa
ralelamente a esta fabricacién se equipan las partes centra
les 1 con los engrosamientos 3 a manera de nudos y/o con
los recalcados 6. Segin el invento, se afilan entonces to-
davia, se pulen y se galvanizan las puntas de tricotar 2.

Al ensamblar la parte central 1 y las puntas de

tricotar 2 (vefnse las Figuras 4 y 5) se introduce primero
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' pegamento 16 de un solo componente, de fraguado ré;}i‘an;

& base de cianoacrila'bo, en los rebajos axisles 9 y g con-—-
tinué,éiﬁn gse introducen los extiremos 4 de la parte central
en los rebajos axiales 9. Al efectuar la introduccién, el
engrosamiento anular 6 se pone en contacto con las superfi-
cies de asiento 12, Debido a las superficies frontazles acha~
flanadas 7 de los extremos 4 de la parte centrel, el pega~
mentc 16 es desplazado ¥ asciende dentro de las :;:'endi;jaf 17
entre las paredes 11 de los véAstagos 8§ ¥ los extremos 4:.5.9::
la parte central hasta poco antes de la desembocadurs dé.-:.'-
los rebajos axiales 9. Mediante un apriete de corta dura~
cién, de un orden de magnitud de aproximadamente 20 a 56:;@",’
durgnte un tiempo de 5 segundos como méximo, se sujetan -‘1§os

extremos 4 de la parte central y las puntas de tricotar.2.,

o

de forma exenta de trepidaciones de unos con respecto a".ea'i:' Js

hasta la consecucién de la resistencia mecénica de mane%d
L ]

” e
o @
og”™®

La resistencia final subsiguiente se consigue zproximadahen-
te después de 12 horas., La resistercia mecénica 1ograda‘:i.e‘
esta manera entre las puntas de tricotar 2 y la parte cen-
tral 1 tiene, segliin la clase de fabricacidén, wn valor com-
prendido entre 10 y 30 kp.

Mientras gque en la Figura 4 se ha ilustrado wm en~-
grosamiento anular 6 que entrz en contacto con las superfi-
cies de asiento 12, en las Figuras 6 ¥ 7 se ha reprecsentado
una seccidén transversal ovalada 18 conseguida por medio de
una compresién bilatersl de los extremos 4 de la parte cen-
tral, en cuya seccibn sus cantos frontales 19 pﬁeden origi-
nar el contacto de agplicacién.

Sin embargo, segin la Figura 8 es posible teambién

prever varios recalcados 20 en forma de puntos en los extre-




iﬁbgs'xliv de la parte é@tral.

—d

Los recaleados 6, 18, 20 - cualquiera gque sea su
formg - gon particulamente convenientes cuando las diferez_z_
cias de medidas de los hilos de poliamida se encuentiran fue
ra de las tolerancias exigidas. Sin embargo, si las diferen

cias se encuentran todavia dentro de los mérgenes de toleran

cie admisibles, se pueden suprimir también los recalcados

6, 18, 20. Bn este caso se enchufan s6lo los extremos gilln
Aty ®

»

dricos 4 de la parte central en los rebajos axiales 9, ‘§€:

ponen agul en contacto con las superficies de asiento 12°y’

se pegan con los vAstagos 8 de las puntas de tricotar 2.

s
e

Lag Figuras 1 y 4 permmiten apreciar ademis qué»

tanto los redondeamientos de los cantos exteriores 10 de:”

las superficies frontales 14 de los vastagos como tambiém ™

a . .
los redondeamientos 21 de los ensrosamientos 3 2 maners-ge’

o "re

nudos estin ajustados entre siI de modo que no deslicen fA-*

LY
-t ..

cilmente sobre ellos ni fampoco queden enganchadas en ellos
[ X 2

mallss de tricotado e hilos de lansa.
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REIVINDICACIONES

Los puntos que cemo caracteristica de novedad se

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo

co
., %

ki ..’

de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los gque se re

> yF

gen en lasg reivindicaciones siguientes:

l2.,~ Aguja para he .r punto circular mejoradd, °
que esti constituida por una parte central flexible en for-
ma de un hilo de poligmida mgecizo y tenmz con engmsaﬁééjff—
t0s a manera de nudos conformados a cierta distancia ée’ éﬁs
superficies frontales, ¥ por dos puntas de tricotar inflehi-
bles con respecto a la narte central, que presentan ca&q:éna
un rebajo axial central y que estédn fijadas bajo uma pi':e:éi;dn
de apriete de sus superficies frontales dotadas de canf.c;él
exteriores redondeados contra los engrosamientos en los.;x—
tremos de la parte central provistos eventualmente de otros
nudos radialmente sobresalientes, caracterizada porque en
las paredes de los rebajos axiales practicados en las pun-
tas de tricotado estén conformadas en cada caso al menos dos
superficies de asiento planas, dirigidas en sentido longitu-
dinal y sobresalientes radialmente hacia adentro con respec-
to a las raredes, para los extremos de la parte central fi—'
j.ados ea las puntas de tricotar por medio de un pegamento de
fraguado rapido. |

2z.~ Aguja segin la reivindicacién 12, caracteriza

da rorque en los rebajos axiales estém conformadas en cada

caso en las paredes tres superficies de asiento desplazadas
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antre 1 en aproximadamente 1202 cada vez en direccidn peri-
32,- Aguja segin las reivindicaciones 12 6 22, ca

racterizada porque las superficies de asiento se extienden

sobre la parte esencial de la pmfundidad de los rebajos

axiales.

8,~ Aguja segin la reivindicacién 12 o una de

las reivindicaciones siguientes, earacterizada porgue las

.. ..
superficies de asiento termminan poco antes de la desemboiche®
l'.‘

dura de los rebajos axiales en las superficies frontales.de’

las puntas de tricotar.
52,.,~- Aguja segin la reivindicacidén 12, caractei-:-‘;-.-';
zada porque las superficies frontales de los extremos de-ia

parte central estén achaflanadas en forma de cufia.

62,.- Aguja segin la reivindicacidén 12 o unag dg, ids
LY
reivindicaciones siguientes, caracterizada porque los ext¥es

mos de la parte central estén encajados en los rebajos agtia

les con un ligero asiento corredizo.

2,~ Aguja segln la reivindicacidén 12 o umna de
las reivindicaciones siguientes, caracterizada porque los
extremos de la parte central estfim comprimidos por Zonas en
forma ovszlada.

a,- Aguja seglin una de las reivindicaciones 12
a 58, caracterizada porque los extremos de la pé,rte central
estén provistos de recalcados en forma de puntos.

92,~ Aguja segin una de las reivindicaciones 12 g
62, caracterizada porque los extremos de la parte cmtrel
esté&n provistos cada uno de wn recalcado en si conocido a

manera de engrosamiento gnular.

102,- Aguja segin la reivindicacidén 1& o una de
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Eegamente es un pegamento de uno o des componeta‘bes a base

, d:.cacmnes giguientes, earacterizaﬂa }_ao rque el

de cignoacrilato o sobre otra base correspondientemente ade-

cuada.
112,- Aguja para hacer punto cirailar mejorada.

Tzl ¥ como se ha deserito en la Memoria que anie-

cede, representado en los dibujos gque se acompafian ¥y con

Esta Memoriaz consta de QUINCE hojas eseritas a hase’

los fines que se han especificado. .
, . o
LN ]

guing por una s0la cara.
¥adrid, 6 JUN 1980 .
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