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eá e l preámbulo de la  reivindicación la .

Bs ya conocido e l recurso de establecer la  unión 

entre los  extremos de la  parte central y las puntas de t r i ­

cot ade por medio de una deformación de compresión de los 

vástagps de las puntas de tr ic o t  ado provistos de los reba­

jos axiales contra los  extremos de la  parte central. En, ag—

te caso, los  engrosamientos a manera de nudos son apre4q^ps
' * * #

con pretensado con tra ías superficies frontales de los v^s^
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tagos. Sin embargo, dado que la  poliamida rosee un poder de
.. * .  *

contracción transversal muy elevado para un módulo de elas­

ticidad aproximadamente 10000 a 100000 veces menor en compa­

ración con el acero y para una estabilidad de volumen ÓÓ&-*
. * *

p leta , e l afianzamiento de los extremos de la  parte eentcaí
*****

en lo s  rebajos axiales tiene siempre como consecuencia *u&"? 

alargamiento de los  extremos de la  parte central que coyrqs- 

ponde al volumen desplazado al efectuar la  compresión. Aho­

ra bien, dado que e l alargamiento de los extremos de la  par­

te central se ha sacado en parte también fuera de los reba- 

jos axiales, esto conduce a que los  engrosamientos a manera 

de nudos apretados de momento contra las superficies fronta­

les  de los vástagos se aflojen  de nuevo junto con una anula 

ción del pretensado. Estos pierden asi su capacidad de hacer 

retroceder, bajo so lic itaciones de flex ión , e l  lugar de má­

xima curvatura desde e l punto de sujeción. Al doblar la  par­

te central se forma también una rendija entre los engrosar 

mientes a manera de nudos y las  superficies frontales, en 

la  que se pueden enganchar mallas o fibras de lana.

Para impedir e l alargamiento del h ilo  de poliami-



5

10

* 15

20

25

30

190680

. üoj* núm

da al ser comprimidos los vástagos de las puntas de tr ico ta - 

do, se ha propuesto también dotar a apbos extremos de la  

parte central, a c ierta  distancia de los engrasamientos a 

manera de nudos, de un engrosamiento adicional respectivo. 

Este deberá deformarse después bajo la  compresión radial del 

sector de vástago situado entre é l y el engrosamiento a. mar­

nera de nudo, de ta l modo que sea desplazado en dirección 

al fondo de los rebajos axiales. De esta ¡manera, se preten-
I* **

de, en combinación con los rebajos axiales lis o s  por e l ÜsaS-
* *  *  *

do in te r io r , que la  reducción radial de los vástagos eh^el*

curso de la  deformación acompañante de los engrosamientos
***.

adicionales situados en los rebajos axiales en la  zona'dp I 

los engrosamientos a manera de nudos origina tensiones de­

tracción que se conserven plenamente tanto durante eomo.iám 

bién después de la  terminación del proceso de sujeciónj?.-És­

tas tensiones deberán garantizar que los engrosamiento^* 

manera de nudos estén aplicados siempre a las superfic^gg\ 

frontales de las puntas de tr ico  hado con un pretensado tan 

alto que en la  zona de los puntos de sujeción no se presen­

ten ya solic itaciones de flex ión  y se impida la  formación 

de rendijas.

Aun cuando las agujas para hacer punto circular 

descritas en último lugar han dado en general buenos resul 

tados, se han podido presentar, no obstante, inconvenientes 

cuando los diámetros de los h ilos  de poliamida que forman 

la  parte central de las agujas para hacer punto circular 

presentaban desviaciones más o menos acusadas más a llá  de 

la  tolerancia admisible. En efecto , se ha observado en es­

tos casos que debido a la  compresión de los  vástagos de las 

puntas de tr ico ta r originada por medio de máquinas de mar-
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tiltLear contra los  extremos de la  parte central se han dañar- 

do las superficies previamente galvanizadas por regla gene­

ra l. Además, ha podido ocurrir, bajo errores de tolerancia 

correspondientemente grandes, que las  zonas de borde de los 

engrosamientos a manera de nudos, contiguas a las  puntas de 

tricotado, hayan sido arrastradas con solapamiento al marti­

l le a r  sobre les  cantos exteriores redondeados de las superfi

cíes frontales de lo s  vástagos de las puntas de tr ico ta r. J<a
. * * . *

consecuencia ha sido un enganche de las mallas y/o h ilo $.^e
*. *

ana.

Por consiguiente, e l invento se basa en el prople-
**

ma de mejorar una aguja para hacer punto c ircu lar segdn'él*

preámbulo de la  reivindicación lá ,  de ta l manera que incluso

con grandes errores de tolerancia, particularmente de ío s 'h i
* *

los de poliamida, se conserve la  calidad superfic ia l de 'lcs
*****

vástagos de las puntas de tr ic o ta r  contiguos a la  parte'.eeñ-
**.

trá l y se garantice además que la s  mallas y/o h ilos  delgná. 

se deslicen fácilmente y sin engancharse sobre los  puntos 

de costura entre la  parte central y las puntas de tr ico ta r. 

Además, es cometido del invento s im plificar y hacer asi más 

rentable la  fabricación de una aguja de tricotado circular 

de esta clase-

La solución de este problema consiste en los ras­

gos caracterizantes recogidos en la  reivindicación 1§.

Debido a la  conformación de superficies de asiento 

planas que se extienden en la  dirección longitudinal de los 

rebajos axiales, que sobresalen radialmente hacia dentro con 

respecto a las paredes y que pueden calibrarse con medios 

relativamente sencillos después de haber taladrado los reba- 

jos axiales, los extremos de la  parte central introducidos
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en los  rebajos axiales conservan sionpre todavía una guía 

su ficiente junto con un contacto correspondiente incluso en 

el caso de diferencias de cotas que rebasen considerablemen­

te la  tolerancia admisible. Los ajustes logrados en este car­

po aseguran un firme pegado y una rápida consecución de la

resistencia de mane jo por medio del pegamento de fraguado

en breve plazo. Para garantizar e l asiento prieto de los en-

grosamientos a ¡manera de nudos contra las superficies fron-
* *ta les de los vástagos de las puntas de tr ico ta r, es suCLcSsen

# w *
te apretar entre s i las puntas de tr ico ta r y la  parte can-*

tra l con una presión de apriete de aproximadamente 20 a 50
.***..

N como ¡máximo durante cinco segundos, a f in  de estableced I 

la  resistencia mecánica de manejo de la  aguja para haceH* 

punto circu lar. Estas pueden ser transferidas inmediatsmeA- 

te a continuación a l desarrollo de producción u lterior/.;,.* 

Una ventaja de agujas para hacer punto circuKa&j* 

con extremos de la  parte central pegados en las  puntas.efe* 

tr ico ta r  es la  supresión de las máquinas martilladoras para 

comprimir los vástagos de las puntas de tr ico ta r  contra los  

extremos de la  parte central, cuyas máquinas ocasionaban 

costes de adquisición, de mantenimiento y eventualmente de 

reparación. Dado que se suprime por completo una compresión, 

las superficies de las puntas de tr ico ta r predominantemente 

galvanizadas no se exponen ya tampoco al peligro  de deterio­

ros. En efecto, ta les  agujas defectuosas para hacer punto 

circu lar tenían que ser tiradas hasta ahora como material 

de desecho. Se ha aumentado asá e l rendimiento económico de 

este excelente producto de serie . Teniendo en cuenta que a l 

ensamblar las puntas de tr ico ta r  y los extremos de la  parte 

central no se presentan ya so licitaciones adicionales apar-



'A.... $6 3e la  presida de apriete axial* se conserva también la  

propiedad especial de la  poliamida, que. presanta, un poder 

de contracción transversal muy elevado y un módulo de olas-

5

ticidad muy pequeño en comparación con e l acero. Dado que no 

tiene lugar ya ningán alargamiento de los  extremos de la  

parte cen tra l, esto conduce a una mejora eficaz del cierre 

de forma. Los engrosamientos a ¡manera de nudos se desplazan 

sobre una parte de lo s  cantos exteriores redondeados de.l^s

superficies frontales de los vástagos de las puntas de\&y^-
se## # ^

cotar, con lo que en combinación con la  compensación de ten­

siones y de materiales que se establece automáticamente bar-***.* . *
jo solicitaciones de flex ión  ge excluye con seguridad uñ&**
formación de rendijas. **
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Aun cuando como premisa básica son suficientes*** 

ya dos superficies de asiento planas conformadas en la  p&ri- 

fe r ia  de cada rebajo axial para garantizar el contacto
.**.

cosario para un pegado irreprochable entre los  extremoá.^a!* 

la  parte central y las  puntas de tr ico ta r, e l invento prevé 

preferiblemente que en los rebajos axiales estén conforma­

das cada vez en las paredes tres superficies de asiento des- 

- plagadas una respecto de otra en aproximadamente 1209 en ca­

da caso en dirección periférica . De esta manera, se conectan 

entre s i en la  dirección p e r ifé r ica  de los rebajos axiales 

unas superficies planas relativamente estrechas y unas super 

fic ie s  redondeadas, con lo  que es posible un calibrado re la ­

tivamente sencillo de las superficies de asiento planas jun­

to con ana elevada exactitud de ajuste. Debido a la  exacti­

tud de ajuste y al contacto asi conseguido entre los extre­

mos de la  parte central y las puntas de tr ico ta r  se consi­

gue en breve plazo la  resistencia de manejo para poder in-

190680
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corporar las agujas para hacer punte circu lar en e l desarro­

l l o  U lte r io r  de la  producción.

Las estrechas superficies de asiento planas, d ir i­

gidas en sentido longitudinal, se pueden extender por toda

la  profundidad de los rebajos axia les. Sin embargo, es espe<- 

Oialmente ventajoso que las superficies de asiento se extien 

dan sobre la  parte sustancial de la  profundidad de los reba­

jos axiales para tener en cuenta todas las diferencias de me

didas de los h ilos de poliamida motivadas por la  fabri

En este contexto, es conveniente entonces que las superficie^

de asiento terminen poco antes de la  desembocadura de los re 

bajos axiales en las  superficies frontales de las  puntas .Re 

tr ico ta r. *  ̂*

Para fa c i l i t a r  la  introducción de los  extrem&s*de 

la  parte central en las puntas de tr ico ta r, e l  invento Tpfeyé 

también que las superficies frontales de los extremos d¡gj%.p. 

parte central estén achaflanadas en forma de cuña. Esta*acha 

flanamientó puede tener lugar, por ejemplo, en una superfi­

cie bajo un ángulo de 30 a 45s con respecto a l e je  longitu­

dinal central de lo s  extremos de la  parte central. Es imagi­

nable también un ach aflan amiento a manera de tejado. Además, 

mediante e l achaflanamiento se consigue que e l pegamento que 

se encuentra de momento en e l fondo de los rebajos axiales 

sea desplazado al in te r io r  de las  rendijas entre los  extre­

mos de la  parte central y las paredes de los rebajos axia­

les .

190680

En este contexto, se considera entonces todavía 

como ventajoso e l que los extremos de la  parte central es­

tén encajados con lig e ro  asiento corredizo en los rebajos 

axiales. Ahora bien, esto s ign ifica  no sólo la  introducción
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de lo s  extremos de la  parte central, sino que asegura. tam­

bién e l contacto necesario de los  extremos de la  parte cen­

t ra l can las superficies de asiento para hacer óptimo e l 

efecto de pegado.

En tanto los h ilos de poliamida que forman la  par 

te  central de la  aguja para hacer punto circu lar estén s i­

tuados dentro de la  tolerancia permitida en lo  que respecta

al diámetro, es suficiente por regla general que los eytre-
*** I

mos de la  parte central que sobresalen de los engrosamle&tos***.* W +
a manera de'nudos estén realizados en forma l is a ,  es déóir,

c ilin d rica . De todos modos, si las  diferencias de medidas

crecen rebasando la s  tolerancias admisibles, es ventajoso*

tomar medidas adicionales que aseguren el contacto de ícCd*

extremos de la  parte central con las superficies de asñrea*
. * *

to. A este fin , otro rasgo d istin tivo  del invento se caf&á- 

te r iza  por e l hecho de que los extremos de la  parte ces ĵyrgl 

están comprimidos por zonas en forma ovalada. Esto pue-&e ^e-

ner lugar mediante un único recalcado, de modo que estén 

presentes al menos dos puntos de contacto. Sin embargo, pue 

den preverse también varios puntos de recalcado que estén 

situados eventualmente en planos diferentes.

En otros casos puede ser nuevamente conveniente 

que lo s  extremos de la  parte central estén provistos de 

recalcados en forma de puntos. Estos recalcados pueden es­

tar dispuestos en dos o varios lugares repartidos por toda 

la  longitud de los  extremos de la  parte central y por la  

p e r ife r ia , de modo que con independencia del número de su­

p er fic ies  de asiento se asegure el contacto necesario.

Ahora bien, un contacto de esta clase puede ga­

rantizarse igualmente de acuerdo con e l invento haciendo
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que lo s  extremos de la  parte central estén provistos cada 

uno de un recalcado en si conocido a manera de engrasamien­

to anular.

Como pegamento se u t i l iz a  ventajosamente de acuer­

do con e l invento un pegamento de uno o dos componentes a 

base de cianoacrilato o sobre otra  base c o rre spon di en t  emen 

te  adecuada.

El invento se explica a continuación con más *de-*.
* ***

ta lle  haciendo referencia a un ejemplo de ejecución repJMv
* * *W * *

sentado en los dibujos. Muestran:

la  Figura 1, en alzado, una aguja para hacer piga-
- . t

to circu lar, constituida por una parte central flex ib le* ÿ *
* * *

dos puntas de tr ico ta r  in flex ib les  con respecto a l a  ant&-
******

rior; . *. . .
la  Figura 2, en alzado, parcialmente en sección*

*****
longitudinal v e r t ica l, el vástago de una punta de trico*-* * *

.**.
ta r contiguo a la  parte central, en representación a má&ar 

escala,
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la  Figura 3, un alzado fron tal del vástago de la  

Figura 2 segán la  flecha 111;

la  Figura 4, en alzado, parcialmente en sección 

longitudinal ve r tica l, e l punto de costura entre la  parte 

central y un vástago, también en representación a mayor es­

cala;

la  Figura 5, una sección transversal vertica l se­

gán la  lin ea  V-V de la  figura 4;

la  Figura 6, en alzado, un extremo de la  parte 

central segán otro aspecto del invento en representación a 

mayor escala,

la  Figura 7, una sección transversal ve rtica l se-
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g#a la  lin ea  V II-V II de la  Figura 6; y

la  Figura 8, un extremo de la  parte central co­

rrespondiente a un tercer aspecto del invento, una vez más 

en representación a mayor escala.

La aguja para hacer punto circu lar ilustrada es­

quemáticamente en la  Figura 1 se compone de una parte cen­

tra l fle x ib le  en forma de un h ilo  de poliamida, macizo y

tenaz, y de dos cuntas de tr ico ta r  idénticas 2 de aluminio,*. *.
in flex ib les  con respecto a la  parte central 1, las  cualbs****.

.  . . *
se han sometido a un proceso de galvanización. "  *

Como se puede apreciar en particu lar en las Figu­

ras 1 y 4, la  parte central 1 presenta cerca de sus extre&ós
*

4 un engrosemiento recalcado respectivo 3, aproximadamente la 

¡manera de nudo, al cual se une e l extremo de introducción**!!.

Directamente detrás de lo s  engrosamientos 3 s^Jh% 

contraído desde dos lados la  sección transversal de la  j&g&f 

te central 1 con respecto a las zonas restantes, de modó'que 

se presenta aquí una sección transversal ovalada 5.

La figura 4 permite apreciar, además, que cada ex­

tremo 4 de la  parte central está provisto, aproximadamente 

en e l sector central de la  longitud, de un recalcado 6 a 

manera de engrosamiento anular, cuya longitud axial está he­

cha algo mayor que e l diámetro de los extremos 4 de la  par­

te central. Las superficies frontales 7 de los  extremos 4 de 

la  parte central están achaflanadas en forma de cuña -  ta l 

como se puede apreciar en las Figuras 4, 6 y 8 -  , ascendían 

do la  inclinación de este chaflán 7 a aproximadamente 303 

con respecto a l eje longitudinal de los extremos 4 de la  par 

te central.

En los vástagos 8 de las puntas de tr ico ta r  2 con-



i . -i

10

;̂rryr.;
*f

tiguo s a la  parte eentral 1 (veánse en particu lar las F i a ­

ras 2 y 3 ) están practicados unos rebajos axiales 9 con una 

sección transversal que de momento es circu lar. La produc­

ción de estos rebajos axiales 9 se efectúa por ejemplo por 

taladrado, aspirándose a conseguir una calidad de H 11. A 

continuación se calibran los rebajos axiales 9 sobre un man 

d r il,  no representado con deta lle . En este caso, se redon­

dean al mismo tiempo lo s  cantos exteriores 10 precedentemen­

te  a filados todavía de los  vástagos 8 de las puntas dej^^*-
. . .

cotar. Mediante el calibrado sobre el mandril se confoggsn 

en las paredes 11 de los rebajos axiales 9 tres superficies 

de asiento 12 con una calidad H 6, las cuales son planásj%es*. 9 **'
tán dirigidas en sentido longitudinal y se encuentran

*
plazadas una respecto de otra en 1208 cada vez en la  dirQC-** * * e w #

- *

. 15

20

ción p er ifé r ica  de los  rebajos axiales 9. Por consiguágBKf&p,
*v**

las superficies de asiento 12 sobresalen radialmente haeia
* +  *.* +

dentro. Se extienden aproximadamente desde e l  fondo 13.<da* *
los rebajos axiales 9 hasta poco antes de su desembocadura 

en la  superficie fron tal 14 de los  vástagps 8.

Durante la  fabricación de la  aguja para hacer pun 

to circu lar según la  Figura 1 se a filan  primero las  puntas 

15 y a continuación se reducen sin arranque de virutas lo s  

vástagos 8. Seguidamente se cortan a medida la s  puntas de 

tr ico ta r  2 y se equipan éstas con los  rebajos axiales 9* Pa 

ralelamente a esta fabricación se equipan las partes centra 

le s  1 con los engrosamientos 3 a manera de nudos y/o con 

los  recalcados 6. Según el invento, se a filan  entonces to­

davía. se pulen y se galvanizan las puntas de tr ico ta r 2.

Al ensamblar la  parte central 1 y las  puntas de 

tr ico ta r  2 (veánse las  Figuras 4 y 5) se introduce primero
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ma pegamento 16 de un solo componente, de fraguado rápido, 

a base de cisnoacrilato, en los rebajos axiales 9 y & con­

tinuación se introducen los extremos 4 de la  parte central 

en lo s  rebajos axiales 9. Al efectuar la  introducción, e l 

en gro semiento anular 6 se pone en contacto con las  superfi­

cies de asiento 12. Bebido a las superficies frontales acha­

flanadas 7 de los extremos 4 de la  parte central, e l pega­

mento 16 es desplazado y asciende dentro de las rendijas 17

entre las paredes 11 de los vástagos 8 y los extremos 4* de**
***.

la  parte central hasta poco antes de la  desembocadura de** -

los rebajos axiales 9. Mediante un apriete de corta dura-
.*<?

ción, de un orden de magnitud de aproximadamente 20 a 5 9 ^

durante un tiempo de 5 segundos como máximo, se sujetan*3*&s

extremos 4 de la  parte central y las puntas de tricotar.2^.

de forma exenta de trepidaciones de unos con respecto áLe^roá

hasta la  consecución de la  resistencia mecánica de manejc^t- *
La resistencia fin a l subsiguiente se consigue aproximac^&me -̂ 

te después de 12 horas. La resistencia mecánica lograda de 

esta manera entre las  puntas de tr ico ta r 2 y la  parte cen­

tra l 1 tiene, según la  clase de fabricación, un valor com­

prendido entre 10 y 30 kp.

Mientras que en la  Figura 4 se ha ilustrado un en- 

grosemiento anular 6 que entra en contacto con las superfi­

cies de asiento 12, en las Figuras 6 y 7 se ha representado 

una sección transversal ovalada 18 conseguida por medio de 

una compresión b ila te ra l de los extremos 4 de la  parte cen­

tra l, en cuya sección sus cantos frontales 19 pueden o r ig i­

nar e l contacto de aplicación.

Sin embargo, según la  Figura 8 es posible también 

prever varios recalcados 20 en forma de puntos en los extre-
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mos 4 de la  parte central.

Los recalcados 6, 18, 20 - cualquiera que sea su 

forma -  son particularmente convenientes cuando las diferen 

cías de medidas de lo s  h ilos de poliamida se encuentran fue 

ra de las tolerancias exigidas. Sin embargo, s i la s  diferen 

cias se encuentran todavía dentro de los márgenes de toleran 

cia  admisibles, se puedan suprimir también los recalcados 

6, 18, 20. En este caso se enchufan sólo los extremos c il in
l!*. *E"

dricos 4 de la  parte central en los  rebajos axiales 9, se
* * #

ponen aquí en contacto con las superficies de asiento l2*y* 

se pegan con los vástagos 8 de la s  puntas de tr ico ta r  2.

Las Figuras 1 y 4 permiten apreciar además que**

tanto los  redondeamientos de los cantos exteriores 10 dé^*

las superficies frontales 14 de lo s  vástagos corno también.**"
* - ̂

los redondeamientos 21 de los  engrosamientos 3 a manera-Re*

nudos están ajustados entre si de modo que no deslicen fá ^

cilmente sobre e llo s  ni tampoco queden enganchadas en ello^s*****
mallas de tricotado e h ilos de lana.
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica  de novedad se 

presentan para que sean objeto de esta so lic itud de Modelo 

de U tilidad en España, por VEINTE años, son los  que se reeo-

gen en las reivindicaciones siguientes: * **
** * +
* * *

1§.- Aguja para ha ^r punto circular mejoradg/ * 

que está constituida por una parte central f le x ib le  en fon- 

ma de un h ilo  de poliamida macizo y tenaz con engrosamá^ñ- 

tos amanera de nudos conformados a cierta  distancia delgas 

superficies frontales, y por dos puntas de tr ic o ta r  in fle x i­

bles con respecto a la  parte central, que presentan cadgj^Ra 

un rebajo axial central y que están fijadas bajo una píeggán

de apriete de sus superficies frontales dotadas de cantbs!
*.

exteriores redondeados contra los engrosamientos en los ex­

tremos de la  parte central provistos eventualmente de otros 

nudos radialmente sobresalientes, caracterizada porque en 

las paredes de los rebajos axiales practicados en las pun­

tas de tricotado están conformadas en cada caso al menos dos 

superficies de asiento planas, d irigidas en sentido longitu­

dinal y sobresalientes radialmente hacia adentro con respec­

to a las  paredes, para los extremos de la  parte central f i ­

jados en las puntas de tr ico ta r por medio de un pegamento de 

fraguado rápido.

33

2^.- Aguja según la  reivindicación la ,  caracteriza, 

da pirque en los rebajos axiales están conformadas en cada 

caso en las  paredes tres superficies de asiento desplazadas



g 73*262

10

15

20

25

entre s i en aproximadamente 1209 cada vez en dirección peri

3P

Í96683

ca.

3a.- Aguja segán las reivindicaciones 13 ó 23, ca 

^acterizada porque la s  superficies de asiento se extienden 

sobre la  parte esencial de la  profundidad de los  rebajos 

axiales.

43.- Aguja según la  reivindicación la  o una de

las reivindicaciones siguientes, caracterizada porque las
*. *

superficies de asiento terminan poco antes de la  desemboca*** 

dura de los  rebajos axiales en la s  superficies frontales^de* 

las puntas de tr ico ta r.
***.53.- Aguja según la  reivindicación la , caracteyi—̂ 

zada porque las superficies frontales de los extremos de.la 

parte central están achaflanadas en forma de cuña. . . .A

6a.- Aguja según la  reivindicación la  o una dá 3ÜEUB***
reivindicaciones siguientes, caracterizada porque los  ext^B^ 

mos de la  parte central están encajados en los  rebajos aXfa 

les  con un ligero  asiento corredizo.

7a.- Aguja según la  reivindicación la  o una de 

las reivindicaciones siguientes, caracterizada porque los 

extremos de la  parte central están comprimidos por zonas en 

forma ovalada.

8a.- Aguja según una de las reivindicaciones la 

a 53, caracterizada porque los extremos de la  parte central 

están provistos de recalcados en forma de puntos.

93.- Aguja según una de las reivindicaciones 13 a 

6a, caracterizada porque los extremos de la  parte central 

están provistos cada uno de un recalcado en s í conocido a 

manera de engrosamiento anular.

103.- Aguja según la  reivindicación la  o una de
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, porque e l

pegamento es na pegamento de uno o dos componentes a base 

dé cianoacrílate o sobre otra, base correspondientemente ade­

cuada*

11§.- Aguja para hacer punto circu lar mejorada.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que ante­

cede, representado en los dibujos que se acompasan y con 

los  fin es que se han especificado.

Esta Memoria consta de QUINCE hojas escritas a&ár-** 

quina por una sola cara.

Madrid,26. JUN. 1980
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