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"Procedimiento de empalme y ensambladura 

de piezas refractarias".

<0&úcitante: PIüOHIKEY, Oompagnie de Produits Chimiques et 

Electrometallurgiques, entidad francesa, residente 

en 23, Hue Balzac, Paris, PKÁHCIA.

En ciertas fabricaciones se utilizan  

refractarios especiales con destino a la. construc­

ción de hornos susceptibles de alcanzar temperaturas 

muy elevadas, del orden de los 2.000s O, y que, en 

ciertos casos, trabajan en vacío. Dichos refractarios



de’oen poseer, además, en semejantes condiciones, una 

resistencia elevada a loe ataques químicos. Los car­

buros, nitruroa o boruros de los metales de punto de 

fusión elevada como el tungsteno, el molibdeno, el 

5. tantalio, el titanio y el circonio, pueden ser u t i li ­

zados en muchos casos como revestimiento para dichos 

hornos.

Pero, las piezas refractarias así cons­

tituidas, deben quedar unidas entre sí, ya sea con 

10. objeto de realizar piezas de conjunto más importan­

tes o bien paredes o bóvedas de horno sólidas y her­

méticas.

El presente invento, derivado de las in­

vestigaciones del Señor Jacques CLaIB, tiene por ob- 

15. jeto un procedimiento de empalme y ensambladura de

piezas refractarias, comprendiendo, asimismo, a t í ­

tulo de nuevo producto industrial, la pasta especial 

utilizada con este objeto.

Para ensamblar entre sí las piezas refrac- 

20. tarias de carburos, nitruros o boruros de metales

de punto de fusión elevada, se utiliza , conforme a lo 

preconizado en el presente invento, una pasta que 

lleva, como primer componente, un polvo compuesto por 

una mezcla en proporciones sensiblemente estoquiomé- 

25. tricas de uno o varios metales como, por ejemplo,el

titanio, circonio, tunsteno, molibdeno, tantalio, etc. . 

y metaloides cono el carbono y/o el boro, e incluso 

de una combinación de mío o varios metales con uno o 

varios metaloides.
30 El segundo componente de la  pasta es un
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aglomerante plástico líquido a la. temperatura ordina­

ria , del cual se emplea una cantidad suficiente para 

dar a la  pasta la  plasticidad del mortero de cemen­

to que se u tiliza  normalmente en la  construcción.

En una forma de realización preferente 

del invento, se hace uso de una resina a base de po- 

liéster de reducida viscosidad a la  temperatura or­

dinaria, que contiene una cantidad de catalizador su­

ficiente para que el fraguado de la  pasta en frío  

tenga lugar rápidamente, de preferencia en una hora 

de plazo, aproximadamente.

Los ladrillos, a los cuales se da la  for­

ma deseada si así fuere preciso, quedan revestidos de 

dicha pasta por las caras que deben entrar en contac­

to y colocados del mismo modo que en una obra de fábri­

ca refractaria normal.

Ho es necesario que el componente en pol­

vo de la  pasta sea el mismo que aquel de que están 

formados los lad rillo s que se trata de axoarejar.

El ejemplo que figura a continuación, que 

no constituye en modo alguno una limitación a las po­

sibilidades del invento, permitirá comprender mejor 

sus intenciones.
EJEMPLO

Ensambladura de ladrillos por medio de 

carburo de molibdeno.

Se obtiene un mortero fluido, mezclando

en frío :



-  molibdeno, granuíometría malla 200 . . . .  2,000 g

-  coque cía petróleo, " « 200 . . . .  125 g

-  resina a base de po liester ..................... 1,000 g

-  catalizador(hidroperóxido de n e t il e t i l

catona) ........................................ .............  50 g

(La resina a. base de po liester u tilizada  en e l caso

anteriormente expuesto, se compone de :

100 partes de po liester )
(

50 partes de estireno ) viscosidad

_____ 1 de hidroquinona (calculado sobre) 13&umé 4,5

10000 la  mase to ta l ) j poises a 25

_1 cobalto en astado de nafter.ato )

10G0G0 de cobalto. )

31 po lies ter ha sido preparado a partir ; 

de anhídrido rnaléico ..................  0,33 mol.

de anhídrido ftalico ................... 0,67 mol,

de propileno g l ic o l .................... ■ 1,12 mol.

rediente este mortero flu ido se revisten 

con ls. p a le t i l la  las superficies gue se trata de jun­

tar, antes de aparejar normalmente los ladrillos,

151 fraguado del mortero tiene lugar en 

una hora, oproximadanente<, neto seguido, se aumenta

progresivamente la  temperatura a razón de 50b 0/hora 

hasta un lím ite  de 5008 G, con objeto de perm itir 

la  eliminación progresiva del aglomerante p lástico 

y , acto seguido, rápidamente basta, 1. SOOe 0, man- 

niéndose esta última temperatura durante 6 horas.

La resistencia a la  ruptura y la, hermeti­

cidad de semejante junta son excelentes.

SI mortero flu ido al molibdeno y coque
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puecle 3sí’ u tiliando con éxito, r.o sólo para los la ­

d r illo s  o piesus de carburo de moli’oáeno, sino tam­

bién cuando se tra ta  de la d r illo s  o piesas de carburo 

de t ita n io , boruro de t ita n io  7 todos ios demás la - ■ 

d r iilo s  o presas be este peñero»

Se puede u t i l iz a r  cono aglutinante p lá s ti­

co cualquiera otra resina que tenga substanciainente 

la  nisna viscosidad a 2¡i>ñ que la  citada en el Ejemplo.

Cono catalisador, se puede u t i l iz a r  el par: 

seles de cobalto -  hidroperóxidos, por ejemplo iiidro- 

peróxido de c i c loIiexano.ua, o el par ; amina -  peróxidos 

ce b ia ro ilo  o de diuoilo (por ejemplo, peróxido de 

oensoilo, de lau ro ilo , 7 como amina, la  dimetVanilina).

V’ ('■ rn . W 1 <X

Pescrití.; suficientemente la  n&iur&leza del 

invento, así cono la  ••enera de rea lisa r lo  en la  prác­

t ic a , debe nacerse constar que las disposiciones 

crteriorr.-.cnte indicadas son susceptibles de modificu-

30

0 XC11 i/ ib '.1 -V ,1 ^iá u -z ci­ to í"! le , en. cU8.ni 0 no alto .¡.■en su painoipió

fu llú.*’-;"'’1an ú a l . i  0:r.b i /en se ’: 1 roe constar que el i nv ent 0

00 pende a una sol io itud u.e patente pres ento,da en

I r ano i 0. con feo'ha 2C de tiovioubre de 1 . y06, na 7796x6,

acogí é:rulóse, pov lo  t auto , 0 los fren.e íie ios ue con-

ceno.!’.!. los co nio u 1nt ••Si'nací onales en v iéior, 7 si en­

do lo •..pie const i  tuye la esenei-i o. el re f 0rido invento

•f TJ P  or lo  que se sol ie •í j-X 0íí .L: e.t entc de Invenci Ófl por

C. 8 silos en Ei*j j.* idna ■ ¡ii r oc edin X ñA ‘j 0 Xe eropal118 7 ensen­

bl aerar0 de pX 8 2¡as ro...re ct aria •w ̂  J 88.ract Ü!,,'Í. w /8 8ado se

poX' lo si¿pii sn'utu •

■i 6** \y ocedi:ro i 3 rito de ero palme y e n s amo 1  r - du-
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roclo por,que coi ? <-• "ii o .i. ote en rev o s t ir lee c-uperfio les

-'i 1' P ir 3 DvjVj. Gf/.“o.lTlii" 0". .1 0 ü ii ÚUC GO , con una py, s t a . 00 ; VJViesta

por u rn . n s z o ! La de -«u,roporción rx cí c¡ 0 ia fr i oler ente esto rulo-

• é t r ioo.s, C[ 0 polvo US'tá lic o . -o n'. 
' w **' X' or 1o  ’ v : - o - : , un ¡oet&l,

cono J O i1 b j  <? -pío ; ü ...tercio, olrc onio , t u :■■Cgsteno, :n o lil'

;ier:o - ¡o'.'.jpüOj ' - .- «3  ¡jOjJVG :SG 9 xr-*- . O  ! ‘ Z ' . I Q  3  4 lA . - 1 i [ &  Ó C

.oico ocr.-! o jp Oj.- sjopplo e l o croo no ;y/o e l lo ro , con un

ó. iO-;srrc: p lástico  líqu ido  a lo. terpointura ordiuu-

' 9

:r

UblJ.

(j t/ O

e l cual ae 3¡npief¿ urtu cantidad Siulio len te pora

.D- po ota I?  p.¡.aatioiu&d del mortero 1.9 cev.eri.uO

auo ñor -jante S3i la. cerustí‘uceión y a elevar

ejniclo e l conjuuto a un; , ’C V -  . . , J . .  T - -. f,.jb '31,  0 ir.x f»> por encina

o o a l i<-¡ con’oin- oión re ta l---et a l oids rules una

■‘w- -L O- ¡ L; C¡ 1. fcj t . L/ Ó . U d

1. — j.-rocecirrorao oew,un ls re iv i nñico.ción

1, car ; ct eró ...r -lu corone se u t i l ic e  uoro n0lo ; -er ant 3

pl ''etico  un-; resina de ¿'educida viccooi' . ,n ,. ... 4-j. .. 0 y l*-

V.‘ t> x‘ ■': cturo no:. ro l,  r. bc.os de pc iiector u a co a■pXHt-e ur::¿.

Cr­ ■-‘ tidad de catalizador s 'u íic isnte para uro el fro0ui>

io or. i  r ío  .1n lo pc-rto que sirve do ñort oro pueda pro-

' do.o i  ¿••ve .ép i davonte, p -de preferencia s:n el UX'iiGQ CIQ

unrp xlOX'rl.

2p. i . -  procedí: .lento ¿e,pín las re iv i  'ifiieacio

nes 1 y 2, carnet erizado porque se u t i l iz a  una pasta

o ¡a 3 X X 0 fj". j o o: i o j) ± ,l . ’j i oo¡-.i o tv ii ̂  0 j ni t- v o Ai u !.,■ j/VL 0 u o

coi- unrezo!.:,., ele proporciones .¿en y i ox -.r iert o csto^uxo-
d - .? ,, , ̂  i ; 0i'xO¿.JD j 00 va r io s  "otruotS, DOUO poi' 0 j 3; -pío

3C.

.’-i0■a! roo, o l te r t ; j.co, 3i  tu: ■ g .j Ü e?. 0 , OÍ t i t o r io
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cX:.

Doro

ir:

roí: ■

c ircó n lo ir > /TicT.C , : .3  O, j .  f . 
;.• %/ C l o l i  e; eo .ic car

o e l bOxO? ■-= i  ■:.CJ.Ux.o <lo le. ÜCa b i'r  c i de. ■..-o uno i

; --- 0 Olí a,':0 i. (-■ :'.p Cj.XvJ x j .0'"C T i 0 1  u Qs o -..3 nr.;.¡.

J •.. :'0 0Or“ i n;n: CÍO: 0 3 , ;;;L 0¡ño ól colimbo ÚOV

,b e un 'I- o-*”0' De .. /0101ü'j neo ia. -i-ernido a X  i G0 fip 6rvi

••ora I J uLV  L. 0, s v r_, ' ̂ Coi., i iü l  T/t 0 i ! - : ■■ -■ ■ ’ '*■ 0
J .  ‘i .X V \ - JX-- o l ast::i. c i arel C.2 n o r ■. ■oj:rí; oro a ó.e carie ato

i 'u r b e ut i l l ; 0 0 ex i c o i . ..... J.  . . /rucoion 0

Pi-'Oi. Do 1 Ü-j.~

■■ ' '  C) I . c  "| carneefei-iüií.üo porgue se u t i l i r r  uv.r.

p ^ o i r  c o ' ' ■ • p u e s t a p o r  p o . l ' v o  d o  u o l i o c l o n o ,  p o l v o  d a  c a r

n o  „ u y  p ; i r  o  ; /  i - c o i n a  c b ü ; . e 0  0  0  x  -L 0  ¡"d 1/ O jL ‘ -,l o- X '  0  0  a . d t  Lv.

r i c e  o  r i c o ■ A  3 . I n t a p e r a b  V i l ’  C - o r d i n a r i a ,  p í o  c o n t i e n e

0 . '  O !. - ’J  .i  Ó.  T U .  d o o  e l ;  o . l  i r a c o r i r i ú e o u - . ' . u a  p í . x ' f c : ' ,  o r c e n  e r  c u

f r B . j o . o x . 0 r á p i d o
-> . y  ^

,  U O j y r t r  .'j x ' O í  ¡ o  j . ’ .-. e < *  l ' . p .o  u o r a .

J • — Procedimiento da orpairo y ensipibin-

’ -O _:iur 1' 0 .x x¡ . 0 b * .U.\i Lt.fi £ ’ü Luí "tj  L;0 iil0 ■yaedo. Ci.iost(Ui—

/¡ecto  dosel'I t o  en Irj. pi'tsSento r.ei'iOx'i o, pao consta

3 ríe te  ílo¿. o 3 3 ¡ ; i 'l ’iíiB (.1 i'iSy'ill0U por W ';0, ¿ÓiO. üB'X'iX,
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