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ÎÆR'IORIA DESCRIPTIVA
La re ite ra d a  observación de lo s  ex celen tes re su ltad o s

alcanzados mediante la  ap lic ac ió n  del procedim iento ob je to  de la  
p a te n te  de Invención H? 240.754, ha puesto  de m an ifiesto  que, s in  
a l t e r a r  la  esencia l id  a d de la  misma, podían to d av ía  ser aquí 11 os 
superados al. mejorar lo s  elementos u ti l iz a d o s  para h acerlo s  capa­
ces de proporcionar un acabado más defin ido  y concreto  de la s
su p e rf ic ie s  v is ta s  en e l  producto conseguido, además de asegurar 
la  ínfim a incorporac ión  a l  mismo de un componente r íg id o  que le 
tran sm ite  una rgror so lidez  y duración.

Para que queie perfectam ente determinado en que co n sis ten  
la s  m ejoras ob jeto  del p resen te  C e rtif ic ad o  de Adición y cómo 
quedan c o n s ti tu id a s  la s  p lacas aglomeradas obtenidas m eciente 
ap lic ac ió n  de la s  mismas, se rep resen ta  en una hoja de d ibu jos



ad jun ta , f a c i l i t a d a  a t í t u l o  do ejemplo no l im ita t iv o , un proceso 
completo do fa b ricac ió n , a trav ó s  Ae esquemas adecuados que serón 
v a lio so s  a u x il ia ro s  para la  co rrec ta  descripción  do lo s  p e rfecc io ­
nara! ont os in t  r oduc id o s .

Según e s ta s  m ejoras, se emplea como prim era m ateria  la s  n& 
mas f ib ra s  do esp arto  y a Ib a ru in , p referib lem en te  da d esp e rd ic io 3 

t a l  como so in d ica  en la P a ten te  p r in c ip a l, cuyas f ib ra s  se com­
primen adecuadamente h asta  formar p lacas de dimensiones v a ria b le s  
y de forma p a ra le lá p ip á d ic a  según so señala  en la  BLg. 1 .

Lograda la  concreción en forma de p a s t i l l a  o p lac a , ó s ta  
so sumerge, según m uestra la  Rtg. 2, en una cubeta "(1), que con­
t ie n e  una resina, term oostable o term oplústicu , p referib lem en te  fe ­
no l formaldehido o urea form aldeidi o, mantenido a una tem peratura 
conveniente para que e l  producto empleado sea f lù id o  y pueda l l e ­
n a r  todos lo s  espacios huecos e x is te n te s  en tre  la s  f ib ra s  do es­
p arto  o a lb a ru in  que componen cada p laca  (2 ).

A con tinuación , e s ta  misma plaoa (2) es r e t i r a d a  de la  cu­
beta  ( l )  y sometida a un prensado (B ig. 3) a una tem peratura apro­
ximada de 130 grados cen tíg rados y durante un espacio  de tiempo 
do hora a hora y media, durante e l  cua l so produce la  po lim eriza­
ción  de la s  ro c in as incorporadas a la  p laca (2 ), sometida a p re ­
sión  en tro  lo s p la to s  (o) y (3* ).

Al tárm ino del tiempo p re v is to , se r e t i r a  dicha p laca (2) 
de la prensa ind icada en  la  Big. b y ce la  deja  e n f r ia r  h asta  que 
su  tem peratura anquiera e l  mismo valo r d e l meció am biente, provo­
cando oate en friam ien to  la  n a tu ra l  producción Ae g r ie ta s  y poros 
de con tracc ión  que, sumados o l a s  bo lsas do a i r e  p o sib le s , dan 
por re su lta d o  unas su p e rf ic ie s  ce aspecto rugoso y cthn m ú ltip les  
cavidades.

En este  punto ue ap lic ac ió n  ¿o la s  m ejoras quo co n stituy a!



e l  oujoto del p resen te  C ertificad o  de Adición, se continúa t r a ­
tando la  p laca (2 ). aunque según dos mouaJ.ioades in d i ere intérnente, 
que se reducen a una in v ers ió n  de la s  dos operaciones que consri* 
tuyen la  segunda lase  ttei proceso, dependientes una u o tra , del 
elemento r íg id o  que se incorpore a la  p laca (2 ).

Según ind ican  la s  F igs. 4 y 5 de la  ad jun ta hoja de dibu­
jo s, o v icev ersa , t a l  como re f io ja n  la s  31 g s. 6 y 7, e s ta  segunda 
fase del proceso co n siste  en sumergir la  p laca  ( 3) en o tra  cube­
t a  (o) que contiene una m ateria de re lle n o  (&H a base de una co3a 
o m as illa  que es p referib lem en te  .p lá s t ic a , t a l  como urea forma1- 
denicto o re s in a  a lk ic ic a , elevada a tem peratura conveniente p a ra  
que, fluyendo, penetre  y l ie n -  tocos lo s  poros, cavidades y g r ie ­
ta s  r e s u l ta n te s  en la  p laca  (2) después de la  prim era fase  de su 
tra tam ien to ,

Seguidamente, manteniéndose la  p laca (2) a tem peratura 
conveniente después de ser r e t i r a d a  de la  cubeta. (5 ), recibo e l 
acoplam iento, a uno de sus lados, de una p lac a  soporte (6) (F ig .
5) cuyo m a te ria l c o n s ti tu tiv o , orgánico o ino rgán ico , es de c a l i ­
dad impermeable o to rm o aia lan te , o ée ambas a la  vez, y se une a 

la  p laca  (2) m ediante una p res ió n  conveniente y con ayna de la  
p rop ia cola o m asilla  empleada como m ateria de re l le n o , co n s is­
tiendo  la s  eos fa se s  represen tadas en la s  f ig s .  6 y 7 en una 
simple in v e rs ió n  del proceso, a l cua l, siendo dependiente p rec isa ­
mente de la  n a tu ra le z a  y c a r a c te r ís t ic a s  f í s ic a s  o químicas del 
soporte  (6) que se incorpora o la  p laca in ic ia l  (2 ), es convenien­
te  on c ie r to s  casos que ya ilg u re  acoplado (p rev ia  in te rp o s ic ió n  
do un adhesivo preferentem ente resin o so ) a la  placa (2) an te s  do 
proceder a l  re lle n o  de é s ta  o n .la  cubóla (8 ).

¿  continuación , conseguíaa ya la  p laca  aglomerada (2) 
con n o tab le  co n s is te n c ia  só lid a , pasa a ser o b je to  de la s  opera-
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clones ae acabado que no ind ican  en la s  F igs. 8 ,9 y 10 u 11, de 
l a s  que lu  prim era (F ig. 8) co n siste  en a p l ic a r ,  como mínimo, dos 
capas de p in tu ra  o esm alto de d is t in to  c o lo r , superpuestas mía 
a o tra , t r a s  d e l co rrespondien te  socac.o e la  primera (Y). De es­
ta s  capas, la  c ia ra  es la  prim era que se en tiende , superponién­
dose a e l la  la  más oscura t8 ) , a lo s  f in e s  e s tá t ic o s  a ob tener.
3¡s ev idente que e s te  orden también podría in v e r t i r s e .

La segunda operación do acabado, represen tada en le  
Fig. 9, co n s is te  en f r o ta r  la  su p e rf ic ie  de la  placa (2) con un 
puno o esponja humedecido con un d iso lv en te  adecuado, can e l  que 
so a taca  y -d isue lve  la  segunda capa de p in tu ra  (8) sobre la  c re s ­
t e r í a  formada por e l re l ie v e  do la s  f ib ra s  (9 ), que scbresaloipdc 
la  masa da la  p leca  (2) (F ig . 12) y que a s í ,  mantaniánnose e l  co­
lo r de la  segunda chpa do p in tu ra  (8) en lo s huecos o o n trau ta s  
do todo e l  ro s to  do la  su p e rf ic ie , determinan una .m ultitud do f i ­
lamentos quo so en trecruzan  y derivan  caprichosam ente, formando 
renos en ro liev o , on e l  que destaca e l  tono c la ro  correspondiente 
a la  prim era capa do p in tu ra  (?) sobro e l  oscuro de la  segunda 
( 8 ) .

La faso f i n a l  de la s  mejoras a que se con trae e s te  re g is ­
t r o  comprendo también dos modalidades, do lo s  que la  prim era, f s -  
p resen tada en la  Fig*. 10, co n s is te  en c u b rir  e l  conjunto de la  
cara v i s ta  (10) do la  placa (2 ), con una hoja p lá s t ic a  transpe.** 
rento  t a l  como m e ta c rila to  do m etilo  o a c e ta to  do ce lu lo sa , que 
queda adherido firmemente a dicha su p e rf ic ie  formando una p ro te c ­
ción p e l ic u la r  do espesor v a ria b le  (11) sobre l a  su p e rfic ie  (10)*

11La segunda modalidad do acabado, representada on la  Fih*-** 
so reduce simplemente a extender sobro la  misma su p e rfic ie  (10) 
do la  p laca  (2 ), une capa de un barn iz  (ce lu ló sico  o do un p .o l i ^  
t e r ,  por ejemplo) en lu g ar ae la  p ro tecc ió n  p e lic u la r  ind icada on
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3n la  forma d e sc r ita  se consiguen unas p lacas aglomeradas 
cuya mayor v is to s id a d  y v a lo r  decorativo , on comparación con lo s  
conseguidos in ic ia lm en to  por ap licac ió n  del procedim iento d e sc r i­
to  en le P a ten te  p r iñ e i a l  n  ̂ 240.754, la s  hace p articu larm en te  
ap ta s  para e l rev estim ien to  de paramentos in te rn o s  de h a b ita c io ­
nes y compartimentos d iversos!

No a l te r a rá n  la  osoncia lidad  de es to  C ertificad o  de Adi­
ción la  c la se  de m a te ria le s  p lá s t ic o s  ap licad o s, n i la  forma y 
tamaño de la s  p lacas Aglomeradas conseguidas, n i la  d iversidad  
de c irc u n s ta n c ia s  Que puedan co n cu rrir  en la  fab ricac ió n  de diches
p lac a s , siempre Que, por ser de ca ra c to r secundario , a c c id e n ta l  
o accesorio  ropecto  a lo eue c a ra c te r iz a  la  esen c ia lid ad  de la s  
m ejoras, no lieg e n  a producir a lte ra c io n e s  se n s ib le s  en la s  mismas

N O T A
R 3 I V I  N D I O A C I O N 3 S 

So re iv in d ic a  como o b je to  del prosonto C e rtific ad o  de
Adici ón:

1 ^ .-He jo ra s  in tro d u c id as  on e l  ob jeto  de la  P a ten te  p r in ­
c ip a l  nB 240.754 p o r: Procedimiento para la  fa b ricac ió n  de placas 
aglomeradas p a rtien d o  de f ib ra s  ce esp arto  y a ib a rá in , que se ca­
ra c te r iz a n  esencialm ente por e l hecho de u t i l i z a r  t a l e s  f ib ra s  
como prim era m ate ria , p referib lem en te  de d esp erd ic io s , con la s  que 

se preparan unas p lacas aglomeradas de forma, tamaño y espesor 
v a r ia b le s , la s  cuales son sumergidas en un baño formado por r e s i ­
nas termoo a ta b le s  o to rm oplástioas a tem peratura adecuada^ en e l 
que so embebo la  correspondien te  p laca , que pasa seguidamente a 
una p rensa on la  que, manteniéndose una tem peratura comprendida 
en tre  lo s  100 y 200 grados cen tíg rados 'durante un espacio  de 
tiempo conveniente, t ie n e  lugar la  po lim erización  do la  m ateria
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p lá s t ic a  incorporada a l  aglomerado de f ib ra s ,  que se transform a 
en un cuerpo re la tivam ente  r íg id o  y es tab le  a l  ser sometida 
aquá lla  a un segundo baño de m a te ria l p lá s t ic o  de re lle n o , que 
cubren todos los poros, g r ie ta s  y cavidades re s u l ta n te s  de la  
po lim erización , h a s ta  conseguir un só lido  plano a l que se adhiere, 
por una do sus ca ra s  mayores, un elemento lam inar r íg id o  que obra 
de soporto de la  p laca  aglomerada, la  cual es p in tada  seguidamen­
te  como mínimo con dos capas de p in tu ra  o esm alte, superpuestas 
y de d is t in to  c o lo r , de la s  que la  prim era que se a p lic a , que es 
p referib lem en te  c la ra , no sufre  ninguna a l te ra c ió n , en ta n to  que 
la  segunda, que os de p re fe re n c ia  oscura, a l  ser fro tada  con un 
d iso lv en te  adecuado, desaparece por completo en todas la s  peque­
ñas c r e s ta s  en re lie v e  determ inadas por la s  p ro p ias f ib ra s  de 
esp arto  o a lb a rd ín  que asoman por la  su p e rfic ie  v is ta  de la  placa, 
dando e l lo  como re su lta d o  una red  filam entosa, completándose es te  
proceso con la  a p lic ac ió n , sobre la  su p e rfic ie  v is ta  de la  p laca , 
de una capa do espesor v a riab le  c o n s titu id a  por un barn iz  tranapa­
rento .

2 ^ .-Me jo ras in tro d u c id as  en e l  ob je to  de la  p a ten te  p r in ­
c ip a l  nS 340.754 po r: Procedimiento para la  fa b ricac ió n  de p lacas 
aglomeradas p a rtien d o  de f ib ra s  de esp arto  y a lb a rd in , segdn la  
prim era re iv in d ic ac ió n , c a ra c te r iz a d a s  por acop larse  e l  soporte 
r íg id o  a la  p laca  aglomerada fijá n d o lo , in d is tin tam e n te , an tes o 
despuós do la  inm ersión de dicha p laca en e l baño de re lle n o , y 
por s u s t i tu i r s e ,  en determ inados casos, la  capa de barn iz  f in a l  
por una lámina tran sp a ren te  debidamente adherida a la  cara, v is ta
do la  p iez a .

3* .-HEJORAS INTRODUCIDAS 3N EL OBJETO DE LA PATENTE PRIN­
CIPAL H* 240.754 POR: .PROCEDIMIENTO PARA LA IMBRICACION 33 PLACAS 
AGLOMERADAS PARTIENDO DE FIBRAS DE ESPARTO Y AIBARDIH.



la  c s e n c ia l ia a d  p ro p ia  ae la  rnisma.
Consta l a  p re s e n te  Memoria d e s c r ip t iv a  de s i e t e  p ag in as  

fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una so la  c a ra  y va acompañada de 
una h o ja  de d ib u jo s  a c la r a t iv o s .

M adrid, í  ^  Noviembre de 1959.
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