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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f i e r e  a un d isp o s it iv o  -  

para e l  c ie r r e  de sacos grandes de m ate r ia l term oplásti— 

co, en e l que se coloca aproximadamente en una posic ión  

v e r t ic a l  e l  extremo vacío  superio r  del saco, se p l ie g a  -  

en z ig  zag, se contrae y se asegura contra la  p o s i b i l i—  

dad de que se ab ra .

En un procedimiento de esta c la se ,  ya conocido por  

la  patente alemana 26 52 01 0 , se su je ta  por medio de una 

parte de c ie r r e ,  por ejemplo un a n i l l o  su jetador, e l  ex­

tremo del saco colocado en plegado de z ig  zag y con tra í­

do en forma de una " f l o r " .  E l montaje de piezas espec ia ­

l e s  de cierre para c e r ra r  l o s  sacos-grandes complica e l  -  

procedimiento para e l  c ie r r e  y o r ig in a  aparatos mecáni­

cos ad ic ion a les  en caso de la  re a l iz ac ió n  automática del  

procedimiento.

Por consigu iente l a  presente invención tiene por —

objeto c rear un c ie r re  para sacos grandes, por

del cual se pueda f i j a r ,  de un modo s e n c i l lo  y sig**pí.e—

zas espec ia les  de c ie r r e ,  e l  extremo de saco contraído -

en forma de z ig  zag a modo de una. f l o r ,  en e l  estada.con
* 1 *"

tra ído  asegurándolo contra l a  p o s ib i l id a d  de que se 

abra .

Según l a  presente invención se so luciona est^ tarea
* * w *en un procedimiento del t ipo  a r r ib a  indicado, perforando  

e l  plegado en z ig  zag de l extremo de l saco para su f i j a -  

cion por medio de agu jas  c a l ie n te s .  *-**

Por l a s  patentes americanas 29 73 797 y 30 21 947 *- 

se conoce, por ejemplo, l a  p o s ib i l id a d  de unir p i l a s  de



. .

bolsas-amontonadas', , de lam inas p la s t ic e s . ,  en forma de -

b loqu es  ce b o lso s  per fo rando  un borde de 1  ̂ p i l e  por me 

d io  oc c ru je s  c a l l e n t e s ,  que cansan su ¡unlen por sol&a^ 

óuypTubrb.Mbdbne^á 1. ' .

r p t '  'Ipbbbadbsr l l p ^ . e n o n o s l l o n  están hechos

Inpymslmdntdbdebun. teó ld ocrbd b rdd  ,s b is e , .d e  t i r a s  o c in ­

ta s  fp iá3 t ib as 'es^ lrad n .3 y  y pue e s tá  r e c u b ie r t o  en su la  

¿ o / e x te r lo r  cp r.m arerit .1  p l á s t i c o  o con m e  lámina p lá s

tice.., 'ten ien d o  u ru .cupbc ídcd  de una to n e la d r  e in c lu so

.'pne.'dbRc- jbjewan'^ar .y..''t ĝn%*S!por- 

.'"-'tigr- do.;"diT:'. Mbdos'bbnói'.'lí'-P'' e t ío p e rd e .  a lr^dedprr d ec io s  ba—  

t í a s  ü e 's a te c ió n rd e  un a p a ra to  l l e v a d o r  e l .e x t r e m o  de — 

-/sapo pon trp id oop o  un .plagado en z i g  zag y. e o -

b lo rd d o te g tp c s t c ip n tp la n s .  t e s  sacos grandes ce rrados  de

acuerdo .c o r .o l  p rO ced in ie r lb q segu r ' la  p resen te  inven-----

a c ió n  t ie n e n  un extrem o.de seco p lano , b ien  p legado , -ga- 

t a r i l z á  nccd 'nu  buarmanrede de io s  socos  -

a s i ' t y t P d p t t i á t t y q e d s p ia n a y lp ó a - ' i  " '" . '  . ' ' ' 1

* -'.-.Dt-ré e x ig e n c ia  con., r e s p e c to   ̂ m.. buen c i e r r e  de sa

- c p .c o n s is te '  en quc.no puede .penetrar por e l  mismo ningu 

na. ihujo qáa d e n :é l '  s u s o .- - . - - * . . . .

i  . qPOrtoorsáputerneo .sn une c c n fo r rn c ic n  u l t e r i o r  de

la 'presento un* r r e v i s t o  le  n o s ib r l id a d  de

'..--.a...' - - 1 comprimir^, cnqq l s e n t id o  a x ia l , ,  l o s  a g u je ro s  p e r fo ra d os

2'5't . ' .i i . ' .entreymerdazas .m oril los  en tre  t i  hasta la  s o l i d i f i c a c i ó n  

- t  j .-"' i s n r i o i e h t e  .del m e te r ia l  p l ó s t i f i d c o o  por las"agu jas ... —

".' t  Por esta' ccmprosión penetra  e l  m a te r ia l  todav ía  p l á s t i ­

co ap io s  a g u je ro s  producidos p e r - la s  agu jas , que se re  

l l o r a r  y s i  c ie r r a n  ce - es te -nodo  fe ra lm en te  .con e l  mate



El borde superio r  del extremo de l saco, entes de -  

e fectuar e l  plegado en z ig  zag, se puede ce rra r  a prue­

ba de humedad o doblarse  una o dos veces.

Un c ie r r e  hermético de l extremo de l saco se puede 

conseguir también doblando una o v a r ia s  veces e l p lega ­

do contraído en z ig  zag antes de su f i j a c ió n  o uniendo 

mediante ls  acción de c a lo r  lo s  cantos delanteros del 

saco contraído en forma de un plegado en z ig  zag.

De acuerdo con otra conformación de la  presente in  

vención se ha prev isto  la  p o s ib i l id a d  de hacer pasar, -  

pera les f in e s  de su jec ión , une costura de soldadura —  

tran sve rsa l  a través de todas la s  capes del extremo del  

saco contraído en un plegado en z ig  zag, y , s i  fuese ne 

c e sa r lo ,  doblado una o v -.r ies  veces.

Un d isp o s it ivo  pera la  re a l iz a c ió n  del precedimien 

to según la  presante invención se destaca, de acuerdo -  

con ésta , por e l  hecho de que se coloca e l  plegado con­

tra ído  en z ig  zag entre mordazas de su jec ión  que se com 

primen y que tienen o r i f i c i o s  a lineados entre s í ,  pre­

viéndose un l i s t ó n ,  dispuesto con una se r ie  de agu jas -  

en forma de peine y pudiéndose in t ro d u c ir  la s  agujes en 

lo s  o r i f i c i o s .

A continuación se exp lica rá  mas detenidamente y —  

de acuerdo con e l  d ibujo un ejemplo de ejecución de la  

presente invención. En éste  se puede ap rec ia r :

En 1 s f i g s .  1.1 hasta 1. 6 : representaciones esquo 

m íticas del extremo de saco todavía p lano.

En l s s  f i g s .  2.1 hasta 2.6: v is t a s  en perspectiva

de los  extremos de saco contraídos en forma de plegado  

en z ig  zag, según la s  f i g s .  1.1 a 1. 6 .
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En la s  f i g s .  3.1 e 3*6: representaciones en pe rs—  

pectiva de lo s  extremos de saco contraídos por medio de 

plegados en z ig  zag según l a s  f ig u ra s  2.1 a 2. 6 , des— -  

pues de su f i j a c ió n  mediante unión por soldadura.

En la  f i g .  4 un* sección h orizon ta l s través del -  

d isp o s it ivo  que une por soldadura e l  extremo de saco co 

locado en forma de z ig  zag.

El extremo áe seco representado en le  f igu ra  1.1 y 

colocado en posición  p lena, se he cerrado plegando e l  -  

borde superio r  11 del extremo de saco 10 sobre una pa—  

red la t e r a l  adyacente. E l extremo de soco preparado de 

esta forma se colee: , t a l  como se puede aprec ia r  en la  

f igu ra  2.1, en un plegado en z ig  zag 1.1. Dicho plegado  

en z ig  zag 1.1 se asegura y se f i j e  contra le  p o s i b i l i ­

dad de que se abra , en le  forma que se puede ap rec ia r  -  

en le  f i g .  3.1 mediante le s  uniones por soldadura 12 en 

forma de b e r ra s .  Dichas uniones 12 en forma de be rras  -  

se obtienen comprimiendo entre mordazas lo s  agujeros —  

perforados por medio de agu jas c a lie n te s  entes de la  so 

l i d i f i c a c io n  del m ateria l p la s t i f ic s d o  por la s  agu jas .

El c ie r r e  de s*co representado en le s  f i g s .  1.2, -  

2.2 y 3*2 se d istingue del c ie r re  de saco según lo s  —  

f i g s .  1. 1, 2.1 y 3*1 debido a l  hecho de que se hs doblá^ 

do ¿os veces e l  borde su per io r  13 del extremo de saco -  

10 antes de la  formación del plegado en z ig  zag 1 . 2 .

En e l  c ie r re  de saco según las  f i g s .  1.3, 2.3 y —  

3*3 se coloca primero e l  extreme de seco 10 e stirado  —  

plano en un plegado en z ig  zag 1. 3, efectuándose le  f i ­

jac ión  de dicho plegado en z ig  zeg por le s  uniones por 

soldadura 15 que pasan en forma de b a rra s  a través de -



5.
r

10.

!5

r 20.'.'

25.

30.

aquel solo después de que se haya doblado e l  borde supe 

r i o r  14 del plegado en z ig  zeg 1.3 sobre una pared de — 

seco adyacente.

El c ie r re  de saco según le s  f i g s .  1.4, 2.4 y 3.4 -  

se d istingue de aque llos  a rr ib e  d esc r ito s  únicamente —  

p . r  el hecho de que se ha doblado dos veces y antes de 

la  unión por soldadura e l  borde superio r  16 del plegado

en zig  zeg 1. 4 .

En e l caso del c ie r re  de saco representado en l^ s  

f i g s .  1.5, 2.5 y 3.5, se coloca e l extremo de saco 10 -  

est irado  plano, en un plegado en z ig  zag 1. 5 , uniéndose 

entre s í  por e l ca lo r  de rad iac ión  lo s  cantos delante—  

-ro s  del plegado en z ig  zag. La unión por fusión  17 ase­

gure un c ie r re  de saco a prueba de humedad.

El c ie r re  de s^co representado en le s  f i g s .  1.6, -  

2.6 y 3.6 corresponde a aquel representado en la s  f i g s .  

1*3, 2.3 y 3 .3 , d istinguiéndose de éste tan sólo por e l  

hecho de que se l leva  a c bo le  f i j a c ió n  del borde do—  

bledo del plegado en z ig  zag 1.6 por medio de une costu  

re de soldadura tran sve rsa l 18 en lu g a r  de por la s  unió 

nes por soló 'duna 15, en fcrm-' de l a r r a s .

En la f i g .  4 se ha representado en forma esauemati 

ce. un d ispo s it ivo  por medio del que se pueden l l e v a r  a 

cabo le s  uniones per soldadura, en forma de ba rre s ,  de 

lo s  plegados en z ig  zag. E l extremo del saco grande es­

t irado  plano, se coloca en una forme ya conocida en un 

plegado en z ig  zag 1 que se comprime entre la s  mordazas 

de presión 3, 4 que constan de acero plano.

Dichas mordazas de presión  3, 4 l lev a n  unos o r i f i ­

c ios  5 a lineados entre s í .  Sobre un l i s t ó n  colocado en
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forma horizontalmente deoplszable  ( 6) se han dispuesto  

t re s  agujas 7 que se pueden in troduc ir  horizontelmente  

en los  o r i f i c i o s  5 a lineados entre s í  de le s  mordazas -  

de presión 3 , 4, penetrando por el p legado en z ig  zeg 1 

su jeto  entre l r s  mordazas de presión. Con objeto de f i ­

j a r  e l  plegado en z ig  zeg en le posición  sujete se. ce—  

l ien tan  la s  agujas antes de in t ro d u c ir la s  en los  o r i f i ­

c ios  5 de t a l  modo que unan por soldadura e l  plegado en 

z ig  zeg en la  zona de p er fo rac ión .

30 .
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Hecha la  descripción  del presente invento se hace 

constar que esta s o l ic i tu d  se acoge a la  p rio ridad  de —  

l a  s o l ic i tu d  alemana núm. P 28 49 587.6-27, depositada -  

en 15 de Noviembre de 1978, y que se declaran como nue­

vas y de propia invención la s  re iv in d icac ion es  s igu ien ­

t e s :

1 . -  D ispos it ivo  para e l  c ie r re  de sacos grandes, de 

m ateria l term oplástico, en e l  que se coloca aproximada—  

mente en posición  v e r t ic a l  e l  extremo vacío superio r del 

saco, se p lie g a  en z ig  zag, se contrae y se asegura la  -  

contra la  p o s ib i l id a d  de que se abra , caracterizado por­

que e l  plegado en z ig  zag ( 1) contraído del extremo del  

saco es perforado para su f i ja c ió n  por medio de agu jas  -  

ca lien tes  ( 7 ) .

2. - Dispositivo, según la reivindicación 1, caracte
rizado porque los  agu jeros  perforados se comprimen, en

sentido a x i a l ,  entre unas mordazas que se pueden -

l a  una en re lac ión  a la  otra hasta la  s o l id i f ic a c ió n !  3 u -
. .

f ic ie n te  de l m aterial p la s t i f ic a d o  por la s  agujas ( 7 ) .

3 .  -  D isp os it ivo ,  según la s  re iv ind icac iones ?*ó.,2,

caracterizado  porque e l borde superio r ( 10) del extremo 

del saco se dobla una o v a r ia s  veces antes del plegado -  

en z ig  zag ( 1. 1, 1. 2) .   ̂ . .

4 .  -  D ispos it ivo , según la s  re iv ind icac iones l*.*?.2 ,
* * "

caracterizado  porque se dobla una o v a r ia s  veces e l. jp le- 

gsdo en z ig  zag contraído ( 1, 3 , 1. 4, 1. 6) antes dé-isfu f i  

jac ión .
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5 .  -  D ispos it ivo , según una de la s  re iv ind icac iones

1 ó 2 a 4; caracterizados porque se unen lo s  cantos de­

lanteros del saco contraído en un plegado en zig  zag me­

diante la  acción de c a lo r .  '  \

6 .  -  D ispos it ivo , según una de la s  re iv ind icac iones

1 ó 3 a 5 * caracterizado porque para la  f i ja c ió n  se l i e  

va a cabo una costura de soldadura tran sve rsa l ( 18) a —  

través de todas la s  capas de un extremo de saco con tra í­

do en un plegado en z ig  zag y, s i  fuese necesario , dobla 

do una o v a r ia s  veces.

7 .  -  D ispos it ivo , según una de la s  re iv ind icac iones

1 a 5 , caracterizado porgue e l plegado en z ig  zag ( 1) —  

contraído se coloca entre la s  mordazas de sujeción ( 3 ; 4) 

que llevan  lo s  o r i f i c io s  ( 5 ) a lineados entre s í ,  habién­

dole p rev isto  un l i s t ó n  ( 6 ) dotado en forma de peine con 

una se r ie  de agu jas ( 7 ) ,  y pudiéndose in troducir  l a s  agu 

ja s  ( 7 ) en lo s  o r i f i c io s  ( 5 ) .

8.  -  D ispos it ivo , según la  re iv ind icac ión  7, caracte  

rizados porque e l  l i s t ó n  ( 6 ) l le v a  t re s  agujas

9 .  -  D ispos it ivo , según la  re iv in d icac ión  1, ¿árcete
. .  *

rizado porque e l plegado en z ig  zag se su jeta  mediante -

uniones por soldadura que pasan por aquel en form&'d^ ba
* * *

r ra s .

10 .- DISPOSITIVO PARA EL CIERRE DE SACOS GRANDES.
+ *+*̂ +

Según se describe y re iv in d ica  en la  present^ Memo-
* * * *r ia  que consta de 9 ho jas  fo l ia d a s  y m ecanografiad^ —  

por una sola  cara y de 2 laminas de d ibu jo s .
'r-rí '' *' * /Madrid, a 1 

'.7INDMCLLER & HÜLSCHER 

jamas isastN ecYÁP
f  p

30 P-a
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