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Es oonooide el procedimiento de reducir la pene -
tracidén de himedad en condensadores eléetricos con una envole
tura de material dotado de un coeficiente de difusién relati-
vemente elevade por el hecho de que en el material de la en -
volturse se introduzeesn capas de¢ material alslador simple o
doblements metalizadas y se apliquen son la envoltaura o .sobre
la envoltura. Este proosdimisnto ha dado extraordinarios bue~ .
nos resultados. Fero en clertas olrounstancias resulta diff -
eil detener las necesarias vias de las corrientes trepadoras
entre los alambres de empalme del aondensador eavuelto y las
gapas metdlicas ds la oubierta. Por este motivo se propone
gesén el invento prever, ademés de las capas de oublerte in -
gertas en el meterisl de la envoltura o aplicadas sobre 4sta
con pequefio soeficiente de difusién, otras capas alsladoras
de papel o de otro material aislador adecuado gue sobresal -
gar del borde de la oara frontel de las capas metdlicas de

la gublerta. !
Segin otra caracteristica del invento se propone |
rellenar y cerrar el espacio hueso formado en las caras fron -
tales del rollo del condensador mediante una resina artifieial
auto-enduregedora o una resins vaciads o fundida. FPara mejorar
el alslamiento se propone también proveer los alambres de em-
palme eson tubitos aisladorss y embutir estos en el material
de relleno de la cara frontel o emplear sonductores de ampal -
mé alslados, en los que el alslamiento penetre en la masa de

relleno en las caras frontales,
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Ta constru;acién del invento ofregs especiales
ventajas ouando se trata de condensadores de resonancia pro -
pla pequefia, en los que para este objeto se sascan los dos alam
bres de empalme de las dos armaduras del gondemsador por una |
misme ocare frontal.

Tos dibujos ilustran algunos ejemplos de ejecusién

preferida del invento.

En la figursa 1 se designa por .l.- 6l rollo forma

do por las amaduras y las capas del dieléotrico, del qu'e 50=

presalen 1os alambres =2~ §y -3= de sntregda de la corriente.
Bl extremo de las capas del dieldotrlao se indica por —4-.

La figura 2 presente este 10llo en vista lateral. En estas fi-

gura puede apreciarse ofmo se insertan ex el rollo la ecapa
intermsdia ~5- ancha, adicional segun el inven.to ¥ la capa
metalizada -6~ de oublerta provista de una capa metdlion «BTee
Por las lineas cortalas dibujadas en las figuras 1 y 2 s6 ine
dioa gue la longlitud de sstas hojas pusede elegirse adecuada ~
mente para, daio el oaso, envolver varias veces &l rollo ~le
del oondensador. Un condensador fabrieado de este mod y defi-
nitivemente arrollado se ilustra en la figura %. En 61 se in e
dioca tembién por -l- 6l rollo propio del condensador, DPOr =2~
¥y «3= los alambres de empalme salisntes del ocondensador por el
lado frontal y destinados al gantmeto de las armaduras, las
que en la figura 3, se sefialan por «2'e, 3L, ¥ los cuales
pueden ocubrirse de un tubito alslador o oonstruirse como alam.

bres provistos de aislamisnto. #n el ejemplo de eJecusién ilusJF
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trado el rollo -1;. estd envuelto por euatro espiras de la

encha oapa intermedia =5~ y por dos aspiras de la hoja meta -

1izads «6-. 105 espacios libres -7., =8-, formados por los
bordes de la oapa interme dia -b- en las caras frontales del

rollo ss rellenan de une resiue artifisial adecuada, partiou.

larmente de una resine artificlal auto-endurécedora o de una
resing vaciada o fundide. Qomo puede apreclarse, ﬁe} aeste mo ..|
do se agranda considerablements el rescorrido de las corrien -
tes trepadoras entre los alembres de empalme -2- ¥ =3~ ¥ las :
oapas metdlicas ~6'~s El oonjunto puede luegod envolverse del
modo adecuado con unae resing artifiolel, pax ejemplo aplioa -
da alrededor por presién, © proveerse de una capa de laca por
gomersién, indicdndose ésta por la capa ~9- dibujada por ra '
yado. También para esto se presta prinoeipalmente una resina

artificial auto=endurecedors. Fara haeer suficientements grue-

sc 01 espesor de este lagueads protemtor, puede dicho laqueado
repetirse, dado el oaso, warias veces. Es muy convenients vereoi..
tuar el laqueado protector mediante inmersidn en resina artie
ficial auto-endurecedora, rellenando simultédneamente las oa -
ras frontales -7~ y ~8-. De este modo se ahorra una opsracidn
o fase de trabajo. Naturalmente qus pueden introducirse varia-
clones en los ejemplos de e€Jecugldn indioados sin por ell saw
l1irae del aloance dsl presenté inventos. De modo particular es
también posible introducir hojas metdliocas en lugar de las ho-
Jas metalizadas '—6-, ~6T~e También oaec dentro dsl slaance del

Invento la verlante consistente en hacer sufic ientemente an -
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ohas las capas -6- de materlal alslador, pero siendo mds es -
trecha la cepa metalizada ~6'~ apliceda sobre sllas, bguslmen.
te que ¢l golocar sobre el guerpo ~l- del 10lle primeramente
las capas metdlicas ¥ luego sobre estas las ocapas alsladoras i
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Bste reglstro consta de las siguientes refi=

vindicagliones:

‘La.- Hejoras en la fabricacién de conden -
sadores eléctricos, especialmeunte conuensadores con slambres

de empzime swmcoados solamente por €l ladk frontal ¥y cuyo ouer -

po del rolle se envuelve de oupas metédlicas gue impidan el pa- |

so de la himedad, caracterizadas porgue, ademés de lag capas ?

ds cubierta insertas en el muterigl de la envoltura o aplioea -;
das sobre esta envolture y dotadas de peyuelio goeficiente de :
difusién, se prevén otras oapas gisiadoras ue papgl 0o de otro ;
materisl alslador adeouado, las cuales sobresalen del borde §
del lwdo Trontal o de loe bordes ue las gspus de cublerta oom E
peyueiio coeficients de difusidne |

Sue~ Di6Jores en la fubricsuién de conden -
saaores segtn lo reivindio.uo eu el punto 1, caracterizuuus
porqus, las capas de aublerta con peyusiio coeficiente de 41 w
7ugion se oomponen (€ oupes alsladoras metallzadus.

Bae~ JNeJorus en la fabriocuecidn de condensa=

444 Hejoras en la febricacién de condenss-

dores, segin 1o reivindicauo en los puntos 1, 2 6 3, caracte-
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rizadas porque sc protegen 6On una ospa us resiues artificiel
it o-endure cedora.

Ba.= :6Joras en la fabrio=cibn de conGenss-
dores segxun 1o reivindioado en los puntos 3 6 4, caruoteri zaday
porgiuec el lagueado protector se realiza al mismo tiaupo del
rellsnu e 108 espacios huvgos de las curus froantgles en unu
sola operwoidn gracius w lu iumersién en resina artificlal aute
sadursesdora y ol endurecimiento posterior de ¢sta.

baes= ii6Joras & la Laoricacidn ue oondenss -

dores, paurticulamaente conuensadores protegidos gontra pertur- "

baciones, ssgin 10 reivindicudo en los puntos 1 4 5, oaracteria

zadws poryuv los alambres de empsalme se€ reoubren deé tubltos
eisladores y eéstos se embuten em 61 matsrial de relleno de las

Cures fron'baleag

Tao— Mejoras em la gonstrucdién de conden =
sadores, seglu 10 reivindlceado en el punto 6, carasterizadas
porgue s¢ emplean condustores de empalmeé oon snvolturae aisla —|
G Or&e

86~ M6joras on le fabricacidn de condeir -

sudores eléoiriocos ¢on una euvoltura de material dotado de un

3sgin se desoribs y relvindica en ests me

muTria deseriptiva.

S¢ deballa e 1lustra con los planos gue &

la miSina 8¢ woOmp=lan.
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Y cuya memoria deseriptiva consta de lag

siguisutes reivindicwclionses;

Kudrid, & 18 weviemdbre 1959,
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