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Es conocido el prooeOimiento de reducir l a  pene -j 

i traoién de humedad 6n condensadores eléctricos con una envol- 

ij tura de material dotado de un ooefioiente de difusión r e la t i -
i¡
!j vemente elevado por e l hecho de que en e l material de la en -

¡| voltura se introduzcan capas de material aislador simple o

ij doblemente metalizadas y se apliquen con la  envoltura o sobre
Ü
!| la  envoltura* Este procedimiento ha dado extraordinarios bue- 

j¡ nos resultados. Pero en ciertas circunstancias resulta difí -  j
j| oil detener las necesarias vías de las  corrientes trepadoras |
i¡
I entre los alambres de empalme del condensador envuelto y las

oapas metálicas de la cubierta. Por este motivo se propone

según el invento prever» además de las  oapas de oubierta in -

sertas en el material de l a  envoltura o aplicadas sobre ésta  
¡| | 
¡I oon pequeño coeficiente de difusién» otras oapas aisladoras ji.
!j de papel o de otro material aislador adecuado que sobresal -  

>. gan d6l borde de l a  cara frontal de las  capas metálicas de 

[: la  cubierta.

í; Según o tra  característica  del invento se propone

| rellenar y cerrar el espacio hueoo formado en las oaras fren -

i !  ta les  del rollo del condensador mediante una resina artifioiaL
i:
1 auto-endureoedora o una resina vaciada o fundida. Para mejorar 

;; e l  aislamiento se propone también proveer los alambres de e nu­

il palme con tubitos aisladores y embutir estos en el materialt¡
ij de relleno de l a  cara frontal o emplear conductores de ampal -
■!
> me aislados» en los que si aislamiento penetre en la  masa de 

relleno en las oaras frontales* i
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Xa construcción del invento ofreoe especiales I

i
ventajas cuando se tra ta  de condensadores ae resonanoia pro -  

pía pequeña, en los que para este objeto se saoan los dos alara 

brea de empalme de las dos armaduras del condensador por una j 
misma cara frontal» j

los dibujos ilustran algunos ej«apios de ejeouoión 

preferida del invento» j
En la  figura 1 se designa por -1 -  el rollo forma-j

I
do por las  armaduras y las  capas del d ieléctrico , del que so- i

i
b,resalen los alambres - 2 -  y -3 -  de entrada de la  corriente»

i
El extremo de las oapas del dieléctrico se indica por -4-* ¡

i
La figura 2 presenta este rollo en vista  lateral*  En esta f i -  ¡

!
gura puede apreciarse cómo se insertan en el rollo la  capa 

intermedia - 5 -  ancha, adicional según el invento y la  capa, 

metalizada - 6 -  de oubierta provista de una capa metálioa - 6 T-*j
i

por las lineas cortadas dibujadas en las figuras 1 y 2 se in - j 
dioa que la  longitud de estas hojas puede elegirse adecuada -  j 
mente para, dado el oaso, envolver varias veces al rollo ^L- 

del condensador* Un condensador fabricado de este modo y defi­

nitivamente arrollado se ilu stra  en la  figura 3» En él se in -  

dioa también por -1~ el rollo propio del condensador, por - 2 -  

y - 3 -  los alambres de empalme salientes del condensador por e l  

lado frontal y destinados al contacto de las  armaduras, las  

que en la  figura 3, se señalan por - 2 1- ,  -Si-, y los cuales 

pueden cubrirse de un tubito aislador o construirse como alam­

bres provistos de aislamiento* En e l ejemplo de ejeouoién ilus«-

¡ii!
j



trado el rollo -1 -  está envuelto por ouatro espiras ele la  ij'
ancha capa intermedia -5 -  y por don aspiras de la  hoja meta -  ;

í
1izada -6 - ,  los espacios libres -7 - ,  - 8 - ,  formados por los i
bordes de l a  capa intermedia -5 -  en las caras frontales del i 

rollo se rellenan de una resina a r tif ic ia l  adecuada, partiou- j 
larraente da una resina a r tif ic ia l  auto-endureoedora o de una ¡ 

resina vaciada o fundida* Gomo puede apreciarse, de este mo -  j 

do se agranda considerablemente el recorrido de las oorrien -  ; 

tes trepadoras entre los alambres de empalme -2 -  y - 3 -  y las | 

oapns metálioas - 6 1-* El conjunto puede luego envolverse del ,
I

modo adecuado con una resina a r t i f ic ia l , per ejemplo aplloa -  j 

da alrededor poc presión, o proveerse de una oapa de laoa por j
i

inmersión, indicándose ésta por l a  oapa - 9 -  dibujada por ra -  1 

yado. 'También para esto se presta principalmente una resina |i
a r t if ic ia l  auto-endureoedora* Para haoer suficientemente grus-j 

so e l espesor de este laqueado prote ator, puede dicho laqueadoj 

repetirse, dado el oaso, varias veoes. Es muy conveniente efe si­

tuar el laqueado protector mediante inmersión en resina a r t i ­

f ic ia l  auto-endureoedora, rellenando simultáneamente la s  ca -  

ras frontales -7 -  y -8-* pe este modo se ahorra una operaoión 

o fase de trabajo* Naturalmente que pueden introducirse varia­

ciones en los ejemplos de ejecución indio&dos sin por ell sa­

lirs e  del alcanoe del presente invento* Pe modo particular es 

también posible introducir hojas metálioas en lugar de las  ho­

jas metalizadas -6 - ,  - 6 f-* ¡También cae dentro del alaanoe del 

invento la  variante consistente en haoer suficientemente an -



ohas Xas oapas —6— ele material aislador* paro siendo más es -  i 
trecha la  capa metalizada - 6 ’-  aplicada sobre ellas* igualmen­

te que el oolooar sobre el cuerpo - 1 -  del rollo primeramente 

las  oapas metálicas y luego sobre estas las oapas aisladoras 

-5-.*
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! Sst6 registro consta de las siguientes r e i -
!
; vindicaciones*

! l a . -  Mejoras en la  fabricación de conden -
i
I sabores e léctrico s, especialmente condensadores con alambres jI iI i
■ de empalme sacados solamente por e l lado frontal y cuyo caer -  : 

j po del rollo se envuelve de capas metálicas que impidan él pa- j 

j so de la  humedad, caracterizadas porgue, además de las  oapas jí
¡ de cubierta insertas en e l material de la  envoltura o aplica -
¡¡ i
;j ¿as soore esta envoltura y dotadas de pequeño coeficiente de •
!' !j difusión, S6 prevén otras oapas aisladoras de papel o de otro j

j material aislador adecuado, las cuales sobresalen del borde i
'! I| del l&üo frontal o de lo s  bordes de las oapas de cubierta con !
!■ i!j pequeño coeficiente de difusión.

|¡ 2 a M e j o r a s  en la  fabricación de oonden -

ji saaores según lo reivindiouuo en el punto 1, caraoterizadas !

j ;  porque, las capas de cubierta con pequeño coeficiente de di -  

| fusión se componen de oapas aisladoras metalizadas»
i

3 a .-  Mejoras en la  fabrioaoión de condensa- j;i I!i i
dores, según lo reivindicado en lo s  puntos 1 ó g, caracteriza- !

|¡
¡; das porque e l espaoio formado por l&s espiras envolventes en 

el lado frontal se rellena y oierra con una resina a r t if ic ia l
í
jautoendureoedora o oon una resina fundida.

; l

¡i 4 a .-  Mejoras en l a  fabricación de oondensa-
!i
íj dores, según lo reivindicado en los puntos 1 , 2 ó 3 , oaraote-
¡iiiI
iI
i
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ií rizadas porque so protegen con una capa ué"'resina a r tif ic ia l
¡|

ij aut o-endureoeaora.

5 a .-  116 joras en la  fabidoución ele condensa-
i

dores según lo reivindicado en lo s  puntos 5 ó 4, oaraoterizud»i¡¡ 

porque el laqueado protector se realiza a l mismo tiempo del

relleno ue los espacios huecos de las caras frontales en una
í|
¡! sola operación graoiaa a l a  inmersión en resina a r tif ic ia l  aute
il
lj 6ndureoeaora y al endurecimiento posterior de ésta.
j ¡
j: 6 a .-  Mejoras ai l a  fabrioaoión ue oondensa -
! ¡

10 ! dores, partióulaimente condensadores protegidos contra pertor-
i l
! baoiones, según lo reivindicado en los puntos 1 á 5, oaracterin  

zad«s pory.u« los alambres de empalme se recubren de tubitos 

aisladores y estos se embuten en al material de relleno de las  

caras frontales.IIl¡
15 i 7 a .-  Mejoras en la  construcción ae oonúen -

í
 ̂ sudores, según lo reivindicado en e l punto 6, caracterizadas 

; porque se emplean conductores de empalme can envoltura aísla  -  

i dora.

| 8 a .-  Mejoras en la  fabricación de oonden -
!¡

sudores eléctricos con una envoltura de material dotado de un¡<f
; coeficiente de difusión relativamente elevado.

!; Según se describe y reivindica en esta me -lj
¡I muria descriptiva.!¡
J Se detalla e ilu s tra  con los planos que a
:!85 ¡ la  mi ¡aua se acompañan.

íl i



Y coya memoria descriptiva consta d6 las

siguientes reivindicaciones:

Madrid, a 18 jm le  mbre 1959*
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