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-^tecoderites del invento

L l presento invento se r e f ie r e  a bandejas narg, 

contener huevos, fruta u otros artícu los-y, más en particu­

la r ,  a ta les bandejas del tipo que están moldeadas de Date 

r i a l  p lástico  y comprenden una multiplicidad de cavidades 

de recepción de artícu los, dispuestas en una formación or­

denadas de f i l a s  y columnas en la  bandeja. Las bandejas 

de este tipo pueden u tiliza rs e  para embalar, almacenar y 

transportar grandes, cantidades de huevos, frute, u ar

tícu los  relativamente frá g ile s , y han de ser apilabies, 

cuando esten cargadas con lo s  artícu los, a f in  de ev ita r

‘daño3 a los artícu los y perm itir que la s  bandejas se&n ma-* ♦ •
nipuladas en p ila s  cargadas.

Tales bandejas de p lástico  tienen muchas ventajas 

con respecto a la s  bandejas convencionales de pasta* dé* made 

ra moldeada. Aquellas bandejas se pueden volver a trttírlizar 

en grado mucho mayor que la s  bandejas de pasta cíe m&sfera 

moldeada. Se pueden lavar de modo que pueden liaplarcife an 

tes de volver a u t iliz a r la s  a fin  de ev ita r contaminación 

por artícu los defectuosos o rotos contenidos previamente 

en las bandejas, y no pierden su resistencia  mecánica cuai 

do se mojan con líqu ido excretado por ai*tículos defectuosos 

o rotos o de otro modo. Sin embargo, con e l f in  de ene 

sean comercialmente viables y competitivas con bandejas cor 

venciona3.es de- pasta de madera, las bandejas moldeadas a 

p a rt ir  de material p lástico , ta l como hoja o material lami­

nar de p lástico , han Cte tener una construcción de pared 

delgada. Hasta aliona, las  construcciones u tilizadas pera 

bandejas de p lástico  de pared delgada han carecido, a l es­

ta r ' cargadas , de la  resistencia  mecánica y la  r ig id ez  ñeque

J .*

V « 4  
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fa3?;a- manipularlas individimlmente o. m  tina .pila#' l s ^ : 

demostrado ser así especialmente con respecto a l tipo 

I "Reyes11 de bandejas para huevos u tilizadas ñor nal a ente en 

;el comercio, diseñadas para contener convencí ocalmente 

tre in ta  huevos por bandeja, aumentando la  d ificu ltad  de maná; 

Jpulacion de ta le s  bandejas llenas de huevos cuando se api- 

.an una encima de otra. Ademas, las cavidades de recepción 

jdé huevos u tilizadas  en bandejas anteriores no ha sido ente 

ramente satisxactorias para contener por separado tollos* los 

tamaños de huevos colocados en el comercio y, euandtá’sq l i e  

las bandejas, para impedir cus se golpeen entre s í lado 

Icón lado y se dañen los huevos durante la  manipulación -y el 
¡transporte.

* #

le sumen del invento

Un objeto del presente invento es a liv ia r  los  pro_ 

)lemas experimentados con. bandejas anteriores de pláiítico 

¡moldeado y proporcionar una construcción de bandeja que* nue
I • • .
de termoconfornarse, como un producto de p lástico  de pe£red 

delgada, a p a rt ir  de material laminar p lástico  con la  resis  

jtencia mecánica y la  r ig id ez  deseadas.

A este f in , el invento consiste en una bandeja del 

¡tipo descrito anteriormente para contener huevos, fru ta  u 

¡otros artícu los, que se ha termoconxormado a nartir de mate­

r ia l laminar p lástico  y comprende f i la s  y columnas de cavids 

¡des de recepción de artícu los, definidas por porciones sa~ 

.lentes v e r t ica le s  huecas de la  bandeja, estando interconec 

¡tada cada cavidad con al niehos una cavidad adyacente por me 

¡dio de un canal profundo generalmente de forma de cuña o de 

que se extiende entre porciones salientes vertica les  adya
V

Icentes.
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• Prez oriolemente, los  canales son de vina profuridi 

dad bol que las  portes in terio res  de lo s  canales están dis, 

puestas a un n ive l idéntico o adyacente a las partes in fe ­

r io res  de las  cavidades, y las  par-tes in fer io res  de los  cg 

nales son sus tancialui ente coplanarias.

De preferencia, todas las cavidades o la  taayoria. 

de las cavidades están mt'GPcon.Gctado.s con cada cavidad 

adyacente por un canal de zoma de. / de esta clase, con lo  

que las porciones salientes vertica les  lluecas oue ¿¡futren 

la s  cavidades están conformadas a cañera de f i la s  y'éóluD- 

nas de sa lien tes huecos individuales. Con esta construc­

ción preferida, gj- fondo de la  oandeja tiene una configura 

cion a canora de losilla*, en la  que los lados exteriores 

de las cavidades están únanos a cavidades adyacentes por 

la s  alúas huecas formadas en e l fondo ele la  bandeja por lo$ 

canales, definiendo estas alcas huecas unos compartimien­

tos cuadrados de la  configuración a cañera de r e j i l l a ,  

última szx’ ve para proporcionar a la  bandeja una resisten­

cia  mecánica y ríg idos considerables y hace posible que e£ 

•báculos relativamente pesados, ta les codo huevos, sean 

transportados en la  bandeja de pared delgada y que la  ban­

deja soporte una p ila  de bandejas sim ilores sin que la  b¿n 

deja se aplaste o se pliegue cuando os retenida en sus bor 

des. Con una construcción de esta clase, la  bandeja r e i ie  

ne su res isten cia  mecánica incluso cuando está formada de 

un material laminar p lástico  tan deludo como aproximada­

mente 290 -ó 280 mieras y hace p o só lo  una manipulación r.ás 

fá c i l  y segura do una o más bandejas llenas y apiladas.

Convenientemente, las f ilaQ y colunras de cavida 

des de recepción de artículos comprenden números impares

t •
' é ¿ 
« •

i.
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~y punes de cavidades susianciri.lm.ente idénticas, con lo  QPe 

lma pluralidad de bandejas sim ilares, cargadas con artícu 

lo s , pueden apilarse una encina de otra,-con las partes in 

ferrores  de las cavidades de una bandeja superior apoyadas 

sobro las pantos superiores de los salientes de la  bandeja 

in fe r io r  adyacente, orientando la  bandeja superior en ángu 

lo  recto con la  bandeja in fe r io r . Cuando están apiladas 

de este modo, la  bandeja superior no descansa sobre los  ar­

tícu los ae la  bandeja in fe r io r , con el consiguiente riesgo 

de da:lo de los  artícu los, y las almas huecas del fondo fo r­

madas por los canales en la  bandeja superior abarcan ]*o£.Jce

nales cíe la. bandeja in fe r io r , en posición inmediatamente
••••

adyacente a las partes superiores .de los  salientes de la  

candeda in fe r io r , pana proporcionar tabiques entre los  «afta 

culos contenidos en las ca.vida.des de la  bandeja in fe r iq r*e  

impedir que estos últimos se toquen o golpeen entre sí/

lados opuestos de la  bandeja, paralelos a íás*£ i-
* • •

la s  o columnas que tienen e l mayor número de cavidades,/pue
i •* • • •
uen tener porción.es de resa lto  marginales, formadas pc&.tle- 

üajo del reborde de la  bandeja, oue unen los salientes ádya 

Gentes con los  lados y sirven de resaltos en el fondo de la  

bandeja, en lados opuestos de la  misma, por medio de los 

cuales se puede levantar a mano la  bandeja. Estas porcio­

nes de resa lto  pueden estar formadas con almas ce r ig id iza — 

ción que so extienden entre lo s  lados de la  bandeja y los 

salien tes adyacentes, y pueden estar moldeadas, particu lar­

mente., en sus partes centrales por donde están desviradas a 

sor levantadas, con configuraciones de r ig id izac icn  y 

agarre adicionales para fa c i l i t a r  la  manipulación de la  ben 

be ja .
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Curiado están descargadas y orientadas de Bañera 

senojante una con respecto a otra, las  bandejas pueden api 

la rse  en re lac ión  d© encajamiento mutuo par©, los fines de 

almacenamiento y transporte y  suministro a maquinaria de 

envasado automática. Para impedir que l as bandejas encaja 

das una en otra se acuñen entre s i y para fa c i l i t a r  la  se­

paración de las  bandejas, la s  bandejas están formadas vent?

josameate con escalones de apilamiento inversos estrecha­
dos.

Aunque la  construcción de acuerdo con el invento

es particularmente adecuada par©, producir una bandeja***^-
* • •  •

can&ulp.r destinada a contener una cantidad relativauáftí^ '

glande de huecos, fruta u otros artícu los, resultará evider

te que la, misma consoruceión puede aplicarse ventajosáh^itj 
/ 1 '* • • i

también a bandejas par?, transportar menores números de.* arta!

culos, por ejemplo a la  parte de bandeja de una huevera.que

este moldeada e n  una pieza con un© parte de cubierta; hueca

y este abisagrada a la  misma de modo que la  parte de.nuhiei
• *  •

ta  pueua ser plegada alrededor d© i a bisagra desde un¿posí 

clon.abxerta hasta una posición cerrada, en la  que eS*fcá*in­

vertida  sobr© la  parte de bandeja y c ierra  los entremos su- 

perica'es abiertos de las cavidades de la  misma» 

Sy-^ l_cl escrinción de l os dibujos

Con e l f in  de que e l presente invento pueda enten 

derse más fácilm ente, se hará referencia ahora a los  dibu­

jos que se acompañan, en lo s  que:

la  figu ra  1 es una v is ta  en perspectiva de una. 

bandeja de huevos construida de acuerdo con el invento,

la  figu ra  2 es una vista  en planta del fondo de 

la  bandeja,



10

15

20

,25

30

5

07129

3.a figu ra  3 es tina sección a 1° largo de la  l i ­

nea I I I - U I  ‘ de la  figura 2 que ilu s tra  la  bandeó a conte­

niendo huevos y apilada con una bandeja -aenejante, y

la  figu ra  4 es una v is ta  la te ra l de la  bandeja. 

Dos criación cíe. l a real:!,:: acl 6n p re fer í  da

Haciendo .referencia a los dibujos, la  bandeja de
■■'■i:’

huevos 1 es una, pieza moldeada enteriza de hoja o material

laüiinar de p lás tico . Por ejemplo, convenientcmente, esta

bandeja se conforma bajo presión, de flu ido  o bajo vacio a

p a r t ir  de po liestiren o  o. p o li (cloruro de v in ilo ) de ali<a

resistencia  a l impacto. 2s de forma generalmente cv-aij^fía

en planta y comprende una multiplicidad de cavidades «2 o?e

recepción de huevos, dispuestas en una formación ordenada

de f i la s  y columnas mutuamente perpendiculares. Kay^eis
* • •

cavidades de recepción de huevos en cada f i l a  paralela, a
• • •

lo s  lados 3 de la  bandeja y cinco en cada columna paralela
*  •  • •  #

a. I 03 lados 4, de modo oue la  bandeja es capaz de contener
•“  ~ • * *

• ♦ ♦

30 huevos. *••*
*****

I»as cavidades 2 estén definidas por f i la s  *y,,0̂ lu"
• * • •

ñas de porciones salientes vertica les  huecas 5 que, ‘.con la  

excepción de la s  porciones salientes 6 moldeadas a lo  la r ­

go de los lados 4 de la  bandeja, 00n salientes a manera de 

pirámides truncadas que tienen s ie te  lados c caras, las 

porciones sa lien tes 6 están formadas como semisalientes que 

se proyectan hacia dentro desde los lados 4, y los salien­

tes 5 adyacentes a los lados 3 están conectados a los  lados 

adyacentes 3 por unas perdáones de resa lto  7 , ta l como se 

describ irá más concretamente en lo  que sigue. Las partes 

superiore' 8 de todos los salientes están sustancialmente 

a n ive l con e l reborde 3 de la  bandeja, e l  cual está moldea

i.
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-do con una pestaña de ítlgidisncíón 10,

Con la  excepción de sois cavidad os 2a en la  parte 

centra l de 3.a bandeja, cada una de las cavidades 2 de recen 

ción de huevos esta conectada a tocias la s  cavidades inme­

diatamente adyacentes por canales profundos 11 de forma o 

sección en cuña o en Y, que se extienden entre los salien­

tes. Las cavidades 2a de la  parte central de la  bandeja es 

an conectadas también a cavidados adyacentes por ta les  ca­

nales de forma o sección en V, excepto la  cavidad central 

2^ de la  ni sena l i l a .  Lsta ultima esta separada por un alma 

o tabique hueco 12 que define en el fondo de la  bandej^nji 

espacio 13 requerido para perm itir que la  bandeja se vrH.IL 

ce con maquinaria automática de recocida y envasado de hue­

vos. Los cénales 11 están formados hasta una profundidad

oal que sus partes in fe r io res  14 están a un n ive l inmediata
® * • r'*

monte adyacente a las partos in ferio res  de las cavidades 2 ,

2a. instas partes in fer io res  de los  calíales están fox-nadas

por una t ir a  plana y estrecha de material y no por un * Ver t i  
, , , • • • # —■

ce, y es-can dispuestas sustaneialncnto en e l mismo picaño* Lo

rizón  tal-. £n razón de la  forma piramidal de los  selii& tes 

5, lo s  ccuales son más largos en sus partes in ferio res  14 

9.Ue junto a sus partes superiores. Las caras o lados de 

lo s  salientes cug definen los lados de los  canales pueden 

estar moldeados con nervios de rig id izac ión  huecos 15. Las 

caras de los salien tes que definen las cavidades son planas 

.salvo pequeños nervios de rig id izac ión  16 contiguos a las 

Partes in fe r io res  de las cavidades.

A- lo  largo de sus lados 4, la  bandeja está moldea 

con las porciones de resa lto  7 que conectan los salien­

tes huecos adyacentes 5 a le s  lados de la  bandeja. Las per
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-cienes de*resalto 7 están forma-las por Sobajo del reborde 9 

de 3.a banueja y las  p0j.cione3 superiores de los sedientes 

adyacentes están conectadas a los lados 4 noi- almas de rdUi 

dizac...cn ñuscas 1/ loxmsdas nacía arriba q partir de los re 

sa ltos, a i sus pal-tos céntralos, los resoltos tienen por­

ciones realzadas 18 moldeadas con depresiones u oquedades 

19 para proporcionar una rig id isac ión  lo ca l de los resaltos 

y formar puntos de levantamiento convenientes para la  bando 

ja  a fin  de fa c i l i t a r  la  manipulación manual. En lados 

opuestos de las porciones centrales realzadas le , e l rebor­

de 9 de la  bandeja esta formado con rebajos 20 0ue s e ^

quieren en orden a perm itir que la  bandeja sea u tilizada »• • * •*
con maquinaria autonaxica ss r  eco^cida y envasado de ñu evos* 

Los canales profundos 3.1 que Ín ter conectan Já£*#ca
r * •  •

vidades de recepción de huevos confieren al fondo de la  ben
• • •

deja (véase la - figu ra  2) una conf i  ¿curación a manera de’re-

j i i l a ,  en la  que los lados exteriores 21 de las cavidades
• • •

están unidos a cavidades adyacentes ñor al ñas'lluecas *22*fo r

maclas por los canales, definiendo estas alnas los com ^rti-
• • •.

mientes cuadrados ele la  configuración de r e j i l la .  L*a.p£nfi 

guración a manera de r e j i l l a  del fondo ele la  bandeja sirvo 

para re forzar y  r ig lu iza r  la  bandeja e impedir que esta se 

pliegue c se aplaste cuando transporta una carga completa 

de huevos y cuando es levantada por sus bordes, particu lar­

mente las partes de levantamiento centrales 18, y e llo  por 

s í sola o con mía p ila  de bandejas.

Pueden apilarse bandejas sim ilares 1 en relación 

de encajamiento mutuo para almacenamiento y transporte y 

para alimentación a maquinaria automática de envasado de 

huevos, cuando están orientadas en la  misma posición una cor

L
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-respecte a otra, es decir, con las f i la s  y columnas de e&ví 

dad es 2 de bandejas adyacentes de nía p ila  dispuestas par® 

le la s  en ore s i,  despee ti valí ente» En esta posición, las bcí 

dejas encajadas una en otra se ven impedidas de acuñarse 0 

atascarse entre s í por medio de estrechos escalones de api 

1 amiento esti echados inversos 23 Eioldeados en el reborde 9 

a lo  la r  ¿o de los lados 4 de la  bandeja. Cuando se llenad­

la s  bandejas individuales con huevos y se apilan, la  bande­

ja  superior la  (vease la  figu ra  3) es hecha g ira r de modo 

que quede orientada en ángulo recto con la  bandeja in fe r io r  

1, es decir, con las columnas de cavidades de la  band^j^su 

perior paralelas a las- f i la s  de cavidades de la  bandeja*in-
0  o. . ,  * . . *  '
¿error. Con esta orientación, las partes in fer io res  24

la s  cavidades de la  bandeja superior la  descansen sobrt> j_as

partes superiores 8 de los salientes 5 de la  bandeja it£*e_
• •

riLcr 1 para, retener las bandejas en posición espaciada* e 

impedir que la  bandeja superior la  descanse sobre lo s ’ Viñr, 

vos de-la bandeja in fe r io r  y los  dañe, y las almas hft4o¿s 

22 formadas, en e l fondo de la  bandeja superior, porM*©<g
• C*

nales 11 de la  bandeja sunerior, inu-iden oue los huevos. ri' * -1- • o.e
la  candeda in fe r io r  se golpeen entre s í y, quizá, se agrj 
ten o rompan.

Aun cuando se lia descrito una realización  rar-H 

cular,. se entenderá que pueden hacerse diversas modifica o
nes sin apartarse del alcance del invento, ta l como v i ^  

definido por las  reivindicaciones adjuntas. Por ejempl0 

pueden construirse bandejas de una manera sim ilar a la  ¿>ec, 

cn ita  anterior di ente para contener cantidades mayores o  ̂
nes de huevos.,
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Los puntos que como característica  de novedad 

se presentan para que sean objeto de esta solic itud de Mo­

delo de U tilidad en España, por VEINTE años, son los que 

se recogen en las reivindicaciones siguientes:

15.- Una bandeja para contener huevos, fyuta
v *  <

u otros artícu los, que es de forma rectangular en planta
• •

y comprende una m ultiplicidad de cavidades que reciben**&

los artícu los, dispuestas en una formación ordenada de f i -
•  • •

las y columnas en la  bandeja, caracterizada porque lá.

deja se ha termoconformado a partir de material laminar.

p lástico , las f i la s  y las columnas de las cavidades que.

reciben los artícu los están definidas por porciones palien

tes vertica les  huecas de la  bandeja, y cada cavidad es’tá
• # • • •• * •mterconectada con a l menos una cavidad adyacente medlMite 

un canal en forma de V profunda que se extiende entfvQ.Por­

ciones salientes vertica les  adyacentes.

25.- Una bandeja según la reivindicación 15, 

en la  que las partes in feriores de los canales son sustan 

cialmente cop2.anarias y dichos canales son de una profun­

didad t a l  que sus partes in feriores  están dispuestas a un 

n ive l adyacente a las partes in feriores de las cavidades.

3g .~ Una bandeja según la  reivindicación 15 

ó 25T en la  que cada una de a l menos una mayoría de las 

cavidades está intereoneotada con cada cavidad adyacente 

mediante un canal en forma de V, con lo  que las porciones 

sabientes vertica les  que definen dichas cavidades están



formadas en f i la s  y columnas de salientes individuales, y 

en la  que dichos canales en forma de V forman e l  fondo de 

la  bandeja con una configuración a modo de r e j i l la ,  en la  

que los lados externos de las cavidades están unidos a ca­

vidades adyacentes mediante almas huecas formadas por los 

canales, definiendo dichas almas huecas compartimentos 

rectangulares de la  configuración a modo de r e j i l la .

4a. -  Una bandeja según la  reivindicación 3 - ,

en la  que los salientes individuales tienen una forma •v  4
pirámide truncada, formando lados opuestos de salientes.• •* • •adyacentes los lados de los canales.

5a. -  Una bandeja según las reivindicaciones
•  • •

I a, 2a, 3a ó 4a, en la  que las f i la s  y las columnas de.* ! 

cavidades tienen un número impar y par de cavidades simi­

lares, respectivamente, con lo  que una bandeja sim ilar.es

susceptible de ser apilada sobre la  parte superior d$ .&i-
•. . .

cha bandeja., descansando las partes in feriores  de la§*-¡qq-

vidades de la  bandeja superior sobre las partes superxo-• * • *
res de los salientes de la  bandeja in fe r io r , cuando**lef* 

bandeja superior está orientada en ángulo recto con respec 

to a la  bandeja in fe r io r .

6a.-  Una bandeja según la  reivindicación 5a, 

en la  que lados opuestos de la  bandeja, paralelos a las 

f i la s  o columnas que tienen e l mayor número de cavidades, 

están formados con porciones marginales de resalto que 

unen la  f i l a  adyacente de salientes con dichos lados, es­

tando dispuestas dichas porciones de resa lto  por debajo 

del reborde de la  bandeja y sirviendo como resaltos en 

e l  fondo de la  bandeja, en lados opuestos de la  misma, me 

diante los cuales la  bandeja puede ser levantada manual-
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mente.

7-.~ Una bandeja según una cualquiera de las 

reivindicaciones precedentes, que incluye escalones de 

apilamiento para.evitar que la  bandeja se acuñe en una bar 

deja sim ilar cuando sea apilada en relación  de encajamien­

to mutuo con la  misma.

8a.- "UNA BANDEJA .PARA CONTENER HUEVOS, FRUTA 

U OTROS ARTICULOS11.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria 

antecede, representado en los dibujos que se acompañan*y. 

con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de doce hojas escritas a
■  *  * *

máquina por una sola cara.
0

Madrid, 3 P JUM 1980 
P.A.
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