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PATENTE
DE
INTRODUGCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE VENDAJES QUIRUR-
GICOS", a ravor de Don IVOR STOLLER, de nacionalidad inglesa
domiciliado en FRESTWICH, MANCHESTER (Inglaterra) 15 Over-

prook Drive.

EMORIA DESCRIPTIVA

Esta invencidn se refiere a unos perfeccionamientos
en la rabricacidn de vendajes para usos quirirgicos y simi-
lares, en cuyo término "vendajes" se incluyen aqu{ longitu-
des continuas a cortar segﬁn Se necesite y tambidn trozos
cortos conformados para partes particulares del cuerpo, como
después se explicara con mas detalle. Bl material de venda-
jes perfeccionado es de aplicaciﬁn particular en la practi-
ca de la ortopedia quirmirgica y similar.

La invencidn provee un material tubular mixto consis-

tente en una capa textil de puato y una capa espumosa eldsti-
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ca adherida a aquella. Normalmente, la capa textil de punto se-
ré4 la capa interior aunque puéde ser lo contrario. En cualquier
caso, cuando el vendaje es aplicado al cuerpo o miembro con un
dispositivo de aplicacidn tubular de mayor didmetro que el
cuerpo o miembro, las capas exterior e interior pueden venir
a lavertirse conforme el vendaje pasa sobre el extremo del
dispositivo avanzando.

| En la forma preterida de la invencion, la capa textil
es un tubo tejldo sin costura. La capa de espuiia puede ser
aplicada a la capa textil en forna heiicoidal, borde a borde,
o puede ser aplicada con una junta axialmente dispuesta. En
uno u otro caso, es deseable achaflanar o0 biselar los bordes
adyacentes de suerte que puedan solaparse mutuamente,

El material de espuma usualmente serd de una naturale-

za finamente porosa, auaque sl tamafio de poro ests sometido a
seleccion segin clasificacidn. Es adecuada de un poliuretano,
especialmente en vista de su ligero peso, su eoxtremada elasti-
cidad, su permeabilidad al aire y su inmunidad & la reaccidn

quimica y bacterial. En algunos casos serd adecuada una espuma

. de caucho o de composicidn de caucho.

El adhesivo usado serd uno que dé una buena ligazdn
sin calar la capa de puato, de suerie que la superficile no re-
vestida de aquella capa no tendefa a adnerirse a superficies
adyacentes,

El material perfeccionado comprenderd, por lo tanto,
en la mayor parte de los casos, un tubo tejido en’género de
puato, sin costura, a una superficie del cual ha sido adheri-
da uniformemente sobre toda ella una capa deespuma de pléstico.
El material tubular sera de tamafio variado, es decir, fabri-

cado de varios diémetros, para adaptarse a diferentes partes
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del cuerpo, pero el espesor de la capa de espuma seri substan-

clalmente constante para todos los didmetros.

Un uso interesante del nuevo material, entre otros,

es ocomo proteccidn o almohadillado dentro de un caparazén de
5 escayola para impedir la contraccion del miembro, etc., al

aplicar el s=ascayolado demasiado apretado,

~ En 1a fabricacidn del material perfeccionado, segin

la invencidn se producen de acuerdo con un modo de proceder,

trozos cortos de nasta unos dos meiros ligando una sola hoja
10, de espuma de poliuretano flexible a la cara exterior del tro-

z0 de vendaje tubular de punto, de tal manera que los doé bor-

des enfrentados de la hoja de espuma que nan sido acihanflana-

dos, al encontrarse ae.solapen mutuamente exactamente segun

una linea axial, evitando dicho biselado un aumento de espesor
15, en la junta.

Para esta finalidad, el vendaje tubular de punto es
primeramente estirado sobre una barra redonda de tal didme-
tro que el vendaje quede ligefamente tensado circunferencial-
mente, La barra, asi cublierta con el vendazje, es entonces colo-

20. cada entre dos rodilios paralelos gue al girarla la agarran
ligaramente, la hoja de espuma, que ha sido previamente exten-
dida con una solucidn ligadora sintdtica, es alimentada enton-
ces enire la barra y uno de dichos rodilios, con su cara liga-
dora hacia la barra y vendaje y su otra cara nacia el rodillo,

25, La hoja de espuma es tomada en la méguina por la rota-
¢idn de la barra y rodillo y se vuelve apretdndose a la cara
exterior del vendaje. Conforme la barra y el vendsje continuan
girando, el borde conductor de la espuma viene a estar bajo
el borde conducido conforme el ultimo desaparece de la vista.

30, lintonces se retira la barra de los rodillos y el tubo combinado
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es desplazado hacla aiuera & lo largo de la barra.

En otra forma de realizaciodn del material perfeccio-
nado, un lsrgo tramo del material de espuma es adaerido sobre
el vendaje tubular en una disposicién helicoidal de suerte
que los bordes longitudinales achaflanados de la espuma sola-
pen sxactamente,

Para esta finalidad, muchos metros de vendaje tubular
de punto son ensartados sobre un véstago adelgagzado hacia un
extremo fijo, E1 adelgazamiento es para acomodar mas vendaje
que el que podrfa ser posible si el vistago fuera de didmetro
uniforme, A este extremo fijado se le aplican medios de asido
que obligan a girar al vastago cuyos medios estan impulsados
por correa de transmision y polea, engranaje u otro adecuado,

El extremo conductor del vendaje es entonces unido a
un manubrio que, mientras el vastago esté girando, retira el
vendaje del véstago a una velocidad uniforme, La tira de espu-
ma, un lado de la cual ha sido hecho adnerente, es alimentada
en la rotacidon avanzando el vendaje segdn un 5ngulo que varia
de aouerdo con el diametiro del véstago.

| Como antes, el lado adherente de la espuma esté hacia
el vendaje. La hoja de espuma se vuelve asi oegada al vendaje
y los bordes helicoidales que se encuentran también se vuel-
ven unidos juntos. _

En los dos casos anteriores, el vendaje usado, de pua-
to ¥y en forma tubular, es favbricado en tejido de punto, y tie-
ne elasticidad sustancial, en longitud y en diametro.

La espuma de poliuretano flexible adecusda para este
tipo de vendaje perfeccionado es fabricada a partir de poliiso~-
clanatos,

E]l material adhesivo o ligador usado puede ser cual-
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quier preparacidn sintética adecuada la cual se aplica ligera-

mente de suerte que forme pelfcula entre el vendaje y hoja

de espuma, permitiendo asf la permeabilidad del producto para

gases, vapores y liquidos de baja viscosidad libremente.

Los siguisntes son ejemplos de susos partviculares del

material perfeccionado,

1.

2.

-

4,

Un vendaje de 12 mm de didmetro es cubierto con una espuma
de 5 mn de espesor dando un didmetro exterior total de

22 mm, Este es util en largos tales como de 25 mam aplica~
ble pars el almonadillado en vendaje deslizable para dedos
mefilques de mano y pié.

unida a:la cara exterior de un tramo del tubo anterior hay
una tira de i0ja de espuma de 25 mm, tembien de 5 mm, de

espesor, biselada por ambos bordes libres. Este producto

puede ser usado entonces como un sostén de dedo de pié pa-

ra clavar coa martillo o mazo,

un veandaje de 40 mm de largo del material preparado como
en los fjemplos 1 y 2, puede ser cortado con tijera a lo
largo de su eje longitudinal, de suerte que se hacen dos
cortes simulténeos a lo largo de 1{neas diametralmente
opuestas, y los dos cortes se reunen por un tercer corte,
normal a los anteriores al liegar a 12 mm de su éxtremo,
separando asi una pieza parecida a un semicilindro de al-
rededor de 12 mm, de largo, 48to hace un revestimiehto gi-
milar a los antes descritos pero acomodando el vendaje para
su colocacidn entre los dedos de piés cuando sea necesario,
Un vendaje de 50 mm de largo del material tubular se lel
preve ua solo corte heg¢ho durante 40 mm a lo largo de su
eje longitudinal en la linea media. Esta fdrma sirve para

revestimiento de un juanete cuando se desliza sobre el de-~
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do mefiigue del pié para proteger la caveza de 52 metatarso.

De El revestimiento en los primefos ires casos antes citados
como ejemplos pueden sar necidos usando materisl de espuma
de 3 mm en lugar de 5 ma el cual es preferible para sos-

Se tenes de dedo de pid cuande la tira adicional de 5 mm de
espesor es ligada sobre &1 (&jemplo 2¢), ya que el espe~-
gor de > mm en el fondo y lados del revestimiento no in-
teriiere la comodided entre los dedos de los ples.

o, &1 material tubular, ouando estd cubierto con hoja de es~-

10, pume de 3 mm de espesor es adecuado pars uso en entabli-
llado en aluminio retentor pars dedos de mano. (uando se
cubfe con hoja de espuma de 5 mm de grueso puede usarse
como un cojin pars el dedo gordo de pié o, si se corta
e 1o largo de su linea media a 12 mm sproximadamente de

15. un extremo, sirve de protector ideal para juanetes. De
maners similar, el material tubular puede ser cortado a los
'6 mm de un extremo y bisgelado en las esquinas, dejando
una vuelta que se desliza sobre el dedo medio del pid,
descansando el resto del almohadillado sobre la superficie

20, plantar de la regién metatarsial del pié, proveyendo &s{
wn cojin metatarsial eficaz y barai6, para alivio de la
metatersalgia,

7 Uniendo hoja de espuma de 6 mm de espesor al tamafio apro-
piado de tubo de punto, el revestimiento resuliante puede

25, ger tirado sobre el antebrazo antes de soldar una fractu-
re Colles, Entonces puede ser aplicado vendsje de yeso
de Pari{s sin necesidad de cubrir el miembro primeramente
con gusta.

‘De acuerdo con otra carscteristica de la 1nvenc16n, apli-

20, cando tensidn variable conforme se hace el revestimiento
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tubular, puede ser Iormado en'diaﬁetro varlar cuando se atleja,

de suerte que puede ajustarse cOmodsmenie por ejemplo a;rede-

dor de una rodilla tobillo pié. El revestimiento perfecciona-
do puede ser usado por lo tanto como wna base para yeso en
fraéturas inmoviligables rodeando la junta del tobiilo;

8, Con hoja de espuma de 6 mm moldeada sobre un tubc de punte
de mayor anchura, apto para su colocacidn sobre el torso
el revestimiento perfeccionado es especialmente util en
dislocaciocnes & inmovilizar de la junta del hombro, y
forma una bese para verias espiras de yeso envolviendo el
tronco. )

9. El vendaje perfeccionado, en el diimetro apropiado, usan-
do hoja de espumsa de 5 mm de espesor puede ser deslizado
sobre vendajes de plastico de Paris para comservarlos lim-
pios y proteger los trajes y ropas de camg usados. Si el
vendaje €8 vuelto con 1o'de dentro para fuera, esto es
cop. 1la cepe de punto al exterior, tanto medlas como mangas
apretadas y otras pueden ser tiradas por encima de ello
sin arrastre,

La invencidn, dentro de su‘eséncialidad puede ser lle-
vada a la prédctica en otras formas de realizaciénm, que difie-
ran en detalle de la indicada a tituloc de ejemplo en la des-
cripcidn, a las cunales alcangard igualmente la proteccidn que
se recsba, Podra, pues, construirse en cuaslquier forma y tama-
fio, con los materisles mds adecuados por quedar todo ello com-

prendido en el espiritu de las reiviudicaciones.
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NOTA

Descrito el objeto cde la invencidn, se decleran de
novedad en Espafia las siguientes reivindicaciones:

1. Perfeccionamientos en la fabricacién de vendajes
guirurgicos, que se caracterigan por proceder a la rabricacidn
de un tubo sin costura tejido de punto con elasticidad sustan-
cial en longitud y en didmetro, sobre el cual se le adiciona
una capa de material eléstico poroso, preferentemente espuma
de plédstico o caucho uniforme en toda su amplitud conveniente-
menie aduoerido mediante una pelfcula intermedia de material
adnesivo sintético. '

2. Perfeccionamientos, segin la enterior reivindi-

cacifn, en los que la capa de material poroso eldstico estd

adicionado sobre la cara exterior del elemento tubular.

3. Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 1, en
los que se ha previsto adicionar la cépa de material poroso
eldstico sobre la cara interior del elemento tubular.

4, Perfeccionamientos, segun las reivindicaciones
1 a8 3, en los gus se ha previsto adicionar una capa de material
poroso en las dos caras exterior e interior del elemento tubu-
ler, |

5. Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones 1
a 5, en 108 que la adicion de la capa porosa flexible se efec-
tia a pertir de una pieza porosa extendida de igual longitud
que el tubo y de anchura igusl a su perimetro gdneriéndose por

contacto y giro recto de la capa sobre el tubo, solapdndose en
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su borde correspondiente a la junta gxial constituida con un

achanflangdo de los extremos de la cspa de material poroso.

6., Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones
1 a 6, en los qﬁe la adicidn de la capa porosa flexible se
efeciia & partir de una tira poresa de anchura y longitud inde-
pendiente al tubo a cubrir, adniriéndose sobre el mismo por
contacto y giro helicoida% de la tira sovre el tubo, solapan~-
dose en su junta helicoidal con el achanflanado de los bordes
de la tirs.

7. Perfeccionamientos, segun las reivindicaciones
1 a 7 en los gue se ha previstc gue el tubo, dursnte la adiciodn
de la cape porosa esté comportado sobre un'alma rigida, cilfh-
drica de diametro uniforme,

8. Perfecoionamientos, segim las reivindicaciones
1 a 7 en los que se ha previsto que el tubo, durante la adi-
cién de la capa porosa esté comportado sobre un alms rigide
de revolucidn, y digmetro variable.

' 9., Perfeccionamientos segin lss reivindicsciones 1 a
8 en 1los que se ha previsto que para la adicidn de capa sobre
la cara interior del tubo, este sé coleocaraq invertido sobre
el alma rigida.

10. Perfeccionamientos en la fabricacidén de vendajes
quirirgicos,

Segun se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de hueve hojas folladas y escritas a méquina por
una sola cara,

Wadrid, a 18 de Noviembre de 1959,

IVOR STOLLER.
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