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- ra bien, resulta que estas espigas suelen muy frecuentemente -

o e e e S i e S e s S S Sk o e e e
et oo § oo~

El presente Modelo se refiere a una vigueta de hormigdn

prefabricada, destinada a la fabricacifn de entarimados térmica+

mente aislados.

Una té&cnica clésica de fabricacidn de entarimados consis+
te en colocar unas viguetas adyacentes paralelas, luego unas bo+
vedillas entre las viguetas, y forjar una losa de compresidn so+

bre el conjunto vigueta-bovedillas.

Se suele realizar unas bovedillas, al menos en parte,.de

* . -

e *."

material aislante, para mejorar el aislamiento térmico al niygl
L ] -

del suelo. Las bovedillas se hacen por ejemplo de poliestireﬂﬁ'

Safm e
expandido y no participan del comportamiento mecdnico del en;@-

o ® o
rimados. i

Sin embargo, el aislamiento térmico estd lejos de se =-

perfecto por el hecho de la existencia de puentes té&rmicos ~™—**

nivel de las viguetas. Para resolver este problema, varias §6@g

ciones han sido propuestas. Es asi como se han realizado ungg.~
e &,

bovedillas aislantes llevando cada una, una espiga salient€.ep’

uno de sus bordes inferiores, espige qestinada a colocarse debajg

de la pestafia de una de las vigas que soporita la bovedilla. Aho-

romperse durante la manipulacién de las bovedillas. Esta solu-
cidn no es por tanto satisfactoria.

Se propuso tambien colocar el hormigén de las viguetas
en unos elementos aislantes de espuma expandida colocados al ni-

vel del entarimado a realizar y sirviendo de encofrado y apoyo
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para las bovedillas o rellenos aislantes dispuesto entre las vi
guetas. Tal solucidn es pricticamente irrealizable puesto que
la poca resistencia mecénica de los elementos de espuma expandi
da no permite asegurar ni el hormigonado, ni la seguridad del
personal que trabaja en la obra.

Se propuso tambi&n dotar las caras inferiores de las
viguetas de una base de elementos de recubrimiento unidos a la
vigueta mediente grapas o bridas. Esto implica la manipulacibn

en la obra de elementos relativamente frégiles.

.
" .

El presente modelo tiene por objeto realizar dirébga

-
PRCIR

*

mente una vigueta prefabricada aislada para completar el aiglé-
miento térmico de los entarimados, al mismo tiempo que perﬁﬂ%én
asegurar una proteccidn de cara al fuego sin tener que utii;;ar
una partes fr&giles susceptibles de romperse facilmente duféﬁte
el transporte y el montaje en la obra. LI
Este objeto se consigue por un procedimiento qdéfé@p
siste en la colocacién de la pestafia de la vigueta en al ﬁgﬁés

aw e

un elementos prefabricado de seccidn transversal sensibleﬁﬁi@e

en forma de U y realizado en un material de espuma aislante tér
mica,_siendo efectuada la colocacidén de manera a realizar el ent
samblado con unidn rigida de la vigueta y del elemento prefabrirt
cado, procedimiento segln el gque, de conformidad, con la inven-
cidén, el ensamblado se realiza al forjar la pestafa de la vigue

ta en el elemento prefabricado gque sirve de encofrado. Una pes-

tafia de vigueta puede ser forjada en una hilera constituida por
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elementos colocados uno de-*tras del otro.

Los elementos prefabricados sirven de encofrado perdi-
do en lugar de los perfiles met&licos en U que suelen servir de
encofrado para forjar las pestafias de viguetas. Se obtiene direg
tamente una vigueta prefabricada aislada facil de montar.

El elemento se realiza en un material que reune prefe-
rentemente las propiedades de aislamiento térmico, resistencia
al fuego y resistencia mecénica. Esta materia puede ser una espu

ma fendlica o una espuna mineral, y puede ccntener eventualmente

. . . » .o“
unas cargas para reducir su densidad y su coste, por ejemplo -

L 3
unas cargas minerales o unas cargas organicas tales como perlas®
.
LY X
de poliestireno expandido. .

Otras particularidades y ventajas del procedimientb: -

.
L

conforme a la invencidn resaltarén a la lectura de la descrip=

L
cién que viene a continuacibn, a titulo indicativo pero no Iimi-

tativo en referencia al dibujo adjunto que ilustra. EY

~ Figura 1l: una vista en elevacidén lateral de unasyls

v e 2y
gueta aislado conforme a la invencidn; * .

- figura 2: una vista seccionada transversal segln la
linea II-II de la figura 1; y

- figura 3: una vista muy esquemdtica en perspectiva
que ilustra la fabricacidén de viguetas conforme a la invencidn.

Las figuras 1l y 2 ilustran una vigueta (10) de hormi-
gon armado cuya pestafia (11) estéd alojada en varios elementos -

prefabricados (15) colocados uno despues del otro.
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Cada elementos (15) presenta, en seccidn transversal, una

forma de U cuyo perfil interno corresponde al perfil externo en

cola de milano de la seccidn transversal de la pestafia (11) de

la vigueta. Otras formas de unidén de tipo espiga y muesca con
unidén rigida entre la vigueta (10) y cada elemento (15), en di-

reccidn transversal, pueden ser consideradas.
Los elementos (15) son unos elementos prefabricados reali-

zados en un material aislante térmico que tiene buenas resisten-

. = . .O -
cias al fuego y mecanica. *

e,

-

L d
Los elementos (15) pueder particularmente ser realizadds-*
»
o
en una espuma fendlica conseguida por polimerizacién de una resi

* s
[ -

na feublica, como, por ejemplo, la descrita en la solicitud ‘de -

-

patente francesa ne2.192.132. b

L

Esta espuma presenta la ventaja de tener un pH neutro® b

préximo de la enutralidad. Una espuma no &cida evita la intfﬁﬁﬁg

>4 o8

cidn de un factor de corrosidén de las armaduras (12) de la Qi@gg

e 9,

ta. . .

Ventajosamente, unas cargas minerales inertes se introdu-
cen en la resina fendlica antes de la polimerizacidn, lo que per
mite, a dimensiones iguales, reducir la densidad y el coste del
producto conseguido.

Un revestimiento de proteccidn (16), por ejemplo de yeso
duro estd fijado contra la cara inferior del elemento (15). La
uniéh'entre el revestimiento (18) y el elemento (15) se realiza

durante la fabricacibn de este Gltimo, al forjar la resina en
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una placa de yeso dura hecha rugosa mediante la practica de
muescas para asegurar una mejor adherencia.

Para realizar la unidén entre la vigueta (10) y el elemen
to (15), se procede de la siguiente manera.

Unos elementos (l15), preferentemente idénticos y de lon-
gitudes standards, estan dispuestos en hileras adyacentes com-
prendidos cada una varios elementos colocados uno detrés de
otro (figura 3). Unas armaduras (12) estédn colocadas en los en-

cofrados formados &r los elementos (15) y se cuela hormigédfeq:

LIRS

estos encofrados. Unicamente las pestafias (11) de la vigueta -

(10) estas forjadas. Los elementos prefabricados no sobresakién

en altura las pestafias de las ciquetas y dejan libras las dﬁias

de apoyo constituidas por las caras superiores de las pestaidias.

Las bovedillas o rellenos colocados entre las viguetas pueden.

por tanto apoyarse directamente en las pestafias de hormigdn ds
estas. . oo

s =
.
se s

El nGmero de elementos colocado uno despues de otro:en:
una hilera estd determinado en funcidn de la longitud de Vié&é-
ta deseada. Preferentemente, las extremidades de los elementos
(15) estarén cortadas en bisel.

En la descripcidn anterior, se consider6 el caso de vi-
guetas de hormigbén armado.

La invencidn se aplica tambien a las vigquetas de hormigol

pretensado.

En este dltimo caso, unos alambres o cordeles met&licos

bajo tensidén pueden ser dispuesto en unos encofrados formados
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por unos elementos prefabricados, el hormig6n siendo colado a

continuacidn.

Evidentemente otras modificaciones y agregaciones
podré&n ser aportadas al procedimiento de realizacidén de vigueta
conforme a la invencidn descrita anteriormente, sin salir por

ello del marco de proteccidn definido por las reivindicaciones

en anexo.

Descrita suficientemente la naturaleza de la presen-

-
. ",

L]
te invencién, se hace constar expresamente que cualquier modif.t

e,

cacién de detalle gue pudiera introducirse, se considerard ip:s

cluida dentro del mismo, en tanto no altere o modifique sust-

v,
cialmente sus caracteristicas fundamentales. A

L

Por Gltimo se declaran de novedad las siguientese.

REIVINDICACTIONES e

1. "VIGUETA DE HORMIGON PREFABRICADA PARA ENTARTMAL

DO", caracterizada porque el procedimiento segln el que se+gGlo~
ca el taldn de la vigueta en al menos un elemento prefabriéééé
de seccidn transversal sensiblemente en forma de U y realizado
en un material de espuma aislante t&rmica, esta colocacibén efec-
tuada de tal manera que se realiza la ensambladura con unién rfi-
gida de la vigueta y del elemento prefabricado, en que se cuela

el taldn de la vigueta en dicho elemento prefabricado que sirve

de encofrado para obtener directamente una vigueta prefabricada

aislada.
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2. "VIGUETA DE HORMIGON PREFABRICADA PARA ENTARIMA-
bO", segfin la reivindicacién 1, caracterizada porque se cuela
un taldn de vigueta en al menos una hilera, formada de elemen-
tos prefabricados colocados uno detrds del otro.

3. "VIGUETA DE HORMIGON PREFABRICADA PARA ENTARIMA-
DO". segn una cualquiera de las reivindicaciones 1 y 2, carac-

terizada porque se utiliza un elemento prefabricado de espuma

dendlica.

4. "VIGUETA DE HORMIGON PREFABRICADA PARA ENTARMA-

DO", seglin una cualquiera de las reivindicaciones 1 y 2, carac-
B s ”

terizada porque se utiliza un elemento prefabricado de espume.

. e
mineral. e 2"
» e -

5. "VIGUETA DE HORMIGON PREFABRICADA PARA ENTARLIMA-

DO", seglin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, carac-

terizada porque se utiliza un elemento prefabricado de espuma“.

L]
*as @

conteniendo cargas minerales u orgéanicas. S

. L] L J
PRI N

6. "VIGUETA DE HORMIGON PREFABRICADA PARA ENTA?LMQ:
DO", seglin la reivindicacion 5, caracterizada porque las éggéas
son perlas de poliestireno expandido.
7. "VIGUETA DE HORMIGON PREFABRICADA PARA ENTARIMA-
DO", segln una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, carac-
terizada porque la espuma tiene un pH sensiblemente neutro.
8. " VIGUETA DE HORMIGON PREFABRICADA PARA ENTARIMA-
DO", seglin cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracteri-
zada por una vigueta que se guarnece la cara inferior de dicho

elemento con un revestimiento de yeso.




9. "VIGUETA DE HORMIGON PREFABRICADA PARA ENTARIMA~-
DO".

Todo ello tal y como queda éXpuesto en la presente
memoria descriptiva, que consta de nueve hojas, foliadas y meca
nografiadas por una sold de sus caras y a dos espacios y hoja

de planos adjunto.

Mdrid, \Noviembre 1.979
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